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DECRETI, DELIBERE E ORDINANZE MINISTERIALI 


MINISTERO DEL COMMERCIO CON L’ESTERO 


DECRETO 30 ottobre 1990. 
Elenco delle merci sottoposte ad autorizzazione per l’esportazione e per il transito. 


IL MINISTRO DEL COMMERCIO CON L'ESTERO 
DI CONCERTO CON 
IL.MINISTRO DELLE FINANZE 


Visto il decreto ministeriale del 14 luglio 1990, concernente i regimi di importazione e di esportazione delle merci; 


Ritenuta la necessità di dare esecuzione a decisioni adottate in sede internazionale e comunitaria, nonché per 
esigenze di interesse nazionale; 


Determina: 
l'elenco delle merci la cui esportazione e transito è sottoposta ad autorizzazione ministeriale, quatunque sia il 
Paese di destinazione (allegato 1); 


l’elenco delle merci la cui esportazione è sottoposta ad autorizzazione ministeriale in relazione al Paese di 
destinazione (allegato 2); 


l'elenco delle merci la cui esportazione è subordinata alla osservanza delle formalità specificate per ciascun 
prodotto (allegato 3). 


Tl presente decreto viene pubblicato nella Gazzetta Ufficiale della Repubblica italiana. 


Roma, 30 ottobre 1990 
Il Ministro del commercio con l’estero 
RUGGIERO 


Il Ministro delle finanze 
FORMICA 
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ALLEGATO 1 
NOTA GENERALE SULLA TECNOLOGIA (NGT) 


INDICE MERCEOLOGICO 


- Materiali nucleari: 
dall'art. AO1 all'art. A15 pag. 7-8 


La «tecnologia» applicabile allo «sviluppo», «produzione» € 
«utilizzazione» di prodotti sottoposti ad autorizzazione dalla presente 
tabella è a sua volta sottoposta ad autorizzazione. 

Questo principio si applica anche alla «tecnologia» specifica per 
l'integrazione o per l’«utilizzazione» di componenti nei prodotti 
sottoposti ad autorizzazione dalla presente tabella, anche se i 
componenti stessi non sono sottoposti ad autorizzazione. 


La «tecnologia» applicabile allo «sviluppo», «produzione» ed 
«utilizzazione» di prodotti non sottoposti ad autorizzazione è a sua 
volta sottoposta ad autorizzazione quando applicabile anche atlo 
«sviluppo», «produzione» ed «utilizzazione» di prodotii sottoposti ad 
autorizzazione. 


ta presente nota non si applica alla «tecnologia» che 
rappresenta il minimo necessario per l'instaliazione, il iunziona- 
mento, la manutenzione e la riparazione di quei prodotti ia cui 
esportazione è stata autorizzata. 


La presente nota non si applica alla «tecnologia» di «pubblico 
dominio» o alla «ricerca scientifica di base». 


— Impianti nucleari: 

dall'art. B01 all'art. BO6 pag. 8-11 
— Altre apparecchiature nucleari: 

dall'art. -C01 all'art. CO6 pag. 12 
— Materiali di armamento: 

— dall'art. MA01 all'art. MA26 pag. 12 - 22 


— Macchine per la lavorazione dei metalli (catego- 
ria 001-099): 


- tecnologia per la lavorazione dei metalli arti- pag. 22 
colo 1001 


— macchine per ia lavorazione dei metalli pag. 22-26 
dall'art. 1080 all'art. 1091 


- macchine di controllo dimensionale art. 1099 pag. 26 


— Apparecchiature per l'industria chimica e petro- 
Hera (categoria 101-199): 


— pompe art. 1131 pag. 26 


— Apparecchiature elettriche e generatori di 
energia (categoria 201-299): 


= generatori di energia eletirica art. 1205 pag. 26 - 27 


- Attrezzature generali per l'industria (categoria 
301-399): 


- dall'art. 1310 aîl’art. 1391 pag. 27 - 38 
- Mezzi di trasporto {categorie 401-499): 


tecnologie di sviluppo e di produzione per pag. 38 
motori diesel alternativi art. 1401 


— navi dall'art. 1416 all'art. 1418 pag. 39 - 41 
— apparecchiature navali art. 1431 pag. 41 
— materiale aeronautico art. 1460 pag. 41-44 
— materiali aerospaziali art. 1465 pag. 45 
— altri materiali art. 1485 pag. 45 - 46 


— Apparecchiature elettroniche e strumenti di 
precisione {categoria 501-599);, 


- materiale radio, radar ed altri materiali di pag. 46-52 
telecomunicazioni dall'art. 1501 all'art. 1520 


— altre apparecchiature per materiali radio, pag. 52-61 
radar e telecomunicazioni dall'art. 1522 
all'mut. 1561 


— altri materiali elettronici e strumenti di pag. 61-74 
‘ precisione dall'art. 1564 all'art. 1595 


Metalli, minerali e loro prodotti (categoria 
601-699): 


- dall'art. 1610 all’art. 1875 pag. 74-75 


- Prodotti chimici, metalioidi e prodotti petroliferi 
(categoria 701-799): 


— dall’art. 1710 all'art. 1767 pag. 75-79 


— Definizione dei termini usati in tabella pag. 79-94 
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MATERIALI NUCLEARI 


A01 

"Prodotti fissili speciali* ed ‘altri prodotti fissili* 
con l'esclusione: 

{a) delle spedizioni diun "grammo effettivo” 0 meno 


{b) delle spedizioni di tre "grammi effettivi" o mena quando que- 
sti prodotti siano contenuti in un componente sensibile di 


strumenti 
A02 
Uranio naturale e uranio impoverito in una forma 
quale asi o incorporato in una qualsiasi sostanza 


uale ia concentrazione di uranio superi lo 
0,05% in peso, con l'esclusione: 


(a) delle spedizioni i cuitenora di uranio naturale è di: 
(1) 16kg.omeno per qualsiasi applicazione, 0 
(2) 100kg.omena per applicazioni civili non nucleari - 
(b) diuranio impoverito in isotopo 235 in cui il tenore in isotopo 
235 è inferiore allo 0,35% 
{c) di uranio impoverito appositamente fabbricato per le appli- 
nazioni civili seguenti: 
(1) schermidi protezione 
imballaggi 
(3) zavorre 
(4) contrappesi. 


A03 


Beuterio ACQUA pesante, paraffine al deuterio e 
deuteridi di litio semplici o composti e miscele e 
soluzioni contenenti deuterio nelle quali i) pap 
porto isotopico deuterio idrogeno superi 1/5000, 

i delie spedizioni dei sopra elen- 
cati prodotti aventi tenore in deuterio di 10 kg. o 
meno. 


A04 


Zirconio metalio, leghe contenenti in peso più del 
50% di zirconio, composti nei quali il rapporto 
afnio/zirconio è inferiore a 1/500 in ; e pro- 
dotti interamente fabbricati Con questi elementi, 
con l'esclusione di: 


{a}  ziroonio matalio, leghe e composti di zirconio, in spedizioni 
di 5 kg. omeno 

{b) zirconic in foglio striscie con spessore non superiore a 0,10 
mm., in spedizioni di 200 kg: o meno. 

(Vedere le Note Teoniche dell'articolo 1631} 


AO5 


Polvere di nichelio e nichelio metalio poroso, 
come segue: 


(a) polvere con tenore in nichelio del 99,9% 0 più e con dimen- 
sione media delle particelle inferiore a 10 micrometri misura» 
ta secondo ie Norma ASTM B330 e con elevato prado di uni- 
formità della dimensione delie particelle 

{b) | nichelio metaito poroso, prodatio con materiali sottoposti ad 
sutorizzazione da! precedente paragrafo (a), Î 
dei fogli di nichelio metallo poroso aventi dimensioni indivi- 
duali non superiori a 930 cm”, destinati aci essere utilizzati in 
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accumulatori per applicazioni civili. 

NOTA: 

1. di paragrafo (b) dei presente articolo comprende il nichelio 
metallo poroso otienuto a partire dalla polvere di nichelio de- 
finita al paragrafo (a) dei presente articolo resa compatta e 

izzata per costituire un materiale metallico con pori 
sottili interconnessi in tutta la struttura. 

{Vedere le Note Tecniche dell'artiooio 1631 e l'artionio 1661). 


AO6 


rafite di qualità nucleare, ci rafite con gra- 
SOI urezza minore di 1 ppm i Bo fi 


ro equiva: 


te e densità maggiore di E cm, e 
sione delle spedizioni aiviatii 91168 ka o me- 
no. 

(Vedere anche le Note relative all'articolo MA04). 

AO7 

Litio come segue: 


(a) = metalio, idruri o leghe contenenti litio arricchito in isotopo 6 
con concentrazione superiore a quella esistente in natura 
(7,5% su base peroentuale in un atomo) 

(b) tutti gii altri materiali contenenti litio arricchito in isotopo 6 
(compresi i composti, miscele e concentrati), K i 
ne dal litio arricchito in isotopo 6 incorporato in dosimetri 
termoluminessenti. 

(Per il.deuteriuro di litio naturale o di litio arricchito in isotopo 7, 

vedere l'ariiovio AQI). 

(Veciere le Note Tecniche dell'articolo 1831). 


A08 


Afnio, come segue: metallo, leghe e composti di 
afnio contenenti in peso più del 60% di afnio, e 
loro prodotti, pan esclusione delle spedizioni 
dei sopracitat pro otti con contenuto in afnio 
non superiore a kg. 

(Vedere fe Note Tecniche dell'articolo 1631) 


A09 


Berio, come po» ue; metallo, leghe comenenii 4 
e a compos contenen 

Beriltio e loro prodotti finiti, con l'esclusione: 

(a) dellefinestre di metallo per apparecchiature a raggi X 

{b) dalle forme di ossido finite 0 semilavorate, appositamente 
progettate per parti di componenti elettronici o come sub- 
strati per circuiti elettronici 

{c) delle spedizioni di 500 grammi o meno di beriilio con purezza 
del 89% 0 meno, 0 di 100 grammi o meno di berillio con pu- 
rezza superiore at 99%, a condizione che le spedizioni non 
comprendano monocristalli 

(dj delle spedizioni di 5 kg. 0 meno di berillio contenuto in com- 
posti con purezza inferiore al 99% 


A12 


Trizio, composti e miscele contenenti trizio nei 
quali Ù rapporto in atomi trizio/idrogeno è mag: 
op 


fore di 1/1.000, e prodotti contenenti 
Jelle CATALA, precsdenti, Con l'esclusione: 


(a) delle spedizioni di trizio, di composti, di misosle e di prodotti 


200, pres 
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individuali contenenti una o più delle sostanze precedenti 
purchè non superino 100 curies 

{b) ditrizio contenuto in vernici luminescenti, prodotti autolumi- 
nescenti, rivelatori di gas e #erosol, tubi elettronici, dispositi- 
vi per l'eliminazione di scariche 0 di elettricità statica, tubi 
generatori di ioni, celle rivelatrici per dispositivi di cromato» 
Grafia allo stato gassoso e campioni per la calibrazione 

(c) di composti e miscale di irizio nei quali la separazione dei 
componenti ron permette l'evoluzione di una miscela isoto- 
pica di idrogeno nella quale il rapporto in atomi trizio/ idro- 
geno è superiore a 1/1.000. 


A13 


Materiali per sorgenti di calore nucleari, come 
segue: 


(a) plutonio sotto qualsiasi forma, con'tenore isatopico di piuto- 


niò 238 maggiore del 50%, con l'esclusione: 
(1) delle spedizioni contenenti un grammo di plutonio o 


meno j 
(2) delle spedizioni di 3 grammi effettivi o meno se conte- 
niuti in un elemento sensibile di una strumentazione 
(3) delpiutonio 238 contenuto negli stimolatori cardiaci 
(b) nettunio 237 "precedantemente separato" sotto qualsiasi for- 
ma, con l'esclusione delle spedizioni contenenti un grammo 
di nettunio 237 o meno. 


A14 


Materiali appositamente progettati o preparati 
per la separazione di isotopi di uranio naturaie, 
di uranio impoverito, di materiali fissili speciali e 
di aitri materiali fissili, comprese le resine appo- 
gitamente progettate per scambi chimici. 

{Fer gli impianti di separazione isotopica, vedere l'articolo B01) 


A15 


Catalizzatori piatinati a prova di umidità apposi- 
tamente progettati o preparati per favorire 10 
scambio dell’isotopo drogeno tra l'idrogeno e 
l'acqua per il recupero del trizio dall'acqua pe- 
sante o per fa produzione di acqua pesante. 
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IMPIANTI NUCLEARI 
BOI 


impianti per la separazione di isotopi di uranio 
naturale, di uranio impoverito, dì prodotti specia- 
li e di altri prodotti fissili, e loro apparecchiature 
e componenti ApposHamente progettati o prepa- 
rati, comprendenti: 


{a) impianti appositamente progettati per separare gli isotopi di 
uranio naturale e di uranio impoverito, di prodotti fissili spe- 
ciali e di altri prodotti fissili, come segue: 

{1) impianti di separazione per diffusione gassosa 

(2) impiantidi separazione con centrifuga a gas 

(3) impiantidi separazione aerodinamica 

{4) impiantidi separazione a scambio chimico 

(5) impianti di separazione a scambio ionico 

(8) impianti di separazione isotopica di vapore atomico a 

“laser” 

{7} impiantidi separazione isotopica molecolare a “iaser" 
(8) impiantidi separazione a plasma 
(9) impianti di separazione elettromagnetica 

{b) apparecchiature e componenti, come segue, appositamente 
progettati o preparati per: 

(1) processodi diffusione per separazione gassosa: 

(A) | valvole di diametro uguale o maggiore di 40 mm, 
interamente costituite o rivestite di aliuminio, di 
laghe di ailuminio, di nichetio 0 di lega contenen- 
te il 60% o più di nichelio, con tenuta a soffietti 

{B) ventilatori e compressori (tipi & turbo comprss- 
sore, centrifugo ed assiale), interamente costitui. 
ti o rivestiti di alluminio, di leghe di alluminio, di 
nichelio 0 di lega contenente ii 60% o più di ni- 
chello e con capacità di 1.700 litri (1,7 m°} al mi- 
nuto 0 più, compresi i dispositivi di tenuta dei 
compressori 

{C) barriere di diffusione gassosa costituite da mate- 
riali porosi metallici, polimeri 0 ceramici resi. 
stenti alla corrosione da UF, con dimensione dei 
pori inferiore a 1.000 Angstrom, spessore uguale 
O inferiore a 5 mm €, per le forme tubolari, un dia- 
metro uguale o inferiore a 25 mm 

(D) alioggiamenti dei diffusori gassosi 

{E) scambiatori di calore costituiti da alluminio, ra- 
me, nichelio o leghe contenenti più del 60% di ni- 
chafio, o di combinazioni di questi metalli in tubi 
placcati, progettati per funzionare con pressione 
inferiore aila pressione atmosferica è tasso di 
perdita che limiti ja crescita della pressione a 
meno di 10 pascal (0,1 millibar) all'ora con diffe- 
renza di pressione di 10° pascal (1 bar) 

{2) processodi separazione con centri agas: 

(A) centrifugheagas Ros 

(B) assiemi rotori completi 

(C) tubi cilindrici per rotori, con spessore di parete 
uguale 0 inferiore a 12 mm, diametro compreso 
tra 75 e 400 mm e costruiti con materiali ad alto 
rapporto sesistenza-densità, descritti nella Noia 
del presents paragrafo 

(D) cuscinetti a sospensione magnetica costituiti da 
tin magnete anviare sospeso in alloggiamento 
contenente un mèzzo di smorzamento. li magne- 
te fa coppia con una espansione polare 0 con un 
secondo magnete sistamato nei coperchio supe. 
riore del rotore 

(E) cuscinetti appositamente preparati comprenden. 
ti un assieme con coperchio a perno rotante 
montato su smorzatore 

(F) anslii 0 soffistti con spessore di parete uguale o 
inferiore a 3 mm, diametro compreso tra 75 e 
400 mm e progettati per alloggiare il tubo del ro- 
tore 0 per collegarne un certo numero tra di foro, 
costituiti da materiali ad aito rapporta 
resistenza-densità, descritti nelta Nota deli pre- 
sente paragrafo 
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B01 seg. = 


(9) 


(4) 
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diaframmi per ratori aventi diametro com- 

preso tra 75 e 400 mm, costruiti con uno 

dei materiali ad alto rapporto resistenza- 

densità, descritti nella Nota dei presente 

paragrafo 

(H) coperchi superiori e inferiori per l'estremità 
dei tubì rotori aventi diametro compreso 
tra 75 e 400 mm sagomati in modo da per- 
mettere l'alloggiamento delle estremità del 
rotore , costruiti con uno dei materiali ad 
alto rapporto resizienza - densità descritti 
nella Nota del presente paragrafo 

() pompe molecolari costituite da cilindri 
aventi scanalature eliccidati interne ottenu- 
te per estrusione o per lavorazione e fori in- 
terni lavorati 

{J) ttatori del motore aventi forma anulare 
progettati per motori politase a corrente 
alternata, del tipo ad isteresi (o riluttanza) 
per piavalvogio ta Bincrono sottovuoto 
nella ima di frequenze comprese tra 
800 @ 2.000 Fa e postinze comorase ira SO 
6 1.000 VA 

(K) variatori di frequenza {convertitori o inver- 

titori, appositamente progettati o preparati 

per alimentare gli statori dei motori delle 

centrifughe di arricchimento a gas, aventi 

tutte le caratteristiche seguenti, e loro 

componenti appositamente progettati: 

(a) uscita polifase da 600Hz a2kHz 

{b) controllo di frequenza migliore dello 
0,1% 

{c) distorsione armonica inferiore al 2%, 


C) 
{d} rendimento superiore all'80% 

NOTA: | materiali ad alto rapporto resistenza» 
densità usati per componenti dalle centri- 
fughe rotanti, sono: 

(a) acciaio Maraging avente resistenza 
iimite a trazione uguale o superiore a 
2,05 x 10° N/m? 

{b) leghe di alluminio dotate di resisten- 
za limite alla trazione uguale 0 supe 
nore a 0,46 x 10° N/m?, 0 

(o) ‘materiali tibrosi e filamentosi* dotati 
di "modulo specifico’ superiore a 
3,18 x 10° m e “resistenza specifica 
alla trazione” superiore a 7,62x10* m 

rocesso di separazione aerodinamica: 

) ugelli di separazione costituiti da canati curvi fes- 
surati con raggio di curvatura inferiore ad un mil- 
timetro. All'interno dell'ugelio è situato un sepa- 
ratore a coltelio per suddividere in-due correnti il 
flusso di gas 

(E) tubi di ingresso a flusso tangenziale cilindrici 0 
conici, appositamente progettati per la separa- 
zione di isotopi di uranio 

(C) compressori di UF,idrogeno elio costituiti o rive- 
stiti di alluminio, leghe di altuminio, nichelio o le- 
ghe contenenti 80% o più di nichelio, comprese 
le tenute del compressore È 

(D) alloggiamenti di elementi di separazione aerodi- 
namica, progettati per contenere i tubi dei vortex 
o gli ugelli di separazione 

{E) scambiatori di calore costituiti da alluminio, ra- 
me, nichelio o feghe contenenti più dei 60% di ni- 
chelio, 0 combinazioni di questi metalti come tubi 
placcati, progettati per funzionare con pressione 
di x 10° pascal (8 bar) 0 inferiore 

processo di separazione a scambio chimico: 

{A) contattori centrifughi liquido-liquido a scambio 
rapido 0 colonne ad impulso liquido-liquido a 
scambio rapido costituiti da materiali rivestiti 
con fluorocarburi 

(B) celle diriduziona elettrachimiche, progettate per 
ridurre l'uranio da uno stato di valenza ad un altro 


dA 


{5) processo di separazione a scambio ionico, Compresa le 
resine a reazione rapida a scambio ionico: le resina re- 
ticotari nelle quali | gruppi di scambio chimico attivo 
sono limitati ad un rivestimento sulla superficie di una 
fibra o particella inerte 

(6) processo di separazione isotopico “laser” di vapore 
atomico: 


(A) 


(B) 
(0) 


N.B.: 


cannoni di aîta potenza a fascio elettronico con 
polenza totale superiore a 50 kW e cannoni a fa- 
scio elettronico a striscia o a scansione con po- 
tenza trasmessa maggiore di 2,5 KW/cm per im- 
piego nei sistemi di vaporizzazione dell'uranio 
crogiuoli a canale ed apparati-di raffreddamento’ 
per uranio fuso 
sistemi di collettori per prodotti e code costituiti 
o rivestiti con materiali resistenti al calore e alla 
corrosione di vapore di uranio, quale fa grafite ri- 
vestita di ittrio 
1 “laser” e componenti sotto specificati sono es- . 
senziali nella separazione isotopica di vapore 
atomico a "laser". 
{Per la condizione di esportabilità dei “laser, ve. 
dere l'articoto 1522) 
(a) ‘laser’per pompare "laser" a coloranti 

(1) “laser’a vapore di rame di 40W o su 


periore 

{2) laser’ a ione argon di potenza supe- 
riore a 40W 

(3) ‘laser’ ND:YAG, con possibilità di 
raddoppio di frequenza, con dotato 
di potenza media superiore a 40W 

{b) altri ’iasor’edacocessori 

(1) ampiificatori @ oscillatori a "laser" 
“accordabili” a coloranti ad pere 
ou l'esclusione degli oscillatori mo- 
mromodali, con potenza media supe- 
riore a 30W, cadenza di ripetizione 
superiore ad 1 kHz e lunghezza d'on- 
da compresa tra 500 a 700 nm 

(2) modulatori per controliare e modifi. 
care la iarghezza di banda di "laser" a 
coloranti 

(3) oscillatori a coloranti monomodati 
"accordabili" ad impulsi aventi poten- 
za media superiore ad 1W/, cadenza 
di ripetizione superiore ad 1 kHz, iar- 
ghezza dell'impulso inferiore a 100 
ns, lunghezza d'onda compresa tra 
500 e 700 nm e modulazione di fre. 
quenza per espansione della larghez- 
za di banda 


(7) processodi separazione isotopica molecolare a “lazer": 


(A) 


®) 
9) 


(DI 
€ 


N.B.: 


sfasatori Raman quasi idrogeno progettati per 
funzionare con lunghezza d'onda di uscita di 16 
micrometri e cadenza di ripetizione superiore a 
250 Hz 
ugelli ad espansione supersonica progettati per 
('UF. gassoso 
collettori di filtraggio del prodotto pentafivoruro 
di uranio (UF,) 
sail o per fiuorurare l'UF, in UF, 
per l'UF, gassoso totalmente costi. 
tutti o rivestiti di alluminio, leghe di alluminio, ni 
chelio o ieghe contenenti 60% o più di nichelio, 
comprese le tenute del compressore 
1 "laser" sotto specificati sono importanti nel pro- 
eos di separazione isotopica molecolare a "ia- 
(Per la condizione di esportabilità dei "laser”, ve 
dere l'articolo 1522) i 
(a) ‘laser’ ad alassandrite con larghezza di 
banda di 0,005 nm (3 GHz) o inferiore, ca- 
denza di ripetizione superiore a 125 Hz e 
potenza media superiore a 30W 
{b) ‘laser’ ad impulsi ad anidride carbonica 
con cadenza di ripetizione superiore a 250 
Hz, potenza media superiore a 1,2 kW © 
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lunghezza di impulso inferiore a 200 ns 
(c)} = "iaser’ ad impulsi ad eccimeri {XeF, XeCi, 
KrF) con frequenza di ripetizione maggiore 
di 250 Hz e potenza media maggiore di 
250W 
(8)  processodi separazione a piasma: 

(A) collettori di prodotto e di code composti o five- 
stiti con materiali resistenti ai calore ed alla cor- 
rosione dei vapori di uranio, quali grafite rivestita 
di ittrio 

(B) bobinedi eccitazione di ioni a radiofrequenza per 
frequenze maggiori di 100 kFiz ed in grado di ge- 
stire una potenza maggiore di 40 KW 

N.8.: Le sorgenti di potenza a microonde ed eletiroma- 
gneti superconduttori, sotto specificati, sono im- 
portanti nef processo di separazione a plasma: 
(Per la condizione di esportabilità delle sorgenti 
di potenza a microonde, vedere l'articolo 1537) 
{Per la condizione di esportabilità degli elettro- 
magneti superconduttori, vedere l'articolo 1573) 
fa) | sorgenti di potenza a microonde a frequen- 

za maggiore di 0 GHz e potenza maggiore 
di 50 KW per la produzione di ioni (tali sor- 
genti di potenza utilizzano i tubi a microon- 
“de sottoposti ad autorizzazione dall'artico- 
lo 1558) 

fb) elettromagneti a solenoidi supercondutto- 
ri, di diametro interno maggiore di 30 cm, 
campo magnetico maggiore di 27 e unifar- 
mità migliore cdell'1% sull'80% della parte 

centrale dal volume interno 
(9) spettrometri di massa/sorgenti di ioni per UF, appo- 
s:tamente progettati o preparati per il prelievo in linea 

di campioni dei Hussi di alimentazione, prodotto 0 co- 

de di UF, aventi tutte le caratteristiche seguenti: 

(A) capacità di risoluzione unitaria per masse mag- 
giori di 320 

(B) sorgenti di ioni realizzate o rivestite di nichelcro- 
mo o monel, o piaccate con nichelio 

(C)}  sorgentidiioni a bombardamento di elettroni, e 

(D) disponibilità di sistemi collettore idonei per l'a- 
nalisi isotopica 


B02 


impianti per il ritrattamento di elementi di com- 
bustibile irraggiato per reattori nucleari, e loro 
envparecchiature e Componenti ap ositamente 
progettati o preparati, comprendenti: 


{a} macchine per tagliare o sminuzzare clementi di combustibi- 
le, cioè apparecchiature telecomandate destinate a tagliare, 
affettare, sminuzzare o tranciare assiomi, fasci o barre di 
combustibile irraggiato per reattori nucleari 

{b) apparecchi sottocritici per geometria (ad esempio cilindri di 
piccolo diametro, anulari 0 piatti) appositamente progettati o 
preparati per la dissoluzione dei combustibile irraggiato per 
reattori nucleari, ed in grado di sopportare un liquido afta- 
mente radicattivo e corrosivo e che possono essere caricati e 
revisionati a distanza e 

(0) apperecchi per l'estrazione contracorrente con solventi, e 
materiali di trattamento a scambio ionico, appositamente 
progettati o preparati per l'impiego in impianti di ritratta- 
mento di uranio naturale, di uranio impoverito o di prodotti 
fissili speciali ed altri prodotti fissili irraggiati. 

(ci) strumentazione di controlio appositaniente progettata 0 pre- 
parata per il comando o ii controllo dei ritratiamento di ma- 
teriali nucleari grezzi a di prodotti fissiti speciali e di altri pro- 
cotti fissiti irraggiati 

NOTA: Un impianto di ritrattamento di assiemi combustibili Ir- 
raggiati per reattori nucleari comprende apparecchiature e 
componenti che entrano normalmente in contatto diretto con 
il combustibile irraggiato e controllano direttamente oltre ii 
combustibile irraggiato anche i flussi di trattamento di mate- 
riali nucleari innportanti e di prodotti di fissione. 
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NOTE: 
1. Nel presente articolo sono compresi i sistemi e componenti 


seguenti: 

{a} sistemi completi appositamente: progettati 0 predi- 
sposti per la conversione del nitrato di plutonio in ossi. 
do di plutonio, in particolare adattati in maniera da avi- 
tare effetti di criticità o radiazioni e da minimizzare i ri- 
schi di tossicità, costituiti essenzialmente dai compo- 
nenti seguenti; 

(1)  recipientici stoccaggio e processo 

{2) fornodicaicinazione 

{3} impiantodi ventilazione 

(4) impiantadi trattamento dei tifiuti radioattivi 

(5) attrezzature per la manipolazione della polvere di 
ossidi di plutonio (ad esempio sefacci, mescola. 
tori ecc.) 

{6) strumentazione di controito relativa 

{b) tistermicompisti appositamente progettati o predispo- 
sti per la produzione di plutonio metallico, in particola- 
re adattati in maniera da evitare effetti di criticità o ra- 
diazioni e da minimizzare i rischi di tossicità. costituiti 
essenzialmente dai componenti seguenti: 

(1) recipienti cli stoccaggio e processo 

{2} fomodifiuorurazione 

(3) reattore perla riduzione del plutonio a metallo 

(4) sea ture per il recupero del plutonio dalle 
scor 

(5) impiantodi ventilazione 

{6) Impianto di trattamento delle scorie radioattive 

(7) attrezzature per ia manipolazione de! plutonio 
metallico prodotto 

(8) strumentazione di controllo relativa 

(c)} recipienti di contenimento o di stoccaggio apposita- 
mente progettati o predisposti per l'impiego in impian- 
ti di ritrattamento del combustibile nucisare irraggiato, 
resistenti agli effetti corrosivi dell'acido nitrico, fabbri- 
cati con acciaio inossidabile a basso tenore di carbo. 
nio, titanio, zirconio o loro leghe, attrezzati per it fun- 
zionamento e ia manutenzione a distanza ed avanti le 
casatteristiche seguenti per il controllo della criticità 
nucleare: 

(1) peri recipienti di qualsiasi forma, pareti o strut- 
ture interne con un "equivalente di boro" del 2% 

minimo 
(2) perirecipienticilindrici, un diametro massimo di 

1?,28cm 

(3) peri recipienti a forma di parallelepipedo e per 
quetli a forma anulare, una larghezza massima di 

7,620m 
2. liparagrafo (c) del presente articolo sottopone ad autorizza. 
zione gii idroestratiori centrifughi, appositamente progettati 

o predisposti per l'impiego in impianti di ritrattamento di 

combustibila irraggiato, resistenti all'effetto corrosivo dell'a- 

cido nitrico, fabbricati con acciaio inossidabile a basso teno- 
re di carbonio, titanio, zirconio o loro leghe. 


B03 


"Reattori nucleari”, cioè reattori in grado di fun- 
zionare in modo da assicurare una reazione di fis- 
sione a catena controllata autosostenuta, ed ap- 
parecchiature e componenti appositamente pro- 
gettati o preparati per l'impiego in reattori nu- 
cleari, comprendenti: 


(a)  centenitori in pressione, cioè contenitori metallici completi o 
siementi importanti prefabbricati, appositamente progettati 
0 preparati per contenere li nocciolo del ‘reattore nucicare” e 
in grado di sopportare la pressione di regime del fluido retri- 
gerante primario, compresa la piastra superiore del conteni- 
tore in pressione de! reattore 

(b) apparecchiature per la manipolazione di elementi combusti- 
bili, comprese le macchine per if carico e lo scarico del com- 
bustibile dei reattore 

(c) barre di controllo, cioè barre appositamente progettate o 


Si 
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preparate per ia regolazione della velocità di reazione di 
"reattori nucieari”, compresi gii elementi assorbenti di neu- 
troni ed i sistemi di supporto o di sospensione ed i tubi guida 
per barre di comando 

(d) — controlli elettronici per il controllo del liveilo di potenza di 
“reattori nucieari" compresi i meccanismi di regolazione delle 
barre di comando dei reattore e strurnenti di misura e di rile- 
vazione delle radiazioni per determinare il livello cel flusso 
neutronico 

(8) tubi resistenti alia pressione, cioè tubi appositamente pro- 
gettati o preparati per contenere gli elementi di combustibile 
ed il ergo refrigerante primario del "reattore nucieare", in 
grado di una pressione di esercizio iore di 
50 bar {atmosfere} ac 


(ff pompe peria circolazione del refrigerante, cioè pompe appo- 
sitamente progettate o preparate per la circolazione dei fiui- 
cio refrigerante primario di “reattori nucleari” 

(9) parti interna, appositamente progettate o preparato per il 
funzionamanto di "reattori nucleari", in partiociare strutture 
di supporto dsì nocciolo, schermi terrnici, defiettori, piastre a 
yriglie del nocciolo e piastre del diffusore 

{h)  scambiatoridi calore. 


B04 


Impianti appositamente progettati per la fabbri- 
cazione di elementi di combustibile per reattori 
nucleari ed ADparecchisture appositamente pro- 
gettate per detti impianti. 


NOTA: 

Un impianto per la fabbricazione di elementi di combustibile per 

reattori nucleari comprende iature che: 

(a) entrano normalmente in contatto diretto con il flusso produt- 
tivo di materiali nucieari 0 ne trattano o ne assicurano diret- 
tamente ia regolazione 

{b) sigilianoilmateriale nucleare nell'involucro 

(0) verificanota integrità dell'involucro 0 del sigilio, e 

{d) verificanoiltrattamento di finitura dei combustibile solido. 


BOS 


Impianti per ia produzione di acqua pesante, di 
deuterio o di composti di deuterio, e loro appa- 
recchiature e componenti appositamente proget- 
tati o preparati, come segue: 


(a) impianti per la produzione di acqua pesante, deuterio 0 com- 
posti di deuterio, come segue: 
{1) impianti perio scambio aoqua-idrogeno solforato 
{2) impiantiperio scambio ammoniaca. 
(3) impianti perla distillazione dell'idrogeno 
fb) apparecchiature e componenti, come segue, appositamente 
progettati o preparati per: 
(1) processidi scambio acqua-idrogeno solforato 
(A) torridi scambio a piatti 
{B)  compressoridigasdiidrageno solforato 
{2) processi di scambio ammoniaca-idrogeno: 
{A) torri di scambio ad alta pressione ammoniaca- 
idrogeno 
(B) contattoricon stadio adalta efficienza 
(C)  pompedicircolazione immerse 
(D) piroscissori {crackers) di ammioniaca progettati 
per pressioni maggiori di 3 x 10° pasca! {30 bar) 
(3)  processidi distillazione dell'idrogeno 
(A) torri di distiliazione oriogenica dell'idrogeno e 
gue progettate per funzionare al di sotto 
(B)  turboespansori 0 compiessi compressore. 
turboespansore progettati per funzionare al di 
sotto di 35 K 
(4) conoentrazione di toqua pesante a livello di reattore 
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{99,75% di ossido di deuterio): 

{A) torri di distillazione dell'acqua contenenti involu- 
cri appositamente progettati 

(B) torri di distillazione dell'ammoniaca contenenti 
involucri appositamente progettati 

(C) bruciatori catalitici per la conversione di idroge- 
no completamente arriochito in acqua pesante. 

(D) analizzatori ad assorbimento infrarosso in grado 
di analizzare in tempo reale il rapporto 
idrogeno-deuterio, quando le concentrazioni di 
deuterio sono uguali o superiori al 90% 


B06 


impianti per la produzione di esafluoruro di ura- 
nio (UF,) e loro apparecchiature appositamente 
progettate o preparate, come segue: 


(8) | impianti di produzione dell'UFg 
(b) apparecchiature e componenti, coma segue, appositamente 
progstiati o preparati per la produzione di Ufg * 
(ì) eliche di fluorurazione a di idrofluorurazione e reattori 
a letto fluido e torri a fiamma 
(2) apparecchiature di distillazione per ta purificazione di 


UFg 


— 1 - 
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ALTRE APPARECCHIATURE NUCLEARI 
C01 


Sistemi generatori di neutroni, compresi i tubi, 
pro funzionare senza sistema a vuoto 
esterno, 


ca per provocare una reazione nucleare trizio- 
deuterio. 


C02 


impianti generatori di e di energia. (») po: propulsione, 
apposit mm 
-tori nuc sigari militari spa EDILI. Di navali O mobili. 


NOTA: tl presente articolo non si applica agli impianti generatori 

di energia di tipo convenzionale che, pur essendo progettati 

' per l'impiego in una centrale nucisare particolare, potrebbe- 

to, in linea di principio essere utilizzati in collegamento con 
sistemi convenzionali. 


C03. 


Galle, pato Lita di prod per la produzione di fluoro 
roduzione superiore a 250 
grammi Ri a a ‘ora. 


C04 


Apparecchiature, come segue, appositamente 
progettate o preparate per la separazione degli 
sotopi di litio: 


(è) colonnedi scambio liquido-liquido appositamente progettate 
per amalgama di litio 

(b) pompe per amalgama 

(c) celledielettrolisi di ama 

{dj evaporatori per soluzioni concentrate di idrossido di fitio 


C05 


impianti a itamente progettati per ia produ- 
zione 0 ll recupero di trizio. sel R di 


C06 


ertatori di frequenza (convertitori od invertitori) 
ppositamente &roge ‘ogettati o preparati alimen- 
Le gli statori dei motori delle centrifughe di ar- 
toch Mento a gas, aventi tutte le caratteristiche 
pet e loro componenti appositamente pro- 


fa) uscitapolifass cia 600 Hza 2kHz 

{b)  controliodi frequenza migliore dello 0,1% 
(c) distorsione armonica minore del 2%, e 

(di rendimento superiore all'80% 

(Vedere anche l'articoto B01). 
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MATERIALI DI ARMAMENTO 
NOTE: 
1. Afmateriaiodiarmamanio sl applica ia isyue n. i85 dei 9 iu 
glio 1990. 


2. Ladefinizioni dei termini fegati all'informatica sono contenu- 
te negli articoli 1565 o 1566. 


MAO01 


Armi portatili e mitragliatrici, Come so ue, e joro 
parti appositamente progetta 9 


(a) fucili, carabine, revolver, pistole, pistole mitragliatrici e mi- 
tragliatrici, con l'esclusione di armi portatili antiche anteriori 
al 1890 60r0 i trpialo 

fb) armiad anima liscia appositamente progettate per impiego 
mulitare 

{o} armiche impiegano munizioni senza bossolo. 


Nota Tecnica: 

Le armi ad anima liscia appositamente progettate per impiego mi- 

litare, specificate al paragrafo (b) del presente articolo, devono 

soddistare le caratteristiche seguenti: 

(a) resistere a pressioni maggiori di 1.300 bar, e 

(b) funzionare normalmente e con sicurezza a pressioni maggio- 
rudi 1.000 bar , edi 

{c) essere in grado di accettare munizioni di lunghezza maggio- 
n N 76,2 mm (ad esempio proiettili di calibro commerciale 

NOIE: 
fon utitizzata 

3 U presente articolo non sottopone ad autorizzazione le armi 
ad anima liscia utilizzate per scopi sportivi #/0 venatori. Que- 
ste armi non devono essere appositamente progettate per 
impiego militare nè essere del tipo a fuoco completamente 
automatico. 

3. ll presente articolo non sottopone ad autorizzazione ie armi 
da fuoco, appositamente progettate per munizioni a salve e 
non in grado di sparare un qualsiasi tipo di munizione sotto» 
posta ad autorizzazione. - 

4. il presenteartiocio non sottopone ad autorizzazione le armi, 
che utilizzano cartuoce non a percussione centraie purchè 
non del tipo a fuoco compietamente automatico. 

5. lipresentearticolo non sottopone ad autorizzazione ministe- 
nale ie armi comuni da sparo di qui all'art. 2 della 18 
apnie 1978, n. 110 e successive modificazioni. nonchè le ar- 
mi corte da sparo purchè non automatiche (legge n. 

185/1990, art. 1 comma 11). 


MA02 


Armi o armamenti di grosso Srprdia JEDGIaUmO. 
fanciagas, lanciafiamme, come oro pom - 
ponenti appositamente progetta! Floro” s0 

re appositamente progettato": 


(a) cannoni, obici, mortai, artiglierie, armi anticarro, lancia- 
prolettili è lanciarazzi, lanciafiamme militari, cannoni senza 
rinculo 

{b) tanciatori o generatori militari di fumo, gas e mais:iale piro- 
tecnico 
N.B.: Il presente paragrafo non sottopone sd autorizzazione 

le pistole da segnalazione di tipo Very. 


MA03 


Munizioni loro componenti appositamente pro- 
pettet e foro "software appositamente progetta- 

A alle armi sott e ad autorizza- 
zione dagli articoli MA01, MAO2 0 MA26: 
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NOTe> seg. 
E componenti appositamente progettati richiamati nei pre- 
sente artiogio sono: 


fa) ipezzi in metalic o in plastica quali inneschi a percus- 
sione, rivestimenti per proiettili, nastri per cartucce, 
corone di forzamento e pezzi Metallici per munizioni 
{b) idispositivi di sicurezza e di armamento, le spolette, i 
connettori di espiosione con ponte a filo 
{(c) i dispositivi di alimentazione ad elevata potenza di 
uscita funzionanti una sola volta 
(dì =icontenitori di combustibile per cariche 
fe) le sottomunizioni compresi ie bombe e le mine di ridot- 
te dimensioni ed | proiettili a guida terminale con l'e- 
delie sottorunizioni che impiegano un socio 
noociolto di piombo 
2. li presente articolo non sottopone ad autorizzazione le muni- 
zioni orlate senza proiettile e le munizioni a salve con camera 
a polvere forata. 
3. fl presente articolo non sottopone ad autorizzazione ministe- 
rinie lo cartuoce per uso industriale e gii artifizi luminosi e 
fumogeni {legge n. 185/1990, art. 1 comma 11). 


MA04# 


Bombe, siluri. razzi e missili, come segue, e ioro 
componenti appos itamente progettati e loro “s0- 
ftware appositamente progettato” 


(a) bombe, siluri. granate (comprese le granate fumogens), can- 
delotti fumogeni, razzi, mine, missili, cariche di profondità, 
bombe incendiarie e cariche militari da demolizione, disposi- 
tivi ed accessori, razzi da segnalazione, cartucce e simulatori 
pirotecnici per impiego militare 

(b)# apparati e dispositivi appositamente progettati o modificati 
per il maneggio, il controllo, l'accensione, la motorizzazione 
per una sola missione operativa, il lancio, ii puntamento, il 
dragaggio, il disinnesco, la detonazione o la rifevazione dei 
materiali elencati al precedente paragrafo (a} 

{c} gelificatori per impiego militare, compresi i composti (00181) 
o miscele di questi composti (napaim), appositamente pre- 
parati allo scopo di realizzare prodotti che, associati a pro- 
dotti petroliferi, forniscano un combustibile incendiario di ti- 
po gelificato utilizzato per bombe, proiettili, lanciafiamme e 

NOTE ti materiali di armamento, 

t# 1 ARERTA (a) del presente a.ticola sottopone ad autorizza- 
zione anche i sistemi completi di vettori di lancio (inclusi i sì 
stemi di missili balistici, vettori spaziali di iancio e razzi son- 
da). toro sottosistemi e componenti, e gli "impianti di produ- 
zione" appositamente progettati per questi sistemi. (Vedere 
anche gli articoli MA10 0 1465). 

24 sottosistemi e componenti appositamente progettati per i 
materiali di cui alia Nota 1. del presente articolo comprendo. 
no i materiali seguenti, e "impianti di produzione” ed “atirez- 
zaiure di produzione" per i materiali elencati nei suocessivi 
paragrafi da (a) ad (h): 

(a)@ stadi individuali di vettori 
{b)# velcoli di rientro e loro apparecchiature appositamente 
progettate come segue: 

(1) scudi termici e loro componenti fabbricati in ce- 
ramica o materiali per l'asportazione del calore 

(2) dissipatori di calore e loro componenti fabbricati 
con materiali leggeri e ad aita capacità termica 

(3) apparecchiature elettroniche appositamente pro- 
gettate per veicoli di rientro 

corpi di contenimento dei motori a razzo 

(dj# meccanismi di separazione di stadio 

(e)# motoria razzo a propeliente solido o liquido 

apparecchiature di guida 

(9)# sistemi per il controlio cella spinta del vettore 

{h# dispositivi di sicurezza, di armamento, di innesco e di 
sparo per teste di guerra 

{)# sistemi di controllo di volo (compresi i telecomandi a 
filo) idraulici meccanici, elettro-ottici, 0 elettromecca- 
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nici appositamente progettati o modificati per sistemi 
di vettori'di lancio (inclusi i sistemi di missili balistici, 
vettori spaziali di lancio e razzi sonda) 

(}# equipaggiamenti di controllo di assetto appositamente 
progettati o modificaii per sistemi di vettori di lancio 
(inciusi i sistemi di missili balistici, vettori spaziali di 
lancio e razzi sonda) 

3.# 1 paragrafo (b) del presente articoio sottopone ad autorizza- 

zione anche i materiali seguenti: 

(a)# sistemi di controllo per propellente liquido e loro com- 
ponenti appositamente progettati per funzionare in 
ambienti con sollecitazioni di vibrazione di intensità 
superiore a 12 g di valore afficave e frequenze compre- 
se tra 20 Hz e 2.000 Hz, e loro "impianti di produzione" 
appositamente progettati, comprese: 

(1) le servovaivole progsttate per portate di 24 liti 
ai minuto o maggiori alla pressione di 250 bar ed 
aventi tutie le superfici dì contatto con il fluido 
costituite dal 90% o più di tantalio titanio 0 zirco- 
nio, o loro combinazioni, evcetto quando la su- 
perfici sono costituite da materiali contenenti più 
del 27% e meno dei 99,7% di titanio 

(2) ie pompe (eccetto le pompe a vuoto), aventi le 
superfici di contato con il fiuido costituite da 
materiali contenenti li 90% o più di tantaiio tita- 
nio o zirconio, 0 loro combinazioni, eccetto quan 
do ie superfici sono costituite da materia!i conte. 
nenti più det 97% e meno del 99,7% di titanio 

(b)# ugelli dei razzi dei missili tattici e le grafiti artificiali di 
grana fine che li costituiscono aventi tutte le caratteri. 
stiche seguenti: 

(1) densità dimassa di 1,790 più (misurata a 293K) 

(2) ha alta rottura della 0,7% 0 più {misurata 
a 29% 

(3) coefficiente di dilatazione termica di 2,75x 1040 
meno per grado K (nella gamma da 293 a 1255K) 

(c} apparecchiature mobili per la liquefazione di gas, ap- 
positamente progettate per l'impiego militare ed in 
grado di produrre 1.000 kg o più al giorno di gas sotto 
forrna liquida 

(0) cavielettrici conduttori galleggianti per ii dragaggio di 
mine magnetiche 

(e)# banchi di prova con capacità di maneggiare razzi a pro- 
pellente solido 0 liquido con più di 20.000 libbre di 
spinta ed in grado di misurare le tre componenti di 
spinta 

Per la definizione di “impianti di produzione” s di "attrezzatu- 

re di produzione” vedere Farticolo 1460. 
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Sistemi e sottosiatemi per la direzione del tiro, 
come segue, appos scia > DIOGOtIati per mpie- 
go militare, ‘loro compon accessori appo 
sitamente progettati e Roloro "software appos ta- 
mente progettato”: 


(a) apparecchiature per la direzione del tiro, apparati di punta- 
mento, apparati per ia visione notturna, apparati per insegui- 
mento e guida dei missili ed apparati per ia sorveglianza del 
bersaglio 

®b) telemetri, indicatori di posizione, altimetri e sirumenti di re- 
golazione del tiro, apparecchiature por la rilevazione, ricono- 
scimento, o identificazione ed apparecchiature per la inte- 
grazione di sensori 

{c) dispositivi di avvistamento 0 di puntamento elettronici, 
elettro-ottici, girosoopici, acustici ed ottici 

{d) traguardidi puntamento per bombardieri, calcolatori di bom- 
bardamento, sisterni di puntamento per cannoni e periscopi 


MA06# 


Velcoli, come segue, appositamente progettati o 


= = 


rn) 
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modificati per impiego militare, e loro compo- 
nenti appcrsitamente progettati e loro “software 
appositamente progettato : 


Nota Tecnica: 

Ai fini del presenie articolo, il termine ‘appositamente modificato 
par impiego militare’ intende una modifica strutturale, elettrica o 
meccanica che comporti la sostituzione di almeno un componente 
cun un altro appositamente progettato per scopi militari ovvero 
faggiunta di un componenta avente tali caratteristiche. 


(a) carriarmatie pezzi di artiglieria semoventi 

{b} veicoli armati, valcoli corazzati o veicoli muniti di supporti 
per armi 

(0) iremiblindati 

{d) velivoli semicingolati 

(e) veicoli gi soocorso 

{) affusti di cannoni e trattori appositamente progettati per il 
traino di pezzi di artiglieria 

{g) rimorchi appositamente progettati per trasporto munizioni 

(n) veicoli anfibi e veicoli In grado di attraversare a guado acque 


profonde 
{i} otticine mobili di riparazione appositamente progettate per 
la manutenzione di materiale militare 
tutti gli altri veicoli appositamente progettati o modificati 
ne tmpiego militare, 


NO 
1. icomponenti appositamente progettati per i materiali sotto- 
posti ad autorizzazione dal presente articolo comprendono: 
(a) i copertoni di pneumatici a prova di proiettile o in gra- 
do di essere impiegati anche sgonti, esclusi i tipi per 
trattori agricoli e per giardinaggio e macchine agricole 
{b) imotori per la propulsione dei velcoli elencati ai para- 
grati da (a) a (j}, appositamente progettati o modificati 


per l'impiego militare & loro componenti appositamen-. 


te progettati 

{c) i sistemi di controllo detia pressione di gonfiaggio, 
azionati dell'interno del veleolo in moto, appositamen- 
te progettati o modificati per impiego militare 

{d} le sospensioni con grande capacità di escursione appo- 
Sitamente progettate o modificate per impiego militare 

2. veicoli sottoposti adautorizzazione dal paragrafo (j) del pre- 
sente articolo comprendano i mezzi per il trasporto di carri 
armati, autocarri anfibi per il trasporto di materiale, trattori 
di artiglieria ad alta velocità, mezzi per il trasporto di artiglie- 
ria pesante. 

N.B.#: il paragrafo (b) dei presente articolo comprende anche | vei- 
coli militari appositamente progettati 0 modificati per il ma- 
neggio, il controllo, l'attivazione ed il lancio dei sisterni di 
missili balistici, di vettori spaziali, di razzi sonda e di aero- 
mobili senza persone a bordo descritti negli articoli MA04, 
MAI0 e 1465. 


MAO7 


Agenti tossicologici, gas lacrimogeni, relativi 
materiali, componenti, materiali è tecnologie, 
CONA Segue. e loro “software appositamente pro- 
gettato”: 


(a) agenti biologici, chimici o materiali radioattivi adatti a pro- 
durre in caso di guerra, effetti distruttivi su popolazioni, ani 
mali o raccolti 

(b) apparecchiature appositamente progettate e cestinate alla 
disseminazione dei materiali descritti al precedente paragra- 
fo (a) 

{c) apparecchiature appositamente progetiate e destinate alla 
protezione dai materiali descritti al precedente paragrafo (a), 
alla loro rivelazione ed identificazione 

{d) componenti appositamente progettati per i materiali descrit- 
ti ai precedenti paragrafi (b) 0 (c). 

(e) ‘biopolimeri’ itamente progettati o trattati per la rive- 
lazione e l'identificazione di agenti di guerra chimica descritti 
ai precedente paragrafo (a) e per le colture di cellule specifi. 

Che utilizzate per la loro produzione. 
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(N) "biocatalizzatori” per la decontaminazione e la degradazione 
di ageriti di guerra chimica e ioro sistemi biciogici come se- 


que 

(1) ‘biccatalizzatori’, appositamente progettati per ia de- 
contaminazione s la degradazione di uyunii di guerra 
chimica descritti dal paragrafo (a) dei presente artico- 
lo, risultanti da una selezione guidata in iaboratorio o 
da una manipolazione genetica di sistemi biologici 

(2) sistemibiologici, come segue: “vettori di espressione”, 
virus 0 colture di cellule contenenti l'informazione ge- 
netica specifica per la produzione di "biocatalizzatori” 
sottoposti ad autorizzazione dal paragrafo (f){1) de! 
presente articolo 

(9g) tecnologia come segue: 

(1) tecnolagia per lo sviluppo, produzione ed impiego di 
agenti tossici, componenti e materiali relativi descritti 
nei paragrafi da (a} & (d} del presente articolo e gas la- 
orimogeni 


(2) tecnologia per io sviluppo, produzione ed impiego di 
“biopolimeri” e colture di cellule specifiche dascritte at 
paragrato (e) dei presente articolo 

(3)  teonoliogia solo par i'incorporazione di "biocatalizzato- 
ri" sottoposti ad autorizzazione dal paragrato (i)(1} dei 
presente articolo in sostanze per vettori militari o ma- 


teriali militari 

NOTE: 

1. li paragrafo (a) del presente articolo sottopone ad autorizza. 
zione anche le sostanze seguenti: 

CAS 

(a) tricioruro di fosforo 7719-12-2 
(b} dicioruraditionile 7719-09-7 
(c) 3,3-dimetilbutan-2-olo (alcool pinacolilico) —464-07-3 
(dj) fostito di dimetile 868-859 
fe) fostitoditrimetile 121-45-9 
() - N,N-Dimetiifostorammidato di distile 2404-03.7 
fg) etitiosfonatodi dietile 78-38-6 
(h) metitfostonato di dimetite 756-79-6 
(i) difluorurodietil-fosfonile ?53-96-0 
{) diciorurodietil-fostonile 1066-50-8 
(£) tiodiglicole 111-488 
{I} ossiclorurodifostoro 10025-87-3 
(m) difluoruro di metil-fostonile (DF} 676-99-3 
(n) dicloruro di metil-fosfonile 676-96-1 
(o) 3-idrossi-1-metilpiperidina 3554-74-3 
{p) cioruradi 2-diisopropile amminostile 96-79-7 
(g) 2-diisopropiie-amminoetantioio 5842-07-98 
{r} cotinuclidin-3ol0 1619-34-7 
(s)} fluorurodì potassio 7789-23-3 
(1) 2-cloroetanolo 107-07-3 
(u) dimetilammina 124-403 
(v) ciorurodi dimetilammonio 506-59-2 
{w)} trietanolammina 102-71-6 


{x} c-etil-2-diisopropilamminoatilmetilfostonito57856-11-8 
I materiali elencati nella presente Nota non rientrano nella 
categoria dei materiali di armamento semprechè si tratti di 
materiale per esclusivo uso civile 

2.  liparagrato(c) dei presente articolo comprende i condiziona- 
tori d'aria appositamente progettati o modificati per il filtrag- 
gio nucleare, biologico e chimico 

3. paragrafo (e) del presente articolo non sottopone ad auto- 
rizzazione le sostanze seguenti: 
(a) clorurodicianogeno 

(b) cianurodi idrogeno 
cloro 


(d) cloruradicarbonile (fosgene) 

(e) difosgene (clorotormiato di triclorometile) 
(f) =bromoacetatodietile 

{g) bromurodixilile 

(h)  bromurodibenzile 

(i) iodurodibenzile 

(j) bromoaostone 

fk) = bromurodicianogeno 

{i) bromometilchetone 


{m) clorcacetone 
{n} iodoacetatodietile 
(0) iodoacetone 


(p) cloropicrina 


= 
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I paragrafi 
rizzazione 


(a) ©» dosi personali per ij controlio delle radiazioni 
(6) lemaschere per ia protezione contro specifici rischi in- 
dustriali, Quali fumi 0 polveri nelle miniere, cave e im- 
pianti chimici, o 
(c) maschere $ progattate per impiego civile 
La tecnologia e le colture di celluie elencate ai paragrafo (e) 
del presente articolo sono specifiche e questo paragrafo non 
6 ad autorizzazione la tecnologia è le cellule destina- 
te ad impieghi civili cioò nel settore agricolo, farmaceutico, 
medicale, zootecnico, ambientale e dell'industria alimentare. 
La tecnologia ed i sistemi biologici alencati ai paragrafi {9}(3) 
ed (1(2) del presente articolo sono specitici e questi paragra- 
fi non sott 0 ad autorizzazione la tecnologia ed i si- 
stemi biologici destinati ad impiaghi civili cioè ns! settore 
agricolo, farmaceutico, medicale, zootecnico, arnbientale, 
dei trattamento dei rifiuti e dell'industria alimentare, 


(o) del presente articoio non sottopone ad auto- 


MA08# 


Espiosivi e combustibili militari, 
loro “additivi”, 


come segue 
*precursori* e “stabilizzanti”, ine lo- 


ro "software appositamente progettato”: 


“esplosivi militari ad alto potenziale* 

“propellenti militari" 

“prodotti pirotecnici militari” 

combustibili solidi o liquidi militari ad alta energia compresi i 

combustibili di aerei appositamente composti per l'impiego 

militare 

NOTA: ll presente paragrafo sc: ad autorizzazione 
esclusivamente i prodotti finiti e non i vari elementi. 


NOTE#: 
1.4 Gil "espiosivi militari ad alto potenziale”, i “*propellenti milita- 


ri” e i "prodotti pirotecnici militari" comprendono sostanze e 

miscale che contengono uno qualsiasi dei materiali seguenti: 

{a)# polvere di alluminio di forma sferica con dimensioni 
delle particelie minori di 500 micrometri fabbricate con 
materiali aventi tenore in allurninic del 97% o più. 
(Vedere anche f'articolo 1601 per ia tecnologia che 
consente di realizzare la sfericità e l'uniformità delle 
dimensioni delle particelle). 

(b)# combustibili metallici con dimensioni delle particelle 
minori di 500 miorometri, a grani sferici, atomizzati, 
sfercidali, in fiaochi 0 polverizzati, con tenore del 97% 
0 più di uno qualunque degli elementi seguenti: zirco- 
nio, titanio, uranio, tlungsteno, boro, zinco, magnesio e 
foro leghe, berillio, polvere fine di ferro con particelle 
di dimensioni medie non superiori a 3 micrometri o 
meno prodotte per riduzione dell'ossido di ferro con 
idrogeno, Misch metallo 

{c)  perciorati, clorati e cromati compositi con polvere di 
metallo o altri componenii di combustibile ad alta 
energia 

(d)  nitroguanidina (NO) 

fe) composti costituiti di fluoro e di uno 0 più degli ele- 
menti seguenti: altri alogeni, ossigeno, azoto 

(f) = carborani decaborano, peniaborano e derivati 

(9)}# ciclotetrametiientetranitrammina (HIMDO; 
ottaidro-1,3,5,7-tetrafitro-1,3,5,7-tetrazina; 

1,3,5,7.tetranitro-1,3,5,7-tetraza ciciottano; 


fottogeno 

(h) esanitrostilbene (HNS) 

{i} diamminotrinitrobenzene (DATB) 

|) = triamminotrinitrobenzene (TATB) 

{k) ritratoditriamminoguanidina {(TAGN} 

{1} qualsiasi esplosivo con velocità di detonazione supe- 
riore a 8.700 m/s o pressione ci detonazione superiore 
a 340 kbar 

{m} attri esplosivi organici ad alto potenziale non elencati 
nella presente Nota in grado di produrre pressioni di 
detonazione di 250 kbar o più, stabili a temperature di 
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823K (250°C) 0 più per un periodo uguale 0 superiore a 
5 minuti 

(n) subidruridititanto con vecnicmeria TiH 0,65-1,68 

(o) dinitroglicoturile (DNGU, DI 
tetranitrogliooiurile (TNGU, 'SORGUYL) 

{p) qualsiasi altro propellente solido {UN Class 1.1) non 


cifico {in condizioni normati) rnaggiore di 250 secondi 
per i non metallizzati o maggiore di 270 se- 
condi per composti di alluminio 
fa) Prali propellente solido (UN Class 1.3) con impulso 
maggiore di 230 secondi per compo- 
sn non alogenati, 250 secondi per composti non metal. 
lizzati è 266 secondi per composti metallizzati 
(r) tetranitrobenzatriazolobanzotriazolo (TACOT) 
(s) diamminoesanitrobifenoto (DIPAM) 
(1) picrilamminodinitropiridina (PYX) 
(u}) 3-nitro-1,2,4-triazoto-S-one {INTO o ONTA) 
{v}# icdrazina con concentrazioni dei 70% 0 più; 
nitrato di idrazina; perciorati di idrazina; dimetilidrazi- 
na asimmetrica ({UDMH); monomaetilidrazina; dimetili- 
drazina simmetrica 
(w)4 perciorato di annmonio 
{x}# ciclotrimetilenetrinitrammina (RDX); cicionite; T4; 
esaidro-1,3,5-trinitro-1,3,5-triazina; 
1,3,5-trinitro-1,3,5-triaza-cicioesano; (esogeno) 
(y). rutrato di idrossiammonio (HAN); perciorato di idros- 
siammonio (HAP}) 
{z) ogniattro propellente per bocche da fuoco non elenca- 
to nella presente Nota dotato di forza costante mag- 
giore di 1.200 kJoule/kg 
ogni altro espiosivo propellente 0 materiale pirotecni- 
co non siencato nella presente Nota che può mantene- 
re un tasso di combustione costante maggiore di 36 
mm. al secondo nelie condizioni di [escreal normale 
di 68,9 bar alla temperatura di 284K (21°C 
propelienti basati su elastomeri modificati su doppia 
fusione (EMCDB) con dioaenta al massimo sforzo 
maggiore del 5% a 233K (-40°C) 
N.B.#: dla ancha compresi i combustibili e propellanti se- 
guenti: 
1. combustibili ad alta densità di energia, quale 
l'impasto di boro, aventi densità di energia di 40 
x 10% Joules/kg o maggiore 
2. propellenti compositi compresi i propellenti in- 
collati a stampo ed i propellenti con collanti alla 
la aventi concentrazione di afiuminio superio- 
real5%. 
Gii “additivi” comprendono i prodotti seguenti: 


(as) 


(bb) 


fa) polimerodiazoturo di glicidile {GAP} € tuoi derivati 
i (PCDE) . 


©) policianodifluoramminocetifenossido 

(c) trinitrato dibutantriolo (BTTN} 

(d) bis-2-fluoro-2,2-dinitroetilformai (FEFO) 

fe) nitrileossido di butadiene (BNO) 

(f) = catocene, N-butil-ferrocene ed aitri derivati dal ferroce- 
ne 

{g) derivato bis borsa dinitropropilici) di aldeide formica e 
di aldeide avetica 

(nh) 3-nitraza-1,5 pentano diisocianato 

fi)  monomari energetici, piasticizzanti e polimeri conte 
nenti gruppi nitrici, nitruri, nitrati, nitraza 0 difluoroam- 
mino 

{i}  1,2,3-tris(1,2-bis-difluoroammino etossi) propano; 
{tris vinossi propano addotto, TVOPA) 

(k) bisazidometilossetano e suoi ia 

©) bizciorometilossetano 

(m) poftinitroortocarbonati 

{n} tetrastilenepentaminaacrilonitrite (TEPAN); 
poliammina ciancetilata 

{o) tetraetilenepentaminaacrilonitrifeglicidile (TEPANOL); 
poliarmmina ciancetilata addotta con glicidolo 

{p} ammididiaziridina polifunzionali con: strutture isoftati- 
che trimesiche o trimetiladipiche sulla catena principa- 
le e sostituzioni 2-meti! o 2-atil sull'anello aziridinico 

{q) salicilatodirame basico; salicilato di piombo 

{r) betaresorcilatodi piombo 

{s) stannato di piombo, rmaleato di piombo, citrato di 
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piombo {a) 

[(3) ea bia zizi fostin ossido (MAPO) e suoi deri. 

vai 
(u) agentidiaccoppiamento organo-rnetallici del tipo: 
Neopentii {dialiil) ossi, tris(diottil) fosfato di titanio 
(titanio ÎV, 2,2 (bis 2-propenolato-metil, butanolato, tris ({b) 
(diottil) fosfato - O}, LICA 12 titanio IV, ((2-propenolato 
-1) metil, N-propanolatometil) butanolato - 1, tris (diot- 
ti) pirofostato, KR3538; titanio IV, ((2-propenolato-1) 
matii, N- propanolatometil) butanolato-1, tris (diottil) 
fosfato, KR 3512. 
3. "precursori" comprendofto i prodotti seguenti: (0) 
nitrato di guanidina 
(b) 1,2,4triidrossibutano (1,2,4 butanetrio!) 
(c) 1,3,5 triclorobenzene 
{d) polinitro-ortocarbonati 
(e) bis-ciorometilossietano {d) 
(f) alcool funzionalizzati, poli (epicloroidrina), a basso pe- 
A passa (minore di 10.000); poli (spiciorohydrin- 
Ki 
(9g) propitimmina. 

4. i'presentearticolo non sottopone ad autorizzazione quei pre- (e) 
cursori che sono prodatti industriali, non sottoposti ad auto- 
rizzazione da altri articoli deila Tabella ad ampiamente di- 
sponibili sul mercati internazionali. 

Gli “stabilizzanti* comprendono il prodotto seguente: 
N-metii-p-nitroanilina. (ì) 

6. Il presente artisolo non sottopone ad artorizzazione le se- 
guenti sostanze purchè non composte o mascolate con altri 
“esplosivi militari ad aito potenziale” a polveri di matalto: 

{a} picratodiammonio 

(b) polverenera {9) 

(c) esanitrodifenilammina 

{d) difivoroammina (HNF.) 

(e) nitroarnido 

{f) nitratodipotassio 

(g) tetranitronaftalina (hh 

{h) trinitroanisolo 

(i) trinitronaftalina 

(j} trinitrossilene 

(&) acidonitrico fumante 

(I) trinitrofenilmetilnitrammina (tetrii) (i) 

(m) acetilene 

(n)  propano 

{o) ossigenoliquido 

{p} perossido di idrogeno di concentrazione minore 
Gell'85% [ft] 

(a) metallo Misch 

(r) = N-pirrolidinone; 1-metil-2-pirrolidinone 

{s) diattimaleato 

(î) etilesilacrilato 

(u) trietilalluminio (TEA), trimetilalluminio (TMA), ed altri (%) 
alchili piroforici metallici ed arili di litio, sodio, magne- 
sio, zinco e boro 

{v)  nitrocellulosa 

(w) nitraglicerina (0 trinitrato di glicerina, trinitroglicerina) 


{x) 2,4,6-trinitrotoluene (TNT) 

(y) etiletilendiamminodinitrato (EDDN) 

(2) pentaeritritetetranitrato (PETN) 

(aa) azoturo di piombo, stifnato normale e basico di piom- 
bo e éspiosivi primari o composizioni di inresco vonte- {rm) 
nenti azoturi o complessi di azoturi 

(bb) trietileneglicoidinitrato (TEGON) 

(oc) 2,4,6trinitroresorcina (acido stifnico) 

{dd) dietildifanilurea; dimatildifenilurea; metiletildifenilurea 
(oentraliti) (()) 

(ee) N,N-difeniluroa (difenilurea asimmetrica) 

(ff) metii-N,N-cifenilurea (ditenilurea asimmetrica di meti- 
le 


) 
(gg) etil-N,N-3ifenilurea {difonilurea asimmetrica di etile) 
(hh) 2-nitrodifenilammina (2-NDPA) fo) 
(ii) 4-nitrodifenitammina (4-NDPA) 
NB (i) 2.2-dinitropropancio 


L'esportazione delle seguenti polveri da caccia non è sottoposta ad 
autorizzazione: {p) 
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GM3: 

Polvere granulare di ociore grigio chiaro 

Dimensione granuli: da 0,30 a 1,2mm. ca, 

Densità gravimetrica: 510 gr/it. ca. 

Riconastimento Min Intarno: G.L, n.216 del 20 agosto 196£ 
DI: 

Polvere granulare di colore grigio verde 

Dimensione granuli: da 0,30 a 1,10mm. ca. 

Densità gravimetrica: 500 gr/it. ca. 

POSNCIONIENO Min.Interno: G.U. n.293 dei 11 novembre 
OK cb. 

Polvere lamaliare di colore grigio bronzo 

Dimensioni nominali: mm. 1,40x1,40x 0,13 0a. 

Densità gravimetrica: 560 yr/it. ca. 

inglesi galli Min.interno; G.U. n.213 del 25 agosto 1970 
Polvere lamellare di colore bronzo grafitato 

Dimensioni nominali: mm, 1,40x 1,40x 0,13 ca. 

Densità gravimetrica: 510 gr/it. ca, 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.214 dei 26 agosto 1970 
GM/FINE: 

Polvere granulare di colore grigio chiaro 

Dimensione granuli: inferiore a 0,40,mm. 

Densità yravimetrica: 600 gr/ft. ca, 

Raro mento Min.Iinterno: G.U. n.202 dei 20 tuglio 1978 
Polvere granulare di colore grigio ardesia 

Dimensione oranuli: da 1a 1,40 mm.ca. 

Densità gravimetrica: 460 gr/it. ca. 

ii aiellizlea Min.interno: G.U. n.202 del 2 agosto 1976 
Polvere lamellare di colore grigio verde 

Dimensioni nominati: mra. 1,20x1,29x0,1 ca. 

Densità gravimaetrica: 640 gr/it. ca. 

Riconoscimento Min.interno n.24/465 dei 21 giugno 194% 
SIPE (bollo nero): 

Polvere lameitare di colore grigio argento 

Dimerisioni nominati: ram. 0,85 x 0,85 x 0,15 ca. 

Densità gravimetrica: 700 gr/it. ca. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.102 del 17 aprile 1976 
205: 


Polvere lamellare di colore grigio verde 

Dimensioni nominali: mm. 1,2x 1,4x 0,4 ca. 

Densità gravimetrica: 560 gr/it. ca. 

Snnsomento Min.interno: G.U. n.202 del 2 agosto 1976 
Polvere lamellare di colore grigio verde 

Dimensioni nominali: mm. 1,50 x 1,50x0,25 ca. 

Densità gravimetrica: 470 gr/it. ca. 

Riconoscimento Min.interno dei 10 dicembre 1930 
BLACK SILVER 1: 

Polvere nera da caccia granulare di colore ardesia 
Dimensioni granuli: da 0,2 a 0,5 mm. ca. 

Densità gravimetrica: 920 gr/it. ca. 

Riconoscimento Min.Interno: G.U. n.224 dei 18 agosto 1977 
BLACK SILVER 2: 

Polvere nera ca caocia granulare di colore ardesia 
Dimensioni granuli: da 0,2 a 0,7 mm. ca. 


‘Densità gravimetrica: 930 gr/it. ca. 


Riconoscimento Min.Interno: G.U. n.224 dei 18 agosto 1977 
S4 (bollo nero): 

Polvere lamellare di ootore grigio argento 

Dimensione nominale: mm. 1x1x0,13 02. 

Densità gravimetrica: 7009r/It. ca. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.302 del 17 aprite 1978 
C7 Perfecta (bollo nero): 

Polvere lamellare di colore grigio avaria grafitato 
Dimensioni nominali: mm. 1.5x1 do x0,15 ca. 

Densità grevimetrica: 560 gr/it. 

Riconossimenio Min.Interno: G. Ù. n.102 del 17 aprile 1976 


205/S: 

Polvere lamelia:e di oclore grigio verde 

Dimensioni nominali: mm. 1,4x1,3x0,4 ca. 

Densità gravimetrica: 480 gr/it. ca. 

peoncesmenta Min.Iinterno: G.U. n.224 dei 18 agosto 1977 
2x 28: 
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(9) 


© 


(8) 


% 


{u) 


{v) 


(w) 


(0) 


2) 


@) 


(sa) 


{bb) 


(oc) 


(dd) 


(ee) 


Polvere iamellare di colore verde + punto rosso 

Dimensioni nominali: mm. 1,50 x 1,50x 0,10 

Densità gravimetrica media: 470 gr/it. 

dilatazioni Min.Interno: G.U. n.193 del 19 agosto 1989 
x 

Polvere lameliare di colore verde + punto gialio 

Dimensioni nominati: mm. 1,50x 1,50x 0,10 

Densità gravimetrica media: 470 gr/it. 

e Min.interno: G.U. n.193 del 19 agosto 1989 
x 

Polvere lamellare di colore verde 

Dimensioni nominali: mm. 1,50x 1,50x 0,10 

Densità gravimetrica media: 470 gr/it. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.193 del 19 agosto 1989 

MBx32; 

Polvere lameliare di colore bruno 

Dimensioni nominati: mm. 1,50x 1,50x0,10 

Densità gravimetrica media: 470 gr/it. 

piencscimene Min.interno: G.U. 1.193 dei 19 agosto 1989 

x 36 

Polvere lamellare di onora brunò + verde 

Dimensioni nomingli: mm. 1,50x 1,50x 0,10 

Densità gravimetrica media: 470 gr/it. 

esili Min.interno: G.U. n.193 dei 19 agosto 1989 
x32: 

Polvere lemellare di colora amaranio 

Dimensioni nominali: mm. 1,50x 1,50x 0,10 

Densità gravimetrica media: 470 gr/It. 

Riconoscimento Min.intarno: G.U, n.183 del 19 agosto 1989 

GPx32: 

Polvers famellaro di colore giallo 

Dimensioni nominali: mm. 1,50x 1,52x 0,10 

Densità gravimetrics media: 470 gr/it. 

Riconoscimento Min.interno: G.U, n.193 del 19 agosto 1929 

NIKE 89: 

Polvere lamellare di colora viola 

Dimensioni nominali: mm. 1,25 x 1,25x 0,07 

Densità gravimetrica media: 430 gr/it. 

lr Pigna Min.interno; G.U. n.183 del 19 agosto 1989 
4: 

Polvere discoidale di colore grigio 

Dimensioni nominali: diametro mm. 2, spessore mm. 0,45 

Densità gravimetrica media: 540 gr/it. 

once mento Min.Iinterno: G.U, n.286 del 17 ottobre 1981 

Polvere lameliare di ocfore giallo e arancio 

Dimensioni nominali: mm. 1,50 x 1,70x 0,33 

Densità gravimetrica media: 610 gr/it. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.294 dei 26 ottobre 1981 

Marca A 1: 

Polvere lameilare di ociore verde 

Dimensioni nominali: mm. 1,50 x 1,70x 0,33 

Densità gravimetrica media: 540 gr/it. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.176 del 14 luglio 1962 


Aa: 

Polvere lamellare di colore verde e rosso 

Dimensioni nominali: mm. 1,50x 1,70x0,33 

Densità gravimetrica media: 800 gr/it. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n. 294 del 26 ottobre 1981 
D20: 

Polvere discoidale di colore giallo 

Dimensioni nominali: diametro mm. 2, spessore mm. 0,45 
Densità gravimetrica media: 500 gr/it. 

Riocnascimento Min.Interno: G.U. n. 204 del 26 ottobre 1961 
Gm 3 {punto nero): 

Polvere granulare di colore grigio ardesia 

Dimensione granuli: da 0.2 a 1,3mm. ca. 

Densità gravimatrica: 520 gr/It. ca. 

Riconoscimento Min.Interno: G.U. n.118 del 21 maggio 1988 
DN {punto nero); 

Polvere lamelitare di colora grigio con riflessi argentei 
Dimensioni nominaii: mm. 1,4x 1,4x 0,11 04. 

Densità gravimetrica: 500 gr/it. ca. 


Risonoscimento Min.interno: G.U. n.240 del 1° settembre 


1983 
PRIMA: 
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Polvere granulare di colore grigio ardesia con granuli gialli 
Dimensione granuli: da 0,2 a 1,3 mm. ca. 

Densità gravimetrica: 520 gr/it. ca. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.118 del 21 maggio 1988 
RG/76 (punto nero): 

Polvere granulare di colore grigio ardesia 

Dimensione granuli: da 0,3 a 1,4 mm. ca. 

Densità gravimetrica: 490 gr/it. ca, 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.192 del 17 agosto 1988 


AZ: 

Polvere lamellare di colore verda 

Dimensioni nominali: 1,5x0,3mm. ca. 

Densità gravimetrina media: 520 gr/it 

porosa imento Min.inierno: G.U. n.176 del 14 luglio 1962 

Polvere discoidaie di colore rosso 

Dimensioni nominali: diametro mm. 2, spessore mm. 0,45 

Densità. gravimetrica media: 450 gr/it 

pate cabala Min.interna: G.U. n.190 del 18 agosto 1988 
92 

Polvere inmeliara di colore verde 

Dimensioni nominali: mm.1x1x0,10 

Densità gravimetrica media: 819 gr/i:. 

Riccnoscimento Min.interno: G.U. n.123 del 19 agosto 1999 

L28 

Folvere disvoicale di colore grigio + punta rosso 

Dimensioni nominati: diametro mm. 2, spessore mm. 0,26 

Densità gravimetrina media: 415 ar/it. 

Riconoscimento Min.Interno: G.U. n.186 del 18 iuglio 1929 

132 

Polvere discoidale di colore grigio 

Dimensioni nominali: diametro mm. 2, spessore mm. 0,26 

Densità gravimetrica maia: 457 gr/it. 

e nanazi Min.interno: G.U. n.166 del 18 luglio 1989 

Polvere discoidale di colore grigio + punto verde 

Dimensioni nominali: diametro mm. 2, spessore mm. 0,37 

Densità gravimetrica media: 475 gr/it. 

Riconoscimento Min.Interno: G.U. n.166 del 18 luglio 1989 


(mm) 1.40 


fon) 


Polvere discoidale di colore grigio * punto giallo 

Dimensioni nominati: diametro mm. 2, spessore mm. 0.37 
Densità gravimetrica madia: 510 gr/it. 

Riconoscimento Min.interno: G.U. n.166 dei 18 lugiio 1989 
FORMULA 206 

Polvere trafilata di colore grigio scuro 

Dimensioni nominali 1,86 x 0,5 ca. (discoidale) 

Densità gravimetrica: 500 gr/it ca. 

Riconoscimento Min.interno: G.U.: n.257 del 3 novembre 
1989 


MAO09 


Navi da guerra ed apparecchiature navali specia- 
lizzate, come segue, e loro componenti apposita- 
mente sprogettat e loro "software appositamente 


proge 


(a) 


©) 


= 


to”: 


navi da combattimento o navi appositamente progsttate o 
modificate per l'attacco 0 per la difesa (di superficie O sotto- 
marine) trasformate 0 meno in previsione della loro utilizza- 
zione commerciale indiperndentemente dal foro stato di ma- 
nutenzione o di servizio, e loro carene o parti di carene 
motori come ssgue: 
(1) rotori diesel appositamente progettati per scitomari- 
ni, aventi le due caratteristiche seguenti: 
{A} potenza diuscita di 1,12 MW (1.500CV) o più, e 
{B) velocità dirotazione di 700 giri/min. o più 
(2) motori elettrici appositamente progettati per sottoma- 
rini aventi tuîte le caratteristiche seguenti: 
(A) potenzadiutcita superiore a 0,7SMW (1.000 CV) 
{B} inversione rapida 
(C) raffreddatialiquido, 
(D) ermetici 
(3) motori diesel amagnetici appositamente progettati per 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


impiego militare con potenza di uscita di 37,3 kW (50 


o più " 
NOTA: Un motore si presume appositamente proget- 
tato per impiego militare se: 
{a} comprende pezzi amagnstici diversi da 
carter, blocco motore, testata, pistoni, co- (9) 
perture metaliiche del motore, piastre ter. 
minali, guarnizioni di valvole, guarnizione 
por testata a tubazioni per la distribuzione 
de! combustibile, del lubrificante e altre tu- 
bazioni di distribuzione, oppure 
(b) più dei 75% del peso totale è costituito da 
materiale amagnetico. 
(c) apparecchi di rilevamento immersi, appositamente progetta- 
ti per impieghi militari e toro sisterni di controllo 
{d) reti sottomarine 
(e) bussole e loro accessori, indicatori di rotta, appositamente 
costruiti per sotiomarini 
() Penetratori di carene e connettori appositamente progettati 
per impieghi militari che permettono l'interazione con appa- 
recchiature esterne alla nave. 

NOTA: ll presenio paragrafo comprende: i connettori per 
navi det tipo a conduttore singolo, a conduttore multi. 
pio, cosssiale 0 a guida d'onda, ed i penstratori di care- —(h) 
na, a tenuta esterna stagna ed in grado di conservare 
le caratteristiche richieste a profondità marine maggio- 
ri di 100 m è, per i connettori a fibre ottiche, a qualsiasi 


profondità. Esso non comprende: i penetratori normali N.B. 


di carara per l'asse dell'elica di propuisione e l'asta di 1.4 
comando idrodinernica. 
(g) cuscinetti silenziosi appositamente progettati per applicazio- 
ni militari ed apparecchiature conienenti tali cuscinetti 


MA10# aj 


Aerei ed elicotteri, veicoli aerei senza persone a 
bordo, motori aeronautici ed apparecchiature 
per aerei ed elicotteri, apparecchiature associate 
e componenti, appositamente progettati per im- 

. piego militare, cone segue, e loro “software ap- 
positamenie progettato” 


(2) aerei ed alicctisri da combattimento ed altri aerei ad elicci- 
teri appositamente progettati per impiego militare, partico- 
larruente par la rivognizione, l'atiacco, i'eddestramento delle 
truppe ed ii supporto fogiatico, e tutti i tipi di aerei e di elicot- 

‘teri che posseggono alcune caratteristiche strutturali specia- 
Ii quali portelli multipli, porte speciali, rampe di lancio, piani 
rinforzati ste. che permettano ii trasporto ed il lancio di trup- 
ps, di materiali e di rifornimenti militari e componenti appo- 
sitamente progettati per detti materia!i. 

(b)  metori aeronautici appositamente progettati o adattati per 
l'impiego con aerei ed elicotteri sottoposti ad autorizzazione 
dal paragrafo (2) del presente articolo con l'esclusione dei 
motori aeronautici non sottoposti ad autorizzazione dall'arti- 
colo 1460 (di e loro componenti appositamente progettati 

(c}# veicoli aerei senza persone a bordo compresi | veicoli aerei 
con guida a distanza (RPV) e veicoli autonomi, programmabi- 
li, appositamente progettati o modificati per impieghi milita» 
ri e toro lanciatori, supporti a terra e apparecchiature asso- 
ciate per il comando e controlio 

{d) apparecchiature aerotrasportate, compresi gli apparecchi 
per il rifornimento in volo di carburante appositamente pro- 
gettati per aerei ed elicotteri e motori aeronautici sottoposti 
ad autorizzazione dai paragrafi (a) e {b) del presente articolo 
è@ loro componenti appositamente progettati 

(6) apparecchi e dispositivi per i! rifornimento sotto pressione di 
Carburante, apparecchi appositarnente progettati per faciti- 
tara le operazioni in spazi ristretti ed apparecchiature terre- 
stri, appositamente progettati per aerai eci elicotteri sottopo- 
sti ad autorizzazione dal paragrafo (a) del presente articolo 0 
per motori aeronautico! sottoposti ad autorizzazione dal para- 
grafo {b) del presente artionio 

(f) apparecchiature di pressurizzazione per la respirazione è tu- 
te di volo parzialmente pressurizzate per l'impiego in aerei 
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ed elicotteri, tute anti-g, caschi militari e maschere di prote- 
zione, convertitori di ossigeno liquido usati per aerei, elicot- 
teri e missili, catapuite e dispositivi di siezione da aerei ed 
elicotteri comandati da cariche utilizzati per il salvataggio di 
emergenza dei personale 

paracadute usati per il lancio di personale militare, di mate- 
riale logistico e per ii frenaggio di aerei, come segue: 


(1) paracaduteper: 
(A) ittancio di commando su obiettivi prescelti 
(B) illanciodi truppe paracadutiste 
(2) paracadute periliancio dimateriale 
{3} paracadute frenanti (paracadute stabilizzatori ed an- 
pmi acelbon per a zazione ed il controllo 
'assetto dei corpi in caduta, ad esempio capsula di 
fecupero, seggiolini eisttabili, bombe) ini 
(4) paracadute frenanti utilizzati con } sistemi di seggiolini 
eisttabili per l'apertura e la regolazione della sequenza 
di gonfiaggio dei paracadute di emergenza 
(5) paracadute per il recupero di missili guidati, velivoli 
senza pilota (drone) e veicoli spaziati 
(6) paracadute di avvicinamento e paracadute di decelera- 
zione per atterraggio, e 
{7) aitritipidiparacadute militari 
sistemi di pilotaggio automatico per carichi paracadutati, 
apparecchiature appositamente progettate 0 modificate per 
impiego militare per lanci con apertura controllata a quaisia- 
: altezza, comprese le apparecchiature per l'ossigeno. 
it presente articolo comprende anche i sistemi completi di 
aersi senza persone a bordo (inclusi i sistemi di missili di 
crociera, aerei bersaglio e ricognitori telecomandati) e loro 
"impianti di produzione” appositamente progettati. Per la de. 
finizione di “impianti di produzione" vedere i'articolo 1160. 
Vedere anche gli articoli MADA e 1465. 
Il paragrafo (c) del presente articolo sottopone ad autorizza. 
zione anuine le leunvivgie di progeilazione 8 materiali vome 


segue: 

{a}# tecnologia di progetto per l'integrazione della fusoliera 
dell'aeromobile, del sistema di propulsione, e della su 
pertici di ipersostentamento e di controtio per ottirniz- 
zare la prestazione rerodinamica nella fase di velo a 
regima di un aeromobile senza persone a bordo 

(b)# tecnalcgia di progettazione per lu protezione di sotto- 
sistemi avionici ed elettrici contro i pericoli dell'impul- 
so elettromagnetico (ENP} e dell'interferenza elettro- 
magnetica (EMI) de sorganti esterne come segue: 

(1) tecnologia per fa progettazione di sistemi di 
achermatura 

(2) | tecnologia per la progettazione di configurazione 
di circuiti e sottosistemi elettronivi insensibili al- 
ie radiazioni 

(3) determinazione dei criteri per rendere i suddetti 
insensibili alle radiazioni. ; 

{c}# tacnologia e dispositivi appositamente propettati ed 
utilizzati per la protezione dei sistemi a razzo ed aero- 
mobili senza persone a bordo vontro gli effetti nucisari 
{ad esempio impulso elettromagnetico (EMP), raggi X, 
effetti combinati dell'esplosione e del calore) quali ad 
esempio: 

{1} microcircuitie rivelatori rinforzati appositamente 
progettati per resistere alle radiazione come se. 


gue: 
(A) dosaggio neutroni di 1 x 101? neutroni/om? 
{per ciesoun evento) 
(B) velocità di dosaggio gamma di 1 x 10° 
radiazioni/sec. 
(C) dosaggio totale 1.500 radiazioni (per cia- 
scun evento) 

(2) ‘radome’ appositamente progettati per rasisiere 
ad una azione combinata di onda termica supe- 
riore a 1.000 cal/cm? a ad un pioco di sovrap- 
pressione maggiore di 3,17 kg/em? 

(d}&# sistemi di controllo di volo (compresi i telecomandi a 
filo) idraulici, meccanici, etettro-ottici o elettromeccani- 

ci appositamente progettati o modificati per sistemi di 

aerei senza pilota (inclusi i sistemi di missili di crocie- 

ra, aerei bersaglio e ricognitori telecomandati) 


arr 
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(e}# equipaggiamenti di controllo di assetto appositamente 
progsttati o modificati per sistami di aerei senza pilota 
(inclusi i sistemi di missili di crociera, aerei bersaglio e 
ricognitori telecomandati. 


MA11 


Apparecchiature elettroniche appositamente 
progettate per impiego militare, loro componenti 
apposttamente DIOBSHRI e loro "software appo- 
sitamente progettato” 


NOTA: 

Questo articolo comprende: 

(a) le apparecchiature di disturbo e controdisturbo, compresi gli 
apparati di contromisure elettroniche (ECM) e di contro- 
contromisure elettroniche (ECCM) (cioè apparati progettati 
per introdurre segnali estranei od erronei nei radar o nei rice- 
vitori di radiocomunicazioni o per ostacolare in qualsiasi al- 
tra maniera, la ricezione, il funzionamento o l'efficacia dei ri- 
cevitori elettronici avversari compresi i loro apparati di con- 
tromisure) 

(b) iaistemi o le apparecchiature elettroniche progettati per la 
sorveglianza ed il controllo dello spettro elattromagnetico 
per la informazione militare o ia sicurezza, oppure per oppor- 
sia tale controllo e sorveglianza 

(c) apparecchiature di contromisure subacquee, compresi gli 
ingannatori ed i disturbatori acustici e magnetici, progettate 
per introdurre segnali estranei od erronei nei ricevitori sonar 

(d) apparecchiature di sicurezza per il trattamento dei dati, ap- 
parecchiature di sicurezza per i dati e apparecchiature di si- 
curezza per linee di trasmissione e di segnalazione, utilizzan- 
ti procedimenti di cifratura 

(e) apparecchiature per l'identificazione, l'autenticazione e il ca- 
nicamento di chiavi edi apparecchiature per la gestione, pro- 
duzione e distribuzione di chiavi. 


MA12 


Materiale fotografico e materiale elettroottico 
per L'immagine come seglie. loro componenti ap- 
positamente progettati, loro "software apposita- 
mente progettato”: 


{a) apparecchi da ripresa aerea sd accessori associati progettati 
par impieghi militari 

(b) = macchine per lo sviluppo e la stampa di film, progettate per 
impieghi militari 

(c) altri apparecchi da ripresa e dispositivi elettroottici per l'im- 
magine, compresi i sensori all'infrarosso ed i sensori radar 
per l'immagine, con collegamento dati in trasmissione o regi- 
strazione, progettati per impieghi militari, compreso il rico- 
noscimento 

(d) materiali specializzati per gli apparecchi da ripresa e dispo- 
sitivi elettroottici per l'immagine sottoposti ad autorizzazio- 
ne dal paragrafo {b) del presente articolo, progetiati per uti- 
tizzare su un piano militare io informazioni registrate o tra- 


smesso. 

NOTA: materiali specializzati sottoposti ad autorizzazione 
dal presente paragrafo relativi ai dispositivi elettroot- 
tici per l'immagine eci ai sensori radar per l'immagine 
comprendono i dispositivi per il trattamento digitale 
dell'immagine ed i dispositivi di presentazione visiva 
dell'immagine sullo schermo. 

(Vedere anche l'articolo MA15). 


MA13 


Materiafi blindati speciali, come segue: 
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(a) piastreblindate 

(b} — combinazioni e costruzioni di materiali metallici e non msial- 
lici appositamente progettati per fornire protezione balistica 
per sistemi militari 

(0) eimettimilitari 

((<)) seri faire ital sat e loro componenti ap- 

tamente progettati. 
NOTE: 


1. li paragrafo (b) del presente articolo comprende le Combina- 
zioni di materiati metallici e non metallici appositamente pro- 
gettati per realizzare biindature reatiive all'aspiosione 

2. paragrafo (c) dei presente articolo non sottopone ad auto- 
rizzazione gli elmetti di acciaio di tipo convenzionale non 
equipaggiati, modificati 0 progsttati per ricevere qualsiasi 
tipo di dispositivo aocessorio. 


MA14 


Materiali specializzati per addestramento mili- 
tare o per la simulazione di scenari militari, loro 
componenti ed accessori appositamente proget- 
tati e foro “software appositamente progettato”. 


NOTE: 

1. termine ‘materiale specializzato per l'addestramento mifi- 
tare" comprende normalmente i tipi militari di addastratori 
all'attacco, addestratori al volo operativo, addestratori al 
bersaglio raciar, generatori di bersagli radar, dispositivi di 
addestramento al tiro, addestratori alia guerra sottomarina, 
Simulatori di volo (comprese le centrifughe previste per l'uo- 
mo, destinate all'addestramento di piloti ed astronauti), ad- 
destratori per l'impiego di radar, addestratori per l'impiego 
di strumenti di volo, addestratori per la navigazione, appa- 
reochiature di tiro, velivoli teleguidiati, addestratori di arma- 
mento, addestratori per ia guida di valivoli telsguidati e unità 
mobili di addestramento. 

2. dI presente articolo comprende i sistemi di generazioni di 
mappe sintetiche (‘SIG’) per simulatori appositamente pro- 
gettati o modificati per impieghi militari. 


MA15 


Apparecchiature militari all’infrarosso, di imma- 
ne termica e di intensificazione dell'immagine, 

oro componenti appositamente progettati, loro 

“software appositamente progettato”: 

(Vedere gli articoli 1502, 1555 e 1556). 


NOTE: 
1. Ipresentearticolo comprende le apparecchiature di disturbo 
e di antidisturbo a raggi infrarossi (cioè gli apparati proget- 
tati per introdurre segnali estranei od erronei nei “seeker" 
all'infrarosso dei missili, nei sistemi di sorveglianza all'infra- 
rosso, nelle apparecchiature di formazione dell'immagine 
termica e nei collegamenti di telecomunicazione all'infraros- 
so o per intralciare con qualsiasi altro mezzo il funzionamen- 
to o l'efficacia di sistemi militari all'infrarosso) e loro appa- 
recchiature di contromisure 
2. li termine componenti appositamente progettati comprende 
i materiali seguenti purchè appositamente progettati per 
impiego militare: 
i) tubi convertitori di immagine all'infrarosso 
(b) tubi intensificatori di immagine 
(c) piastrea microcanali 
{d} tubiditelecamere a bassa luminosità” 
fe) assiemiriveiatori all'infrarosso 
{f) tubi piroelettrici per telecamere 
(9) raffreddatori oriogenici utilizzati nei sistemi militari di 
immagine termica. 
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MA16 


Pezzi forgiati, pezzi fusì e semilavorati apposte 
mente progettati per i prodotti sottoposti ad au- 
torizzazione dag i articoli MAGI, MAUZ, MAOI, 
MA04,MA06 o MA10. 


NOTA: i! presente articolo comprende normalmente i materiati di 
artiglieria, lo mitragliatrici, armi automatiche ed armi portati- 
li. 


MA17# 


Altre apparecchiature e materiali come segue, e 
loro componenti appositamente progettati e foro 
“software appositamente progettato”: 


(a) apparecchi autonomi per immersione e nuoto subacqueo, 
come segue: 

(1) apparecchi a circuito chiuso e semichiuso (a rigenera. 
zione d'aria) 

(2) tomponenti specializzati che consentono di convertire 
apparecchi a circuito aperto in apparecchi per impiego 
militare 

{3} pezzi esclusivamente progettati per impiego militare 
usati con le apparecchiature autonorie per immersione 
e nuoto subacqueo 

(b} silenziatori per armi da fuovo 

(0) proiettori a comando elettrico e foro unità di comando, pro- 
gattati per impiego militare 

{d} materiale da costruzione realizzato secondo specifiche mili- 
tari, appositariente progettato per essere aviotrasportato 

(e)# accessori esterni. rivestimenti a trattamenti par la soppres- 
sione di emissioni acustiche, radar, infrarosse ad altre emis- 
sioni progettati per impiego militare 

NOTA#!: li presente paragrafo sottopone sd autorizzazione 
anche ì rivestimenti ottici, compresa i vernici, apposi- 
tamente progettati 0 formulati per la riduzione della ri- 
flessione 0 delta emissività ottica e loro tecnologie, con 
l'esclusione di quelli appositamente utilizzati per il con- 
trollo termico di satelliti. 

{f) apparecchiature per l'assistenza tecnica sui campo apposita» 
mante progettate per l'impiego in zone di combattimento. 


MA18# 


Apparecchiature e tecnologia per ia "produzione 
di brodotti compresi nei materiali di armamento, 
pr segue, e loro "software appositamente pro- 


fa) apparecchiature di "produzione" appositamente progettate O 
modificate por ia fabbricazione di prodotti sottoposti ad au- 
torizzazione dagli articoli cei materiali di armamento, e loro 
componenti appositamente progettati 

(b) Impianti appositamente progettati per prove ambientali è lo- 
ro apparecchiature appositamente progettate per ia certifi- 
cazione, qualifica o ocilaudo di prodotti sottoposti ad autoriz- 
zazione dagli articoti dei materiali ci armamento 

(c) tecnologia specifica di “produzione”, anche se le apparec- 
chiature con le con le quali detia teonciogia è usata non sono 
sottoposte ad autorizzazione 

{d) tecnologia specifica di progettazione di impianti compieti di 
“produzione”, di assemblaggio di componenti în tali impianti, 
di funzionamento di manutenzione e di riparazione di tali im- 
pianti, anche se i componenti stessi non sono sottoposti ad 
autorizzazione 

NOTE#: 

1. i paragrafo (a) del presente articolo comprende ie apparec- 
chiature seguenti: 
fa) nitratoriditipo continuo 
(b) apparati od apparecchiature di collaudo centrifugo 

aventi una qualsiasi delle caratteristiche seguenti: 
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(1) azionati da uno o più motori di potenza nominale 
totale maggiore di 298 kW (400 CV) 

(2) in grado di sopportare un carico utile di 113 kg 0 
più 


{3) ingradodi esercitare una aocolerazione centrifu- 
ga di 8 g 0 più su un carico utile di 91 kg o più 

{c) pressedidisidratazione 

{d) presse per f'estrusione di propelienti per armi 
portatili, per cannoni e razzi 

{e} macchine per il taglio di propellanti estrusi 

{f) | barilatrici di diametro di 1,86 mo piu ed aventi 
capacità di produzione maggiore di 227 ko 

((-}) TIENI ad azione continua per propetienti s0- 

tI 
2.(a) Si compresi nei materiali di armamento includono an- 


(1) i prodotti non sottoposti ad autorizzazione se ie con- 
centrazioni sono inferiori a quelle di seguito specifica. 


te: 
(A} per l'idrazina vedere la Nota 1. (v) dell'articolo 
MAOE 


(B)  pergli* ivi militari aci sito potenziale” vede- 
Pe A espios pot 

(2) iprodottinon sottoposti ac autorizzazione 38 i parame- 

tri risultano inferiori ai limiti tecnici, cioè: 
- 1 materiali superconduttori non sottoposti ad autoriz- 
zazione dall' articolo 1675; gii etettromagneti super. 
conduttori non sottoposti ad autorizzazione dall'artico. 
lo 1673; le apparecchiatura elettriche superconduttrici 
non sottoposte ad autorizzazione dall'articolo MAZO (b} 

2.{b) i prodotti compresi ne- materiaii di armamento escludono i 
seguenti: 

(1) pistole de segnalazione tipo Vary (vedera l'articolo 
MAO2 (b)j 

{2) copertoni di pneumatici per trattori e macchine ad uso 
agricolo {vedere tota 1. dell'articolo MAOG) 

(3) le sostanza non sottoposte ad autorizzazione dalla No- 
ta 3. dell'articolo MAO7 

{4) dosimetridi controllo delle radiazioni aci uso personale 
e maschere per la protezione da specifici rischi indu- 
striali (vedere Nota 4. dell'articolo MAO7} 

{5) acetilene, propano, ossigeno liquido, difiuorammina 
(HNF.). acido nitrico fumante e polvere di nitrato di po. 
tassio (vedere Nota 8. dell'articolo MAO8) 

{6) motori aeronautici non sottoposti ad autorizzazione 
dall'articoto MA10 con riferimento ai motori aeronautici 
non sottoposti sc autorizzazione dell'articolo 1460 

(7) eimetti convenzionali in acciaio non equipaggiati, mo 
dificati o progettati per ricevere qualsiasi tino di dispo- 
sitivo accessorio (vedere Nota 2. dell'artioolo MA13} 

(8) apparecchiature dotate di maccninario industriale non 
sottoposto ad autorizzazione, come macchinari per ri. 
vestimento non specificati altrove ed apparecchiature 
per ta fusione di materiale plastico 

{9} armi portatili antiche anteriori a) 1850 e laro riprodu. 

zioni. 
{Questo sienco non consente l'esportazione della tec. 
nologia o di apparati di produzione di armi portatili non 
antiche, anche se usati per fabbricare le riproduzioni di 
armi portatili antiche), 

3. I paragrafo (d} del presente articolo non comprende la tec- 
nologia a scupi civili, come quella per usi agricoli, farmaceu. 
tici, medicali, zootecnici, ambientali a per l'industria alimen- 
tare (vedere Nota 5. dell'articolo MAO7) 

4. Non utilizzata 

5.# presente articcio sottopone ad autorizzazione anche la tec- 
nologia di produzione o le "attrezzature di produzione” eppo- 
sitamente progettate o modificate per ia produzione, il ma- 
neggio, la miscelazione, il trattamento di indurimento, ia fu- 
sione, la pressatura, la lavorazione meccanica e le prove di 
accettazione dei propellenti liquidi o solidi e dei loro costi- 
tuenti descritti nell'articolo MA08. Per ia definizione di “at- 
trezzature di produzione" vedere l'articolo 1460. 
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MA20 
arecchiature criogeniche e a *supercondut- 
tori”, come segue, loro componenti ed accessori 


appositamente progettati e ioro “software appo- 
sitamente progettato”: 


(8) apparecchiature appositamente progettate 0 configurate per 
v3eare installate a bordo di veicoli per appiicazioni militari 
terrestri, navali, aeronautiche 0 epaziati, in grado di funziona. 
re durante il rnoto e di produrre 0 mantenere temperature in- 
feriori a 103K (-170 C): 

{b) apparecchiatura elettriche a "cupermonduttori" (macchine ro- 
tanti e trasformatori), appositamente progsttate o configura- 
te par essere installate a bordo di veicoli per applicazioni mi- 
fitari terrestri, navali, acronattiche 0 suazieli, ed in grado di 
funzionare durante il moto, con l'esclusione dei generatori 
omopolari ibridi di corrente continua con armature metalli- 
che normali ad un sofo polo ruotante in un campo magnetico 
prodotto delle bobine supèrcondttrici, a condizione che 
Queste bobine rappresentino il solo aterento supercondutio- 
re dei generatore. 


MA22 


Otturatori a scatto elettrico, del tipo a funzione 
fotocromatica 0 elettroottica con tempo di ottu- 
razione inferiore a 100 microsecondi e toro ‘’s0- 
ftware appositamente progettato”, x i: 
alone degli otturatori che costituiscono parti es- 
senziali di apparecchi fotografici ad alta velocità. 


MA23 


Sistemi d'arma ad energia diretta, e loro compo- 
nenti appositamente progettati, come segue, e 
loro *: are appositamente progettato”: 


(a) sistemi a “laser” appositamente progettati per distruggere 
un bersaglio o farne fallire la missione. 

{b} sisterni a fascio di particelle in grado di distruggere un ber- 
saglio o farne fallire la missione 

(c)  sistamia radio frequenza ad elevata potenza in grado di di- 
struggere un bersaglio o farne fallire ia Missione 

(d) coniponenti appositamente progettati per i sistemi sottopo- 
sti ad autorizzazione dai paragrafi (a), (b) e (c) det presente 
articolo, fra 1 quali: : 

(1) appareschiature di produzione di potenza immediata. 
menta disponibile, di immagazzinamento di energia, di 
commutazione di energia , di condizionamento di po- 
tenza e di manipolazione di combustibile 

(2) sottosistemi di acquisizione e di inseguimento det ber- 
«saglio 

(3) sottosistemiirigrado di valutare i danni al bersaglio, la 
distruzione o il fallimento della missione 

{4} apparecchiature di manipolazione, di propagazione e 
di puntamenio del fascio 

(5) apparecchiature a scansione rapida del fascio per le 
onerazioni rapide contro bersagli multipli 

(6) ottiche adattive 

{7} iniettori di corrente per fasci di ioni negativi di idroge- 
no che assicurano iniezioni medie di corremi superiori 
a SO mA con tuminosità cel fascio {definita come la cor- 
renta diviso per il prodotto delle emissione trasversali 
ortogonali per i valori efficaci normaiizzati) maggiore 
di 40 A/{cm® mrad?) von energia cinetica maggiore di 
20 keV.o 

(8) componenti appositamente progettati per le apparec- 
chiature sottoposte ad autorizzazione dai precedenti 
paragrafi da (1) a (7) 

(e) apparecchiature e loro componenti appositamente progetta- 
te e realizzate per ia difesa da sistemi sottoposti ad sutoriz- 
zazione dai paragrafi (a) (b) 0 (c) del presente articolo e per 
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ia ioro rivelazione 6 identificazione î 
(f)  modeiti di collaudi fisici e relativa documentazione per siste- 
mu, apparecchiature e componenti descritti nei precedenti 
paragrafi da (a) fino a {e) del presente articolo 
(Per le condizioni di esportabilità dei “inser* e dei componenti ass0- 
ciati ai “laser", vedere f'articoio 1522). 
NOTA: sistemi d'arma ad energia diretta sottoposti ad autoriz- 
zazione dal presente articolo comprendono i sistemi le cui 
possibilità derivano dall'applicazione controllate di: 
fa) “laser” ad impulsi o &d onda continua di potenza sutfi- 
ciente per effettuare una distruzione siniile a quella ot- 
tenuta cor munizioni convenzionali 

{b) acceleratori di particella che proiettano un fascio di 
particelle cariche o neutre con potenza distruttiva 

(c) emettitori di fasci di microonde di elevata potenza im- 
pulsiva 0 di elevata potenza media in grado di produrre 
campi sufficientemente intensi tali da rendere inutiliz- 
zabili i circuiti elettronici di un bersaglio distante 


MA24# 
"Software" come segue: 


{a}#* *software” appositamente progettato per: 
{1)# modellare,simulare o valutare sistemi d'arma militari 
(2) lo sviluppo, it-controlio, la manutenzione o l'aggiorna- 
mento di "software" integrato in sistemi d'arma militari 
(3) modellare o simulare scenari operativi militari non sot. 
toposti ad autorizzazione dall'articolo MA14 
(4) applicazioni di comando, comunicazioni, controlla ed 
informazione (C*} 
(b) ‘’software”destinato a determinare gli effetti di armi da guer- 
ra convenzionali, nucleari, chimiche o biologiche. 
NOTA#: 
ii paragrafo (a) del presente articolo comprende anche i! "software" 
appositamente progettato per calcolatori analogici o ibridi (combi. 
nati analogici/digitali) per sistemi a razzo e sistemi di aeromobili 
senza persone a bordo ed il “software” appositamente progettato 
per l'integrazione di sistemi d'arma militari. 


MA26 


Sistemi d’arma ad energia cinetica ed apparec- 
chiature associate, come segue, e loro compo- 
nenti Ipposhamente ogettati e loro “software 
apposliamente progettato”: 


fa) sistemid’arma ad energia cinetica appositamente progettati 
per la distruzione di uri bersaglio o per farne fallire la missio- 


ne 
{b} impianti di collaudo è valuiazione appositamente progettati 
e modelli di collaudo, compresi strumentazione diagnostica 
e bersagli, per il collaudo dinamico di sistemi e proiettili ad 
energia cinetica 
(0) sottosistemi appositamente progettati per i sistemi sottopo- 
sti ad autorizzazione dai paragrafi (a) o {b} del prosente arti. 
colo comprendenti: 
(1) sottosistemi di lancio-propulsione in grado di accelera. 
re masse più grandi di 0,1 g a velocità maggiori di 1,6 
km/sec., a fuoco singolo o rapido 
(2) apparecchiature di produzione di potenza immediata. 
mente disponibile , di immagazzinamento di energia, 
di gestione del calore, di condizionamento, di comru- 
tazione e di manipolazione del combustibile 
(3) sottosistemi di acquisizione e di inseguimento del ber. 
taglio, di controllo di fuoco e di valutazione dei danno 
prodotto 
(4) cercatori per autoguida, sottosistemi di guida e propui- 
nto Lev il cambiamento di direzione (accelerazione 
rale) per proiettili. 
NOTE: 


1. | sistemi d'arma che impiegano munizioni costituite da 
sotto-calibri e utifizzanti solo propulsione chimica, sono sot- 
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toposti ad autorizzazione dagli articoli MAGI o MA02 o MA03 
in funzione del tipo di munizione. 

2. liparagrafo (c}(2) del presente articolo non sottopone ad au- 
torizzazione la tecnologia f'induzione magnetica per la 
propulsione continua di dispositivi per il trasporto civile. 

3. tipresentearticolo sottopone aci autorizzazione i sistemi che 
impiegano uno qualsiasi dei metodi seguenti di propulsione: 
(a) elettromagnetico 


(e) chimico (se sasio in combinazione con uno dei suddetti 
metodi). 


MACCHINE PER LA LAVORAZIONE DEI METALLI 
{Categoria 001-099) 


Tecnologia per la lavorazione dei metalli 


1001 


Jecno:ogia dei processi produttivi per la lavora- 
zione dei metalli e "softiware® appositamente prò- 
gettato, come segue: 


{a) | tacnologia per la progettazione di attrezzi, stampi ed attrez- 
zature appositamenie costruiti per | seguenti processi: 
(1) “stampaggioa caldo" 
(2) “formatura superplastica” 
(3) ‘saldatura per diffusione” 
(4) *stampaggio idraulico ad azione diretta” 
fb) dati tecnici consistenti in parametri di processo sotto elen- 
cati usati per controllare: 
(1) "stampaggio a caido" 
(A) temperatura 
{B) livello delia deformazione 
{2) ‘formatura superplastica” di iaghe di alluminio, leghe di 
titanio e superleghe: 
(A) preparazione delle superfici 
(B) iivello delia deformazione 
(C) temperatura 
(D) pressione 
(3) saldatura per diffusione" di superleghe e di leghe di ti- 
tanio: 
(A) preparazione delle superfici 
(B) temperatura 
(C) pressione 
(4) ‘stampaggio idraulico ad azione diretta" di leghe di al- 
luminio e leghe di titanio: 
(A) pressione 
(8) duratadelcicio 
{5) "addensamento isostatico a caldo" di leghe di titanio, 
feghe di alluminio e “superleghe": 
(A) temperatura 


(C) duratadelcicio 


Macchine per la lavorazione di metalli 
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{&) rvnacchine, attrezzature ed accessori, appositamente costruiti 
per la fabbricazione od ii controllo delle palette rotanti o del- 
le palette fisse di turbine a gas, come segue, foro componen- 
ti ed accessori appositamente progettati e "software apposi- 
pila progettato” per le macchine componenti ed acces- 
sori: 

{1) dispositivi per controllare automaticamente | profili 0 i 
pisdi delle palette 

(2) apparecchiature di precisione, per la fusione sotto vuo- 
to, comprese le apparecchiature per la creazione deil'a- 
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(3) apparecchiature a forare per realizzare fori di profondi- 
tà maggiore di 4 volte il loro diametro e di diamatro in- 
feriore a 0,76mm 

{4} apparecchiaturedì fusione a solidificazione direzionaie 
ed apparecchiature di ricristallizzazione direzionale 

(5) apparecchiature per l'assemblaggio di elementi seg- 
mentati di fusione delle paletie 

(5) apparecchiature per la fusione di un assiema unico 
disco-palstte rotanti 

(7) apparecchiature per il rivestimento delle paletta, con 

di forni, bagni di metallo fuso e bagni di 

deposito sisttrotitico 

(8) Lersigia per la formatura è finitura di paletta in cera- 


mi 
(9) modelti, anime ed attrezzature per ia fabbricazione e 
finitura di: 

(A) palette di turbine cave prodotte per fusione 

(8) palettedi turbine prodotte con il metodo di com- 
pattazione delia poivere 

rnacchine per la fusione e in finitura ci paletto di turbi- 

ns in matalio composito 
{11) macchine a saldare per inerzia le paletta. 

{b)  tecnotogia, conl'asciusione della tecnologia per l'instaliazio- 
ha, funzionamento e menutenzione, per l'uso delle seguenti 
macchine o dispositivi non sottoposti ad autorizzazione: 

{1) macchine per rettificare con nastro abrasivo le palstte 

(2) | macchine per raggiare il profilo delle palette 

(3) = maochine per fresare o rettificare i profili dela palette 

(0 macchine per formare gli shozzati delle palette 

5) macchine periaminarele palette 

(6) macchine per profilare le palette i 
tipi che funzionano per asportazione di metalio 
macchine per rettificare i piedi delle palette 

{8) dispositivi per traociare i profili delle palette. 

nea Teonica: La fabbricazione comprende anche fa rimessa a 


NOTA:x presente articolo sottopone ad autorizzazione anche le 
macchine e le apparecchiature destinate alla fabbricazione di 
palette della sezione compressore dei motori a turbina a gas 
per aerei o cierivati da applicazioni aeronautiche nel caso in 
cui la tecnologia risulti identica a quella per la fabbricazione 

. dipalette della sezione turbina. 


(10) 


1081 


Macchine, >, attrezzi, stam i, sodeltati stu SUIEZZAlE 
ri e proge nl eo 

fanti Odile trollo di aerei, | strutture dì 
cellule di aerei o dispositivi di fissaggio di poeti 
Come segue; loro componenti ed accessori a po- 
sitamente progettati e “software Apposttamene 
progettat o’ per ie macchine, componenti ed ac- 
Cessor 


(a) macchine, attrezzi, stampi, modelli od attrezzature per: 
(1) lastiro-imbutitura idraulica: 

(A) icuimovimentio le forze siano comandati nume- 

ricamentò o comandati tramite dispositivi elettri- 


ci analogici, oppure 
(B) in grado di effettuare ii condizionamento termico 
del pezzo da lavorare 
(2) la fresatura cei rivestimenti o dei longheroni di aerei con 
di quelli che non presentano miglioramenti 
di lavorazione in produzione nei dieci anni precedenti 
l'anno di esportazione 
(b) attrezzi, stampi, modelli odattrezzature per: 
1) saldatura perdiffusione” 
) “formaturasuperplastica” 
(3) ‘stampaggioa caldo” 
(4) "stampaggio idraulico ad azione diretta" di leghe di ai- 
luminio e leghe di titanio 
(5) fabbricazione, controllo, inserimento o fissaggio di at- 
pe di asrei ad alla resistenza appositamente co- 
struiti. 
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Macchine, attrezzi, stampi, modelli, attrezzature 
e calibri appositamente costruiti o modificati per 
la fabbricazione od il controllo di motori aero- 
nautici a turbina a gas o loro derivati, come se- 
gue; loro componenti ed accessori appositamen- 
te progettati e “software appositamente proget- 
tato" per le macchine, componenti ed accessori: 


(a) = macchine, attrezzi, matrici, modelli, attrezzature e calibri: 

(1) per il controllo automatizzato della produzione 

{2) perte saldatura automatizzata 

(6) attrezzi, matrici, attrezzature e calibri: 

(1) per l'assemblaggio di elementi rigidi mediante saldatu- 
ra in gas inerte o assembiaggio termico 

{2) per la fabbricazione e controllo di cuscinetti ad alte 
prastazioni per turbina a gas 

(3) perta laminazione di anelli a configurazione speciale 
fra i quali gli anelli per motori 

(4)  peria formatura e finitura di dischi di turbine 

(c) macchine per la broociatura dai dischi, dei compressori o 
delle turbine. 

NOTA: presente paragrafo sottopone ad autorizzazione le 
macchine brocciatrici appositamente progettate per la 
fabbricazione di motori aeronautici a turbina a gas o io- 
ro derivati e non le macchine brocciatrici di uso genera- 
le appositamente adattate per questi fini. 


1088 


Povere per fabbricare o finire ingranaggi come 


fa) macchine perla fabbricazione di ingranaggi conici: 
(1) macchine per rettificare ingranaggi (senza moto di ge- 
nerazione) 
(2) altre macchine in grado di produrre ingranaggi conici 
di modulo inferiore a 0,5mm (passo diametrale corri- 
te ad un valore superiore a 48) e corrispon- 
denti ad una norma di qualità superiore alla DIN 58405 


Classe 6 

NOTA: Se ia maochina è classificata secondo ie nor- 
me AGMA o Admiralty e non secondo la DIN 
58405, le norme AGMA 11 o Admireity Classe | 
saranno consicierate come equivalenti alla DIN 
68405 Ciasse 6. 

{b) racchine in grada di produrre ingranaggi di qualità superio- 
re ai livello di qualità AGMA 13 o norma equivalente. 
NOTA:Se la macchina non è classificata secondo io sian- 

dard AGMA, la DIN 2963 Classe 4 sarà considerata 
equivalerite al fivallo di qualità AGMA 13. 
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Unità di "controllo numerico”, macchine utensili a 
“controllo numerico", componenti, pezzi apposi- 
tamente progettati e sottoassiemi appositamente 
progettati, “software” e tecnologia, Come segue: 


Note Tecniche: 

1. Aifini del presente articolo, fe macchina utensili per l'aspor- 
tazione, il taglio © la elettroerosione di metalli, ceramiche o 
materiali compositi sono classificate come segue: 

{a)- macchine utensili per fa tornitura, comprendenti: 

(1) rmacochinedi tornitura orizzontale 

(2) macchineditornitura verticale 

(3) centri di tornitura, con a senza opzione di fresa- 
tura o di rettifica 

{4) macchine perta produzione di superfici di qualità 
ottica. 
(Per ie macchine utensili senza "controllo numeri- 
co” in grado di produrre superfici di qualità otti- 
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ca, veciore l'articolo 1370). 
(b) = macchineutensili per la fresatura, comprendenti: 

(1) atesatrici 

(2) tresalesatrici 

(3) fresatrici 

(4) centri di lavoro, con o senza opzione di tornitura 
o di rettifica 

(5) macchinecurvatrici 

(c) macchine utensili per la rettifica, con o senza opzione 

di fresatura o di tornitura, comprendenti: 

(1) rettificatrici a ccordinate 

(2) macchine perrettificare i contorni 

(2) macchine per affilare.gli utensili e gli utensili di 
teglio 

{d) macchine utensili a scarica elettrica per la lavorazioni 

(e) altro macchina utansili come segue: 

(i)  macchinea getto d'aoqua o di altri liquidi 
(2) macchine periltaglio a fascia elettronico 
{3) macchine periitaglio a laser 

{Per le macchine brocciatrici, vedere gii articoli 1080, 1086 e 

10880). 

Gli assi di conternetura ssnondari paralleli, per esempio un 

asse W su alesatrici orizzontali, o un asse di rotazione secon» 

dario paralle!o a quello dell'asse di rotazione principale, non 
sono conteggiati nel numero totale degli assi di contornature 

La nomenciatura degli assi è conforme allo standard interna- 

zionale ISO 841 “macchine a controllo numerico - nomencia- 

tura degli assi e dei movimenti”. 

N.B.: Gli assi di rotazione non devono necessariamente ruo- 
tare di 360. li moto di rotazione può essere trasmesso 
da un dispositivo lineare cioè una vite o una cremaglie- 
ra. 


unità di "controllo numerico” per macchine utensili aventi una 
qualsiasi delle caratteristiche seguenti, e ioro "software ap- 
positamente progettato® e loro componenti appositamente 


ati: 

N A:il "software" (compresa la documentazione) per fe 
unità di “controllo numerico” che possono essere 
esportate, deve essere: 

(a)  soicin forma eseguibile dalla macchina 

{b} limitato al minimo necessario per l'utilizzazione 
{cioè installazione, impiego e manutenzione) del- 
le unità 

(1) coordinazione simultanea per interpolazione di più di 
tra assi per il “controllo di contornatura*, 0 

(2) coordinazione simultanea per interpolazione di due o 
tre assi par i "controllo di contornatura” e presenza di 
una 0 più delle condizioni seguenti: 

{A} incremento minimo programmabile, cioè risolu- 
zione di ingresso, per uno qualsiasi degli assi fi- 
neari inferiore a 0,091 mm 
NOTA: Nel caso di unità con solo due assi lineari, 

uno dei due può avere l'incremento pro- 
grammabile minimo inferiore a 0,001 mm 
ma non minore di 0,0005 mm 
(B) interpolazione del terzo ordine o superiore (ad 
esempio interpolazione per curve 0 evoiventi) 
{C) lunghezza di parola maggiore di 32 bit (esclusi i 
bit di parità) 
(D) capacità di “trattamento in tempo reale” di dati 
per modificare, nei corso dell'operazione di lavo- 
razione, ia traiettoria dell'utensile, la velocità di 
avanzamento ed | dati del mandrino, per: 
fa) calcolo e modifica automatici dei dati di 
progrzmmi pezzi pas la lavorazione, secon- 
de dua o più assi, per mezzo dei cicli di mi- 
sura e dell'accesso ai dati sorgenti, o 

(bì © “contrallo adattivo" con più di una variabile 
fisica misurata e trattamento per mezzo di 
uti modelio di calcolo (strategia) per modi. 
ficare una 0 più istruzioni di lavorazione al 
fine di citimizzare il processo 

{E) capacità di ricezione dirstta (in linea) e dì tratta- 
mento dati di progettazione assistita da calcola- 
tore (CAD) per la preparazione interna delle istru- 
zioni macchina 
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fe i “calcolatori numerici”, vedere l'artiooio 1565). 
OTE: 


il presente paragrafo non sottopone ad autorizzazione 
ie unità di “controllo numerico”: 
{a) modificate e incorporate in macchina nnn de. 
scritte da alcun altro articcio della Tabella, o 
(b) appositamente progettate per macchine nen de- 
scritte da alcun altra artiocio della Tabella 
ti presenie paragrafo sottopone ad autorizzazione le 
unità di “controllo numerico” che, conformomente alle 
specifiche tecniche del costruttore, sono in grado, sen- 
za modifiche, di alloygiare carte supplementari che 
consentano di aumentare il numero di assi di interpola- 
zione coordinati simultansamente per li controllo di 
contornatura, al di sopra del limite per il quale è previ. 
sta l'autorizzazione anche se le unità non contengono 
le suddette carte 


macchine utensili, come segue. per l'asportazione, il taglio o 
l'eletiroerosione di metalli, ceramiche o materiali compositi: 


(1) 


(2) 


macchine utansili per la tornitura: 

(A) previste per essera equipaggiate, conformemen- 
te alle specifiche tecniche dal ocstruttore, con 
unità di "controlia numerico” sottoposte ad auto- 
rizzaziona dai paragrafo (a) del presente articolo 
ancha ss queste macchine non ne sono equipag- 
giate all'atto della consegna 

(B) dotate di due o più assi coordinati simultanea- 
mente dal "controllo di contornatura”, e 

(C) aventiuna delle caratteristiche seguenti: 

(8) dusopiùassirotanti di contornatura 
{b) "fuori rotondità” inferiore a (migliore di) 
0,0008 mm lettura totale del misuratore 
{c} ‘eccentricità’ (spostemento assiale) infe- 
riore a {migliore di) 0,0008 mr lattura tota- 
le dei misuratore, 0 
{d} ‘precisione di pusizionarnenio”, con tutte le 
compensazioni disponibili, migliore di; 
(1) posizionamento globale lungo uno 
Qualsiasi degli assi lineari: 
{A) 0,006 mm per lunghezza totale 
di spostamento L dell'asse 
uguale o inferiore a 500 mm 
(B) (0,008 + 0,001 x {L - 500)/500) 
mm per L superiore a 500 mm 
ma inferiore a 5.500mm,o 
(C) 0,016 mm per L uguale o supe- 
giore a 5.600 mm, o 
(2) 0,001 per uno qualsiasi degli assi di 
rotazione 

macchine utensili per la fresatura: 

(A) praviste per essere equipaggiate, conformemen- 
te alle specifiche tecniche del costruttore, con 
unità di "controllo numerico” sottoposte ac auto» 
rizzazione dai paragrafo (a) del presente articolo 
anche se queste macchine non ne sono equipag- 
giate all'atto della consegna 

{B} dotate di due o più assi coordinati simultanea- 
mente dal "controllo di contornatura”, e 

(C) aventiunadelle caratteristiche seguenti: 

(a) dusopiùassirotanti di contornatura 
{b) uno o più "mandrini basculanti" di contor- 
natura 
(c) “fuori rotondità” inferiore a (migliore di) 2 x 
D x 10% mm lettura totale del misuratore 
laddove D rappresenta il diametro del man- 
drino sspresso in mm 
{d) ‘“@recisione di posizionamento”, con tutta !e 
compensazioni disponibili, migliore di: 
(1) posizionamento globale lungo uno 
qualsiasi degli assi lineari 
(A) 0,006 mm per lunghezza totale 
di spostamento L dell'asse 
uguale o inferiore a 650 mm 
{B) D.00B mmo (0,008 + 0,0015 x 
{L-500)/500) mm, scegliendo il 
valore più elevato fra i due, per 
lunghezza totale di spostamen- 


(3) 


(4) 


(5) 


RESI, Qeesa 


to L su qualsiasi asse superiore 
& 650 mm ma inferiore a 5.500 
mm,o 

{C) 0,023 mm per lunghezza totale 
Gi Spusimnento L su quaisiasi 
396 uguale 0 superiore a 5.500 
mm 


(2) 0,001° per uno qualsiasi degli assi di 
rotazione, 0 
(0) potenza dei motore di trascinamento di 
ogni mandrino superiore a 75 kW 

macchine utensili per la rettifica: 

(A) previste per essere equipaggiate, conformemen- 
te alle specifiche tecniche del ocstruttore, con 
unità di “controlio numerico” sott ad auto- 
rizzazione dai paragrafo (a) del presente articolo 
anche se queste macchina non ne sono equipag- 
grate all'atto della consegna ù 

(B) dotate di due o più assi coordinati simultanea» 
mente dai “controllo di vontornatura”, e 

(C) aventiuna delle caratteristiche seguenti: 

(a)  dueopiùassirotantidi contornatura 
(b)  unoo più “mandrini basculanti” di contor- 
natura 
(c) "fuori rotondità" inferiore a (migliore di) 
0,0008 mr lettura totale dei misuratore, o 
{d) ‘precisione di posizionamenta", con tutte le 
compensazioni disponibili, migliore di: 
(1) posizionamento giobaie lungo uno 
qualsiasi degli assi lineari: 
(A) 0,004mm per lunghezza totale 
di spostamento L dell'asse 
uguale o inferiore a 300 mm 
(B) 0,004 + 0,001 x (L-300)/300) 
mm per L superiore a 300 mm 
ma inferiore a 3.300 mm, 0 
‘(C) 0,014 mm per L uguale 0 supe- 
giore a 3.300 mm, 0 
(2) 0,001 per uno qualsiasi degli assi di 
rotazione 

NOTA:i presente paragrafo non sottopone ad auto- 
rizzazione le macchine per atfilare gli utensili o 
gli utensili di taglio aventi tutte le caratteristiche 
seguenti: 
fa) non più di quattro assi ccordinati simulta- 

neamente dal "controllo di contornatura” 
{b) non piùdi due assi rotanti coordinati simul- 
taneamente dal “controllo di contornatura” 
{c) ‘fuori rotondità” superiore a (peggiore di) 
0,0008 mm lettura totale del misuratore 
{d) precisione di posizionamento" con tutte le. 
compensazioni disponibili non migliore di: 
(1) 0,004 mm per il posizionamento gio- 
bale iungo uno qualsiasi degli assi li- 
neari 0 
(2) 0,001 per uno qualsiasi degli assi di 
rotazione, e 
(e) corsa massima del carrello lungo ogni asse 
inferiore a (minore di) 200 mm 

macchine a scarica elettrica del tipo a filo con 5 o più 

assi di contornatura previste per essere «quipaggiate 


con: 

(A) unità di "controllo numerico” sottoposte ad auio- 
rizzazione dal paragrafo (a) del presente artionio 
anche se queste macchine non ne sono equipag- 
giate all'atto della consegna, o 

{B) unità di controllo elettronico sottoposte ad auto- 
rizzazione dall'articolo 1391 (b) 

macchine a scarica elettrica non dei tipo a filo con due 

o più assi di contornatura previste per essere equipag- 

giate con: 

(A) unità di "controflo numerico” sottoposte ad auto- 
rizzazione dai paragrafo (a) del presente articolo 
anche se queste macchine non ne sono squipag- 
giate all'atto della consegna, o 

(B) unità di comando elettronico sottoposte ad auto- 
rizzazione dall'articolo 1391 (b) 
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(e) 


(6) 


fnacchine utensili ber asportazione di metalli, cerami- 
che 0 materiali compositi: 
(A)  permezzodi: 
(8). getti di acqua o altri liquidi compresi quelli 
che impiegano additivi abrasivi 
(b) fascicelettronico, o 
(c) tfasciolaser.e 
(B) aventitutte le caratteristiche seguenti: 
(a) previste per essere equipaggiate, confor- 
memente alle specifiche del costruttore, 
"con unità di "controllo numerico" sottopo- 
ste ad autorizzazione dal paragraio (a) del 
presente articolo anche se queste macchi- 
ne non ne sono equipaggiate all'atto della 
consegna, è 
{b) dotatedidueopiùassi rotanti che: 

(1) possono essere coordinati simuita- 
neamente dal “controllo di contorna» 
tura", € 

(2) aventi "precisione di posizionamen- 
to" migliore di 0,01" 


Note Tecniche: 


1 


Le macchine sottoposte ad autorizzazione per ii loro” 
mumero di ‘assi di contornatura restano sottoposte ad 
autorizzazione anche se f'unità di "controllo numerico” 
di cui sono equipaggiate ie limita ai nurnoro autorizzato 
di assi di contornatura coordinati simultaneamente. 

Le macchine utensili in grado di effettuare più di un ti- 
po di lavorazione (ad esempio un centro di 
tornitura/fresatura) sono sottoposte ad autorizzazione 
s6 asse rispondono o scceriono i criteri stabiliti per uno 
O più dei tipi di tavorazione che sono in grado di ettet- 
tuarée. 

li numero di assi di una macchina utensile equipaggiata 
di interfacce meccaniche ed elettriche necessarie per 
ricevere come opzione un asse di rotazione deve esse- 
re calcolata come se la macchina fosse equipaggiata 
con tale asse. 


tecnologia per: 


(1) 
(2) 


(3) 
(4) 


(5) 
(6) 


2) 


to-avituppo di unità di "contralio numerico” descritte al 
paragrafo (a) dei presente articolo 
la produzione di unità di "controllo numerico* aventi 
una delle caratteristiche seguenti: 
{A) sottoposte ad autorizzazione dai paragrafo (a) 
del presente articolo, 0 
{B) contenentiun micr sore con: 
(a) tunghezzadiparola di 32 bit, è 
(b) = struttura del bus per 32 bit 
lo sviluppo.di macchine utensili a “controllo numerico” 
descritte ai paragrafo {b) del presente articolo 
fa produzione di macchine utensili a "controlio numeri. 
co" aventi una delle caratteristiche seguenti: 
{A) sottoposte ad autorizzazione dal paragrafo {b} 
del presente articolo, 0 
NOTA: La presente clausola sottopone comun- 
que ad autorizzazione ja tecnologia per la 
produzione di macchine utensili a "control. 
lo numerico” contenenti tavole basculanti 
se detta tecnologia è la siessa di quella re- 
lativa a tali macchine utensili contenenti 
“mandrini basculanti”. 
(B) “precisione di posizionamento” lungo uno qual. 
siasi degli assi lineari migliore di 0,02 mm 
lo sviluppa di componenti descritti ai successivi para- 
grafi (d) o {e} 
la produzione di componenti o di sottoassiemi aventi 
una delle caratteristiche seguenti: 
{A) sottoposti ad autorizzazione dai successivi para- 
grati {d) 0 (8)(2}, 0 
(Per le condizioni di esportabilità delle apparso- 
chiature di produzione di piastre di circuiti stam- 
pati, vedere l'articolo 1355) 
(B) non sottoposti ad autorizzazione dai successivi 
paragrafi {d}{2} o (d}(3) 
lo sviluppo di grafici interattivi coma elementi integrati 
nelle unità di “controllo numerico” per ja preparazione 


- 25- 


@ 


(e) 


(8) 


9) 


(10) 
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0 la modifica di programmi pezzi 
lo sviluppo di generatori di istruzioni per macchine 
utensili (ad esempio programmi pezzi) a partire dai da- 
ti di progettazione residenti nelle unità di “controllo 
tail 

l'incorporazione di sistemi esperti per la presa in cari- 
0, per ie decisioni a livello elevato, delle operazioni in 
officina 
fo sviluppo di "unità fiessibili di fabbricazione" usate 
con ii "sottware' sottoposto ad autorizzazione dall'arti- 
colo 1566 (b}{5)(E) 


componenti e pezzi appositamente progettati, come segue, 
per le macchine utensili sottoposte ad autorizzazione dal pa- 
o er {b) del presente articolo: 


(2) 


(3) 


(4) 


(5) 


(6) 


assismi mandrino, costituiti a livello di assieme mini 

rro da mandrini e cuscinetti, con “fuori rotondità” infe- 

riore a; 

(A) 0,0008mmiettura totale dei misuratore nei caso 
di macchine utensili per la tornitura 0 per ia retti- 
fica, o 

(8)  2xDx 103 mm iettura totale dei misuratore, lad- 
dove D rappresenta il diametro del mandrino 
sspresso in mm, nel caso di macchine utensili 
per ia irasatura 

unità di ritrasmissione di posizione di tipo lineare, per 

esempio dispositivi di tipo induttivo, scale graduate, 

sistemi a "laser" o all'infrarosso. avanti, con ia compen- 

sezione, una "precisione" giobale migliore di + (0.0015 

+ Lx 108 ) mm {L rappresenta la lunghezza effettiva in 

mm della misura linegre) 

unità di ritrasmissione di posizione. di tipo rotativo, 

o'oè dispositivi di tipo induttivo, scale graduate, siste 

mi a “laser o all'infrarosso, aventi, ccn la compensazio- 

ne; una "pracisione” giobals migliore di + 0,00025° 

assiemi di guide di scorrimento, costituiti a livello di 

assieme minimo di guide, basamento e carrello, aventi 

tutte le caratteristiche seguenti: 

(A) oscitiazione, rollio o beocheggio inferiore a 2 se- 
condi di arco, lettura totale del misuratore (rif. 
IS0/DIS 230-1) 
rattilineità orizzontale inferiore a 0,004 mm, e 

O rettilineità verticale inferiore a 0,004 mm 

viti a sfera aventi tutte ie caratteristiche saguenti (rif. 

ISO/DIS 3408 3): 

(A} sormma dalla tolieranza della deviazione media 

dello spostamento (a) e della metà della variazio- 
ne dello spostamento (Vu), inferiore a (0,0025 + 
5 x 10% x L) mm {L rappresenta lo spostamento. 
utile della vite a sfere espresso in mm) 

{8) tolleranza della variazione dello spostamento 
(Varo) par spostamenti entro 300 mm della vite a 
sfere, inferiore a 0,004 mm, e 

(C) "“uori rotondità* del diametro esterno dell'asse 
della vite rotante nei supporto, inferiore a 0,005 
mm fettura totale dei misuratore, misurato ad 
una distanza assiale di tre 0 più volte maggiore 
dei diametro esterno della vite, a partire dalla 
estremità de! supporto 

slementi di utensile di taglio a singola punta di diaman- 

te aventi tutto le caratteristiche seguenti: 

(A) bordo di taglio senza difetti e senza schegge an- 
Che quando ingrandito di 400 volte 

(B) “fuori rotondità" del raggio di taglio inferiore a 
0,002 mm - lettura totale del misuratore, e 

(C) raggioditaglio compresa tra0,165mm 

motori fineari ad induzione usati come sistemi di tra- 

scinamento per carrelli aventi tutie fe caratteristiche 

seguenti: 

(A) corsa maggiore di 200 mm per carrelli lineari 

{B) forza nominale prevista supariore a 45 N. e 

{C) movimento incrementale controllato minimo in- 
feriore a 0,001 mm per movimento lineare 


componenti e sottoassiami appositamente progettati, come 
segue, che conformemente alla specifiche tecniche del 00- 
struttore possono migliorare fe unità di "controlio numerico", 
fe macchine utensili o i dispositivi di ritrasmissione fina ai fi- 
velli uguali o superiori a quelli specificati nei peragrafi (a), 
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(b), (d}(2) 0 (d)(3) del presente articolo: 
(1) pere di circuiti stampati can componenti e loro “so- 


(2) ’tavolerotanti basculanti” 
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Sistemi o dispositivi di controlio dimensionale, 
come segue, e loro componenti appositamente 
progetta i e loro "software appositamente pro- 
gettato”: 


(a) macchina di controllo dimensionale a comando manuale a 
dua 0 più assi con “inceriezza di misura” uguale 0 inferiore a 
(migliore di)-(0,25 + L/1.000) micrometri su uno qualsiasi 
degli assi {L rappresenta la lunghezza misurata espressa in 
millimetri) 

NOTA: presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
ne icomparatori ottici. 

(b) macchine dicontrolio dimensionale con controllo a caloviato- 
re o con “controllo numerico” munito di calcolatore aventi le 
due caratteristiche seguenti: 

(1)  dueassiopiù, e 

(2) ‘incertezza di misura" della lunghezza secondo una di- 
mansione (10) uguale o inferiore a (migliore di) (1,5 + 
L/1,000) micrometri misurata con una sonda di "preci. 
sione" inferiore a (migliore di) 0,2 micrometri {L rappre- 
senta la lunghezza misurata espressa in millimetri) (rif. 
norme VDI/VDE 2817 parti 1 e 2) 

(c) dispositivi di misura dello spostamento lineare e angolare 
come segue: 

-( pi celti cotta di misura aventi una delle caraiteristi- 
ti: 


(A) sistemi di misura del tipo non a contatto con “ri- 
soluzione” uguale © inferiore a (migliore di) 0,2 
micrometri nalia gamma di misura fino a 0,2 mm 

{B} sistemi lineari trasformatori differenziali di ten- 
sione aventi ie due caratteristiche seguenti: 

(a) “linearità” uguale o inferiore a (migliore di) 
0,1% nella gamma di misura fino a $ mm, e 

(b) deriva uguale o interiore a (migliore di) 
0,1% al giorno alla temperatura normale 
dell'ambiente di collaudo di + 1 K, 0 

{C) sistemi di misura aventi le due caratteristiche 
seguenti: 
fa)  contenentiun "laser", e 
(b) in grado di mantenere per almeno 12 ore, 

entro + 1 K della temperatura normale ed 

aduna pressione normale: 

(1) una "risoluzione" a fondo scala dì + 
0,5 micrometri o migliore, e 

(2) una "incertezza di misura" uguale 0 
inferiore a (migliore di) (0,2 + 
L/2.000) micrometri (L rappresenta 
la lunghezza misurata espressa in 


mm) 
{2) strumenti di misura angolare aventi “deviazione di po- 
sizione angolare" uguale o inferiore a (migliore di) 


0,00025 
NOTÀ:1 presente paragrafo non sottopone ad auto- 
rizzazione gii strumenti ottici quali gli autocolli- 
matori che utitizzano ta luoe collimata per rivela- 
re io spostamento angolare di uno specchio. 
(d) sistemi per il controllo simultaneo iineare-angolare di semi- 
gusci, aventi le due caratteristiche seguenti: 
(1) ’incertezza dimisura” suun asse lineare qualsiasi ugua- 
te o inferiore a {migliore di) 3,6 micrometri per &mm, e 
(2) ‘deviazione di posizione angoiare” uguale 0 inferiore a 


NOTA: "software appositamente progettato” per i sistemi 
descritti nei presente paragrafo comprende il "softwa- 
re” per ta misura simultanea dello spessore della pare- 
te e del contorno. 

Note Tecniche: 
1. Lemacchineutensiliche possono essere usate come macchi- 
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ne di misura sono sottoposte ad autorizzazione se corrispon- 
dono ai criteri stabiliti per la funzione di macchine utensili o 
perla funzione di macchine di misura o se oltrepassano tali 

è. i limiti per cui una macchina è sotioposta ad autorizzazione’ 
valgono anche se rifariti ad un qualsiasi punto della sua gam- 
ma di funzionamento. 

3. iLasondautilizzata per determinare l'incertezza di misura” di 
un sistema di controllo dimensionale deve essere conforme a 
quella descritta nelia norma VOI/VDE 2617 parti 2,364. 

4.  Tuttiiparametrio i valori di misura che compaiono nel pre- 
sente articolo rappresentano deviazioni positive 0 negative 
autorizzate rispetto al valore prescritto, cioè non l'intera 


gamma. 
{Per le unità di "controllo numerico” vedere l'articofo 1091 (a)} 


APPARECCHIATURE PER L'INDUSTRIA CHIMICA 
E PETROLIFERA 
(Categoria 101-199) 
Pompe 
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Pompe progettate per tRaPOrtare metalli fusi 
mediante forze elettromagnetiche. 


APPARECCHIATURE ELETTRICHE E 
GENERATORI DI ENERGIA 
(Categoria 201-299) 


1205 


Dispositivi elettrochimici, a semiconduttori e ra- 
dioattivi per la conversione diretta di energia chi- 
mica solare o nucieare in energia elettrica, come 
segue: 


fa) dispositivi elettrochimici, come segue, e loro componenti 
appositamente progettati: 

{1) elementi a combustibile, funzionanti a temperature di 
£23K (250 C) od inferiori, compresi gli elementi a rige- 
nerazione, Gioè elementi in grado di fornire energia 
elettrica, nei quali tutti i componenti consumabili sono 
forniti dall'esterno. 

Nota Tecnica:La temperatura di 523K od inferiore si 

intende riferita all'elemento a vombustibile e non 

all'apparecchiatura di condizionamento dei combusti- 
bile, che può essere un elemento ausiliario o integrale 

dell'elemento a combustibile e che può funzionare a 

temperature superiori a 523K, 

(2)  elamenti e batterie primarie (non ricaricabili) aventi 
una qualsiasi delle caratteristiche seguenti: 

{A} batterie di riserva (attivate ad acqua, con elettro- 
lito o termicamente) dotate di mezzo tI] attivazio- 
ne ed aventi durata di vita nominale, in condizioni 
di riposo di 3 anni o più, ad una temperatura am- 
biente di 297K (24 C) 

{B) utilizzanti come elettrodi il fitio 0 il calcio (com- 
prese le leghe nelle quali siano presenti il fitio © il 
calcio) ed aventi densità di energia con corrente 
di scarica uguale a C/24 ore (essendo C la capa- 
cità nominale a 297K (24 C) in ampère-ore) supe- 
riore a 300 Wh/kg a 297K (24 C) è superiore a 
100 Wh/kg a 244K (-29 C), o 
Nota Tecnica: La densità di energia è ottenuta 
moitiplicando la potenza media espressa in Watt 
{uguale al prodotto della tensione media, espres- 
sa in Voit, per ia corrente media, espressa in 
Ampère) per ia durata della scarica, espressa in 
ora, ali'80% della tensione a circuito aperto e di- 


PI, e 
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videndo il prodotto ottenuto per la massa totale 
dell'siemento (0 della batteria), ssorusse in kg 

{C) utilizzanti un elettrodo ad aria con controelettro» 
di di litio o di sliuminio ed avanti potenza di usci- 
ta di SkW o più pirate erat 5 kWho più 

{3) elementie batterie di accumulatori (ricaricabili) aventi 

una delle caratteristiche seguenti, dopo più di 20 cicli 

di carice/scarica ad una corrente di scarice uguale & 

C/5 ore (dove Cè ja capacità nominale in ampère-ore) 

(A) utilizzanti nichetio è id come costituenti 
attivi ed aventi densità di energia di 55 Wh/kg o 
più a 297K(24°C),0 

{B) utilizzanti litio 0 sodio come clettrodi o reagenti 
ed aventi densità di energia di 55 Wh/kg o più al- 
ia levi all di funzionamento 


&i 75% della tensione a circuito aperto e dividen- 
do li prodotto oitenuto per ia massa totale dell'e 
femento {o cdiella batteria) espressa in kg. 
{4) elementi e batterie con elattrolito di sale fuso funzio- 
Der Pomafionia è ieieerabare di F7Sk 5500 570.07 
fb) elementi fotovoltaici come segue e loro componenti apposi- 
boiled acini sa 
1) aventi di uscita di 140 W/m" o superiore con il- 
tuminazione di 1 kW/m? pendii un fiusso luminoso 
lente da filamento di tungsteno portato alla 
temperatura di 2.800K (2.527 ") 
(2) tuttiitipidietamenti fotovoltaici all'arseniuro di gallio, 
Quelli con potenza di uscita inferiore a 40 
W/m* misurata con la teonica sopra descritta 
(2) aventi potenza di usolta di 4,5 KW/m? o superiore con 
illuminazione di 10 kW/m? ottenuta da un flusso lumi- 
Pegi re ierte da carburo di silicio portato a 1.750K 
1. 


(4) eiettromagnetici (compresi quelli "iaser*) e resistenti 
alle radiazioni di particetie ionizzate 
(c) sorgenti di energia basate su sisterni di materiali radioattivi, 
diversi dai reattori nucieari con l'esclusione di: 
(1) quel aventi potanza di uscita inferiore a 0,5 W s peso 
jotale (forza) tuperiore a 90,7 kg (890 N) 
(2) Gialle appositamente progettate: è costruite per uso 
NOTA medicale all'interno del corpo umano. 


Nessuna disposizione della presente Nota consente l'esportazione 
di tecnologia per elementi, sorgenti di energia o loro componenti 
appositamente progeitati. 

fl presente articolo non sottopone ad autorizzazione le batterie e 
ped agi di energia 0 foro componenti appositamente progettati, 


come segue: 

(a)  slementi a combustibile, sottoposti ad autorizzazione dal pa- 
frgondi ati bu reni pubs persia passa ipo 
no" spaziale‘, aventi potenza ta 
dio onilfleigze. IW, che utilizzino reagenti gassusi a 
base di idrogeno puro e ossigeno/aria, un elettrolito alcalino 
ed un supporto catalizzatore costituito da carbone pressato 
Mi eletto e noto Metalion © fesalo di pisssca porosa 


(b) elementia batterie primarie {non ricaricabili) al litio sottopo- 
ste ad autorizzazione dal paragrafo {a)(2)(B) del presente ar- 


(2) siano appositamente ti per applicazioni civili 
industriali ed abbiano capacità nominale inferiore o 

(5 tn Ah è corrente di scarica minore di C/10 ore 

è definito al paragrafo (a)(2){B) de! presente artico» 


(0) PRER RE) 0 betterie di accumulatori (ricaricabili) at litio 
i ad autorizzazione dal paragrafo (a)(3)(B) dei pre- 
sente articolo purchè: 
(1) siano appositamente progettati per bei di consumo 
(2) «abbiano capacità nominale inferiore 0 uguale a 0,5 Ah, 
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e dansità di energia inferiore a <0 Wh/kg a 773%, (o” c) 
e corrente di scarica minora di coi cre (Cè definito al 
paragrafo (a)(3) del presente articolo) 

(4)  nocumulatori e betterie di accumulatori ai sodio fricaricabiti) 
sottoposti ad autorizzazione dal paragrafo (a)(3)(8) del pre- 
sente articolo, appositamente i per beni di consu. 

mo o applicazioni industriali civili e non “qualificati per impie- 

le” 


spezia 
AI fini dei presente articolo er ban di consumo sl intendo 


A l'osottronica domestica (per apparati audio e 
video, applicazioni domestiche, dispositivi per fa sicu- 
INZZA. CIRRIGRACIONA: , il comfort o materiali per lo sva- 

e ) 
(B) Paedronca gente 0 per uffici (ad esempio calcola- 
tori personali, SRO sistemi di trattamenti di te- 
sti, di telecopiatura 0 di fatocopiatura) 

(C). le Applicazioni nel campo dell'orologeria (per esempio 
orologi e cronometri) 

{D) ie comunicazioni radio personali o mobili 

{E}  macchinadaripreza cinematografiche o fotografiche 

{F) materiali elettronici medicali (per esempic stimolatori 
cardiaci o protesi auricolari) 


N.B.: 


ATTREZZATURE GENERALI PER L'INDUSTRIA 
( Categoria 301-399) 


1310 


stami e pred co nti a itamente pro- 
si oduzione di lege mett SPADE 
i di ti porta DI metalliche o ma Fiati le, le 
posti ad autorizzazione dall’articolo 1610 


1312 


"Presse tatiche” renti le due caratteristiche 
seguenti, loro stampi, matrici, componenti, ac- 
cessori e controlli appositamente rogettati, e 
toro "software appositamente progettato : 


{a) aventi un condizionamento termico controllato nelta cavità 
chiusa ed una cavità con diametro interno uguale 0 superiore 
a127 mme 

(b) aventiunadatlie caratteristiche seguenti: 

(1) prassionedì lavoro massima di 207 MPa 
(2) cavità di lavoro con diametro interno {vicè il diametro 
interno massimo dei vano di lavoro )} superiore a 406 
cen aliorohè il condizionamento termico controllato 
che può essere raggiunto e mantenuto non superi 
1.773K (1.500°C), 0 
(3) onpacità di impregnazione von kirocarburi ed elimina 
DIenede: rodoni di decompcezione Gaevoe risuitan- 


Nota Tecnica: La dimensione della cavità di lavoro richiamata a} 
paragrafo (b) dei presente articolo si riferisce al diametro intorno 
della cavità di severo cette pressa: peda quale sono regizzate li 
temperatura e la pressione di lavoro. Tale dimensione sarà ja più 
piccola di entrambi i diametri intarni, della cavità ad alta 

o della camera isolata del forno, a seconda di quale delle due cavi- 
tà è inserita neil'aitra. L'inserimento di dispositivi di ia fan 
acia nella camera un diametro inferiore per il pezzo da sottoporre a 
pressione. 
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dEi Nbro ottiete, Cine di ani 


© componenti appositamente 
progetta ali . pia 0 "eoltware . appos positamente pro- 


e, Jr 
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gettato : automatico delle figure. 
(4) apparecchiature con "cantrolio a ramma registra 
(a) anparecchiature appositamente progettato per ia fabbrica. to" appositamente progettate per la misura e l'analisi 
zione di cavi sottoposti ad autorizzazione dai paragrafi {a) 0 {5) apparecchiature per l'assembiaggio di circuiti integrati 


(o) 


(o) 


id) 


{d) dell'articcio 1528 
recchiature appositamente progettate per ia fabbrica 
zione di fibre ottiche sottoposte ad autorizzazione dall'artico- 
lo 1526 
apparecchiature appositamente progettate per la fabbrica. 
zione di "preformati di fibre ottiche” sottoposti ad autorizza» 
zione dall'articolo 1767 
apparecchiature per la varaiterizzazione di fibre ottiche e di 
"pretormati di fibre ottiche" basate su "laser" a semicondutto- 
re per il collaudo di fibre ottiche o di "preformati di fibre otti- 
che" con lunghezze d'onda di funzionamento superiori a 
1.000 nm 
NOTA: Le condizioni di esportabilità delia apparecchiature 
per ia caratterizzazione di fibre ottiche e di "preformati 
di fibre ottiche” basate sul “laser” sono definite nei pre- 
sente articolo. 
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Apparecchiature per la fabbricazione cd il collau- 


do di 


componenti e di materiali elettronici, come 


segue, loro componenti ed accessori apposita- 


mente 


ogettati e loro "software appositamente 


progettato”: 


{a} 


fb) 


apparecchiature appositamente progettate per la fabbBrica- 
zione od il collaudo di tubi elettronici. di elementi ottici e di 
loro componenti appositamente progettati sottoposti ad au- 
torizzazione dagli articoli 1555, 1556, 1568 

apparecchiature appositamente progettate per ia fabbrica- 
zione od il collaudo di dispositivi semiconduttori, di circuiti 
integrati e di "assiemi”, come segue, e sistemi che incorpora. 
no tali apparecchiature o posseggono le caratteristiche di ta- 


ti pepe secchiature; 

NOTA. presente paragrafo sottopone ad autorizzazione 
anche le apparecchiature usate e modificate par essere 
utilizzate nella fabbricazione o nel collaudo di altri di- 
spositivi quali: dispositivi di Immagine, dispositivi elet- 
troottici, dispositivi ad onde acustiche. 

(1) apparecchiature per ll trattamento di materiali per la 
fabbricazione di dispositivi e componenti, specificati 
nel titolo del paragrafo (b) 

OTA:I presente paragrafo non sottopone ad auto- 
rizzazione i tubi in quarzo dei forni, i rivestimenti 
interni dei forni, le pale, te navicelte (con l'esciu- 
sione delie navicelle ingabbiate appositamente 
progettate), i gorgogliatori, le cassétta o i cro- 
quoli appositamente prozattati per le apparso. 
chiature di trattamento sottoposte ad autorizza» 
zione dal prssente paragrafo 

(2) maschere, substrati di maschere, apparecchiature per 
la reaiizzazione chi maschere ed apparecohiature di tra- 
sferimanto dell'immagine per la fabbricazione di dispo- 
sitivi è componenti specificati ne! titolo del presente 


rato 

NOTA termine ‘maschere’ si riferisce a quelle usate 
nella litogratia a fascio elettronico, nella litogra- 
fia a raggi X e nella litografia all'ultravioletto, 
nonchè nella fotolitografia normale che impiega 
Vultravicietto e fo spettro visibile. 

(3) apparecchiature di collaudo con “controîlo a program 
ma registrato” per l'individuazione autornatica dei di- 
fetti, errori 0 impurità di d,6 micrometri o meno, all'in- 
terno delle fotte 0 sulle fette trattato, "substrati" diversi 
dalla piastre di circuiti stampati o piastrine, che utiliz- 
zano ia tecnica di acquisizione dell'immagine ottica per 
ii confronto delle figure 

ITA:1 presente paragrafo non sottopone ad auto- 
rizzazione i microscopi a scansione elettronica di 
impiego generale, ad socezione di quelli apposi- 
tamente progettati ed attrezzati per il controllo 


Ata.) gr 


(6) 


(7) 


(8) 


(2) 


apparecchiature con “conirocilo a programma registra- 

to” per l'esame delle fette aventi una qualsiasi delle ca- 

ratteristiche seguenti: 

(A) precisione di posizionamento migliore (più preci- 
80) di 2,5 micrometri 

(8) in grado di eseguire collaudi di dispositivi aventi 
più di 68 termingli, o 

{C) in gradodieseguire collaudi con frequenza supe- 
riore a 1 GHz 

apparecchiature di collaudo come segue (per gli stru- 

menti standard di collaudo, vedere l'articolo 1525): 

(A) apparecchiature con "controllo a programma re- 
gistrato" appositamente te per il collau- 
do di dispositivi semiconduttori discreti e di pia- 
atrine non incapaulate, in grado di realizzare col. 
laudi con frequenza superiore a 18 GHz 
Nota Tecnica: | dispositivi semiconduttori di- 
sorati anche ie cellule fotoelettri- 
che e ie cetle solari. 

(B) apparecchiature con “controllo a programma re- 
gistrato" appositamente progettate per il collau 
do di circuiti integrati e di loro "assiemi* aventi 
una delle caratteristiche seguenti: 

(a) ingradodieseguire collaudi di base ad una 
velocità di segnale maggiore di 20 MHz, o 

(b) ingradodi eseguire coliaudi di base ad una 
velocità di segnale superiore a 10 MHz ma 
non superiore a 20 Mriz ed in grado di ese- 
guire collaudi di contenitori avanti più di 
68 terminali 
NOTA:1I presante paragrafo non sottopone 
ad autorizzazione le apparecchiature appo- 
sitamente progettate ed impiegate per il 
collaudo di circuiti integrati non sottoposti 
ad autorizzazione dall'articolo 1564, 

NOTE: 

1. presente paragrafo non sottopone ad autorizza- 
zione fe apparecchiature di collaudo apposita- 
mente progettate per il collaudo di “assiemi” o 
famiglie di “assierni" per applicazioni di uso do- 
mestico o per lo svago. 

2. lipresente paragrafo non sottopone ad autorizza- 
zione le apparecchiature di collaudo apposita- 
mente progettate per ii collaudo di componenti 
elettronici, di “assiemi” 0 di circuiti integrati non 
sottoposti ad autorizzazione dall'articolo 1564, a 
condizione che dette apparecchisiure di collaudo 
non comprendano dispositivi di calcolo con *pro- 
grammabilità accessibile all'utente”. 

{C) apparecchiature appositamente progettate per 
determinare le prestazioni di elementi allineati 
sul piano focale, con lunghezze d'onda maggiori 
di 1.200 nm e che adottano sistemi di misura 
"pon controllo & programma registrato” oppure 
valutazioni assistite da calcolatore ed aventi una 
della caratteristiche seguenti: 

(a) cliametri della:tacca luminosa di scansione 
inferiori a 0,12.mm 

(b) progettate per misurare i parametri di foto- 
sensibilità e per valutare la capacità di ri- 
sposta in frequenza, la funzione di trasferi- 
mento di modulazione, l'uniformità delia 
sensibilità o del rumore, o 

(c) progettate per valutare elementi allineati in 
prado di creare immagini con più di 32x32 
eiementi di linee 

filtrì per camere pulite in grado di assicurare un am- 

biente di 10 particelle o meno con dimensione di 0,3 

tmorometri o meno per 0,02832 m? e loro materiali di 

filtro 

sistemi di collaudo a fascio slettronico in grado di fun- 

zionare a 3.000 eV o meno, per esaminare senza con- 

tatto dispositivi semiconduttori sotto tensione, aventi 
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(10) 


(11) 


gaia 


una delle caratteristiche seguenti: 

(A) capacità strobossopica ottenuta mediante o io 
spegnimento del fascio o l'effetto stroboscopico 
sul sensore 

(B) spettrometro elettronico per la misura delie ten- 
sioni con risoluzione minore di 0,5 Volt, o 

{C) dotati di attrezzature di collaudo elettriche per 
l'anatisi delle prestazioni di circuiti integrati 

NOTA: presente paragrafo non'sottopone ad auto- 
rizzazione i microscopi elettronici a scansione, 
socetto quando siano appositamente progettati e 
dotati di idonsa strumentazione per l'esame sen- 
za contatto di dispositivi semiconduttori sotto 
tensione. 

sistemi multifunzionali a fascio ionico focalizzato con 

“controlio a programma registrato”, appositamente 

pregattati per la fabbricazione, la riparazione, l'analisi 

dello schema fisico ed il collaudo di maschere o di di- 

spositivi semiconduttori ed aventi una dello caratteri 

stiche seguenti: 

(A) precisione det controllo automatiso della posizio 
ne relativa bersaglio-fascio di 1 miorometro o 
migliore, o 

{B) precisione di conversione numerico/analogico 
superiore a 12 bit 

sisterni di misura di particelle basati su "laser" proget- 

tati per misurare ie dimensioni e la concentrazione del- 

le svista nell'aria, aventi le due caratteristiche se- 
guenti: 

(A) ingracdo di misurare le dimensioni delle partice!- 
le di 0,2 micrometri o meno ad una velocità di 
fiusso di 0,02832 m°/minuto o più, € 

{B)  ingradodicaratterizzare l'aria per la ciasse 100 
migliore 


Le apparecchiature sottoposte ad autorizzazione dal para- 
> (b}{1)} dei presente artiocio sono definite come segue: 


(b) 


(0) 


(d) 


te) 
I) 


apparecchiature per la produzione di silicio policristai- 

fino sottoposto ad autorizzazione dall'articolo 1757 (f) 

apparecchiature appositamente progettate per ia puri 

ficazione od il trattamento dei materiali semiconduttori 

II/V e !/VI sottoposti ad autorizzazione dall'articolo 

1757, ad eccezione degli apparati di tiraggio cristalli 

per i quali vedere il successivo paragrafo (0) 

apparati di tiraggio cristalli e forni, come segue: 

N.B.: ii presente paragrafo non sottopone ad autoriz- 
zazione i forni di diffusione e di ossidazione 

(1) apparecchiature di ricottura o di ricristalilzzazio- 
ne, diverse dai forni a temperatura costante, che 
utilizzano elevate quantità di trasferimento di 
emergia ed in grado di trattare le fatie ad una ve- 
locità superiore a 0,05 m°/minuto 

(2) apparecchiature di tiraggio oristalli con “control 
fo a programma registrato” aventi una qualsiasi 
delle caratteristiche saguenti: 
(A) ricaricabili senza sostituzione del crogiuolo 
{B) ingrado di funzionare a pressioni maggiori 

di 2,5x10% Pa, o 
(C) ingradodi tirarecristatli di diametro mag- 
giore di 100 mm 

apparecchiature di crescita cpitassiale con "controllo a 

programma registi ato” aventi una Qualsiasi delle carat- 

teristiche seguenti: 

(1) in grado di produrre una uniformità di spessore 
dello strato su tutta la fetta migliore 0 uguale a + 
3,5% 

(2) rotazione di fette individuali curante ll trattamen- 
to, 0 

(3) reattori di deposizione a mezzo di vapore chimi. 
cc metallo/organico {MOCVD) 

apparecchiature di crescita epitassiale a fascio mole- 

colare 

apparecchiature di "polverizzazione” "potenziate a con- 

centrazione magnetica” dotate di chiusure integrate 

appositamente progettate, in grado di trasferire le fet- 

te inun ambiente isolato sotto vuoto 


AIN, QUA 


(9) 


{h} 


(i) 


apparecchiature progettate per l'implantazione ionica 
o per la diffusione potenziata tramite bombardamento 
ionico 0 fotonico ed avanti una qualsiasi delle caratteri 
stiche 
{1) capacità di creare tracciati 
{2} tensionedi acosierazione per più di 200 keV., 0 
(3) capacità di impiantazione ad alta energia di ossi- 
geno in un “substrato” riscaldato 
apparecchiature con “controllo a programma registra- 
to" per la rimozione saletiiva (attacco) con procedi 
menti a secco anisciropi (per esempio il plasma), come 


segue: 
(1) tipioperantialotii aventi una delle due caratieri. 
stiche seguenti: 

(A) rivelazione del termine dell'operazione, di- 
versi fai tipi con spettroscopia ad emissio- 
ne ottica 

{B) pressione di funzionamento (attacco) del 
reattore di 26,66 Pa o meno, 

(2) tipi operanti a fette singole, aventi una qualsiasi 
delia caratteristiche seguenti: 

(A) rivelazione dal terrnine dell'operazione. di- 
versi dai tipi con spettroscopia ad emissio- 
ne ottica 

(B) pressione di funzionamento (attacco) del 
reattore di 26,66 Pa o meno. 0 

{C} manipolazione delle fette da cassetta a 
cassetta e tramite chiusure 

N.8.: 1. L'espressione ‘tipi operanti a lotti’ si riferi. 
sce alle macchine di attacco appositamen- 
te progettate per il trattamento di produ- 
zione di fette singole. Tali maochine posso- 
no trattare due 0 più fette contemporanea. 
mente con parametri di processo comuni, 
ad esempio potenza a radiofrequenza, tern- 
apri i: ra, tipi di gas per incisione, vetocità 

2. L'espressione tipi operanti a fette singole’ 
si riferisce alle macchine di attacco apposi- 
tamente progettate per il trattamento di 
produzione di fette singole. Queste maochi. 
ne possono utilizzare tecniche per la mani. 
polazione autornatica delle fette per carica» 
fe una fetta singola nell'appareochiatura 
per il trattamento. La definizione compren- 
de le apparecchiature che possono caricare 
@ trattare più fette escluse quelle per ie 
quali i parametri di attacco, ad esempio ia 
potenza a radiofrequenza ‘od il termine 
dell'operazione, possono essere determi 
nati in maniera. indipendente per ogni sin- 
gola fetta 

apparecchiature per la “deposizione da fase di vapore 
con procedimento chimico” (CVD), ad esempio CVD 
migliorato a plasma (PEGVD) o CVD migliorato con 
emissione di fotoni, aventi una delie capacità seguenti 
per ia deposizione di ossidi, di nitruri, di metalli o di si. 
licio policristallino: 
(1) apparecchiature per la "deposizione da fase di 
vapore con procedimento chimico" funzionanti al 

di sotto di 10° Pa, o 

(2) apparecchiature PECVD, funzionanti al di sotto di 
60 Pa (460 millitorr) cd aventi manipolazione au- 
tomatica delle fette da cassetta a cessatta e tra- 

sl dp chiusure i 

.B.: N presente paragrafo non sottopone ad autoriz. 

zazione le apparecchiature per la "deposizione da 
fase di vapore con procedimento chimico” a bas- 
sa pressione (LPCVD) nè le apparecchiature reat- 
tive di “polverizzazione”. 

sistemi a fascio elettronico appositamente progettati o 

modificati per la fabbricazione di maschere o per il 

trattamento di dispositivi semiconduttori aventi una 

qualsiasi delle caratteristiche seguenti: 

(1) deflessione siettrostatica del fascio 

(2) profilodeltascio non Gaussiano 

(3) tasso di conversione numerico/analogico supe- 
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IU) 
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riore a 3 MHz 

{4) precisione di conversione numaerico/analogica 
superiore a 12 bit, 0 

(5) precisione del controllo automatico della posizio- 
ne relativa bersaglio/fascio di 1 micrometro 0 
migliore 

N.B. li presente paragrafo non sottopone ad autorizza- 
zione i sisterni di deposizione a fascio elettronico 
sc i microscopi a scansione elettronica di impie- 
90 generale 

apparecchiature per la finitura delle s'iperfici per il trat- 

tamento di fette di semiconduttori come it 

(1) appositamente progettate per il trattamento del- 
la faccia posteriore dalle fetie più sottili di 100 
micrometri e loro separazione ulteriore, o: 

(2) appositamente progettati per realizzare una ru- 
gosità della superficie attiva di una fetta trattata 
con un valore due-sigma di 2 micrometri o meno, 
lettura totale del misuratore 

N.B.: li pressante paragrafo non sottopone ad autorizza» 
zione la apparsochiaiure di appatura e di iucicda- 
tura di una sola faccia per ia finitura della superti- 
cie delle fottu, 

maioriaii di inierconnessione she possono comprende. 

ra camere a vuoto comuni, singole o multipla, apposita» 

metta progettata per consentire l'integrazione di appa- 
rsochiature, sottoposte ad autorizzazione dal presente 
articolo, in un sistema compieto 

apparecchiature con "controllo a programma registra» 

to" utilizzanti "isser* per la riparazione o l'aggiustaggio 

di “circuiti integrati monolitici", aventi una qualsiasi 

delle caratteristiche seguenti: 

{1) precisione di posizionamento inferiore a 11 mi- 
crometro, 0 


(2)  dirnensione del punto luminoso (larghezza di ta- 
2. Le appa 


glio) inferiore a 3 micrometri. 
recchiature sottoposte ad autorizzazione dal para- 


grafo (b)(2) del presente articolo sono definite come segue: 


@) 


©) 


0) 


) 


maschere finite, loro reticoli e disegni, 

(1) le maschereo reticoli finiti destinati alla produ» 
zione di circuiti integrati non sottoposti ad auto- 
rizzazione, o 

(2) le poi o reticoli aventi ie due caratteristi. 


che seguenti: : 
(A} progettazione basata su geometrie di 2,5 
micrometri 0 più, e 
(B) progettazione che non comprenda caratte. 
ristiche speciali che consentano di modifi- 
care l'uso previsto tramite apparecchiature 
di produzione o ‘software* 

“substrati” di maschere come seque: 

(1) “substrati* (per esempio vetro, quarzo, zaffiro 
ecc.) rivestiti di superfici dure {per esempio cro- 
mo, silicio, molibdeno) per ia preparazione di 
maschere aventi dimensioni superiori a 125 mm 
x 125 mm, o 

(2) ‘substrati’ appositamente progettati per ma- 
schere per raggi X 

apparecchiature, diverse dai calcolatori di uso genera- 

le, appositamente concepite per la progettazione assi- 

stita da calcolatore (CAD) di dispositivi semiconduttori 
odi circuiti integrati 

apparecchiature 0 macchine, come segue, per la fab. 

bricazione di maschere o di reticoli: 

(1) macchine'fotografiche a ripetizione in grado di 
produrre figure con dimensioni maggiori di 100 
mm x 100 mm o in grado di produrre una esposi- 
zione singola maggiore di 6 rn x 6 mm nei pia- 
n deli Mmmagine (cioè nei paro aprira ca cr 

di produrre larghezze inee inferiori a 2,5 
miorometri nei materiale di protezione fotosensi- 
bile (photoresist} sul "substrato" 

(2) apparecchiature di fabbricazione di maschere o 
di reticoli mediante l'impiego della litografia a 
fascio ionico 0 a “iaser* in grado di produrre lar- 
ghezze di linee inferiori a 2,5 micrometri, o 

(3) apparecchiature 0 supporti per la modifica di 


a Da 


maschere o di reticoli 0 per ii deposito di pellico- 
le per l'eliminazione di difetti 

N.B.:! precedenti paragrafi (d)(1) e {d}{2) non sotto. 
pongono ad autorizzazione le apparecchiature di 
fabbricazione di maschere utilizzanti matodi fo- 
toottici o commercializzate prima dei 1° gennaio 
1980, 0 aventi prestazioni non superiori a quelle 
delle aucicistte apparecchiature 

(e) apparecchiature con "controito a programma registra. 
to” pe i controlio di maschere, reticcii o pellicole, 
aventi: 

(1) risoluziona di 0,25 micrometri o migliore, e 

{2} precisione di 0,75 misrometri 0 migliore ad una 
distanza in una 0 due coordinate, di 63,5 mm o 
più 

N.B. ii prezente paragrafo non sottopone ad autorizza. 
zione i microscopi convenzionali a scansione 
elettronica purchè tali microscopi non siano ap- 
positamente costruiti 6d equipaggiati per il con- 
trollo automatico delle figure. 

(9) apparecchiature di allineamento e di esposizione utiliz- 
zanti matodi foto-ottici, comprese sia e apparecchiatu- 
ra di trasferimento dell'immagine per proiuzione sia le 
apparsochiature a ripetizione, in grado di realizzare 
una Qualsiasi celle funzioni seguenti: 

N.8.: il presente paragrafo non sottopone ad autorizza- 
zione le apparecchiature di allineamento è di 
esposizione di maschere per contatto 0 prossimi. 
tà utilizzanti metodi foto-ottici, nè le apparec- 
el di trasferimento dell'immagine per con- 

(o) 
(1) produzione di tracciati con dimensioni infe- 
riori a 2,5 micrometri 
{2) allinsamento con precisione migliore di 
0,25 micrometri {3 sigma), o 
{3) sovrapposizione da macchina a macchina 
inferiore a +0,3 micrometri 

{g) apparecchiature afascio sisitronico, a fascio ionico ca 
raggi X, per il trasferimento dell'immagine per proie- 
zione, in grado di produrre tracciati con dimensioni in- 
feriori a 2,5 micrometri. 

(Per quanto riguarda i sistemi focalizzati a fascio de- 

flesso (sistemi a scrittura diretta), vedere il paragrafo 

n del presenta articolo o il paragrafo (j) della Nota 


(h) apparecchiature utilizzanti “"iaser* in grado di produrre 
direttamente sulie fette traociati con dimensioni infe- 
riorì a 2,5 micrometri 

Le apparecchiature sottoposte ad autorizzazione dal para. 

grafo (b)(4) del presente articolo, sono definite come segue: 

(a) appositamente progettate per misurare ll contenuto in 
ossigeno o carbonio, nei materiali semiconduttori 

(b) apparecchiature di misura delia larghezza della linoa 
con risoluzione di 1 micrometro o migliore 

(d) strumenti appositamente progettati per la misura delta 
planarità, in grado di misurare deviazioni di pianarità di 
10 micrometri o meno, con risoluzione di 1 microme. 
troo migliore. 

Le apparecchiature sottoposte ad autorizzazione dal para- 

grato (b)(5) dei presente articolo, sono definite come segue: 

(a) = macchine con "controllo a programma registrato” per 
assemblare le piastrine, aventi tutte le caratteristiche 
aoquenti: 

(1) appositamente progettate per "circuiti integrati 
ibridi” 

(2) traiettoria di posizionamento sul piano X-Y supe- 
riore a 37,5 mm x 37,5mm, è 

(3) precisione di posizionamento sul piano X-Y mi. 
gliore di + 10 micrometri 

(b) apparecchiature con "controllo a programma registra. 
to° in grado di eseguire assembiaggi multipli di reofori 
in una sola operazione (ad esempio macchine per as- 
sembiare i supporti di uscita, macchine per assembia- 
rei veli delle piastrine, macchine per assemblare 
nast 

{c} apparecchiature automatiche o semiautomatiche per 
sigiitare coperchi caldi nelle quali il coperchio è riscal. 
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dato localmente ad una temperatura superiore a quella 
del corpo del contenitore, appositamente progettate 
per contenitori ceramici sottoposti ad autorizzazione 
dall'ariicolo 1584 {b) e con velocità di produzione di 
uno 0 più contenitori al minuto 
L] Lrenose (b)(5) del presente articolo non sottopone 
ad autorizzazione le macchine di impiego generaie per 
saldatura a punti del tipo a resistenza. 
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Apparecchiature per fa produzione {compresi | 
tecnici e processi di produzione) di fibre sot- 
toposte ad autor ione dall’articolo 1763 o di 
loro compositi, come segue, e loro componenti 
ed accessori appositamente progettati e loro *so- 
ftware appositamente progettato : 


fa)#} macchine per l'avvolgimento di filamenti i cui movimenti di 
posizionamento, avvolgimento e bobinatura della fibra sono 
coordinati e programmati secondo tre o più assi, apposita- 
mente progettate per fabbricare strutture o prodotti laminati 
oampositi da "materiali fibrosi e filmentosi”; loro controlli di 
coordinazione e di programmazione 

(b)# macchine per ia messa in opera di nastri i cui movimenti di 
posizionamento e di messa in opera del nastro e dei fogli so- 
no coordinati e programmati secondo due 0 più assi, apposi- 
tamente progettate per ia fabbricazione di strutture compo- 
site per cellule di asrai e di missili . 

(C)# macchine per la tessitura e macchine per inieraliacciare a più 
dimensioni 0 direzioni, compresi gli adattatori e gli assiemi 
di modifica, per tessere, interallacciare o intrecciare le fibre 
per la fabbricazione di strutture composite, con l'esclusione 
delle macchine tessili purchè non modificate per fe utilizza- 
zioni finali sopra indicate 

(dj@ apparecchiature appositamente progettate od adattate per 
la produzione di "materiali fibrosi o filamentosi* sottoposti 
ad autorizzazione dall'articolo 1763 (4) 0 (b} come segue: 

(1) apparecchiature per la trasformazione di fibra polime- 
re (quali il poliacrilonitrile, rayon o policarbosilano) 
compresi i dispositivi speciali per fa tensione dei filo 
durante il riscaldamento 

(2) apparecchiature per fl deposito, sotto forma di vapore, 
di elementi 0 di composti su substrati filamentosi ri- 
scaldati, 

(3) apparecchiature per ia filatura a umido di ceramiche 
retrattarie (quali l'ossido di alluminio) 

(e)# apparecchiature appositamente progettate od adattate per il 
trattamento speciale della superficie delle fibre 0 per la pro- 
duzione di preimpragnati e preformati sotioposti ad autoriz- 
zazione dall'articolo 1763 (0) 

NOTA:Le apparecchiature sottoposte ad autorizzazione dal 
presente paragrafo comprendono fra l'altro rulli, tendi- 
tori, apparecchiature di rivesiimento, apparecchiature 
di taglio e matrici di taglio. 

NOTA: componenti e gli accessori appositamente progettati od 
adattati per ie macchine sottoposte ad autorizzazione dal 
presenta articolo, comprendono fra l'altro forme, mandrini, 
stampi, montaggi ed attrezzi per ja compressione, il tratta» 
mento, fa carbonizzazione, la grafitizzazione, la fusione, la 
sinterizzazione o ia saldatura dei preformati; delle strutture 
composite dei laminati e dei toro manufatti sottoposti ad au- 
torizzazione dall'articolo 1763 {d). 
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Apparecchiature a positamente progettate per 
la fabbricazione i collaudo di "su porti di re- 
gistrazione" magnetici descritti all’a lo 1572, 
Come segue, e loro componenti appositamente 
DOO ati e loro "software appositamente pro- 
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(&) apparecchiature che comportano modifiche appositamente 
progettate per l'applicazione -di rivestimenti magnetici a 
Pitt di registrazione" di dischi Hessibili aventi "densità 
NOTA: istrazione* superiore a 2.460 bit/om 
Asi rl cimener paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
Aiace bada ‘di rivestimento di impiego gene- 


(b) rici A appositamente progettate per l'applicazio- 
ne di rivestimenti magnetici a “supporti di registrazione” di 
dischi rigidi (non flessibili) descritti al paragrafo (d) dell'arti- 
colo 1572 

{c) apparecchiature con "controllo a programma registrato” per 
il controlfo, la classificazione qualitativa, ia simulazione o il 
collaudo di "supporti di registrazione" (diversi dai nastro) sot- 
toposti ad autorizzazione dal paragrafo (d) dell'articolo 1572, 
con l'esclusione delle apparecchiature di coliaudo delle unità 
a dischi fiessibili. 


1961# 


mpranii ed apparecchiature di collauto per la 

tazione o lo svii di aerei o di motori a 

urb na a gas aeronautici come segue, e loro 

componenti ed accessori a tamente proget- 
tati e Ploro "software appositamente progettato 


(ale Que a Venio qoartenofe Kia Mach | dano o. 
i niche (da Mach 5 Zalsoa 15) ed iperveloci (oltre Mach 15), 


con l'esclusione dei 
(1) gallerie a vento suparsoniche (da Mach 1,4 a Mach 5) 
non n peorrblatina progettate od equi iate con si- 
stemi di preriscaldamento dell'aria, 0 Pe 
(2) gallerie & vento appositamente progettate per scopi 
didattici ed aventi dimensioni del vano {misurato inter- 
namente) inferiore a 25 cm 
Nota Tecnica: Per dimensione del vano si intende il 
diametro dei cerchio, o il iato dal quadrato od i lato 
maggiore dei rettangolo che costituiscono ie forme 
possibili delle sezione di prova. 
(b) dispositivi per la simulazione delle condizioni di flusso a 
Mach 5 e superiore, indipendentemente dal numero di Mach 
ai quale i dispositivi funzionano, comprese ie gallerie adi im- 
pulso terinico, le gatierie ad arco per piasma, tubi e gallerie 
per prova di shook, gallerie a gas e cannoni a gas leggero 
{c) galleriv a vanto e dispositivi diversi da quelli con vani bidi- 
mensionali aventi capacità esclusive per simulato il flusso 
retiretgilg Reynoids superiori a 25 x 10% alle velocità tran- 
sonic: 
{d} sistemidiconirolio automatiziati, strumeniazione (compresi 
i “sensori*) ed apparecchiature automatizzate di acquisizione 
dati, appositamente progettati per l'impiego con gallerie a 
vento e dispositivi sottoposti ad autorizzazione dai paragrafi 
{&), {b) o (c} del presente articolo. 
(e) modelli di aerei, di elicotteri, di profili aerodinamici , di veico- 
li spaziali, di lanciatori spaziali, di razzi o di veicoli ad effetto 
di superlicie sottoposti ad sutorizzazione, appositamente 
progettati per l'impiego in galieris a vento 0 con i dispositivi 
sottoposti ad autorizzazione dei paragrafi (b) o {c} del pre- 
sente artiocio 
Nota Tecnica: Par modelli appositamente progettati, si in- 
tendono i modelli provvisti di "sensori" e mezzi di trasmissio- 
ne dati dai “sensori A! sistema di acquisizione dati o equi. 
paggiati con dispositivi che consentano iutilizzazione di 
“sensori” senza intrusione (cioè senza connessione diretta 
con ii modello 0 non situati nei fh:sso adiacente al modello). 
(ff simulatoridi interferenze elsttromagnetiche e di impulsi elet- 
tromagnetici (EMI/EMP) appositamente progettati 
{g) impianti ed apparecchiature di collaudo appositamente pro- 
gettati per io sviluppo di motori a turbina a gas aeronautici è 
re Negfuantest; Come segue: 

1 impianti di collaudo speciali in grado di applicare cari- 
chi di volo dinamici, di misurare le prestazioni o di si- 
mulare ls condizioni di funzionamento nominali per gli 
assiemi rotanti o per i motori aeronautici 


ZI 
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(2) Impianti di coliaudo, montaggi di coliado e simuletori 
destinati a misurare le prestazioni del sisioma di com- 
bustione e della via di scarico dei gas caldi, il trasteri- 
mento di calore e ia vita degli assieri statici e dei com. 
ponenti statici di motori seronautici 

(3) montaggi ed apparecchiature di collaudo apposita. 
menta progettati o motori a turbina a gas modificati ed 
utilizzati per fo sviluppo di sistemi di scarico interno 
(dispositivi di tenuta per lo scarico del gas, dispositivi 
di tenuta aria-olio 6 campi di scarico nelle cavità dei 
dischi) dei motori a turbina a gas aeronautici. 
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Apparecchiature di collaudo a vibrazione come 
segue: 


(a)# apparecchiature di collaudo a vibrazione utilizzanti tecniche 
di controllo numerico, e loro materiali ausiliari, appositamen- 
te progettati e loro “software appositamente progettato”, con 

È di: 


(1) eccitatori individuali (dispositivi di spinta) con spinta 
| massima minore di 100 kN 
(2) apparecchiature analogiche 
(3) socitatori meccanici e pneumatici (dispositivi di spinta) 
(4) misuratoridi vibrazione 
(5) apparecchiature ausiliarie non sottoposte ad autorizza» 
zione dagli articoli 1529. 1531, 1565 0 1568. 
(b)  appersochiature di collaudo acustiche ad alta intensità in 
grado di produrre un livello di pressione sonora giobale di 
140 dB o superiora (riferita a 2x109 N/m?) o aventi una usci. 
ta nominale di 4 kW o superiore, loro materiali ausiliari appo- 
sitamente progettati e loro "software appositamente progst- 
tato” con l' ione delle apparecchiature seguenti: 
{1)  apparocchiature analogiche 
(2) apparecchiature ausiliarie non sottoposte ad autorizza- 
zione dagli articoli 1829, 1531, 1565 0 1568 
(c) apparecchiature di collaudo a vibrazione fisse al suolo, com- 
prese le apparecchiature di analisi modale, utilizzanti tecni. 
che di controllo numerico e loro materiali ausiliari apposita- 
mente progettati e loro "sotiware appositamente progettato" 
pon l'eseiusione delle apparecchiature seguenti: 
(1) apparecchiature analogiche 
(2) apparecchiature ausiliarie non sottoposte ad autorizza» 
zione dagli articoli 1529, 1531, 1565 0 1568. 
Nota Tecnica:! sistemi di collaudo sia a vibrazioni che acustici 
comprendono normalmente uno o più eccitatori (dispositivi di 
spinta) o generatori di rumore acustico ad apparecchiature ausilia- 
rie per il rallo della strumentazione, per l'acquisizione e per l'a- 
nalisi dei dati. Il presente articolo comprende le sole apparecchia- 
ture di collaudo sia a vibrazione che acustiche. Le apparscchiature 
ausiliarie, cioè strumentazione numerica e logica, calcolatori, FFT 
ecc., dovranno essere valutate separatamente a fronte degli artico- 
li pertinenti. 
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Apparecchiature, componenti, accessori e “base 
di dati° di bacini di collaudo di carene apposita- 
mente concepiti per la progettazione e lo svilup- 

di navi, come segue, e foro “software apposi- 
amente progettato”: 


(a) sisterni di controllo automatici, strumentazione (compresi i 
“sensori”) ed apparecchiature di acquisizione dati apposita- 
mente progettati per i bacini di collaudo di carene 

fb) apparecchiature automatiche per il controllo della pressione 
dell'aria esercitata sulla superficie dell'acqua nella sezione di 
prova nel corso del funzionamento del bacino di collaudo di 
carene 

(c) componenti ed accessori per bacini di collaudo di carene 
come segue: 

{i) dispositivi di equilibrio e di sostegno 
(2) dispositivi automatici di misura del fiusso 0 del rumo- 
re, 8 
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(3) modelli di aliscafi, di veicoli ad effetto di superficie, di 
navi SWATH è apparecchiature e componenti sita- 
mente pr. i sottoposti ad autorizzazione dall'arti- 
dolo 1418 (a), fb), (c), (e), {f), (a) e {hh} destinati ad esse- 
re usati nei bacini di prova di carene 

(d) ‘base di dati" costituita a seguito dell'impiego delle apparec- 

chiature sottoposte ad autorizzazione dal presente articolo. 
Nota Tecnica:! bacini di coliaudo di carene riportati nel presente 
articolo sono utilizzati per collaudi idrodinamici di un modello fisso 
in un fiuido in movimento. 
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Macchine utensili ia produzione di superfici 
di qualità ottica, loro componenti ed accessori 
appositamente progettati, come segue, e loro 
“software appositamente progettato": 

{Per le macchine utengili a "controllo numerico”, idonee alla produ- 
zione di superfici di qualità ottica, vedere l'articolo 1091) 


(a) macchine rotanti con utensile di taglio a punta singola ed 
aventi tutte le caratteristiche seguenti: 

(1) precisione di posizionamento del carrello inferiore a 
{migliore di) 0,0005 mm per 300 mm di corsa, lettura 
totale del misuratore 

(2) ripetibilità di posizionarmento del carrello inferiore a 
(migliore di} 0,00025 mm per 300 mm di corsa, lettura 
totale del misuratore 

(3) fuorirotondità (radiale ed assiale) del mandrino inferio- 
rea 0,0004 mm lettura totale del misuratore 

{4) deviazione angolare dei movimento del carrello (oscil- 
lazione, rollio e beccheggio) inferiore a (migliore di) 2 
secondi di arco, lettura totale det misuratore sull'intera 


corsa, ® 
{5}  parpendicolarità del carrello inferiore a 0,001 mm per 
300 mm di corsa, lettura totale del misuratore 
(b) atei per tagliare a volano aventi le due caratteristiche 
seguenti: 
(1) fuori rotondità (radiale e assiale) dei mandrino inferio- 
rea 0,0004 mm lettura totale del misuratore, è 
(2) deviazione re dei movimento del carrello (oscil- 
lazione, rollio è beccheggio) inferiora a (migliore di) 2 
sacondi di arco, jsttura totale del misuratore sull'intera 


corsa 
{c} = componenti appositamente progettati come segue: 

(1) assiemi mandrino, costituiti a livello di assieme mini- 
mo da mandrini e cuscinetti, con l'esclusione degli as- 
ziemi per i quali il gioco assiale e radiale misurato 
all'asse del mandrino in un giro compisto del mandrino 
è uguale o superiore a (peggiore di) 0,0008 mm lettura 
totale del misuratore 

{2) motori ad induzione lineari utilizzati come sistemi di 
trascinamento di carrelli, aventi tutte le caratteristiche 
seguenti: 

(A)  corsamaggiore di 200mm 
(B) forza nominale prevista maggiore di 45 N, e 
(C) movimento incrementale controllato minimo, in- 
feriore a 0,001 mm per spostamento lineare 
(d) elernenti di utensili di taglio a diamante a punta singola, 
aventi tutte le caratteristiche seguenti: 

(1) ingradodi realizzare tagli senza difetti e senza imper- 
fezioni rilevabili ad un ingrandimento di 400 volte in 
qualsiasi direzione 

(2) raggioditaglio compreso fra 0,t eSmm,e 

(3) | fuori rotondità del raggio di taglio inferiore a 0,002 mm 
lettura totale del misuratore 

Nota Tecnica:Le macchine saranno valutate nelle condizioni che 
assicurano la maggiore precisione, in particolare quando equipag- 
giate con sistemi di controllo che consentono la compensazione 
meccanica, elettronica ed a mezzo di "software". 


da 
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Cuscinetti a rotolamento, come segue: 


(a) ouscinettia sfereeda rulli con diametro interno di 10 mm. o 
meno e tolleranze delle classe ABEC 6, RBEC 5 (0 equivalan- 
to Lord strette ed aventi una qualsiasi dallo carattoristiche 


seguenti: 

1) | realizzati con materiali spaziali, cioè anelli, sfere o rulli 

in.acciaio fegato o altro materiale (ad esempio acciaio 

rapido per utensili, metalio Lionel, bariltio, metalividi, 

ceramiche e composti di matailo sinterizzato) cen l'e- 

aciualone del materiali seguenti: acciaio a basso tenore 

di carbonio, sociaio al cromo ad alto tenore di carbonio 
SAE-62100, actialo al nichel molibdeno SAE-4615, ac- 

Pre inossidabile AISI-440C (SAE-51440C) (o ‘equiva- 

(2) costruiti.per utilizzazione & temperature di funziona» 
mento abituali superiori a 423K (150 C) sia madiante 
l'impiego di matariali apaciali sia mediante l'applicazio- 

| nieditrattamenti termici spaolali. 

(b) cuscinetti a sfere eda rulli (con l'esclusiona dei cuscinetti a 
sfere smontabili ed i cuscinetti a sfere reggispinta) con dia- 
metro intermo maggiora di 10 mm e tolleranze della classi 
ABEC 7, RBEC 7? (0 equivalenti) o più strette ed aventi una 
delie caratteristiche seguenti: 

(1) realizzati con materiali speciali, cioò anelli, sfere o rulli 
in acciaio legato o altro materiale (ad esempio acciaio 
rapido per utensili, metallo Mons, beriliio, metalicidi, 
ceramiche e composti di metaito sinterizzato), con l'e- 
sclusione del materiali seguenti: acciaio a basso tenore 
di carbonio, acciaio al oromo ad alto tenore di carbonio 
SAE-52100, acciaio al niche!-molibdeno SAE4815, a0- 
neo inossidabile AiS-440C0 {SAE-51440C) (0 equiva- 

(2) costruiti per utilizzazione a temperature di funziona. 
mento abituali superiori a 423K (150°C), sia mediante 

l'impiego di materiali speciali np mediante l'applicazio- 
ne di trattamenti termici spevial 

{c) cuscinetti a sfere ed a rulli cori oO più sirette della 
classe ABEC-7 (0 equivalenti) 

pe cuscinetti di rotolamento a gas 

e) pezziutilizzabili esclusivamente per cuscinetti sottoposti ad 
autorizzazione dal presente articolo come segue: anolii ester- 
ni edinterni, gabbie, sfere, rulli e sottoassiemi. 


Note Tecniche 
A. Le sfere sottoposte ad autorizzazione dal paragrato (e) del 


presente articolo possono essere identificate tra quelle fab- 
bricate con le tolleranza seguenti o con tolleranze più strette: 


Materiale doti Tolleranza disie- Totoranza del Tolleranza 
sfera ricità o del diama- — diametro por gel diametro 
tro della sfera onniazione cerapedizia: 
(aliomm faliam©m netsliomm 
Acolaio gi oro- 
mo 52100, 
511006 
50100 0,900 63 0,000 68 0,003.9 
Acciaio al 
0,00399 0,0039 0,011 
Metalio morsi 0,0083 0,039 6 0,127 0 
Acciaio inox 0,001 2 0,001 2 0,0063 
Ottone 0,0083 0,0996 0,0396 
Bronzo 0,008 3 0,0398 0,0996 
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La tdlleranza della sfericità 0 del diametro per singola sfera è il fattore geome- 
trico che Indica ia variazione ammissibile massima in fapporio alla curvatura 
ettsoluta di tutti | piani diamaetrati. 
La tolleranza dal diametro per singola confazione è il grado massimo di va: 
riazione in rapporio alle dimensioni specifiche 


la spedizione in renporto alla dimensioni spacifiche della qualità indicata. 


B. = Inuticottbrostiadautorizzazione dal paragrafo (e) del presente artico» 
lo possono essere identificati tra I rulli non etandard, cioò quelli che non rien- 
trano nelle tolleranze ciel rulli caRbrati per cuscinetti, come segue: 


Diametro dol Tolleranza delli —Tolieranzamae: © Tolleranza mas: 

tulio in mea variazione ciel dia- sima della de- 

metro caterno par viazione della = viazione dala 

curvatura com: 

pollo! inpoitioi presa la coni: 

otià delitio 

piùdi fina (e) in polici 
o 2 0,000 04 0,000 04 0,000 08 
sm 4 0,000 06 0,000.08 0,000 12 
42 % 0,000.08 0,000 08 0,000 16 
4 100 0,0001 0,000 1 0,0002 


{La presente Nota si applica gi rulli per cuacinetti sottoposti ad autorizzazione 
dal paragrafi (4)(2} e (b)(2) dei presente articolo. Non si applica invece si rulli 
cuscinetti sottoposti ad autorizzazione 


per dal paragrati (a)(1) © (b}(1) del pre- 

sente anlicolo in quanto già identificati dal materiale impiegato.). 

Di seguito sono riportati alcuni esempi di tnlieranza di ruili calibrati per cusci- 
standard: 


netti non 
«Tofaranza della = Tolleranzamas: Tolleranza 
full inmm variazione del dia. pima della de- massima della 
METTO esterno per viazione dalla deviazione 
spedizione (2)in curvatura (z} = dellacure. 
pollici in pollici fura compresa 
| ie conlcità 
fiidi finoa del rullo (3) 
in pollici 
sempenti 
0 65 0,00001 0,00091 0,00004 
65 18 0,000.01 0,00001 0,000 04 
18° 26 0,000 02 0,000 02 0,000 06 
2 4 -0,000.08 0,00003 0,000 08 
Esempio N° 2 
o e 0.000.007 5 0,000 008 0,000 04 
65 18 0,000 007 8 0,000 008 0,000 04 
18° 28 0,00001 0,00001 0,000 .06 
2% 4 0,000 015 0,0000156 0,000 08 


C. = Non sono considerati come cuscinetti a sfere smontabili i cuscinetti 
nei quali un siamento costituisce parte integrante dell'apparecchiatura 
che licomprende. 


D. 1 cuscinetti in ceramica sottoposti ad autorizzazione dal presente artì- 
colo comprendono elementi 


sepresso in mm per ia velocità di rotazione sspresea in 


giri/minuto 
NOTA: presente articoo non sottopone ad autorizzazione i cu- 
scinetti cavi 
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ApPareccHlature di produzione appositamenti 


‘ogettate per iroscopi, accelerometi 
beh SD ecchiature ine inerziali sOttuposti ad auto- 
one dall'articolo 1485. 
NOTA: 
PARERE Oi Aire SI TO Se soticconta Al ano lizza ione dai 


presente articolo gono le 
(a)d par eroina "lasar* pepe le apparecchiature seguenti 
lizzate per caratterizzare gli specchi, aventi soglia di preci. 
lella © superiore a quetie di seguito riportate: 


a diffusiometro rettilineo 10 ppm 
diffusiometro polare 10 ppm 

(3) riflettometro 50 ppm 

(4)  profliomstro 5 Angstrom 


(D}#+ perle altre apparecchiature inerziati: 
(1) apparecchidi controlio del modulo di IMU (unità di mi- 
gura dell'ineszia) 

12) apparocchidi pri di piattaforma di IMU 

(3) RNceRvO di manipolazione dell'elemento stabile di 


(4) dispositivo di equilibratura dalla piattaforma d'IMU 

(5) stazionedi collaudo per la messa a punto dai giroscopi 
(€) stazione di equifibraîura dinamica dei giroscopi 

(7) stazionedi collaudo por il rodaggio dei motori dei giro- 


scopi 
{8) stazione di evacuazione e di riempimento dei gir 
(9) e eni di centrifugazione per cuscinetti dei giro- 


eccpi 
(10) stazione di allineamento dell'asse degli accelerometri 
(11) stazione di collaudo degli accelerometri 
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Apparcochiature appositamente progettate per 
th eposizione, il processo ed il controllo durante 
li processo, di di strati i inorganici, rivestimenti e 


supertici sub- 
strati non elette nici oli CO ante processi desinit 
all'articolo 1389 e loro componenti eppos itamen- 
te progettati per la movimentazione, li posiziona- 
no, la man ipolazione ed Îl cè edil Controllo aut automati- 
ci, e loro “software appositamente progettato : 


(a) attrezzature di produzione per la “deposizione da fase di va- 
pore con procedimento chimico” (CVD) "con controllo a pro- 
grarnma registrato” aventi le due caratteristiche 


seguenti: 
(1). processo modificato per: 
{A}  CVOpulsato 
{#) decomposizione termica a nucieazione ocnirolia- 


ta (CNTD), o 
(C)  CVD intensifiozto da plasma o assistita da pia- 


ama, é 
(2) unacualsiasi delle ti condizioni: 
(A) comprendenti foni rotanti a visto spinto {mino 
reo uguale a 107 atm) 
{5) funzionanti a pressione ridotia (minore di 1 atm), 


o 
(0) rasa ti un controllo di spessore dello etra- 
to in situ 
(o) attrazzatura di produzione con processo di “ir lone 
lonica” con "controllo a pivoramna registrato” con correnti 
ole pirla 
(c) attrezzature di produzione con processo di "deposizione fisi- 
ca da fass di vapore con fascio elettronico” (EB-PVD) cen 
“controllo a label registrato" aventi una delle caratteri- 
stiche seguenti: 
m» comprendenti sistemi di alimentazione maggiori di 0 


KW. o 
(@) (A bp evil i sistemi di alimentazione maggiori 
(8) aventileduecaratteristiche seguenti: 
fa)  comprendanti un sistema di controllo a "la- 
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891" dei livello dei pozzetto liquido per re- 
golare in mado preciso il ritmo di ingresso 
dei lingotti, e 

(b) comprendenti un indicatore di valacità ba- 


contenente due o più siementi 
(d) attrezzature di produzione con processo di "polverizzazione a 
piesma* con "controlio a RA registrato” aventi una 
delle caratteristione seguenti: 

(1) ‘funzionanti a pressione atmosferica per proiettare par- 
ticelle’di materiale fuso o parzialmente fuso in arl . 
gas inerte (torcia schermata} con velocità del gas al 
velvolina di uscita maggiore di 750 m/sso. paiono a 
293K e a 1 atmosfera 

{2} funzionanti in atmosfara controllata a pressione ridotta 
(minore o uguale a 100 miliibar (0,1 atm) misurata ai di 
sopra e non citre 30 cm dalla valvolina di uscita del 
cannone) in unzi camera a voto in grado di produrre 
icperiiogri a 10* millibar prima dei procesto di poive- 


lone, 0 
(3) comprendonti un controllo di spassore dello strato in 


situ 
{e) attrezzatura di produzione con processo di deposizione 
“polvarizzazione” con "controlio a ropistrato: in 
grado di sopportare densità di corrente di S mA/om? 0 mag» 
giore con velocità di deposizione di 10 miorometri/ora 0 


meggiore 
(f) attrezzature di produzione con processo di "deposizione ad 
arco catodico” con "conirolio a programma registrato" aventi 
Pscioninadizisigricimiipasise RE, 
comprendenti arco maggiori ,6 T-) 
o comprerdenti un controllo di ‘direzione a campo ma- 
gnetico dell'area di impatto sul catodo 
(9) attrezzature per processi di deposizione o di modificazione 
di superficie per processi di produzione con "controlio a pro- 
gramma registrato” che tendono possibile la combinazione 
di processi individuali di deposizione sottoposti ad autorizza» 
zione dai paragrafi da (a) fino a (f} così da aumentare le capa- 
cità di tali processi individuali. 


4 ‘processi di deposizione comprendono sia strati originali 
sia rinnovo e riparazioni di strati. 

2. Perletsonologiedi minisiti vedere l'articolo 1389. 

S. La condizione di esportabilità delle attrezzature per daposi- 
zioni * modifiche di superficie per substrati non-elattronioi 
utilizzanti laser è definita ne! presente articolo. 
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Tecnologia per la realizzazione su dispositivi non 
eletironici 
- A rivestimenti inorganici perle ta ricopertura 
la modificazione delle erfici specificate 
ia colonna 3 delia tabella sotto ripe 
- sui substrati ‘speciicati alla colonna ©. 2 della 
SOeA sotto riporta 


- i proc ‘ocessi spscificati alla colonna 1 della 
fabe! a sotto riportata 
e loro "software" appositamente progettato. 
TABELLA 
1.Processo Qur 2. Bubatrato $.Ricostimento risultante 
yastimonto (1) 
A-"Deposizione da tese = BSuperieghe Alluminuri per superfici 
di vapore con proce interne. 
cedimento chimion* Alluminuri fagati (2) o 
Alluminuri modificati con 
metalio nobile (3) 


Psi 7 eee 
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vestimanto (1) 


B."Deposizione fisica 
de fase di.vapore 
con fascio eletiro- 
nico” 
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Carburi, 
Aluminuri o 
Alluminuri legati (2} 
Stiiciuri o Carburi 


Materiali compositi Siliciuri, 
Carbonio-carbonio Cerburi, 


Silicluri legati, 
Alluminuri legati (2), 


MO:AIX (eccetto ll COCTAIV 
contenente meno del 22% 
in peso di cromo, meno 


dei 12% in peso di 


1.Processo di ri. 
$. Rivestimento risultante vootimento (1) 


ti 


€*Polverizzazione 


alluminio e meno dei 2% 


in peso di Ittrio) (3), 
Zirconi modificati 


Ceramiche 


Leghs di aliu- 
minio (6) 


Loro miscugii {4} 


Acolal anticoro- — MOTAN (pecotta ii 


Biors (7) 


meno del 12% in peso 


CoCrAiY contenente meno 
del 22% in peso di cromo, 


F"Daposizione ad 
fimpasto liquicio* 


di alluminio e misno del 2% 


ta paso di liîrio) (5) 0 


Kiateriat oompuerti Silloluri, 
Cuantonio<ubento Carburi, 
Caibonio-.caremioa Loro missugli (4) 0 
oemutrice metal Strati diaietirici 


Remeo Tungsteno o 
Leghe di rame —Straiicielettrioî 


G.-*Potverizzazione* 
(sota ed alta velo» 
cità, reattiva 0 ad 
alta frequenza) 


Ma, pe 
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2. Subetrato S.Alvestimento risultante 
Carburidisllicio = Carburi, 
© Carduri di Tung- Tun , 


det 22% in peso di cromo, 


Leghe di allu- 


minio (8) contenente meno del 22% in 


meno del 2% in peso di Itirio) 
(5). 

Zirogni modificati (accetto gli 
ziiconi stabilizzati all'ossido 
di calcio). 
Silloluri o Loro misougli (4) 


MCrAK (eccetto il COCrAIy 

contenento meno del 22% In 
pesto di cromo, meno del 
12% in peso di alluminio e 
meno del 2% in peso di ittric) 


Acolai antivoro: 
sione (1) 


di calcio) 0 Loro miscugli {4) 


Carburio 
Osaldi 


Citsturiiusio, 
Aiuminti favi 
fiaiz:iolicompo»  Silistur, 

citi Carburio 
Certonio.carbonio Loro rviscugli (4) 
Carbonio-soramina 

cametrice motal- 

Bosa 


Supertoghe 
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1 Progesso gi ri 
vestimento (1) 


H-'impiantazione 


2 Subetrnto 


teche di ally 


Accialo antico: 
rosione (7) 


pss0 di cromo, meno del 
12% in poso di eliuminio e 
meno del 2% in peso di ittrio) 


MCrAIX seccetto ii COCrAIY 

contenente meno del 22% in 
pa20 di cromo, mono del 
12% in peso di alluminio e 
meno dei 2% in pato di ittrio) 


(5) 

Zirconi modificati (eccetto 
Quelki stabilizzati all'ossido di 
calcio) 0 

Loro miacugli (4) 


MCrAIX (eccetto li COCrAIY 

conienente meno dei 22% in 
pesos di cromo, meno del 
12% in peso di alluminio & 
oo del 2% in peso di ittrio) 
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NOTE: 


1. 
2. 


4. 


ll processo di rivestimento (1) comprende sia strati originali, 
sia rinnovo es riparazione di strati. 
I termine rivestimento di ‘alluminuri legati’ comprende i rive. 
stimenti realizzati in più stadi (2) nei quali uno 0 più elementi 
sono depositati prima dell'applicazione del rivestimento 
dall'aliurminuro (anche se il deposito è effettuato con altro 
processo di rivestimento) ma non l'uso multiplo dai processi 
di cementazione in cassetta’ in un solo stadio, per realizzare 
gli 'alluminuri legati". 
Il termine rivestimento di ‘alluminuro modificato con un me- 
tallo nobile' comprende anche i rivestimenti realizzati in più 
stadi (3) nei quali uno o più metalli nobili sono depositati con 
processo di rivestimento prima della applicazione del 
rivestimento dell'aliuminuro. 
ila (4) consistono in materiali infiltrati; composizioni 
graduate, depositi simultansi e i multistrato e sono 
ottenuti con uno 0 più dei processi di rivestimento specifica» 
i dg tabella sopra riportata. 

IX (5) rappresenta una lega in cui M equivale a cobalto, 
bust nichel o combinazioni di questi elementi, ad X equivale 
ad afnio, ittrio, silicio od altre aggiunte minori in proporzioni 
e combinazioni diverse, 

li termine leghe di alluminio (6). che figura nella cofonna dei 
substrati della tabella sopra riportata, si tipe e loghe uti. 
lizzabili.a temperature superiori a 500X (227° C! 

I) termine acciaio anticorrosione (7) si riferisce agli acciai del- 
ta serie AISI (American iron and Stesi Institute) 30G o agli ac- 
ciai corr i&dune norma equivalente. 

Imetatli refrattari (8) che Legginiedi cul colonna dei substrati 
della tabella sopra riportata, tono i metalli seguenti e ioro 
faghe: niobio (columbium), molibdeno, tungsteno e tantalio. 

Il presente articolo ron sotiopons ad autorizzazione la tecno- 
logia relativa alla "osmentazione in cassetta” in una sola fsss 
dei profili aerodinamici di un singolo pezzo. 


NOTE TECNICHE 


La tecnolog; 


la sottoposta ad autorizzazione dal presente articolo 


consiste di informazioni teoriche, dati o ovnescsnza pratica relativi 
a criterio paremetri coma pague: 
(a) | teonolcgia per il pretrattamento di substrati vlancati nella 


tabella sopra riperista, come esgua: 
(1) pararnotri per ia rimozione chiinica è par il ciclo del 
bagno di pulitura, come segue: 
(A) composizione del bagno 
(a) perla rimozione del rivestimanti vecchi o 
difettosi, dei prodotti di corrosione o de- 
posili estranei 
(0) = perla preparazione di substrati vergini 
{B) durata dei bagno 
(C) temperatura del bagno 
(D) — numero e sequenze dei cicli di lavaggio 
(2) flor Mes e macroscopici per l'accettazione delie 
Pulite . 
(3) parametri del ciclo del trattamento termico, come se- 


que: 
(A) parametridell'atmostara, come segue: 
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1389 seg.) 


(b) 


(0) 


(d) 


te) 


composizione dell'atmosfera 
{b) pressicnedell'atmosfera 
(B) temperatura del iratteamento termico 
(C) durata cdeltrattamento terrnico 
{4) parametri per la preparazione della superficie de! sub- 
Strato, Come segue 
(A) parametri della sabbiatura, come segue: 
fa) composizione della sabbia 
(b) dimensione e forma del granuli di sabbia 
{c)  velocitàdella sabbia 


{B) durate e sequenza del cicio di pulitura dopo la 
sabbiatura 
(C) parametri di finitura superficiale 
{5}  perametri della tecnica di mascheratura, come segue: 
(A) materiale ciclia maschera 
{B) posizione della masotara 
tecnologia per fe tecniche sull'affidabilità delta qualità in sito 
per la valutazione dei processi ci rivestimento ciencati nella 
tabella sopra riportata, come segue: 
(1) parametri dall'atmosfora come ssgue: 
{A) : composizione dell'atmostora 
(B) pressione dell'atmosfera 
(2) parametriditempo 
{3) parametriditemporatura 
(4) parametri di spessore 
(6) parametridell'indice di rifrazione 
tecnologia per i trattamenti di post-deposizione dei substrati 
di rivestimento elencati nella tabella sopra riportata, come 


segue: 
(1) parametridipallinatura come segue: 
ione della paltinatura 
(B) dimensione della pallinatura 
(C} velocità della pallinatura 
(2) parametridi pulitura dopo la pallinatura 
(3) paramatri del ciclo di trattamento termico, come se- 


que: 
(A) parametri dell'atmosfera come segue: 
(a) composizione dell'atmosfera 
(b) pressionedell'atmostfera 
(B) ciclitempo-temperatura 
{4) criteri visivi e macroscopici dopo il trattamento termi. 
cc per l'accettazione dei substrati di rivastimento 
tecnolcgia per tecniche di assicurazione qualità per !a valuta» 
zione dei substrati di rivestimento elencati nella tabella so- 
pra riportata, come saque: 
(1)  criteridi campionamento statistioo 
(2) criteri per asami microscopici: 
) ingrandimento 
(B) spessore del rivestimento e uniformità dello 


spessore 
{C) integrità del rivestimento 
(D) composizione cal rivestimento 
(E) adesionerivestimento e strutture 
uniformità miorostrutturate 
tacnolcgia e parametri relativi ai processi di rivestimento 
specifici e modifiche superficiali Glencati nella tabella Sopra 
tiporiata coms segue: 
fi) ‘deposizione da fase di vasore con procedimento chi- 
miss”: 


(A) composizione chimica del rivestimento 
a ccmpasizione del pes vettore 
C} temperatura del subetrato 
{D) cicli durate-tomporatera-pressione 
{E} controllo del gas e manipolazione del pozzo 
(2) prora fisica da fase di vanore con fascio elett:0- 
nico”: 


(A) sommosizione del lingotto 
{B)  tamperatura dal substrato 
{C) composizione del gas reagente 
{D)  valozità di avanzamento del lingotto 
{E) ciciicurata-temperature-pressione 
(F) manipolazione del fascio e del pezzo 
{3) ‘deposizione per elettroforesi”: 
(A) composizione chimica dei dielettrico chimico, 


come segue: 
(a) composizione 
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{b) temperatura 
{(c) gravità spscilica 
(8) sesti celle particella, distribuzione e com- 
na 
{C) composizione chimica del bagno 
(D} intensità dei campo elettrico 
(E) duratadelcicio 
(F) fisssogiodelpezzo 
{4) ’oementazionein cassetta" 
di) Donini pangliy i ‘pack* 
composizione dei gas vettors 
ai dell Surate-temperatura pressione 
(5) ‘polverizzazione a piasma' 
(A) ripartiziona della composizione, preparazione e 
dimensione della polvere 
(B)  compotiziones parametrizei gas di elimantazio- 
ne 


9 temperatura dsl substrato 
perametri della torcia di potenza 
(E) distanzadella polverizzazione 
(F)  angolodipolverizzazione 
(G) composizione, pressione e velccità di flusso dei 


gas 
(H) controllo delia torcia e manipolazione del pazzo 

{6) deposizione adimpasto 
(A) composizione dell'impasto liquicio 

{B)  teonichedi applicazione dell'impasto 

{C) cicli durata-ternperatura 

(D) = manipolazione del pezzo 

“polverizzazione” 

(A) = composizione e fabbricazione deli bersaglio {ma- 
teriale di rivestimento) 

{B) posizionamenio geometrico del pezzo e dei bar- 
saglio Liegi di rivestimento) 

(C) composizione del gas reagente 

(D) polarizzazione dletirica 

(©) colcdi espiare eine pressione 


[La] 
{G) manipolazione dei pezzo 
(8) “impiantazione ionica” 

controllo del fascio e manipotzzione del pero 

(B) dettagli di progettazione della sorgente ionica 

{C) tecniche di controlto per i paramotri del fascio 
fonico e velovità di doposizione 

(D) cololidurata-temperatura pressione 


1391 

"Robot", unità di controlio di "robot" e "dispositi- 
ponenti appositamente prose loro cite 
re appositamente progettat he: 

NOTE. 


Le strutture maccaniche del “rotot* fanne parte del compo. 
nenti appositamente costruiti par gli slossi, 

2. Peril "software" di simulazione impiscato nella valutazione, 
progattazione ed ottimizzazione csi sister! di robot, vedere 
l'articolo 1866. 


(a) "robot'aventiuna qualsiasi delle caratteristinhe seguenti: 

(1) Iingradodiutitizzare per il "trattamento in tempo reala” 
le informazioni di ritorno fornito da sistemi di visione 
per generare v mociificare "programmi" o dati numerici 
Gi programmi ’ sione cli quslli: 

(A} ingrado di trattare un massimo di 100.090 pixci 
usando una telecamera industriale o 65.536 pixel 
usando una telecamera alin stato solido 

(B) dotatidiun solo processore per l'analisi di suena 
con lunghezza di parola non superioro a 32 Dit 
(esclusi i bit di parità) e senza trattamento parai- 


lelo per lo stesso compito 
(C) forniti di “sattware" che non consenta una model- 
lazione matematica tridimensionale eta O 


una analisi della scena in tre dimensioni reali 


SR: De 
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NOTA:Questa limitazione nella capacità di anali- 
‘sì della scena, non preclude una valutazio- (a) 
ne approssimata della terza dimansione 
tramite la ripresa della scona sotto una an- 
golazione prostabilita, nè una ridatta inter- 
pretazione della scala dei grigi per la per- 
cezione della profondità o della trama su- 
parficialo nell'ambito degli obiettivi opera. 
tivi approvati (26% D). 

{D) non dotati di “"programmabilità socessibile all'u- 
tente” eccetto cha por introdurre immagini di ri- 
ferimento tramite ta telecamera dai sistema, o 

(E) in grado diafializzare non più di una soena ogni 


0,1 secondi 
NOTE: 
1, LA ica sarà fornito solo in "codice oggetto”. 
2. "La documentazione fornita non deve superare 


quella necessaria al funzionamento riparazione o 
manutenzione dal “robot* 

{2) appositamente progattati per rispondere alla norme 
nazionali di sicurezza relative ad'ambienti contenenti 
esplosivi per armamenti 

(3) provvisti hr mezzi di protezione sulle condutture Idrau- 
liche contro perforazioni prodoite dall'esterno da fram- 
menti balistici fad esempio utilizzazione di tubi autosi- 
gum), e progattati por utilizzare fivicì idraulici con 
pri accensione a temperatura maggiore di 839K 


(4) appositamente progatiati per funzionamento in immer- (b) 
sione (ad esempio utilizzando tocniche 0 componenti 
speciali per sigillare, per comperisare la pressione 

‘esterna o resistare alla corrosione) 

{Per i mascanismi manipolatori subacquei, vedere l'ar- 

ticolo 1417). (0) 
(5) in eine di funzionare ad altitudini superiori a 30.000 


(8) incl RENE propettati per impiego all'aperto e ri- 
spondere alle relative spocifiche militari 
(7) appositamente progsttati 0 previsti per funzionare in 
. | ambienti sottoposti all'impulso elettromagnetico 
(8). anpositamarnta progettati o classificati per resistere al- 
ni radiazioni sì di ià di quanto correntemente necessa- 
io per sopportare le radiazioni ionizzato di un normale 
ambiente industrizie (cioè industria non nucieare) 
{9) sttrezzati con dispositivi di misura di precisione sotto- 
posti ad autorizzazione dali'articcio 1099, 0 
{10) appositamente progattati psr movimentara autonoma. 
mente ia propria intera struttura all’interno di uno spa- 
zio tridimensionale, con cvordinamento simultaneo, 
eccetto i casi in qui il “robot* si muova lungo un percor 


s0 fisso 

NOTA: presente paragrafo non sottopone ed auto- 
rizzazione i "robot" appositamente progettati per 
uso domestico o "robot" domestici modificati per 
scopi didattici (pre-universitari) purchè non sot. 
toposti ad autorizzazione da Altre disposizioni 
del presente articolo. 

(5) unità dicontrolio elettronico o “dispositivi di stria 
positamente progettati per “robci* sottoposti ad autore: 
zione dai paragrafo (a} del presente artivolo. 

(Per le unità di controilo in grado di comandare macchine 
utensili o macchine di controllo dimensionala a "controllo 
mumarioo", vedere l'articolo 1091 {a). 

{Per i “calcolatori numerici”, vedere l'articolo 1565). 
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e di sviluppo e Ù oduzione moto- 
ri Tecnologia PRO e / te eso ll * “software appo- 
sitamente progettato", come e segue: 
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tecnologia di sviluppo 0 di produzione, compreso il "software 

appositamente progottato”, per sistemi di propulsione di vei- 

coli terrastri con motore diosel altornativo aventi tutte la spe- 

cifiche seguenti: 

(1) vokime de! paralislepipedo di 1,2 m° 0 inferiore 

(2) potenza di uscita gicbale superiore a 750 kW basata 
sulla norma CEE/80/1269 0 sulla norma ISO 2534 0 
norme equivalenti, e 

(3) polnza volumetrica superiore a 700 KW/m? di volume 


dei parallelepipedo. 

NOTA: volume del parallelepipedo è definito dal prodotto 
delle tre dimensioni perpendicolari misurate nalla ma- 
niera seguente: 

Lunghezza:la tunghezza dell'atbero a gomiti dalia flan- 
gia anteriore alla faccia del volano 

Larghezza:la maggiore dello dimensioni seguenti: 

(4) dimensione esterna da coperchio bijanocieri 
a coperchio bilancieri 

{b) dimensione degli spigoli esterni delle teste 
del cellincri, o 

(c) diametro del cartet dai volano 

sta maggiore delle dimensioni seguenti: 

(a) dimensionediell'asse dell'albero a gomiti ai 
filo superiore del coperchio bilancieri {o 
della testa del cilindro) più due volte la cpr- 


84,0 î 
{b) diametro del carter del volano 

tecnologia di sviluppo e produzione per la lubrificazione pad ° 

pai del oltindro con pellicole secche o solide che consen: 

Il funzionamento a temperature superiori a 723K (450 pa 
ins sulla parete dei cilindro al limite superiore della 
corsa dell'anello di tenuta superiore dei pistone. 
tecnoiogia di produzione per componenti appositamente 
progottati, come segue, per “motori diese! ad elevata uscita”: 
(1) tecnologia di produzione per lè parti sotto elencate, 

quando usata insisme in motori a bassa relazione di ca- 

lore ed utilizzanti materiali ceramici sottoposti ad auto- 

rizzazione dall'articolo 1733: 

(A) camicie dei cilindri 

(B) pistoni 

(C) testedeicilindri, e 

{D) unoo piùaltri componenti (comprese la valvola 
di scarico, turbocompressori, guida valvole, as- 
siemi valvole o iniettori isolati di carburanti) 

{2} tecnologia di produzione per sistemi turbocompresso- 
ri, con compressori a stagio singoio avanti tutte ie ca- 
ratteristiche seguenti: 

{A) funzionanti con rapporto di pressione di 4:10 
iore 


super 
{B) ag ail celbalico la dea 
kg/m 
(C) capacità variabile di arsa, di flusso all'interno del 
compressore 0 delle sezioni della turbina 
(3) Recona di produzione per sisterni di iniezione di car- 
burante par diesel aventi tutte le seguenti caratteristi. 


A) pressione massima di iniezione de! carburante di 
1 x 10f pascal (1.000 bar) o più 

(B) quantità di carburante iniettato maggiore di 230 

per ollindro 

(C)  ugellodiiniazione uguaie o inferiore a 0,254 mm 

(D) capacità di completare l'iniezione di cerburante 
in un angolo dell'albero uguale 0 Inferiore a 30° 

(E) caratteristiche elettroniche di controllo della 
quantità della temporizzazione e della durata di 

lone di carburante in tutta la gamma di valo» 

cità ® carico dei motore, mediante i'uso di senso- 
ri appropriati, e 

(F)  progsttati per motori con più di otto cilindri. 
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Navi 
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Peri Bea ed assiem 


veicoli ad effetto di supertic fichi 
i Mozzo, aigtom o) siiche bro. 


pro- 
Pulaive sistemi per la se 
p Î per la “Separazione di umidità e 


le, e sgron tamente proget- 


ti, COME se 


la) 


{b) 


to) 


(di) 


(@) 


L) 


(9) 


aliscafi con sistemi di ali comandate sutometicamente, in 

grado di ndr i tg, superiori a 40 nodi in anque agi- 

tate (stato del mare forza 5) 

veicoli ad efisito di superficie, cioè “hovercratt", veicoli su 

custino d'aria (tipi a chiglie laterali @ minigonne) e tutte la 

varietà di veicoli che utilizzano le ali in effetto suolo per ia 

sostentazione, scostto hoveroraft aventi tutte la caratteristi. 

che seguenti: 

{1) progettati per trasportare mano di 5 passeggori com- 
preso il pilota 

{2)  massaa secco (dry mass) minore di 500 kg 

(3) velocità massima minora di 50 nodi (90 km/h) con sta» 
to dei mare forza O, € 

(4) e progettati per operare con stato cel.mera citre for- 
ze 

navi a doppio scafo con piccola superficie di galiebgiamento 

{navi SWATH) aventi la dazione trasversale della carena im 

mersa variabile secondo l'asse longitudinale tra i punti dei 

sr destina maggiori dalle prua e dei due diametri maggiori 

A 

Nota Tecnica: Le navi '$WATH' sono navi il cui gelleggia- 

mento è assicurato da canne immorsa dotate di appositi 

monianfi per sorreggere il Loser, e dd sovrastrutture della 

nave oltre la linea di galleggiament 

navi equipaggiate con: | 

(1) apparecchiature sottoposte ad autorizzazione da uno 
qualsiasi degli articoli dei materiali di armamento o 
degli articoli 1485, 1501, 1502, 1510 

(2) dispositividi smagnetizzazione, o 

(3) sistemidi ventilazione a circulto chiuso impiegati nella 
nave e progottati. per mantenere la purazza dell'aria © 
la pressione indipendantermente dalle-condizioni estor- 
ne alia nave con l'esclusione del sisterni di ventilazione 
a circuito chiuso appositamente ed esciusivamenta 
proge ttati ed incorporati nsi focali adibiti ad usi medi- 
cal 

assiami eliche propulsive e mozzi, come sogue: 

{1) dere RE previste per ‘più di 7,46 MW 

10. 


(2) elicta a passo regolabile ed assiami mozzo previsti per 

ità meggiori di 22,83 MW (40.000 CV) 

sistemi di eliche propuisive, coma 

(1) sistemi di eliche controrotanti, 
14,92 MW (20.090 CV) 

(2) sistanidieliche ventilate, a base vontilata e super ven- 
titato e sistemi di ellona scmisommerta {o eliche di su- 

perfiose) previste per più di 2,24 MVY (3.000 CV) 

(3) Sistemi cha utilizzsito tecniche pre-turbolanza e post. 
tubolenza per rendere più scorrevoli i filetti fiuidi 
nzil'elloa al fine di sumantare l'efficianza propulsiva di: 
(A) ni &WATH, aliscafi 9 velcoli ad.effatto di supar- 

,0 
(E) gitre navi con velbcità ci rotazione della eliche 
maggiore di 220 etri/minuto, od aventi eliche 
pre per più di 44,74 MW (20.000 CV) per es- 


(C)) sn ii eliche Intubato {pumpjot) 
Nota Tecnica:! sistemi ‘pumpijet’ sono sistomi 
sivi che im ugelli divergenti è teoniche utiliz» 
zanti palette par il condizionamento dal flusso par mi- 
gliorare i'etticionza propuisiva o ridurre il rumore gene- 
rato da propulsione irradiato sotto acqua. là 
NOTA: presente par. spes non sottopone 
zazione l'esportazione di tecnologia per le tecniche uti- 
lizzanti paletta per il condizionamento del flusso. 
sistemi, separatori di umidità e di particelle, in grado di atimi- 


previsto per più di 
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nare il 99,9% di particella con più di 2 micrometri di diametro 
con perdità di pressione massima di 1,6 kPa (16 miliibar), ai- 

lo d'aria dei motori a turbina a gas 

NOTA:1 presente paragrafo sottopone ad autorizzazione 


seguenti: 
(a) tecnologia per prevenire infiltrazioni d'acqua in- 
torno ai filtri, e 
(b) tecnologia per l'integrazione dei componenti di 
tali sisterni. 
PRepos ignote progstiazi ui poruna quite) della 
dal precedenti paragrafi 


Seguo: 
carene a gradini per aliscafi 
{B) carene‘par veicoli a cuscino d'aria a forme trepe- 
zoidali 


(C) carene per velcoli ad effetto di suporficie con pa- 
reti taterati di tipo catamarano 
(D) carene per veicoli che utilizzano le ali in affetio 
tuolo, o 
(E)  careneimmerse a montanti per navi SWATH 
(2) aiette idrodinemiche totalmente immerse subcavitanti 


o gupercavitanità 

(8) Pt ci di strutture leggere destinati a navi 
SWATHrI, aliscafi e veicoli ad etfetto di superficie, di co- 
struzione "anisotropa”, ‘ortati "o a "sandwich" 

(4)  rainigonne, giunti e dita fiessibili per veicoli ad elfetto 
di superficie 

(5)  sisterni attivi di controllo automatico della stabilità di 
navi SWATHI, aliscafi 0 veicoli ad effetto di suparficie 

(8) sistemi di alberì di trasmissione di potenza compren- 
denti componenti in materiali compositi, destinati a 
navi SWATHI, aliscafi e veicoli ad effetto di superficie 

(?) Ingranaggeurie 2d alto rendimento (fattore K 
superiore s 150} (ingranaggi planetari, a connessione 
trasversale ed entrata/uscita multipli e cuscinetti) de- 
stinate a navi SWATH, aliscafi e veicoli ad offetto di 


superficie 
Nota Tecnica: Per i valori cel fattore K, consultare la 
relative tabelle AGMA (basate sul profilo del dente, sui 
materiali dei pigioni e degli ingranaggi e sui limiti di 
resistenza superficial 

{8) maochineelettrichedi propulsione ccn rattreddarmento 
ad acqua {motori e generatori), compresi | sistemi sin- 
oroni alternate-alternata e alternata-continua, i rotori a 
disshi segmer;tati ed a tamburi concentrici per Macchi. 
ne omopolari a corrente continua destinate a navi 
SWATH, aliscafi e veicoli ad'etfetto di superficie 

{9) macchine elettriche di propulsione superconduttrici 
destinate a navi SWATH, aliscafi s veisoli ad effetto di 


eliche di sollevamento per veicoli nd effetto di superfi- 
cie, praviste per più di 300 «W (400 CV) 

sistemi propulsori s getto d'acqua per aliscafi o veicoli 
ad effetto di superficie, previsti pe un ingresso di 2,24 
MW {3.000 CV) o più 


(10) 
(13) 


{Vedere anci:3 l'articolo MAO9). 
{Vedere anct.s l'articolo 1431 per irmotori navali a turbina a gas). 


14Î7 


Sistemi în grado di eseere immersi (ccmnrasi 
cosi incor For sorgli in veicoli sommergiciti) è foro 


Queste e loro 8G: 


(a) 


©) 


ponenti enpositamente progettati, come se- 


Faro appositamente pragottato: 


sistemi di rigeneraziona dell'atmosfera automaticamente 
controliati, [uproenammente progettati 0 modificati per velooli 
scmmergibili che, inn ciclo unico a reazione chimica, essi 
ourino l'eliminazione dsll' 
to dell'ossiceno 

sistemi appositamente progettati o modificati per il controllo 
automatico del moto di un veicolo sommergibile mediante 
l'uso di dati di navigazione e dotati di servocomandi a circui- 
to chiuso per: 


midrida carbonica e il rinnovamen- 
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(0) 


td) 


{e) 


(1) consentire al veicolo di muoversi entro 10 m da un pun- 
to predeterminato dentro la colonna d' 

(2) mantenere ia posizione del veicolo entro 10 m da un 
punto predeterminato della colonna d'acqua, o 

(3) mantenere la posizione dei veicolo entro 10 m nei se- 
ME ev UE Sona certo IDO TaNO 

sistemi di visione subacquaa, come segue: 

(1) sistemi televisivi (comprendenti teiscameta, sistema 
di meningi ai lature di sorveglianza e di 
trasmissione segnali) appositamente progettati 0 
modificati par funzionare a distanza con velvoli som- 
moergibili, aventi risoluzione limite, misurata in aria, 


maggiore di 500 righe, o telecamera aventi 
risoluzione limito, misurata in aria, di 600 ri. 
ghe, secondo la norme Standard IEEE 208/1960 o nor- 


me equivalenti, 

Nota Tecnica: La risoluzione fimite in televisione è ta 
misura della risoluzione orizzontale  generaimente 
espressa in ragione dei numero massimo di righe in 
rapporto’ all'attezza dei quadro discriminato sul dia- 
gramma di prova. 

(2) sistemi appositamente progettati o modificati per fun- 
zionare a distanza con veicoli sommergibili che impie- 
giano tecniche destinate a minimizzare gli eftatti della 
retrodiftusione luminosa, compresi dispositivi di tomo» 
ion ad impulsi di fuoe e sistemi laser 
NOTA: Le condizioni di esportabilità dei sisterni di 

visione subacquea utilizzanti laser sono stabilite 
tai presente articolo. 

manipolatori snodati controllati a distanza appositamente 

progattati o modificati per essere utilizzati con veicoli som- 

mergibili ad aventi una delle caratteristiche seguenti: 

(1) sistemi che controllano il manipolatore utilizzando le 
informazioni provenienti dai sensori che misurano la 
forza o la coppia applicata all'oggetto esterno, la di- 
stanza dall'oggetto esterno, o li senso tattile tra il ma- 

. Inipolatoree l'oggetto esterno 

(2) controllati da tecniche proporzionali principale. 
secondario © utilizzando un calcolatore specifico a pro- 
gramma registrato, 0 

(3) in grado di esercitara una forza di 250 No più è una 
coppia di 250 Nim o più ed utilizzanti leghe a base di ti- 
tanio o materiali compositi fibrosi è filamentosi per le 
loro parti.strutturali 

apparecchi fotografici @ materiali connessi appositamente 

progettati o modificati par impiego subacqueo, aventi un for- 

mato di pellicola di 35 mn 0 maggiore ed aventi una qualsia- 
si delle capacità segueri 

(1) avanzamento vaga ‘pellicola superiore a 5 immagini ai 
secondo 

(2) annotazionesulia asurcna di dati forniti da una sorgen- 
te esterna ali 

(3) ripresa dì più di 400 imac ad intera altezza di foto- 
gramma senza sostituzione della pellicola * 

(4) messa a fuoco automatica 0 messa a fuoco a distanza 
appositamente progettate 0 modificate per impiego 
subacqueo 


(5) correzione automatica delia distanza retrofocale 

(8) controllo della compensazione automatica © passiva 
appositamente progettato per consentire agli alloggia- 
menti subacquei degli apparecchi di essere utilizzabili 
a profondità superiori a 1.000m 

(7) alloggiamenti subacquei di titanio per apparecchi ap- 
-positamente progettati per profondità superiori ai 
4,000 m, 0 

(8) controili di esposizione automatici utilizzanti sensori 
interni od esterni all'appareochio, se l'apparecchio è in 
grado di funzionare a profondità maggiori di 300 m 

sorgenti luminose, come segue, appositamente pragsîtate o 

modificate per impiego subacqueo: 

(1) contata luminose stroboscopiche in grado di assicura- 


(A) energia luminosa di uscita superiore a 250 J per 
lampo, o 

{B) cadenza superiore a 5 lampi al secondo con enar- 

gia luminosa di uscita superiore a 10 J per lampo 

{2) altre sorgenti luminose e materiali connessi progettati 
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u) 


per funzionare con apparecchiature sottoposte ad au- 
sezione dai paragrafi (6)(1) o (e}(8) del presente 
componenti appositamente progettati per le apparecchiatu- 
re sottoposte ad autorizzazione dai paragrafi da (a) ad {f) del 
presente articolo 
sistemi di potenza non dipendenti dall'aria e loro componenti 
appositamente progettati, come segue, appositamente pro- 
i per uso 
{1) sistemi di potenza non dipendenti dall'aria con cicto di 
motore , Stirling o Rankine, aventi una qualsia- 
si delie caratteristiche seguenti: 
{A) sottosistemia gorgogliatore di lavaggio chimico 
0 ad assorbimento appositamente progettati per 
la‘aliminazione del biossido di carbonio, dell'os: 
sido di carbonio e della particelle dallo scarico a 
ricircolo del motore 
(B) sottosistemi appositamente progettati per utiliz» 
zare un gas moncatomico 
{C} dispositivi appositamente obj rai per la ridu» 
zione dei rumore subacqueo al infe- 
riori & 10 kHz, o appositi LRNOGINI di montaggio 
per l'attenuazione dell'urto, o 
(D) sistemi appositamente progettati par pressifriz- 
zare i prodotti di reazione o per una nuova forma- 
zione di combustibile, sistemi appositamente 
progatiati per l'immagazzinamento dei prodotti 
di raazione, e sistemi appositamente progettati 
per scaricare i prodotti di reazione con pressioni 
supsriori a 100 kPa (1 bar) 
(2) sistemi non dipendenti dall'aria con ciclo di motore 
disse! avanti tutte le seguenti caratteristiche: 
(A) sottosistemi a gorgogliatore di lavaggio chimico. 
o ad assorbimento appositamente progettati per 
la efiminazione del biossido di carbonio, dell'os- 
sido di carbonio e delle particelle dallo scarica a 
ricirooio del motore 
(B) sottosistemi appositamente progettati per utiliz- 
zare un gas monovatomico 
(C) dispositivi pi ieglazi selen progenze par la ridu- 
zione del rumore subsoqueo alle frequanza infa- 
riori a 10 kHz, © sonni dispositivi di montaggio 
per la attenuazione dell'urto, è 
{D) sistemi di scarico Parete progettati per 
non resti in medo continuo i prodotti della 


combust 

(3) sistemi di psc non dipendenti dall'aria a cella di 
combustibile alcalina, ad acido fosforico 0 con mem. 
brana a scambio ionico con uscita superiore a 2 kW e 
funzionanti aduna temperatura minore di 523K (250°) 
aventi una qualsiasi delle caratteriaticha seguenti: 

(A) involuori appositamente laici par la riduzio- 
ne del rumore subacqueo alle frequenze inferiori 
& 10 ki-tz, 0 appositi dispositivi di montaggio per 
fa attenuazione dell'urto, 0 

(B) sistemi appositamente progattati per pressuriz- 
zare i pligg ppelpsteslicatre 
zione di combu: le, sistemi appositamente 
progettati per l'immagazzinamento cei prodotti 
della reazione, e sistemi appositamente proget- 
tati per scaricare | i della reazione con 
pressioni superiori a 100 kPa (1 bar) 0 più, 

{4} componenti appositamente progettati per sottosistemi 
sottoposti ad autorizzazione dai peroraii {h}{1}(C) © 
(M}(3(A) oppure descritti nel paragraio (h}{2)(C) del 

esente articolo 

NOTÀ: :Il presente paragrafo Aligi ad autorizzazione 
solo la tecnologie seguen 
(a) puedo per vengrrtit di potenza non aipanoatti 

i ad gutorizzazione dai 
gras to, (N){2) 0 (N}{3) del presente mir 
{b) tecnologia per i sottosisterti sot 
rizzazione dai paragrafi {h}(1)(A), (MO), 
(h}(1)(C). ({S}(A) o o ma) del presente articolo, e 
(c} = tecnologia per sottosistemi descritti ai naragrati 
MINA): {h}(2}(B) 0 (h}(2}(C) del presente artico 
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1417 seg. 

(Per dispositi elettromeccanici, semiconduttori a radioattivi, ve- 

dore l'articolo 1205) 

FOT fubsoqueî, vedere l'articolo 1391) 

1. Lstrpediao articolo non sottopono ad autorizzazione i compo- 
nenti appositamente progettati per apparecchiature che non 
risulterebbero sottoposte ad autorizzazione se non fossero 
state modificate, 

2. Ir paragrafo (a) dal presente articolo sottopone ad autorizza» 

zione le apparecchiature utilizzanti perossidi di metalli legge- 
ri coma ii KO, senza sottoporre ad autorizzazione la spedizio- 


A n ne del K pp 
n paragrafo (5) del presenta articolo noh ed culo- 
rizzazione i sistemi di controllo automatico ‘ati in 


"bulldozer" o scavatrici di trincse sottomarine non in grado di 
funzionare a profondità maggiori di 100 m e non dotati di 
galleggiabilità. 

4. ll paragrafo (0) del presente articoto non soticpone ad auto- 
rizzazione lo telecamera utilizzato esclusivamente.per la ri- 
presa televisiva attraverso oblò. 

5. liparagrafo (di)(1) del presente articolo non sottopone ad 
torizzazione i sistemi in cui la forza o la coppia siano totanio 
misurate e quindi visualizzate all'operatoro. 


1418 


Veicoli ad immersione Ragionda e veicoli autono- 
mamente sommergibili, come segue: 


{a) veicoli ad immersione profonda con o senza pilota, ormeg- 
giati 0 non ormeggiati, in grado di funzionare a profondità 
maggiori di 1.000 m e loro sistemi ed apparati associati ap- 

te progettati o modificati, comprendenti: 
(1) camere pressurizzate o scafi pressurizzati 
(2)  motoridi propulsione e generatori di spinta 
(3) penetratoridicarene o connettori 

{b) . altri veicoli subacquei con pitota che possano "operare auto- 
nomamente” per dieci ore o più a condizione che il loro mas- 
simo “raggio di azione” subacqueo superi 15 miglia nautiche 

{Per i penetratori di carene o per i connettori destinati ad impiego 

militare, vedere l'articolo MA09) 


Apparecchiature navali 
1431 
Motori navali a pla a gas {motori per la pro: 
pulsione naval er la produzione d lettr tà 
a bordo di navi), più progettati inizialmente « O adatta 


ti per A utilizzazione e com Onenti apposita- 
«mente progettati per questi mo 


NONE: 

La versione non modificata di motori a turbina a gas aeronau- 

tici o industriali e loro componenti appositamente progettati, 

non è sottoposta ad autorizzazione anche se sono sottoposte 

ad autorizzazione le versioni di questi motori adattate per 

propulsione navale 0 per produzione di elettricità a bordo di 

navi 

La produzione di alettricità a borcio di navi non comprende le 

applicazioni su-piattaforme in mare. 

fnon utilizzata] 

I moduli della parte centrale ed i componenti appositamente 

progettati sottoposti ad autorizzazione dall'articolo 1460 so- 

no trattati in sorio alle disposizioni di quell'articolo an- 

De ss ij motore aeronautico a turbina a gas è stato modifica- 
per impiego neîla propulsione navale 0 produzione di elet- 

tina a bordo di navi, 


so 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


Serie generale - n. 258 


Maieria!ie Aeronautico 


1460# 


Aerei ed elicotteri Sirino gli serai ad ala ba- 
sculante e colore ante) moicri aeronautici 
ed apparecchiature per aerei ed elicotteri, e oro 
tecnologie, come-segue: 


NOTA:1 presente articolo sittopone ac autorizzazione la tecnolo- 
gia per progettazione assistita da ceicolatora (CAD) o per 
progettazione/fabbricazione assistita da calcolatore (CAD/CAM), 
fa tecnolcyia relativa alle apparecchiature 0 matoriali di fabbrica» 
zione sotioposti ad autorizzazione dagli articoli 1020, 1081, 1088, 
1088, 1091, 1312, 1357, 1361, 1362, 1371, 1522, 1520 0 da altri ar- 
ticoli per ia produzione o fa valutazione di metori aeronautici, di 
gruppi motori ausiliari, di “sistami di trarmissione di energia per 
elicotteri” 0 di componenti appositamente progettati per questi 
materiali, a la toonologia specifica per la prodtziona di leche sotto» 
o ad eutorizzazione dall'articolo 1810 (vadera anche l'articolo 
1310). 


(a) &orei edielicotteri, con l'asslusione di quelli che non conten- 
gono matariali sottoposti ad autorizzazione da uno qualsiasi 

degli articoli dei Materiali di Armamanto o dagli articoli 1485 

© 1501 e che appartengano a tipi effsttivamente utilizzati per 

applicazioni.civili legittime normali 
{b)  tecnologierelative alia osilule dii aerei e di elicotteri (compre- 
si gli aerei ad ala basculante # rotofe basculante) alla eliche 

di sarei sd ai componenti per “sistemi di rotori di elicotteri”, 

come segua, e loro “software appositamente progettato": 

(1) tecnologia di progettazione che utilizza analisi aerodi- 
namiche assistite da calcolatore per l'integrazione del- 
la fusoliera, dei sistema di propulsione, delle superfici 
di sostentazione e di governo per attenere le prestazio- 
na aerodinamiche ottimali a tutti i regimi di volo dell'ae- 


@) isondicola di progettazione di sistemi di controllo atti- 
vo del volo, come segue: 

(A) tecnologia di proo progettazione di configurazione per 
l'interconnessione di più elementi di trattamento 
microelettronici (calcolatori imbarcati) per realiz» 
zare il trasferimento veloce di dati e l'integrazio- 
Ha veloos di dati per applicare le leggi di control. 

{B) tecnologia di compensazione delle ieggi di con- 
trollo per tener conto della localizzazione dei 
sensori e del carichi dinamici della cellula, cioè 
compensazione dell'ambiente vibratorio dei sen- 
sori e della modifica della localizzazione dei sen- 
sori in rapporto ai centro di gravità 

{C) tecnologia di gestione elettronica della ridondan- 
za dei sistemi e della ridondanza dei dati per ia 
rilevazione, localizzazione e tolleranza dei gus: 
NOTA:11 presente parsgrafo non sottopone ad 

autorizzazione la tecnologia di progettazio- 
ne della ridondanza fisica nei sistemi idrau- 
fici o meccanici o nai cablaggi elettrici. 

(D) ‘tecnologia di progettazione dei controlii di volo 
che consentono la riconfigurazione in volo dei 
controlli di forza e di momento 

Nota Tecnica:! sistemi di controllo attivo di volo hanno 

ia funzione di impadire i movimenti od i carichi struttu. 

rali indesiderabili dell'aereo trattando in modo autono- 
mo i dati di uscita provenienti da più sensori e fornen- 
do poi le istruzioni preventive necessarie per assicura- 
1 re il contretio autornatico 
(3)  teonologia di ione per l'integrazione dei dati 
di controllo di volo, delia navigazione e di controllo del- 
la propulsione in un sistema di gestione di volo per l'ot- 
timizzazione delia traiettoria dei volo 
{4) © tecnologia di progettazione per la protezione di sotto- 
sistemi avionici ed aletirici contro i rischi di impoe 
elettromagnetici e di interferenze eiettromagnetiche 
lenti da i esterne all'aereo corne segue: 
{A) tecnologia di progettazione dei sisterni di scher- 
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(10) 


(17) 


(12) 


(13) 
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io 
(8) la di progettazione dalla configurazione 
ba circuiti e dei sottosistemi elettrici protetti. 
(C) determinazione dei criteri di protezione relativi 
alle tecnologia sopra riportate 
Pepica di progettazione, produzione e ricostruzio- 
di elementi strutturali di cellula, assemblati con ade- 
sivo e progettati per sopportare temperature di funzio- 
Searto magoicti a di 393K (120°C) 
NOTA:Gli elementi strutturali di cellule menzionati al 
le gondole 


presente paragrafo non 

dei motori e gii invertitori di spinta 
tsonologia di. progettazione e di produzione di pale di 
elica costruite te o parzialmente con materiali 
compositi e dei mozzi appositamente progettati per 


NOTA: :i presente paragrafo non sottopone ad auto 
Cazansone la taonclenia di prodazione e pale d'e- 


fa) costrultetotalmante in legno o in materiale 
(b) eh pesiorsdibivo «ne 
costru te in legrio o in 
materiale piastico rinforzato con fibre di 
vetro ed utilizzanti altri materizii soto nel 
bordo di attacco o nella estremità, o 
(c} costrulie prevalentemente in materiale pia- 
stico rinforzato con fibre di vetro 0 con fi- 
bre di carbonio 
tecnologia di progettazione e di eg di sincro. 
nizzatori di fass clettronici numerici appositamente 
progettati per le eliche; tecnologia di progettazione di 
controlli elctironici numerici per eliche e teonologia di 
produzione di controlli elettronici numerici per le elichè 
descritte E PONgro (6) del presente articolo 
teonologia di progettazione e di produzione di superfici 
Joh Soniontamento a controllo di scorrimento laminare 


tecnologie di progettazione descritte nei para- 
grafi da (b)(1) a {b)(8) del presente ertioolo comprendo» 
i dati utilizzati a supporto del metodo di progetta- 


teonologia di sviluppo degli organi di controlio elettrico 
od ottico di volo per elicotteri a più assi che combina- 
no in un unico elemento di controllo almeno due delle 
funzioni seguenti: 
(A) controllo collettivo 

)  controllocislico 
{C)  controlicosciliatorio 
tecnologia di sviluppo di sistemi anticoppia 0 di co- 
o ci dezone son controllo di ciroolazione per eli- 


fota Meta regaica: ! sistemi anti coppia e di comando di 
direzione con controllo di circolazione impiagano aria 
soffiata su superfici asrodinamiche par aumentare o 
controllare le forze generate delle s::perfici. Il rotcre 
antiooppia carenato squiseggiato o mero di alette di 
guida corns ll Yensstron'è escluso ca questa categoria. 

tecnologia di sviluppo calle pala del roîcrs di elivatteri 
con profili a gesmetria variabile 

Nota Tecnica: I profili a goometria variabile ‘utilizzano 
deflettori od alette con bordo di fuga 0 teschi mobili 
con bordo di attacco 0 nssi articolati ad incidenza va- 
rigtils che pozsono cssere controllati in posizione in 
vol». . 

ternologia di sviluppo per li controllo attivo della pela 
di elicottero ed alira auparfici che servono per genera» 
re ferza o momenti aerodinamici 

tista Tesaica: li controllo attivo {delle pale di elicotte- 
ro od etira suparfiai che servono per generare forze è 
nscmnenti asrodinamici) ha la funzione di impedire le 
vibrazioni o i carichi strutturati indeciderabili dell'eli. 
cottero @ ii comportamento dinamic indesiderabile 
dei rotori di elipottaro trattando in modo &utonomo i 
dati di uscita provenienti da più sensori e fornendo 
successivamente fe istruzioni praventive necesseria 
per assicurare un controllo automatico 

teonologia di svippo e produzione di sistami integrati 


automatici di propulsione e controllo dei profili per se- 
rei ad ali basculanti e rotori basculanti 


(0) sistemi di trasmissione di energia per elicotteri” e loro tec- 


nolog 
(1) 


(2) 


ie, eccetto: 
i “sistemi di trasmissione di energia per elicotteri* de- 
stinati ad essere utilizzati solo in "elicotteri civili", come 


segue: 
(A) quelli impiegati in uso civile in "elicotteri (affetti. 
vamente) civili" da più di otto anni 
(B) quelli peri quali le autorità governative abbiano 
stabilito che non contengano alcuna delle tecno- 
togie siencate alta Nota 9, del presente articolo 0 
non facciano ricorso ad alcuna di quella tecnolo- 
pie per la loro fabbricazione 
[non utilizzato] 
quelli destinati ad essere utilizzati per ricambi 0 
manutenzione di specifici elicotteri precedente. 
mente esportati 
i dati non di pubblico dominio e provenienti da studi di 
prestazioni e di progettaziona di installazione relativi a 
“Sistemi ci trasmissione ‘di enorgia per siicotieri*; ix 
o la-di fabbricazione, di revisione o di rimessa a 
spacifici “sistemi di traamissione di energia 
par Dar sicolimi Impiegati In uso civile in “elicotteri (atfet- 
tivamente) civili* da più di otto anni, a meno che tali 
tecnologia rion siano elencate nella Nota 9. dal presen. 
te articolo 
NOTA: dati di prestazioni a di progsttazione di in- 
stallazioni di "sistemi di.trasmissione di energia per eti- 
cotteri" non comprendono la tecnologia di progotiazio- 
ne assistita da calcolatore (CAD), di progettazione/ 
fabbricazione assistita da calcoletore (CAD/CAM), di 
analisi parametrica delle prestazioni, di analisi e di se- 
fazione di cicli di motori, 0 di progsttazione di compo- 
nenti con l'ausilio di dati tacnici non pubblicati. 


{C) 
(D) 


(da si e gruppi motori ausiliari a turbina a gas utilizzati in 


(1) 


(a) 
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od elicotteri e loro tecnologie, 


apcetto: 
quelli destinati ad essere utilizzati esclusivamente in 
“aerei civili" o "elicotteri civili, come segue: 
motori asronautici a reazione, a turbo propulsore 
@ a turbina impiegati in uso civile in "aerei 0 eli. 
.0otterì (effetflvamente) civili" da più di otto anni o 
quelli per i quali fe autorità governative abbiano 
stabilito che non contengano alcuna dalle tecno. 
togie elencate alla Nota 8, del presente articolo è 
non facciano ricorso ad alcuna di quelle tecnoio- 
gie per la loro fabbricazione 
[non utilizzato] 
gruppi motori ausiliari a turbina a gas di asrei 
impiegati in uso civile in "aerei od elicotteri (ef. 
feitivaménte) civili* da più di otto anni o quelli 
par i quali le autorità govornative abbiano stabili. 
to che non contengano alcuna delie tecfologie 
elancate alla Nota È. det presente articolo e non 
fessiano ricorso ad cicuna ci quelle tecnologie. 
parla toro fabtricazione 
i deti nen di publico dominio e pròvsnianti da studi di 
prestazioni a di progsttazione ci installazione di aersi; 
in tssnologia di fabbric:zione ci revisione e di rimessa 
& nuovo di specifici motori esronautici a turbine a gas o 
specifici erunpi motori ausiiari a iurbina a gas di aerei 
impiegati In "seroi {offettivamente) civili" o “elicotteri 
{affettivamente) civili" in uso civile da più di dodici anni 
ameno cha tali tecncelegia non siano slancete nella No. 
ta B. si pressata articolo 
NOTA: dutl di prosiazioni e di piogstiezione di in- 
gtalizzion.i di a6rai non comprondono la tesnologia di 
propattazione essictita du osicotatore (CAD), di 
progattazione/isbbiizszione assistita ca calcolatore 
(CA[/CAM, di annlizi parametrica delle prestazioni 
dei motori, di analisi a di ssiazione di cicli di motori o 
di pregettazione aerodinamici di componenti con l'au- 
ge di fp tecnici non pubblicati. 
NB.#: Lit padiozo ce 1 &d autorizzazio» 
ne anche i motori seguani Le 
1. motori leggeri a i e motori lag. 
geri a turbina con elica intubata (compresi i 


®) 
(0) 
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fe) 


1. 


motori turbocompositi) di ridotte dimen- 
sioni eci alta efficienza {basso consumo di 
SOMBNIDRO e loro "impianti di produzio- 


(Per “impianti di produzione" si intendono i 
macchinari e loro software, integrati negli 
Impianti per io sviluppo di prototipi o.per 
uno o più stadi di produzione di serie). 

2.4 | motori Ramjet/Scramijet' (autoreattore 
futoreattore supersonico) compresi | di 
spositivi di regolazione della combustione, 
toro “impianti di produzione" e loro "attrez- 
procio di produzione" appositamente pro- 

È 

{Per “attrezzature di produzione” si intendo 
no utensili, sagome, maschere, mandrini, 
stampi, matrici, attrazzi, meccanismi di al- 
lincamento, apparati di prova ed altri mao- 
chinari @ loro componenti appositamente 
progettati o modificati per lo sviluppo di 
prototipi 0 per uno © più stadi di produzio» 
ne di serie). 

componenti appositamente progettati par motori a turbina a 


motori ausiliari e “sistemi di trasmissione di, 


gas, gruppi 

energia par elicotteri* sottoposti ad autorizzazione dai para- 

grafi (0) e (d) del presente articolo come segue: 

(1) componenti che fanno ricorso alle tecnologie sisncate 

i, nelle Note 8. 0 9. del presente articolo 

{2} componentidella parte'caida 

(9) componenti del sistema di regolazione del motore 

(4) componenti del sistema del rotore dei motori a turbina 
auto dai gruppi motori ausiliari (compresi i cuscinet- 


ti) 
termini “aerei civili" ed "elicotteri civili si riferiscono soltanto 
a quei tipi di aerei ed elicotteri civili registrati nelle liste di 
certificazione di navigabilità pubblicate dalle autorità compe- 
tenti dell'aviazione civile per i voli sulla rotte commerciali ci- 
vili interne ed esterne o destinati ad un uso legittimo civile, 
rivato o per affari. 


(a) Imotori aeronautici, i gruppi motori ausiliari o i “siste- 
mi di trasmissione di energia per elicotteri" che com. 
portano dispositivi speciali progettati per applicazioni 
militari, sono sottoposti ad autorizzazione dagli articoli 
dei Materiali di Armamento. 

(b) Vedereanchagliarticoli 1485 a 1501. 

(c) Par i motori a turbina a gas navali e loro tecnologia, 
vedere l'articolo 1431. 

fl perlodo di servizio civila legittimo menzionato si paragrafi 

(c) @ (di) del presente articolo, inizia della data nella quale il 

motore o ii “sistema di trasmissione di energia psr elicotteri” 

in questione (modollo e spacifiohe) o la sua versione più re- 
ptt risulti abiiitato al volo por servizio commerciale o per 
navigabilità commerciala, in conformità glie norme o alle esi- 
ganz delle autorità del paess costruttore. Polohè molte mo- 
difiche suscettibili di richiedere una nuova omologazione 
possono estera modifiche minori, cperative o di sicurezza, 
che non sumarntano sensibilmenta le prestazioni di quel par. 
tioclere motore a turbina a-gas nè migliorano la sua affidabi- 
lità, ai fini dolla autorizzazioni all'esportazione si intende che: 
fa) © unmotoreasronautico a turbina a gas riomologato per- 
chè incorpora una-qualsiasi dalle tecnologie elencate 

nella Nota 8, cel presente articolo, è considerato come 

un matoro nuovamente omologato. Una nuova omolo- 
gazione che non dipenda della incorporazione di tali 
tecnologie o da modifiche che non richiedono una nuo» 

va omologazione da parte.dallo autorità nazionali, non 
sei sul periodo di servizio civilè in 00750 del moto- 


) La modifica di un gruppo motore ausiliario a turbina a 
gas a seguito cell'incorporazione di una qualsiasi delle 
teonologie elencate nella. Nota 8, del preaente articolo, 
férà sì che detto motore sia sornsiderato como un nuo- 
vo gruppo motore ausiliario. Ulteriori madifiohe non 
incideranno sul periodo di servizio civile in corso del 
gruppo motore ausiliario. 
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(e) La altr n un Bertani È trasmissione di belga 
pere eri" a seguito dell'incorporazione di una qual- 
siasi delle tecnologie elencate nella Nota 9. del pressi. 
te articolo, estenderà il periodo per il quale è richiesta 
l'autorizzazione all'esportazione doi sistema come se 
Questo fosse stato nuovamente omologato in un elicot- 
tero. Altre modifiche non incideranno tul periodo di 
servizio civile in corso déi "sistema di trasmissione di 
energia per elicotteri”. 

3. I termine “sistemi di trasmissione di energia per elicotteri” 


menzionato 

dé tutti | componenti che trasmettono l'energia del motore 

Heredia dig rotore principale e dal rotore posteriore. 

utilizzata 

Non utilizzata 

6. Nonutilizzate 

?. Nonutilizzate 

8. @Imotosia turbina a gas che fanno ricorso ad una Qualsiasi 
delle tecnologie di seguito siencate, rimarranno sottoposti 
ad cutorizzaziona fino a quando la suddatta tecnologia non 
sia stata in uso civilo per un poricdo di almeno 8 enni, come 
definito aila iNota 2. de! presente articolo, a tagica dalla date 
di omologazione iniziale sotto riportate. Le tecnologie s0- 
guenti rimarranno sottoposte ad autorizzazione per un perio- 
do di dodici anni a partire dalle date di omologazione iniziale 
del motore sotto riportato, a meno che la data di scadenza di 


na 


deîto periodo non venga prorogata. 
L 
Materiali e processi Deta fniziale di Motore N° di amologa- 
di fabbricazione omologazione zione del tipo 
Componenti parte calda in 


seggio gua caldi) —— NOOSUNO = ——_ 


maggiore di i 
15830 - 30/09/74 (2) JTBO-7F = EZ0EA 


sialio 25/11/80 JT8D-784  ESNE 


Tovnologia della fibre In 

olomenti strutturali oppure 
nelle pale rotore è statore, 
fravotucri, dischi altemante 
sollecitati NGOSSURO — ——z 


Applicazione dalle rieteliur- 
gia delle polveri por pale 
Btcto;e e rotore di coffian» 


- diaohi 01/78 JT6D-17 EZEA 
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Matariali e proossgi 
di fabbricazione 


Data intzicio di 
omologrzione 


Componanti raffreddati uti- 
iizzznti i motodi ciforstu 

ra a fiveso di ataîtroni 
fersctrostrsam) o a laser; 

«foratura a fiueso gi 

ciatironi felectrasirram) 30/09/74 
+foraiura a acer 18/09/70 (**) 


Motore N° diomologe. 


zione dal tipo 


Foratura a fascio etettronioo 
por pioncli fort ricavati cu 
pale tutine rotore e statore 
{vedere | paramatri stoncati 
nall'articolo 1020(a)(s} 


Fuzioni in titanio o supsrie- 
EOWE 


JT80-15 


Materiali a metodi di -—Dstainiziale di 


Nossuno 
Nessuno 


Nessuno 
» ugelli di spinta Nessuno 
{La geometria variabile condotti aria e relativi sistemi di controlio non com- 
prende: statori ingresso aria, soffianii a passo variabile, pale statore ad assot- 
to variabi! o valvola di apillamento por compressori) 


Unità di controlio elettro- 


JT9D-7R4 EINE 


oltro 1.100"C), per ll pre- 
riocaltamento dell'aria in 


USC'HA dal COMPISRCOMO — —-— 


CFMm-Se 


{*)  Periododiautorizzazione esteso di ire anni fino al 30 settem- 
bre 1989 e di aitri tre anni fino al 30 ssttembre 1992. 
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(**) Periodo di autorizzazione esteso di trs-anni fino al 16 settem 
bre 1985, quindi di tra anni fino ai 16 actiombre 1968 a di al 
tri tre anni fino al 18 settembre 1991. 

(***) Periodo di autorizzazione estaso di tra anni fino al 7 aprile 
1888 e di altri tro anni fino si 7 aprile 1989. 


N.B.: La cancelizzione di evantuali tecno!agie riportate né! prosen- 
ta alenco non autorizza l'esportazione di tecnologia per pro- 
gattazione o fabbricazione assistite da calcolatore 
{CAD/CAM). 


9. sistemi di trasmissione di cnergie per elicotteri" che con- 
tengono una della seguenti teonologis, è le tecnologie meda- 
ùime, rimarranno sottoposti ad autorizzazione per otto anni 
dallo date di omologazione iniziaie sotio riportate, a meno 
che la data di scadenza di detto periodo nor venga proroga- 
ta: 


LL 
Materiali e prooeesi 
di fabbricazione 


A. Complessi rotori, conte- 
nenti 
+ matoriali stampati con 


proosasa icostslico a 
caldo 


N' di omologa: 
zione del tipo 


Data iniziale di 
omologazione 


8. Scatole ingranaggi, con- 
tenenti: 


A. Comnonanti fnbiricati 
par saldatura por dif. 
fusione 


8. Teonciogia reiativa ni- 
ta elavata rceictanza 
di cuscinettiad cita 
velocità-In concizioni 
di mencata lubellizazio» 
ne (DN uguale 0 maggicre 
(52,4 miiiohi dove Dà 
espreeso in millimetri e 
Ningiri/minuto 


N.B.: La cancellazione di eventuali tecnologie riportate nel presen. 


te sienco non autorizza l'esportazione di tecnologia per pro- 
fADICARO o fabbricazione assistite da calcolatore 
[CAD/CAM]. 


Kassuno 
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Materiali Aerospaziali 
1465# 


"Veicoli spaziali” e vettori di lancio, come segue: 


{a}? "veicoli spaziali”, con 0 senza persone a bordo (esclusi i loro 
carichi utili) 
{Per ls condizioni di esporiabilità dei prodotti contenuti nei 
carichi utili dei veicoli spaziali, vedere gli articoli pertinenti). 

(b)# vettori di iancio 

(0)}# sistemi di propulsione, apparecchiature di guida, pata 
chiature di comando di orientamento, 
comunicazione di bordo per it telecomando dei Faatoriane it 
topesti ad autorizzazione dai paragrafi (a) 0 {b) del presente 


articolo 
{dia pag aigioia a appositamente progettati per le apparecchiatu- 
re sopra 
NOTE#: 
14 U presente articolo: ad autorizzazione anche i siste- 
mi cornpiati di vettori di lancio finciusi i sistemi di missiti ba- 
listici, vettori spaziali di lancio e razzi sonda) e gli "impianti 
di produzione” appositamente progettati per questi sistemi. 
(Vedere anche gli articoli MA04 e MA10). 
A peregizio fa) del presina Ricco sottopone sci autorizza- 
zione anche i veicoli di rientro, loro “impianti di produzione” è 
loro "attrezzature di produzione” appositamente progettati, e 
lora apparecchiature appositamente progettate come segue: 
{a}# . scudi termici e loro componenti fabbricati in ceramica 
omateriaii abiativi 


S# i del presente articolo sottopone ad autorizza. 
zione te punte delle ogive dei veicoli di rientro e le grafiti arti- 
ficiati‘ di grana fine che le costituiscono aventi tutte le carat- 
teristiche ‘H 

-di massa di 1,79 o più (misurata a 293) 
resistenza alla rottura ciélio 0,7% o più {misurata a 


293K) 

(c) coefficiente di dilatazione terrnica di 2,75 x 1990 meno 
per grado K (nella gamma da 293 a 1255) 

Hi paragrafo {d} del presente articolo sottépone ad autorizza» 

zione anche i materiali ssguenti: 

{a}# corpi di contenimento dei motori a razzo e foro”“im. 
pianti di produzione’ ed "attrezzature di produzione” 
appositamente progettati 

(b)# meccanismi di separazione di stadio e loro "impianti di 
produzione” ed "attrezzature di produzione” apposita. 

mente progettati 

sistemi ci controllo par propsltania liquido e foîo com- 

ponenti, appositamente progoiiati per funzionare in 

ambienti con sollecitazioni di vibrazione di intenaltà 
superiore a 12 g di valore afficaco 0 frequenze compra» 
ce tre 20 Hz e 2.000 Hz, è foro “impianti di produzione” 

ed "attrezzature di.produzione" appositamente proget- 

tati, oompress: 

(1) le servovalvole progettate por portate di 24 litri 
al minuto o meggiori alla pressione di 250 bar ed 
aventi tutte le superfici di contatto con il fiuido 
costituite dal 80% o più di tantalio titanio o ziroo» 
nio, 0 ioro combinazioni, eccetto quando le su- 
perfici sono costituite da materiali contenenti più 
del 97% e rneno del 99,7% di titanio 

(2) te pompa (eccetto le pompe a vuoto) aventi tutta 
le suparfici di contatto con ii fluido costituite da 
materiali contenenti 1} 90% o più di tantalio tita- 
nio o zirconio, o loro combinazioni, eccetto quan» 
do le superfici sono costituite da materiali conte. 
nenti più del 97% e meno del 89,7% di titanio 

stadi individuali di vettori e oro “impianti di produzio- 

ne" ted “attrezzature di produzione” appositamente pro- 
getta! 

banchi di prova con capacità di maneggiare razzi a pro- 

pellente solido o liquido con più di 20.000 libbre di 


4. 


{c}g 


(dt 


(0l# 
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scr ed in grado di misurare le tre componenti di 


unelzia ® dispositivi appositamente ti ed 
usati per la protezione di sistemi a razzo ed asromobili 
senza persone a bordo contro gli effetti nucleari (ad 
esempio impulso elettromagnetico , raggi X, ef- 
fetti stag nati dell'espiosione e dei ca calore) quali ad 


(1) miorocircuiti e rivelatori rinforzati appositamente 
progettati per resistere alle radiazioni come se- 


gue: 
{A) dosaggio neutroni di 1x10!2 neutroni/om? 
(per ciascun evento) 
(3) benigni di dotaggio gamma di 1x10? 
{0} datano totale 1.500 radiazioni {per cia- 
scun evento) 
2) Tadome'apposit ‘ogettati resistere 
s Re enne 
riore a 100 cal/pm? e ad un picco di sovreppres- 
sions maggiore di 7 ibbre/cim?. 


motori a razzo con propellenti solidi 0 liquidi e loro'im- 
pianti di produzione” e "attrezzature di produzione” ap- 


positamente progettati 
{h# apparecchiature di guida e loro "impianti di produzio- 
ne” e-“attrezzature:di produzione” appositamente pro- 


sistemi per il controllo delta spinta del vettore e joro 
“impianti di produzione” e “attrezzature di produzione” 


appositamente progettati 
sistemi di controlio di volo (compresi i telecornandi a 
fito) idraulici, mecognici, elattro-ottici o elettrameccani. 
ci progettati o modificati per sistemi dii 
vettori. di lancio (inclusi i ‘sistemi di missili 

ici. vettori spaziali di iancio e razzi 

di controllo di assetto appositamente 

progettati o modificati per sistemi di vettori di lancio 
finotusi i sistemi di missili balistici, vettori spaziali di 
lancio e razzi sonda 
5.# li presente articolo sottopone ad autorizzazione la tecnologia 
di progetto per l'integrazione dei dati di coritrollo di volo, di 
guida e di propulsione in un sistema di gestione del volò per 
ottimizzare la traiettoria del sisterna a razzo. 
Îl presente articolo sottopone ad autorizzazione anche la teo- 
ione per la protezione di sottosistemi 


ma 


{9)# 


or 


Ud 


04 


(a}a tecnologia per ia propensione di sistemi di scherma- 
tura 


{b} tecnologia por la progettazione di configurazione di cir 
cuiti e sottosistemi elettronici insensibili alia radiazioni: 

(0).+ determinazione del oriteri per renders i suddetti inson. 
sibili alle radiazioni 

Por le definizioni di “impianti di produzione” e "attrezzature di 

produzione” vadere l'articolo 1469 

8. Lesondaspaziali par missioni sctentifiche cità non prg 
no apparecchiatine:sottoposte ad autorizzazione dal pzr 
grafo (c) del prosents articolo o da aitri articoli della Tabella, 
non cono sottoposte ad autorizzazione. 


Altri Kateriali 


1485# 


Sistemi di navigazione ineizir!e, apparecchiature 
fnerziali, giroscopi ed accet- ‘omatri e ioro °eo- 
vare appositamente progetto”. come segue, e 
loro componenti appositamente progettati: 

(Vedera anché gli articoli 1385 @ 1465), 


{a} bussole giroscopiche che consentono di determinare e di tra- 
smettara i dati di assetto della nave (rollio e becchsagio) in 
aggiunta ei dati relativi alla rotta della nave 
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(ba 


to# 


@ 


fa) 


ma 


(oe 


(ht 


Me 


Da 


"sistemi di strumenti numerici integrati per ia navigazione 
peree” comprendenti stabilizzatori girosocpici o sisterni nu- 


merici di controllo automatico dei volo par aerei e loro *s0-- 


ftware appositamente progettato” per la loro integrazione, 


socetto: 

(1).  isiztemi di strumenti per la navigazione aerea nori 
sisclusivamente per.ia navigazione e gli avvicinamenti 
ILS, VORO MIS, 0 

(2) egli di strumenti integrati per la navigazione aerea 


dI siano stati in uso normale civile per più di due 


anni, è 
(B) siano materiali standard per "aerei civili" ed "eli- 
votteri civili” 

bussole giroastrali od altri dispositivi che consentono di de- 
terminare li posizione o l'orientamento con l'inseguimento 
automatico di corpi celesti 
stabilizzatori. giroscopici utilizzati per scopi diversi dai co- 
mando di aerei, 
(1) ngi per la stabilizzazione completa di navi di superfi- 


o 
(2) itipiinuso normale civile da più di due enni 

piioti automatici utilizzati psr scopi diversi dai comando di 
sarei e * &ppositamente progettato” per l'integrazio- 
= di detti pata pal vani con l'esclusione dal tipi navali per unità 


di superficie 
Pe pt piloti automatici per veicoli subacquei vedere l'articolo 


ri progettati per sistemi di guida di navigazione 
inerziale o por sistemi di guida di ogni tipo, aventi una delle 
due caratteristiche seguenti: 
(1) sogliadi0,005gomeno 
(2) non linearità interiore sio 0,25% del valore di uscita a 

fondo scala 
giroscopi con tasso nominale di deriva direzionale libera 
{precessione libera nominata) minore di 0,5 gradi (1 sigma o 
valore efficace) all'ora nelle condizioni di 1g 
accelerometri ad uscita continua che utilizzano tecniche di 
‘asservimento’ o 'di equilibratura di forza' e giroscopi di am- 
bedue i tipi progettati per funzionare a livelli di accelerazione 
superiori a 100 g 
re inerziali od altre appareochiature che impie- 
gano gii accelerametri sottoposti ad autorizzazione dai pre- 
cedenti paragrafi (f) 0 (h) o giroscopi sottoposti ad autorizza- 
zionéè dai precedenti paragrafi (9) 0 Hob ile sistemi che incorpo- 
rano tali apparecchiatura e loro "software appositamenta 
progettato” per ia loro integrazione 

apparecchiature di collaudo, di calibrazione e di allineamento 
Soncaltamante progettate per i rnateriali sottoposti ad auto- 
TEZAZIONA da uno qualsiasi dei paragrafi del presente artico- 


APPARECCHIATURE ELETTRONICHE E STRU- 


N 
1. 
è. 


MENTI DI PRECISIONE 
(Categoria 501-590) 


Le definizioni dei termini legati all'informatica, sono contenu- 
te negli articoli 1585 e 1566. 
I ricevitori radio e televisivi di. uso dermestico non sono sotto» 
posti ad autorizzazione. 


Materiale radio, radar ed altri materiali di teleco- 


municazioni 


i 


ecchiature di navigazione e di radiogoni 
la, radar e materiale avionico per comu Nica- 


met come segue 
(Vedere anche gli articoli 1485 (b) ed (I), 1573 e 1574) 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


(a) 


Serie generale - n, 258 


«apparecchiature avioniche per comunicaziorii.aventi una del- 
le caratteristiche seguenti, loro componenti appositamente 
progettati e loro "software appositamente progetiato”: 
(1) Piogenze per funzionare con fraquenze maggiori di 
156 
(2) comprendentidispositivi: 
{A). Give permiatagio Ma selezione Pepica GI PI 8:300 


canali per apparecchiatura, oppure 
(B) cheutilizzano tecniche di sintesi di frequenza {ve- 
dere anche l'articolo 1531) 
con f'esclusione dello apparecchiature funzionanti nella 
banda 108-137 Mriz con 760 canali o meno spaziati di 
28 kHz 0 più ed in uso civile normale da almeno un an- 


no 
(3) progettate per funzionare in modo continuo in tutta la 
gamma di temperature ambiente da quelle inferiori a 
* 218K (-55°C) fino a quelle superiori a 328K (+85 0) 
(4) per metodi di modulazione che impieghino 
siasi forma di modulazione numerica che utilizza 
fa ridondanza di tempo e di frequenza quale ad esern- 
TÀ: la Modulazione di Frequenza Quantizzata (MFO)} 
NOTA: I presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
te apparecchiature avioniche di cui ai precedenti 
punt (1),(2).(3) purchè: 
(a) sianonecassarie per equipaggiare "aeroi civiti", o 
fb) siano incorporate in "aerei civili" in quanto appa- 
recohiature standard normali 


‘apparecchiature di navigazione e di radiogoniometria, come 


segue, foro componenti appositamente progsttati e loro "s0- 

ftware appositamente | to”, loro hiature spe- 

cializzate di collaudo, di calibrazione e di 
addestramanto/simulazione: 

{1}: apparacchiature avioniche di navigaziona e di radiogo- 
niometria, come segua: 

(A) progettate per utilizzare l'effetto Doppler con l'e- 

aciusione' delle apparecchiature di navigazione 

destinate ad essere installate su “aerei civili" o “e- 

litotteri civili" e appartengano a tipi standard 

DOT installati su "aerei civili" 0 "elicotteri civi- 

(ta 


N.B.:La tecnologia per allega di na- 
vigazione che utilizzano i fenomeni a fre- 
Led Doppler è sottoposta ad autorizza. 
zione 

utilizzanti le caratteristiche di velocità isernia o 

di propsanzione rettiiinsa delle onda elett 

gnetiche di frequenza inferiore a 4x10!4 Ha (0,7! (0, 75 

micrometri) 

(C)}# radio altimetri, come seque: 

(a) amodulazione di Impulsi 
(b)  amedulazione di frequenza con precisione 
di uscita elettrica visualizzata superiore a 
+0,914 m su tutta fa gamma compresa fra 
rialzi + 9% a partire da 
30,4 m, eocetto ie apparecchiature stan- 
tiard normali necessarie per equipaggiare 
“zarei civili* o "elicotteri civili" o le appareo- 
chiature standard normali incorporate in 
"aerei civili" o “elicotteri civili" esportati per 
uso civile, a condizione che 
queste apparecchiature siano equivalenti 
per tutte le ioro caratteristiche 0 prestazio. 
ni alle apparecchiature di aerei 
non i ad autorizzazione, è nel ca- 
s0 di radio altimetri a modulazione di fre- 
quenza, detti apparati siano in uso civile 
normale da oltre.un anno. 
N.B.: La tecnologia di questi radio aitimetri 
è sottoposta ad autorizzazione. 

(c) a modulazione di frequenza, in uso civile 
normale da meno di un anno 

NOTA#:Il presente paragrafo sottopone ad auto- 
Lienz anche gli altimetri appositamen. 

‘ogettati o modificati per l'uso in aero- 
bed senza persone a bordo o in sistemi a 
razzo. 

Nota Teonica:La precisione indicata è relativa a 


i) 


5-11-1990 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


1501# seg. 


(2) 


8) 


la assicurata dal circuiti elettrici di uscita 
l'altimetro ‘a qualsiasi altitudine. ll termine 


rimento ad un valore di calibrazione nò ad.un va: 
cabala decise 
rad 


i funzionanti su frequenze mag- 


paragrafo sottopone ad auto- 
rizzazione i sensori passivi funzionanti su 
qualsiasi frequenza appositamente proget- 
tati o modificati per-l'uso in aeromobili sen- 
za persone a bordo o in sistemi a razzo per 
determinare il rilevamento rispetto a speci- 

fiche sorgenti eletiromagnetiche. 
(E) progettate per spl pi in modo continuo in 
tutte le gamme di temperatura ambiente, da 
quelle inferiori a 218 (-56°C) fino a quelle supe- 

NB, p L. a pr 

8.4: a ad auto- 
rizzazione anche i sistemi di Rene aeia dipre- 
cisione che utilizzano un trasiatore installato su 
un sistema a razzo o su rn aeromobile senza per- 
sons a bordo che funziona in col con 
sistemi a terra, a bordo o su satelliti, per ia navi 
gazione o per la misurazione in tempo reale della 

NO sizione e della velocità durante ti volo. 


Li) paregrao ( (b)(1)(B) del presente articolo non 
sottopone ad autorizzazione le apparecchiature 

Loran-G aventi tutte le caratteristiche seguenti: 

(A) inusonormatacivile da oltre un anno 

(b) tipicommerciali standard: 


(1) pespeseri per equipaggiare "asrei ci- 


(2) incorporati in”asrei civili", 0 

(c) «equivalenti percaratteristiche e prastazioni 
alie apparecchiature standard di aerei non 
sottoposti ad autorizzazione 

{d) rispondenti alle norme previste dall'ICAO 

(e) non progatiate per utilizzare reti iperboli. 
che con frequenze maggiori di 3 MHz, e 

(f) non contenenti apparecchiature elettroni- 
che: 


(1) in grado di calcolare la posizione di 
aerei in un sistema di coordinate, a 
. partire dalle informazioni fornite da 
un altro sistema di cocrdinate (ad 
esempio "apparecchiature per la con- 


{2) la cui spedizione è sottoposta 


{3) risultano in uso normale civile da 
meno di un anno. 

2. Gliapparatidi Vena posti na sic 
progettati per scopi di ca e salvataggi 
zionanti su frequenze di 121,5 MHz o 243 MHz, 
non sono compresi nei presente paragrafo. Que- 
sia esclusione si applica anche ai radio-localizza- 
tori personali che funzionano in queste condizio. 
ni e che ebbiano anche un canale supp 
selezionabile solamente per la trasmiesione di 
segnali vocali, 

re terrestri € navali funzionanti in colle- 
gamento con lature evioniche di navigazione 

utilizzanti le cnrattoristiche di velocità costento o di 

propagazione reîtilinca cella onde eletiromagnetiche 

di frequenza inferiore a 4x10'4 Hz {0,75 miorometri) 

apparecchiatura di radiogoniomietria per uto terrestre 

e navale funzionanti! su frequenze superiori a 30 NiHz. 

NOTA:1 presente paragrafo non scitopono ad auto- 
rizzazione le apparecchiature, con l'egciusior.s di 
quelle a banda laterale singola, che funzionano 
con fre finò a 157 MHz e che utilizzano un 
sistema a telaio o un sisterna dotato di un certo 


(4) 


6) 


(# 


sppositamente 
(1}# radar avionici 


(2) 


RE pena 


numero di antenne verticali uniformemente spa- 
ziate su di una cirbonferenza, con l'esclusione dei 
tipi a commutazione elettronica. 

ricevitori di cronometraggio con la sola funzione di 
fornire automaticamente il tempo orario, derivato da 
Îi di satelliti, entro un millissoondo del TEMPO’ 

U (TU) o migliore 
sistemi di navigazione o'di posizionamento geodatico 
terrestri o navali, progattati per essere utilizzati con le 
Informazioni di cronometraggio, di posizionamento o 

cli navigazione fornite da satelliti 

, loro componenti apposi- 


a&pparecohiature radar, come segue, 
tamente progettati, joro materiali di prova.di calibrazione e 
addestramento/simulazione 


specializzati e loro "software 
progetiato”; 


N.B.#: il presento paragrafo sottopone ad autorizzazio- 
ne anche | radar laser ed i sistemi radar laser 
avionici appositamente progettati o modificati 
per l'uso in veicoli aerei senza persone a bordo è 


NOTA: presento paragrafo non sottopone 
N ‘taciar meteorologici civili rispondenti ailo 
metsorologici civili a 


condizione che non contengano alcuna dalle caratteri- 


stiche seguenti: 
antenne elettronicamente orientabili 


(d) quelsiasitipo di trattamento del segnale proget- 
tato per l'inseguimento di veicoli 

radar terrestri e navali aventi una o più dalle caratteri. 

rr seguenti: | 4 pia 
funzionanti con frequenze non in uso civile nor. 
mate o comunque superiori a 10,5 Grtz 

(B} funzionanti con frequenza inferiore.a 1,5 GHz ed 


re superiore a 2,5 MW; o funzionanti con frequen- 
za compresa nella banda 1,5-3,5 GHz ed aventi 
potenza di picco in uscita dal trasmettitore supe- 
riore a 1,5 MW; o funzionanti con frequenza corm- 
presa nella banda 3,5-6 GHz ed aventi potenza di 
picco in uscita dal trasmettitore superiore a 1 
compresa nella 
banda 6-10,5 Ghtz ed aventi potenza di picco in 
500 


(C) funzionanti con 
aventi 180% o più di “probabilità di rivelazione” 
di un bersaglio di 10m? ad una distanza di 250 
miglia na nautiche (senza ostacoli) oppui 

compresa nella gamma 3,5- 
10.8 "Gre ed aventi f'80% o più SI OBIONA di 
rilevazione" ci un bersaglio di 1 sd una di. 
stanza di 100 miglia nautiche (senza ostacoli) 

{D) utilizzanti una tecnica diversa dalla modulazione 
di impulsi con cadenza di ripetizione costante o 
non costantemente sfalsata nel tempo, nella qua- 
te la i irlligalo te del segnale trasmesso 


impulsi, durante un singolo impulso o pi un im- 
puiso ed il sucosssivo; dei radar 
per gercporti civili commerciali utilizzanti una 

portante modificabile tra un impulso 
= Il suocessivo entro due frequenze fisse sapa. 
rate in tampo ed in frequenza da grandezze 00- 
stanti 


(E) utilizzanti una tecnica Doppler per un fine qual- 
sinsi, eocetto | sistemi M.T.I. che usano una tecni. 
ca convenzionale di cancellazione con linsa di ri- 


tardo sul socondo o terzo impulso; con l'esclusio» 
ns di quelli utilizzati por la sorvegiianza ed ii con- 
sole della ciroolazione aerea negli aeroporti civi. 


(7) utilizzanti qualsiasi tecnica numerica di tratta- 
mento del segnale ueata per l'inseguimento auto- 
matico del bersaglio oppure aventi capacità di 
inseguimento elettronico 
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(6) utilizzanti tecniche di trattamento dal segnale di- 
verse da quelie descritte al precsdente paragrafo 
{0}(2)(F) ed in uso civile normaia per un periodo 
minore di due anni 

(H)  neîcasodi radar terrestri, appartengano a tipi in 
uso commerciale da mano di un anno 


Lo clausole di esclusione riportate nella presents Foia non 
autorizzano l'esportazione del “software” appositamente pro- 
gettato o della tecnologia per le apparecchiature di naviga- 
zione, di radiogoniomatria, radar e appareoshiature avioni- 
che per comunicazioni o della tecnologia relativa ai compo. 
nenti appositamente corîruiti por queste apparecchiature, 
con Vasgiusione dei minime di “software” e di tecnologia per 
l'uso (cioè installazione, funzionamento e manutenzione) del- 
le apparsochiature di saguito elencate, 

il presente articolo non sottopone ad autorizzazione i ma- 

teriali seguenti: 

(a). apparecchiature avioniche di tipo commerciale stan- 
dard sottoposte ad autorizzazione dal paragrafo 
{b}(1)(B) del presente artiocio, necessaria per ©qui- 
paggiare "aersi civili* o “elicotteri civili o 
ture standard normali incorporate in "aerei civili o "eli- 
cotteri civili" esportati per uso commerciale civile, a 
condizione che il materiale risponda alla norme previ. 
ste dall'ICAO, assicuri che nessuna funzione superi 
quelle risuitanti da dette norme e non sia progettato nò 
per utilizzare segnali di navigazione emessi da satellite 
nè per utilizzare reti iperboliche von frequenze mag- 
giori di 3 MHz. (Le apparecchiature avioniche di tipo 
commerciale standard progettate per utilizzare le reti 
iperboliche con frequenze minori di 3 MHz possono es- 
sere esportate se l'’appareochiatura per ia conversione 
delle coordinate” la cui esportazione è sottoposta ad 
autorizzazione sia perchè in uso civile normale da me- 
no di un anno sia perchè ricade nelle disposizioni 
dell'artiocio 1585, non è compreso nella tornitura ne è 
fornita separatamente), Le apparecchiature civili nor- 
mali non sottoposte ad autorizzazione dal presente pa- 
ragrafo, sono le seguenti: Marker bsacon, ILS, VOR 
(OMNI), Omega, Loran A e B, 

fb) apparecchiature terrestri e navali sottoposte cd auto 

rizzazione dal paragrafo (b)}(2) dia! presente articolo, 

funzionanti in collegamento ‘con is apparecchiature 

avioniche di navigazione, utilizzanti le caratteristici; di 

velocità costanti o di propagazione rettilinea delle on- 

de elsitromagnetiche di frequenza interiore a 4x10!4 

Hz (lunghezza d'onda 0,75 micrometri), a condizione 

che le apparecchiature terrestri siano destinate ad es- 

sere utilizzate in aeroporti civili o ad un imp civile 
in collegamento con le apparecchiature civili di bordo, 


e: 
(1) .rispondancalie norma previste dall' ICAO ed assi 
curino che nessuna funzione superi quelle risul. 
tanti da dette norme 
(@) Loos siano progettato can pre reti iperboli- 
che a frequenze maggiori di 
(c) apparecchiature sottoposte ad fre tR dal para- 
grafo (b)}(5) del presente articolo limitate all'impiogo 
con sistemi di satalliti TRANSIT o con altri sistemi non 
sottoposti ad autorizzazione, purchè non sottoposte 
a itorzazzione dal paragrafo (b){4) del presenta arti. 


{d) pr secondari sottoposti ad autorizzazione dal para- 
grafo (c) del presente articolo, appositamente proget. 
sup per il controtio e l'identificazione del traffico aereo 


(6)  assierni di apparecchiature per la rappresantazione 
grafica conati di rilevamenti radar 0 par analizza- 
tori elettroni moto relativo, civili, navali, progettati 
per cesti Ì prendi pubblicati dal il'Organizzazione 
Marittima Internazionale in conformità con le Conven- 
zioni per la Sicurezza della vita in mare (SOLAS), a con- 
dizione che le velocità di inseguimento previste dal 
errati non superino valori maggiori di 150 nodi (77,1 
m/sec. 

() radar terrestri portatili o montati su velivoli, utilizzati 
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dalle forze di polizia per ia verifica della velocità dei 

veicoli è funzionanti nelia banda di frequenze compre- 

se fra 10,5 e 10,55 GHz. 

(g) radio ricevitori satellitari di posizionamento giobale 
elencati nei paragrafi (b)(4) è (b)(5) del presente artico- 
lo, aventi tutte fo caratteristiche seguenti: 

(1)  inpradoditratiare solo il canale L1 chiamato an- 
che canale di servizio di posizionamento stan- 
dard (SPS) 

(2)  ingradoditrattare solo'il codice a breve termine, 
(definito anche Coarse Acquisition Code) (C/A 
code) con ciclo di generazione a breve termine 

(2)  nessunacapacità di decodifica 

(4) nonaventistandardalcasio, e 

{5) nonaventiantenne orientabili a zero 

2. Lestrumentazioni specializzate di collaudo e di calibra- 
zione, spedite in accordo alle varie ciausole di esclusio- 
ne riportate ns! prosente articolo, saranno limitate alle 
strumentazioni: 

{a) spedite con fe apparecchiature operativo alls 


} appositamente destinate aile apparecchiature 
bi operative esportate in precedenza. 


1502 


Abparecchistule di comunicazioni, di rilevazione 
inseguimento, utilizzanti le radiazioni ultra- 
violette, le radiazioni Infrarosse o ie onde ultra- 
sonore, loro. componenti appositamente proget- 
tati e loro "software appositamente progettato". 


cadi 
Nei presente artiooio sono trattati i dispositivi rivelatori di 
radiazioni infrarosse 0 ultraviolette che non sono sotioposti 
ad autorizzazione dall'articoio MA15 e che contengono intan- 
SEGNO di immagine sotioposti ad autorizzazione dall'arti- 
colo 1555. 
2.  Mpresentaarticolo non sottopone ad autorizzazione i ma- 
teriali soguenti: 
{a) apparsochiature industriali che utilizzano celle non 
ad autorizzazione dall'articolo 1548 
(b) sictomidirilevazione delle presenze indesidarabili e di 
allarme in locali presi e civili; sistomi di controllo 
® di conteggio de ciroclazione e dei movimanti 
nell'industria 
(c) apparecchiature medicali 
(dì apparecchiature industriali utilizzate per l'esame, la 
cermita 0 l'enalisi delle proprietà dei materiati 
(e) “semplici dispositivi didattici" che utilizzano fotoosl. 
tule 


(i semplici dispositivi el lo svago o per uso domestico 
che utilizzano fotocellu 

{g) rivelatoridi fiamma per a industriali 

{h) apparecchiature per la misura senza contatto della 
temperatura, per usi di laboratorio 0 industriali, che uti- 
lizzano una sola oslla rivelatrice senza scansione dell'e- 
tamento rilevatore 

(I) strumentiingradodi misurare la potenza o l'energia ir- 
radiata, con costante di tempo di risposta maggiore di 
10 millisscondi 

()) apparecchiature progettate per misurare la potenza o 
l'energia irradiata, por usi di laboratorio agricoli o inclu. 
striali, con cella rivelatrico singola senza scansione del 
rivelatore © assiemi di osile rivelatrio! singole 0 sonde 
appositamente costruiti per dette apparecchiature, 
aventi costante di tempo di risposta maggiore di 1 mi. 
orosecondo 


{K) apparecchiature gecdetiche all'infrarosso, a condizione 
che queste apparecchiature utilizzino una sorgente lu 
minosa diversa dal “iaser" e siano azionate manual. 
mente, oppure utilizzino una sorgente luminosa (diver- 
sa da un laser o da un diodo elettroluminescente) situa- 
ta lontano dall'apparecchiatura di misura. 

{l) apparecchiature di comonicazione all'infrarosso con 


e. 
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caratteristiche non superiori a quelle riportate nell'arti- 
colo 1519 


{a) 
©) 


articola non sottopone ad autorizzazione i se- 


presente 
guenti dispositivi ultrasonori: 
funzionanti a contatto del materiale da verificare 
teati per la pulizia industriale, la cernita 0 il maneggio 
del materiale 


usati per emulsionare 

Usati per omogeneizzare 

usati in “sampiici dispositivi didattioi* 
usati in semplici dispositivi per lo svago 
il presente articolo non sottopone 

stomi ultrasonori di 


ad autorizzazione i si 
comunicazione che non 


tibbiano alcuna delle caratteristiche seguenti: 
a orientamento del fascio elettronico 
) teonichecrittografiche,o 


(0) 


frequenza portante ai di fuori della gamma da 20 a 60 


5. La tecnologia per i materiali alencati nelia presente Nota è 
Ione. 


sott 


adautorizzaz 


comunque 

Il presente articolo non sottopone ad autorizzazione fe 

apparscohiature seguenti: 

(8) apparsochiature di immagine termica all'infrarosso 
aventi tutte le caratteristiche seguenti: 


(1) 
(2) 


() 


(4) 


NB: 


(b) 


(2) 
8) 


1510 


sensore ad elemento singolo 

il sensore non è un dispositivo ad accoppiamento 
di carica (CCD) nè un dispositivo ad integrazione 
durante la scansione 


tl sensore è: 

(A)  nonrafireddato, o 

{B} raffreddato con un vaso di Dewar ad azoto 
liquido, e 

f' iatura: 

{A) siaditipo medicale non rinforzato, 0 

(B)  abbialeduecaratteristiche seguenti: 
(a) poteredi risoluzione non superiore a 

22.500 elementi, @ 

(b) ‘differenza di temperatura di rumore 


equivalente (NETD) (o sensibilità di 
temperatura) non inferiore a-1K 
Il presanto paragrafo sottopone ad autorizzazio» 
ne i raffredtiatori Joule-Thompson, i motori per il 
raffreddamento o i raffreddatori termoelettrioi. 
tature di visione all'infrarosso aventi tutte le 


appareoo 
GI i santora ‘soguenti: 


il sensore è un vidivon piroalettrico senza retico- 


to 

l'apparcochiatura è progettata per domare incen- 
di e per la rilevazione di corpi nascosti, e 

ia sensibilità ottimale risulti nella gamma delle 
kinghezze d'onda da 8 a 14 micrometri. 


1| 
Pra: vd rogo nave io terrestri 


tati per rivelare o 


cugi_apE oggetti.o le Caratteristiche ivelare 0 io o 


sotterranee 0 per determinare la 
vi di supertfi ba 
gue e loro component 


cie 0 


Zone Si in 
di veicoli subacquei, com 
appositamente progettati, 


e loro °softvrare appositamente proget 


{a} Ssistemiod navali: 
sistemi od apparecchiature attive (trasmettitori o tra- 


(1) 


ernettitori e ricevitori), pome 


(A) 


segue: 
sistemi di idrografia batimetrica ad ampio corri- 


doio, in grado di: 
{a} misurare profondità maggiori di 300 m al 
di sotto della superficis dell'acqua, e 


fb) offsttuare ie misure secondo un angolo 

maggiore di 10° (0,175 rad) dalla verticale 
sistemi di rivelazione o di localizzazione di ogget- 
ti, aventi una qualsiasi delle caratteristiche se- 
guenti: 
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(a) 
fb) 


frequenza di trasmissione inferiore a 15 


ktiz o più 
pressione sonora superiore a 224 dB (riferi- 
SE Na gl) e pr ha 
parecchiature che funzionano su frequenze 
TOTETERE DR STA HSARR e A on 


predsicne sonori sonora superiore a 235 dB (riferi. 
ta ad 1 mioropascal ad i metro) per le ap- 

parecohiature ohs funzionano su frequenze 
MUPeior e ATE Ma N06 ANI 2-9) 


inghuzia di banda passante di trasmissio- 
nua superiore al 110% cella frequenza cen- 
trale di progetto 
progettati per sopportare, in funzionamen- 
to normale, la pressione di profondità su- 
periori a 1.000 m, 0 

in grado di misuraré distanza superiori a 


5.000m 
NOTA KI presente paragrafo non ad 
autorizzazione gli ecoscandagli che funzio- 
nano sulla verticale al di sotto dell' 
to, che non possiedono le funzioni di soan- 
sione e che sono utilizzati esclusivamente 
per la misura della profondità dell'aoqua o 
della distanza di oggetti immersi o interrati 
o per ia rivelazione di banchi di pesci 
proisttori acustici, comprasi i trasduttori basati 
su elementi piezoeiettrici, magnetostrittivi, elet- 
trostrittivi, alettrodinamici o idraulici che funzio. 
nano individualmente o secondo una determinata 
combinazione, diversi dai componenti apposita- 
mente progettati descritti in altre parti del pro- 
sente articolo ed aventi una qualsiasi delle carat- 
teristiche seguenti: 
(a) densità di potenza acustica istantanea irra- 
dieta superiore a 10W/m? per Hz per i di- 
spositivi che funzionano su frequenze infe- 
riori a 100 kHz 
densità di potenza rogna ‘go continua irra- 
diata superiore a 1W/m? per Hz per: i di- 
spositivi che funzionano su frequenze infe- 


riori a 100kHZ . 

progattati per sopportare In funzionamento 

normale fa pressione dii profondità superio- 

ria 1.000m 

proiezione del suono con larghezza di fa- 

solo inferiora a 3° (0,0524 rad) per i disposi- 

i csi funzionano su frequenze inferiori a 

(e) datati di soppressione di lobi secondari 
superiore a 22 dB 

Nota Tecnica: La densità ci potenza acustica ‘sì 

ottiene dividendo ia potenza acustica di uscita 

per il prodotto dell'area della superficie irradian- 
te e della frequenza di funzionamento. 

NOTA: tl presente persgraio non sottopone ad 
autorizzazione le sorgenti elettroniche di 
rumore per impiego solo In direzione verti 
cale, 0 le sorgenti di rumore meccaniche 
(ad esempio cannoni pneumatici o cannoni 
a Spora) o chimiche (ad esempio esplosi. 


dae cd apparecchiature acustici per detarmi- 
nare la posiziona di navi di superficie o di veicoli 
subacquei, aventi una qualsiasi delle caratteristi. 


fa) Se orada di iraiiare le ridogie di. pil dio 
to likuminatori per il calcolo di un punto 

(b) utilizzino Il trattamento del 008. 
rente tra due o più Illuminatori e l'unità 
idrofonica trasportata dall'unità di superfi- 
cie o dal veicolo subacqueo 

aventi dispositivi che effettuano la corre. 
zione automatica degli errori di propaga» 
zione della velocità del suono per il calcolo 


(0) 


d 


U) 


(b) 


(e) 


d) 


(0) 
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di un punto 

(dj in grado di funzionare ad una distanza su- 
perlore a 1.000 m, con precisione di posi- 
zionamento migliore (minore) di 20 metri 
misurati ad una distanza di 1.000 m 

fe) aventi trasduîtori, moduli acustici 0 idrofo- 
ni di moduli acustici, progettati per soppor- 
tare la pressione di profondità superiori a 
1.000 m, 0 

{f) aventi enon | con una Celio due carat- 


profondi A 

(2} sincronizzati tra di loro con tecniche 
‘sing around’ od altra tecniche di 
auto-calibrazione 


(2) peenie (-) ‘rile passivi (ricevitori, collegati © 
funzionamento normale, apparsoohia- 
Era Home il separata), come 


i) 


, ed una 


COMe segue: 
idrofoni o trasduttori aventi una dalte caratteristi 


. che seguenti: 
ta) 


sensori flessibili continui o assiemi di sen- 
sori discreti con dimenzioni inferiori a 20 
mm cha passono essere considerati senso- 
ri flessibili continui, © 

{b) sensori costituiti da materiali diversi dalla 
leghe magnetostrittive nichel-ferro o da 0s- 
ramiche o orisîalii Linacarieiizo rigidi 

idrofoni 0 trasduttori che incorporano sensori 

costituiti da caramiche o cristalli piezoeletirici 
rigidi ed aventi una qualsiasi delle caratieristiche 
seguenti: 

(a) sensibilità migliore di -180 dB a qualsiasi 
profondità senza compensazione cdiall'acce- 
lerazione 

(b) sensibilità migliore di -192 dB cen compen- 
sazione dell'accelerazione 

{c) sensibilità migliore di -204 dB quando pro- 
gettati per. sopportare in funzionamento 
normale, dgr pressione di profondità supe- 
rioria 100m,0 

{d) progettati par funzionare a profondità su- 
pariori a 1.000 m 

Nota Teonioa: La sensibilità di un idrofono è de- 

finita coma quella pari a 20 volta il logaritmo in 

base 10 dei rapporto della tensione ‘efficace di 

uscita riferita ad 1 Volt, quando ii sensore dell'i- 

drofono è situato in un campo acustico nd onda 
piana di pressione efficeca pari a 1 miorcpasca!. 

Per esornpio, un idrofono cen sensibilità di -160 

d8 (riferiti ad 1 Volt per micropasca!) fornirà una 

tensiono di uscita di 10° Volt In talo campo, men- 
tra un iGrofono con tano!biihà c di -180 dB predur- 
rà una tensicne di uscita di 109 Volt. 

cortina ci idrofoni acustici rimoroniati avanti una 

quelsiazi delle caratteristiohe seguenti: 


(6) funzionantia profondità riori a pre 
(0) funzionanti 00 velocità di traino ino superior 
a 14,8 km/h (8 (G nodi) 


((*)) utilizzanti sonsori di direzione: 


{1) incorporati nel tubo della cori 
(2) precisione migliore di +0,85° (0.,0067 


rad), © 
{3} in greco di funzionare o di essere 
modificati por funzionare a piofcadi 
tà cuneriori a 100m 
(da)  gempiciidrofoniuniformamente speziati a 


meno di 25m 

(e) diametrocaliacortina cssambista infariore 
a40mm : 

() utilizzantiorgani di ririforzo diversi da quel- 
il motellic] 


(9) sagnalidi prunpi di idrofoni multiplexati 

(h) configurazione cha consente un funziona. 
mento di apertura coustica multipia o sò 
vrapposta 


(ì) caratteristiohe degli idrofoni spedificate ai 
persona {a)(2)(A) 0 (B) del presente artico- 


(i) tb dl della cortina rinforzati na! senso longi- 
{D) apparecchiature di.trattamento appositamente 
per cortine di idrofoni 0 geofoni acu- 
stici, aventi una_qualsiasi delle caratteristiche 
seguenti: 
(a) RA O di formazione del fascio orientabi- 
torsi di potete del lobi laterali 


(b) 
{c} capacità in tempo reaio e in mare di inte- 
grara i dati sismici acustici riosvuti da due 


© più cortine 

{d)  canceliazione del rumore di trascinamento 
odi accelerazione delia cortina 

(0) pronta “prograrnmabilità accessibile all'u- 


(1) Trastormata Vetoca di Fourier di 
2.004 punti complessi la meno 940 


(2) “velocità di moltiplicazione equiva- 
lente” di più di 800.000 oparazioni al 


sstondo, O 
(M Lists iride accessibile all'utente” 


bed trattamento e correlazione nei domi- 
nio dal tempo, o 
(2) trattamento e correlazione nel domi- 
nic della frequenza, compresa l'anali- 
ti spettrale, il fitraggio numerico € la 
formazione del fascio tramite la Tra- 
sformata Velcos di Fourier o altre tra- 
aformate o processi 
(b) sistemiodapparecchiature terrestri aventi una qualsiasi del- 
la caratteristiche seguenti: 
(1) possibilità da parte dell'utitizzatore di una loro trastor- 
mazione in applicazioni navali © subaoquas sottoposte 
ad autorizzazione dal prasente articolo, 0 
(2) Impiegodigeofoni ed altri trasduttori sottoposti ad au- 
torizzazione del presente articolo. 


1516 


Ricevitori, come segue, loro componenti ed ac- 
cessori api tamente progettati e loro “softwa- 
re appositamente progettato : 


(&) ricevitori radio a controllo numerico, controlisti o mano, da 
cafooiatore, par l'esplorazione o la scanzione automatica di 
una parte dello spsttro elattromagnotico, con tempo di com. 
mutazione inferiore a 4,5 ms e muniti di ‘disnositivi per indi. 
cere o identificare i seynaii riosvutl, con l'asciusione dei rica. 
vitori radio dal tipo con ifequenze prestabilito, non rinforzati, 
progottati par cessra utilizzati nziia telsoomunicazioni civili, 

a i de di selezionare un numaro-di banali non supariore a 


(b) | ricevitori por sistarnia "spoltro esteso” e cen “agliità ci fre- 
quenza” aventi banda pessente di trasmissiohe totale: 
{7) 100 voltoo più ci 100 volte la benda passante di uno 

qualsiasi dai canali di informazione, e 

(2) surcricre a GOKHz 

{0} ricavitori con trattamanto numorico dal segnalo, con l'asslt: 
giona dsi riosvitori agnositemante-progottati por funzionare 
solo su hando ci frequanza civili elloogte in s3d3 intornazio 
neie e senza "programmabilità sspassiblio cil'utente" dei cir 
culti di trattamento numerico del segnala 

Per gli analizzatori di spoîtro di frequenza radio, veder l'articolo 

1533; per i misuratori di intensità di campo, vedere l'articolo 1529; 

(netta Fort biila di comunicazioni in ponte radio, vedere l'ar- 
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Trasmettitori radio, come geguo. e loro compo- 
nenti appositamente progetta! 

{Por vg apparati di ocmunicazione in ponte radio, vedere l'articolo 
1520) 


{a) trasmettitori o amplificatori per trasmettitori progettati per 
funzionare con frequenze di uscita maggiori di 950 MHz. 

(b) traamettitori o amplificatori per trasmettitori progettati per 
assicurare una della caratteristiche seguenti: 

(1) sistema di modulazione ‘ad osa di qualsiasi tipo 
(questa definizione non comprenda i trasmettitori tele- 
visivi o telegrafici con modulazione di ampiezza, 
quenza o di fase od i'trasmattitori di radio diffusione 
par il suono con modulazione di ampiezza di impulso) 

{2) garantiti per funzionare nella gamma di tem 
ambiente da que inferiori a 233K (-40°C) @ quelle su- 
periori a 333K {+60°C) 

(c). trasmattitori destinati a sistemi a “spettro esteso” e con "agi 
ig di frequenza” aventi banda passante di trasmissione to- 


e 100 volte 0 più di 100 volte superiore alla banda pas- 
sante di uno qualunque dei canali di informazione, è 
(2)  superioreaS0Okkiz 
{Per i radiotrasmettitori comprendenti le unità di comando del tra- 
smaettitore, gli stadi precedenti gii amplificatori dì potenza e gli 
oscillatori pilota che utilizzano fa sintesi di frequenza, vedere an. 
che l'articolo 1631). 
NOTA: 


ll presenta articolo non sottopone ad autorizzazione ! trasmettitori 

cd amplificatori per trasmettitori o i sisterni contenenti tali eppa- 

recchiature, loro accessori e sottoassierni come segue: 

(a) appositamente progettati per applicazioni medicali € funzio 
nanti sulla fr 0 ..S.M. 

{b) aventi isiectva di uscita di 10 W o.infariore ed appositamen- 
te Li 


per: 
{1) sistemidi rilevazione di presenze indesiderabili e di al- 
larma in locali industriali e civili 
(2) sistemidirilavazione, di conteggio, di oronorgetraggio, 
i roi amizziea e di controllo per l'industria e la ciroo- 
one : 
(3) te ® le informazioni fornite dai sisiomi sopra ci- 
tati 0 lo informazioni che provengono da sistemi di rile 
vazione o di Misura dell'inquinamento dell’aria o 
dell'acqua 
(c) trasmettitori che utilizzano amplificatori a larga banda non 
dotati di agilità di frequenza, progettati per raprEszzion civili 
Quali fa televisione ed il servizio radiomobile. 
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Pd verba di trasmissione di telecomuni- 

I°, foro strumenti di misura e di collaudo, 

come lÒ ségue, foro componenti ed accessori sp 

positamente progettati e foro ° software apposi- 
ente progettato”: 


NOTA: 
Le condizioni di esporiabilità di "apparecchiature di trasmissione 
Gi telecomunicazioni* basate su "iaser" sono stabilite nel presente 
articolo. 
fa) ‘apparecchiature di trasmissione di telecomunicazione” uti- 
lizzanti teoniche numeriche (comprasi i trattamenti numerici 
di segnali analogici) ed aventi almeno una dells caratteristi- 
che ti: 
(1) progettate per velocità di trasferimento totale binaria 
rs ai punto di multiplex di livello massimo, sia supa- 
0 a: 
(A) 45 Mbit/so0..0 
(B) 8,5 Mbit/sec. par apparati di interconnessione 
digitale con controllo a programma registrato 
NOTA: 
li valore massimo di 45 Mbit/seo. per il livelto di muîti- 
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piex più elevato non eschxie una velocità di trasfari- 
rrento numerica totale fino ad un valore massimo di 20 
milioni di bit/aec. per includere la codifica di linaa e ie 
informazioni di testata per: 

(a) terminalidilinea 

{b) ampiiicatori intermedi 


fa). transcodificatori 

(2) prepenate per “velocità di trasmissione dati" superiori 

(A 2.800 bIt/scc. so utilizzano la "banda passante di 
un canale vocale”, 0 
(8) on bit/so0. per quella che utilizzano la banda 

(3) lode si su "laser" con lunghezza d'onda di trasmissione 
auperiora a 1.000nm 

{Per i cha eli statistici che rispondono alla definizione di 

"commutazione di dati (messaggi)” o di "commutazione di 

Cna piedi & programma registrato”, vedere l'arti- 

. olo 1 
fb) "apparscohiature di trasmissiona di telecomunicazioni” basa- 
te su "laser" ed aventi una delle caratteristiche seguenti: 

(1) utilizzanti tecniche analogiche ed aventi banda passan- 
te superiora a 45-MHz od aventi hnghezza d'onda di 
funzionamento superiore a 1.370 nm 

(2) utilizzanti teoniche di rivelaziono eterodina od omodina 
ottica (anche denominata teonica di trasmissione otti. 
ca coerente), è 

{3) utilizzanti tecniche di muitipiazione a divisione di lun- 
ghezza d'onda 

(c) etrumentielettronici di misura o di collaudo, inclusi gli appa- 
rocchi i ea de! tasso di errore sui bit, appositamente 


per le apparecchiature par icrezi &d autorizzazio» 
Lat ape paragralo {&)(1) del presente artico! 


NOIE, 

Nessuna disposizione del presente articolo autorizzà i 

tazione di tecnologia per io sviluppo a per la produzione di 

apparecchiature che i tecniche di trasmissione 

numeriche per funzionare con velocità di trasferimento totale 

MOR /R ai più alto livello ‘del multiplex superiore & 8,5 
it/s60. 

2, Îlipresentearticolo non sottopone ad autorizzazione: 

a) gli apparati di telemisura, telecomando e telesegnale 
progettati per uso industriala, associati ad appareo- 
chiatura di trasmissione dati non intesi per la trasmis- 
sione di testi soritti o stampati: 

N.B.: SI intendono per apparati di telemisura, teleco- 
marido è fe: 


(&) isensoriin grado di convertira le informazioni in 
segnali elettrici 
(b) isistemicha assicurano la trasmissione a grande 


distanza di questi segnali eleitrici, e £ 
(c) idispositivi utilizzati per tradurre i segnali elettri- 

ci in dati codificati (telemisura).in segnali di con- 

trollo (telscomando) e in segnali visualizzati (te- 


lessgnale) 
(b) gliapparati facsimile diversi da quelli sottoposti ad au- 
torizzazione dall'articolo 1527, o 
(o) Gli epparati cho impiegano esclusivamente la tecnica 
di trasmissione in corrente continua. 
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Apparati di teiecomunicazioni in ponte radio, ap- 
parecchiature di collaudo e “software” apposita- 
mente progettati, come segue, e foro ‘Gomponenti 
ed accassori appositamente progettati: 


NOTA: 
Le apparecchiature muitiplex associate sono trattate separatamen- 
te nell'articolo 1519. 


(8) apparati di telecomunicazioni in ponte radio progettati per 


— Si — 
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©) 


(e) 


funzionare con frequenze superiori a 960 MHz con l'esciusio 
pe di quelli aventi uno qualsiasi degli insiami di caratteristò 
che | 
{1) collegamenti radio a microonde destinati a instaliazio- 
pi civili fisse, funzionanti con frequenze fisse non supe. 
riori a quia Griz, utilizzanti tecniche di trasmissione 
È . 
(2) collegamentiradio a miorconde: 
{A) uiliizzanti tecniche di trasmissione numerica 


in quadratura (QAM) al di sopra del livello 
se ia velocità binaria totale supera 8,5 
Molt/scò. e 
(D) SOTERATA di funzionamento non superiora a 
NOTA: 
li valore massimo di 45 Mbit/ssc. non esclude una velo- 
cità di trasferimento numerica totale fino ad un valore 
massimo di 20 MbIt/sso. per inciuziere codifica di linea 
e informazioni di testata 
(9) apparati di radio comunicazioni terrestri per impiego 
civile in collegamento con servizi temporanei fissi, pro- 
gettati per essare utilizzati con frequenze fissa non su- 
MR I 


(4) 
prat ‘stazioni civili di ricezione radio o televisiva pro- 
gettate per rispondere alle norme ITU come de- 
Scritto nei documenti CCITT 0 CIA per la ricezio. 
ne dei satelliti 
(B) stazioni civili appositamente progettate per es- 


ication Union (ITÙ) per 
la diffusione civile di televisione o di radiofonia 
per satellite, e 
. {0} tunzionantia frequenze non superiori a 31 GHz 
{5) teappareochiature siano: 
appositamente te per ia trasmissione di 
segnali televisivi, e 


{B) funzionantia frequenze non superiori a 23,6 GHz 
(8) lespparecchiature sìano: 
(A) appositamente progettate per essere installate @ 
par funzionare in: 

{a) stazioni terrastri di satelliti di telesomuni- 
cazioni e di diffusione dircîta par teiucomu- 
nicazioni civili e diffusione diretta 

{b) stazioni tarrastri di telametria - in 

"© mento e comando par satelilti civili, o 
fc) stazioni terrestri ci satelliti par Meicorolo» 
gia civila 
(B) progettato Fopftrrissmie gd una frequenza non 
supovicre a 31 Griz 
NOTE: 


Nossuna disposizione dsl pressnie paregraio autorizza 
l'esportazione di tecnolczic refativa aci epparecchiatu. 
re cha impicgano tesniche di madulszione di arupiozza 
in quadratura (GAM), pon l'escluslone della tecnologia 
por l'uso, cioò installazione, funzionerento o manuton: 
zione. 


2. Notsunadispcsizione dei pi rasonte paregrafo autorizza 
l'esportazione ci tecnologie, can l'essiuzione della tec- 
nologia di installazione, funzionamento o manutonzio 
na relativa alia apparocchisture escluse dalla disposi. 
zioni del PAREIRIO arri feel ot del pesos articolo. 


apparecohistura di ioni a diffusione troposfari. 
a qpabg cedri di ia che presentano tutte le caratte 

ristiona asquenti: 

0) progsitate par l'uso civila fisso 

(8 iaia frequenze fisso «cuali © inforlori a 2,7 


DI principio Ja evil di frequenza, e val 

: aventi una ssi È ificatore di leo 
inferiore a 10 KW ini ee 

simulatori autonomi di mezzi di trasmissione radio/ valuta- 

tori autonomi di canali appositamente progsttati per il 00!- 
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laudo delle apparecchiature sottoposte ad autorizzazione dai, 
paragrafi {a) o {b) del presente articolo e loro "software appo- 
sitamente progetiato” di sver nei quali le 

NO gegoiazioni sono effettuate soltanto manualmente 

1. Upresentearticoio non soticpone ad autorizzazione la appa- 
recohiature per trasmissioni civili di televisione o per comu- 
nicazioni commerciali generali, o la per la ioro in- 
aquile manutenzione e funzionamento, a condizione che 


(a) non siano progettate per funzionare con velocità bina- 
ria totale maggiore di 45 Mbit/seo. 

(b) non impisghino tecniche di modulazione di ampiezza in 
quadratura (QAM), è 

(o) abbiano una frequenza di funzionamento massima non 
superiore a 23,6 GHz 

2. ti pressntearticolo non sottopone ad autorizzazione le appa- 

-recchiature di trasmissione anziogior a mioroonde destinate 

ad impieghi industriali civili quali talasorveglianza, telecon- 

trollo € teismisura psr cisodotti e gasdotti, servizi di pubbli. 

ca utilità civile (ad esempio reti di elettricità) compresi i ca- 

nali telsfonici par l'utilizzazione di queste reti ed i circuiti di 

servizio tsonioo necessari per ia manutenzione dei collega- 

menti di comunicazione, o la tecnologia par la loro instalia- 

zione, manutenzione e funzionamento, a condizione che la 

frecuuenza mutalina di iugionamento neon superi 23,6 GHz 


Altre apparecchiature per materiali radio, radar e 
telecomunicazioni 
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Laser o come jgegue, e loro 1) pra ed ac- 
cessori api ap tamente progettati, compresi gli 


(il presente par non sottopone ad autorizzazione “eapparecchia- 
turo i laser“; par le condizioni di esportabilità di tali appa- 
racchiature, vedere l'articolo pertinente) 


(a) ‘laser'agas, come segua: 
{1) | “laser ad eccimeri, aventi una qualsiasi delle caratteri 
sticha seguenti: 
(A) lunghezza d'enda di uscita non superiore a 150 
nm ed aventi: 
(a) dti ia di uscita superiore a S0 my per im- 
pulso, 0 
{b) potenze di uscita media o in onda continua 
supariore a IV 
{B) Kinghazza d'onda ci uscita superiore a 150 nm 
ma neri superiore a 100 nm cs aventi: 
{a) serca di uscita suparioro a 1,5 J per im. 
puiso, 0 
(6)  retenzadi uscita media c in onda &ntinva 
superiora a TZ0 W 
(C) lunghezza d'enda di uscita superiore a 190 nm 
ma non cuporiore a 350 nm ed avenil: 
Ja) energia di uscita superiore a 5 J por impui- 
° 80,0 } 
(b} ‘potenza di uscita media o in onda continua 
superiora a 500 W, 0 
(0) cel dei d'onda di uscita superiore a 360 nm ed 
aventi: 
{a) energia di uscita supariore a 1,5 J por Im. 
puiso, o 
(b} = potenza di uscita media o in onda continua 
superiore a 3) W 
(2) "laser"a vaporo metallico, come sogua: 
(A) ‘laser’ a rama (Cu) avanti potenza di uscita me. 
dia o In onda continua superiore a 20 W 
(8) ‘lasor‘adoro (Au) avanti potenza di uscita media 
o inonda continua superiora a 5 W 
(0) “iassir* ai sodio (Na) aventi potenza di uscita su- 
periore a 5 W 
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1928 sed. 


(4) 


(6) 


“laser” ad ossido di cerbonio (CO) aventi una qualsiasi 

delle ceretteristiche seguenti: 

(A) energia emessa superiore a 2 Joulo per impulso 
è. A Gi picco” impulsiva superiore a 5.000 


(8) sui di uscita media 0 in onda continua supe- 
riore a 5.000 W 

"laser" ad anidride carbonica (C0») aventi una qualsiasi 

dalle caratteristiche ua 

(A) ona di uscita în sd continua superiore a 10 


8) energia mesa di uscita per Basse dell'impul- 
20" superiore a 10 microsecondi ed aventi: 
{a} precza di uscita media prora 210kW, 


(e) ‘potenza di pioco” impulsiva superiore a 


(0) energia i Aia A di uscita per "durata dell'impui- 
20° non superiore a 10 miorosscondi ma superio- 
rea 500 ns ed aventi: 

{a} = cnergia impuisiva superiorca 54.0 
fb) potenza di uscita media superiore a 1,2 


kW,o 
{D) energia impulsiva di uscita per “durata dell'impul- 
so” non superiore a 500 ns ed aventi: 
(a) mega impulsiva di uscita superiore a 2 .J, 


Sour di uscita media superiore a 1,2 kW 
NOTA. i "laser" ad impulsi comprondono quelli che 
or iilagizi in onda continua can impulsi sovrap- 


post 

"laser chimici" come sogue: 

(A) "laser’a fiuoruro di idrogeno (HF) 

{B) ’laser’a fiuoruro di deuterio (DF) 

(C) ‘laser'a biossido di iodio (0.1) 

“laser” a scarica di gas ed a ioni come segue: 

(A) ’laser’adazoto aventi una qualsiasi celle caratte. 
ristiche seguenti: 

(a) energia di uscita superiore a 1,5 J per im- 
pulso e ‘potenza di picoo" impulsiva supe- 
riore a 120 W, 0 

(b) potenzadi ora media o in onda continua 

. Superiore a 120 

(B) “laser” a ione peter o ione argon eventi una 
qualsiasi delle caratteristiche î: 

{a) energia di uscita superiore-a 1,5 J per Im- 
pulso e "potenza di picco” impulsiva supe- 
tiorea 30 W,c 

(b) potenzadi uscita media o in onda continua 
superiore a 30 W 

altri *lasor* a gas aventi una qualsiasi dello caratteristi. 

che seguenti: 

{A) lunghezza d'onda di uscita non supsriore a 150 
nmedaventi: 

(a) energiadi uscita cuporiore a S0mJ per im. 
pulso e “potenza di picco" impulsiva supe- 
ricrea 1W.o 

(b}  potenzadi TARE ARRE TTI 
Kiporiora a 1 VI 

(8) tungnazza d'onda di uscita supariore & 150 nm 
ma non tuncriore a SCO nm ed aventi una dual 
siasi ustto caratteristiche osguenti: 
fa) ancigla dii uscita superiore a 1,5 J per im- 

puiso e "potenza di picso" Impulziva supe- 
riore a 30 W,o 

(b) | potenza di uscita resdia o in enda continua 
superiore a 30 W- 

(C) lunghezza d'onda di uscita supsriora a 800 nm 
raga non superiore a 1.400 nm ed aventi una qual- 
siasi delle-caratteristiche seguenti: 

(a) energiadiuscita suporiore a 0,25 J per im: 
pulao e "potenza di picco” impulsiva supe- 

pi meda dl ia 
uso ° con 

x Erarsa 10W.,0 

(D) lunghezza d'onda di uscita superiore a 1.400 nm 


©) 


(0) 


ali 


è potenza di uscita mncdia o in enda continua su» 
perlore a 1 W 
"icsar” a semiconduttori, como segua: 
N.B.: f “iase; a semiconc'uttori sono comunementa chiamati 
diodi laser. 
(1) ‘“lassr’individuatia redini avanti una qualsiasi 
delle caratteristiche segueriti: 
(A) potenzamedia ci uscita superiore a 100 mW,0 
(B)  tunghezza d'onda supariore a 1.000nm 
(2) insiemi di "laser" a semiconduttori contenenti “iaser* 
individusii a semicondutteri aventi una qualsiasi delle 
caratteristiche seguenti: 
(A) gnorgia di uscita superiore a 500 mioraJoule psr 
inpuito ® “potenza di picco" impulsiva superiore 
& 


{B) potenza di uzcita media o in onca continua supe- 
riore a 10 W,0 
a) tung hezza d'onda superiora a 1.00Gnm 
"tasor* allo sno solido, como segus: 
(1) “laser beer avanti una qualsiasi celle caratteri. 
atiche seguenti 
NOTA: ll ici paragrafo comprenda i “laser” in 
alessandrite e in zaffiro ci titanio. 
(A) inghezza d'onda di uscita inforiore a 600 nm ed 
aventi: 
(a)  enargiadi uscita supsricre a 50 mJ per in. 
pulso e "potenza di picco" impulsiva supe. 
ricrea 1 W,o 
fb) potenza di uscita media o in onda centinua 
superiore a 1 VW 9 
(B} lunghezza d'onda di uscita superiore a GCO rim 
ma non supariore a 1.400 nm ed aventi: 
a ten nre 
so e ‘potenza impulsiva su 
riorea 20 W.,o Po 
(b) poienzadiuscita media o in onda continua 
superiore a 20 W, o 
(C) funghezza d'onda di uscita superiore a 1.400 nm 
ed aventi: 
{&) orfergiadi uscita supsricre a 50 my per im- 
pulso s'potenza di picco” superiore a 1W, 0 
(b)  potenzadiuscita media o in onda continua 
superiore ad 1 W.,o 
(2) “laser'non "accordabili’, come segue: 
Nota Tecnica: Ai fini del presenta articolo | “iaser* allo 
stato solido drogati alle terre rare sono considerati 
come "iassr" non “accordabili". 
(A) “iassr'a rubino aventi snergia di uscita superiore 
a 20 J per impulso 
(B)  “"laser* a vatro drogato al naodimio aventi energia 
di uscita superiore a 20 J par impulso 
{C} ’taser* (diversi da quoiii a vetro) drogati a! neodi- 
mio aventi lunghezza d'onda di uscita compresa 
tra 1.000 nm @ 1,100 nm od una qualsiasi delle 


ceratteristiche seguonti: 
NOTA: |teser" (diversi da quelli a vetro) droga- 
ti al neodimio la cui lunghezza di uscita non 
è compresa tra 1.000 nm e 1.100 nm, sono 
daroritti al successivo paracreto (0)(2){D). 
(a) coi ad impulsi e "Q- commutati*, aven- 
) a 


(1) uscita monomedela trasversalo con 
una delia carattaristiohe seguenti: 
(A) ‘potenza di picco" superiore a 
100 MW 


(8) enza di uscita media su 
Da a20W.,o "E 
{C} qa impulsiva supariore a 2 
n 0 . n 
(2) uscita multimodale trasversale con 
una delle caratteristiche seguenti: 
(A) egg di pioco” superiore 


e) potenza di uscita media supe- 
riorea S0W.0 


(0) grerala pela spero ae 
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{i} bags ad impulsi e nòn "Q - commutati”, 
aventi: 
{#) uscita monomodale piane 00m {d) 


(8) potenza di uscita media supe- 
riorea 50 W.o 
(2) uscita multimodale trasversale con 
una dalle caratteristiche seguenti: 
(A) Lipari di picco" superiore ad 
MW, o 
(B) iron media superiore a 500. 


W.o 
(o) socitati incontinua, aventi: 
(1) uscita monomadele trasversale con 
una delle caratteristiche ssguenti: 
(A) ‘potenza di picco" superiore a 
100 KW,o 
(B) potenza di uscita media @ in 
onda continua superiore a SQ 


W.o 
(2) uscita multimodale trasversale con 
una delle caratteristiche seguenti: 
(A) ira di pioco” superiore a 1 


(8) li di uscita media o in 
onda continua superiore a 500 


w 
NOTA: | “laser eocitati ad impulsi comprerido- 
no quelli che funzionano in modo di eocita- MOT 
zione continuo con impulsi sovrapposti. 
altri "laser* non "accordabili' aventi una qualsiasi 1. 
delle caratteristiche seguenti: 
(a) DI d'onda inferiore a 150 nm ed 2. 
3. 
Fiv cav di uscita superiore a S50mJj 4. 
per impulso e "potenza di pioco" im- 
puisiva superiore a 1 W, 0 
(2) potenza di uscita media o in onda 
continua superiore a 1 W 
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(2) potenza di uscita media o in onda 
continua supariore ad 1 W 
"laser" è coloranti ed altri “laser liquidi aventi una qualsiasi 
delle caratteristiche seguenti: 
(1) lunghezza d'onda inferiore a 150 nm ed aventi: 
{A)  energiadiussita superiore a 50 mJ per impulso € 
“potenza di pioco" impulsiva superiore ad 1 W. 0 
(8) potenza di uscita media o in onda continua supe- 
riore ad 1 W 
(2) lunghezza d'onda uguale o superiore a 150 nm ma non 
superiore a 800 nm ed aventi: 
(A) energia di uscita supsriore a 1,5 J per impulso e 
“potenza di picco” superiora a 20 W 
{B} potenza di uscita media o in onda continua supe- 
riorea 20 W, 0 . 
{C) un oscillatore monormodale fongitudinale ad im- 
puisi con potenza di uscita media superiore ad 1 
W e cadenza di ripetizione superiore ad 1 kHz se 
la “durata dell' impulso” è inferiore a 1100 ns 
(3) lunghezza d'onda superiora a 800 nm ma non superiore 
a 1.300 nm ed aventi: 
(A) energia di uscita superiore a 0,5 J per impulso e 
za di * superiora a 10W,o0 
(8) potenza di uscita media o in onda continua supe- 
riorea 10 W,0 
(4) lunghezzad’onda superiore a 1.300 nm ed aventi: 
(A) energiadiuscita superiore a 100 mi per impulso 
e "potenza di pioco" superiore ad 1 W.0 
(8) potenza di uscita media o in onda continua supe- 
riore ad 1 
“laser ad elettrone libero 


fia presente artiocio non sottopone ad autorizzazione i "iaser" 
ad elio-neon e ad elio-cadmio, 

{non utilizzato] 

{non utilizzato] 

Per la condizione di esportabilità di "laser" Raman, vedere i 
paragrafi che descrivono le sorgenti di pompaggio “laser”. 


(b)  funghezza d'onda di 150nmo superiore ma 1 526 
non superiore a 800 nm ed aventi: 
(1) ‘energiadiuscita superiorea 15J4per Cavi e fibre ottiche, componenti ed accessori, 
impulso e "potenza di picco" impulsi. COme segue: 


va superiore a 30 Wo 
(2) potenza di uscita media o in onda (a) 
continua superiore a 30 W 
{e} lunghezza d'onda suporiore a 800 nm ma 
non superiore a 1.400 nm, come segue: (b) 
‘(1) "laser" “"Q - commutati*, aventi una 
qualsiaci dolie caratteristiohe se- 
guenti: 
(A) energia di uscita superiore a 
0,5 J per impulso @ ‘potenza di 
sd impulsiva superiore a 50 


(8) potenza di usolta media tupe- 
riore & 10 W par “lassr* mono» 


medali, o 
{C} potenza di uscita media supe- 
riore a 30 W par "iaser” multi. 
— maodali 
(2) "laser" non "Q - commuîati” aventi 
una QUE Gelio. caratteristiche 


{A oral di uscita superiore a 2 
J par impulso e ‘potenza di pio- 
co” impulsiva supariore a 50 W., (0) 


° 
(B) potenza di uscita media o in 
onda continua sunoriora a 50 


Wo 
(d) lunghezzadiondadi 7.400 nimedeaventi: 
(1) energia di uscita superiore a 100 mJ 
por impulso 0 "potenza di picco” im» 
pulsiva superiore ed 1W,o 


— S4—- 


cavi ocsanici non armati o ad armatura semplice con atte 
nuazione di 1,62 dB/km (3 dB per miglio marino) o interiore, 
misurata alla frequenza di 600 kHz 

cavi per comunicazioni a fibre ottiche 0 foro fibre ottiche 
aventi una delle seguenti caratteristiche, con l'asciuzione del- 
te bretelia (pigtails) che non sono rinforzate per resistere alle 
radiazioni nucleari: 

Nota Tecnica:Le bretelle {pigtelis) sono spezzoni di cavo 0 di 
fibra ottica di knghezza uguale 0 infariore a 50 m collegati, 
in atcuni casi, a componenti o strumenti. 

(1) lafibra legis progattata jjer propagazione monomo- 


(2) lafibraottica; 
(A) QUTRESE per propagazione multimodale della 


(8) ha una attenuazione minora di 1 d5/km ad una 
lunghezza d'oricia di 1.300 nm, 0 

(3) fibre ottiche in grado di sopportare un carico di roitura 
at “collaudo di massa in prova” di 1,1x 10° N/ni?, o più 

{4) eppositarasnte progettati par impiego sottomarino, 0 

(5) appositamente progottati per essare insencibili chie 
radiazioni nuciegri 

cavi per comunicszioni a fibre attiche o loro fibre ottiche 

eventi una dello caratteristiche seguenti: 

(1) appositamente fabbricati, ‘par loro composizione o 
etruttura, o modificati madianto un rivestimanto, in 
modo de risultare sensibili agli affetti acustici, termici, 
inarziali, slettr netici, o alle radiazioni nucisari 

(2) riodifisati, per loro struttura o psr rivestimento, per 
avere; 

{A) ’iunghezza di battimento* maggiore di 50 cm 
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(bassa birifrangenza), eocstto quando progettati 
per funzionare con lunghezza d'onda minori di 


650 nm.,o 
“lunghezza di battimento" minore di 5 cm (aîta 


(d) cavi percomunicazioni di sicurezza, cioò cavi di commicazio- 
ne cosssiali o a conduttori multipli, protetti con mezzi mec- 
canici odi stettric] della degradazioni o intrusioni fisiche per 
garantire la sicurezza delie comunicazioni tra i terminali sen- 
za neosssîtà di crittografia 

fo) componenti ed accessori 


fibre od i cavi ottici con fsrdita di accoppiamento ripelitivo 
di0,54Bo più. 
(Vedere anche l'artioolo MAOS (9)}. 
(Per i cavi di tipo militare (rasistonti alla franciatura, eco.) vedere 
l'articolo MA11). 


NOTE 
Il paregrafo {d) dei presente articolo non sottopone ad auto 
rizzazione i cavi armati 0 con una guaina.singola esteîna resi- 
stente o con una singola schermatura efattromagnetica. 
2. Parie apparsochiature connesse ai materiali definiti ai para- 
grati (a) {a}.{b),(c) del presente articolo e loro componenti appo- 
te progettati, vedere l'articolo 1519. 
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sli 
A cOmut è comunicazioni 


che telefoniche, ‘iscomilo, } 
ni di dati) o delle i MEZIIONI immagazzinate, 


Maro: per CONONATE le funzioni di queste 


‘ecchiature critto: fiche o calcolatori per 
realizzare tali funzioni. e — PO 
NOTE: 
1. iipresentearticolo sott ad autorizzazione ancha i siste- 


opone 
mi video che, al fini del ssgreto, impieghino tecniche gilera 
che (ad esempio-conversione di un ssgneie analogico, cioò 
video o faccimite, in un pur ie numerico). 


cu apparecchi di trasmissione telofonica che ulliizzino Nin- 

versione a frequenza fissa o tecniche di mescriamanio 

di bande fisse nelle quali i cambi di trasposizioni non si 
effettuano più di una volta ogni 10) secondi 

(b) apparecchi civili video o faosimila standard costruiti 

per assicuraro allo comunicazioni un carattere confi- 

denzialo mediante trasmissioni di informazioni anaio- 

giohe con l'uso di metodi atipioi par destinatari esclusi. 

vi fappareochi a sistema video con trasposizioni di in- 

formazioni analogiche) 

(o) sistemi video par televisioni a pagamento e per talevi. 

*sioneriservataedun priori Lao e Nocone DI tori, 

compresi gli apparati di televisione striale o com. 

mierciale che utilizzino sistemi di scansicne divarsi dal 
sistemi commerciali genoralmente in uso. 

9. Sono sottoposti ad autorizzazione dal presente articolo 0 

dall'articoto MATT i "calcolatori numerici” ed analizzatori dif. 

ferenziaii numerici (calcolatori incrementail) progettati, mo- 


dificati o combinati per l'impiego con una qualsiasi macchina: 


cifrante, apparecchiatura, dispositivo o tecnica crittografica, 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


Serie generale - n. 258 


compreso il "software", li controllo a “microprogramma" (fir- 
mware) c'il controlio logico spscializzato, oro materiali asso- 
ciati e lo hiatura 0 sistemi nei quali questi calcolato» 
ri od analizzatori sono incorporati. 
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stra, o di svilup elettroniche di collaudo di mi 
Sura, o di sviluppo per microprocessori/ mici 

atori, come segue, e foro “software” Appo. 
pe tina progattato: 


{e) qualsiasiapparecchiatura di misura e collaudo: 
{1)  nondescritta inattri articoli della Tabella, e 
(2) progettata per impiego con. frequenze superiori a 18 


NOTA: presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
ne le apparecchiature seguenti aventi frequenza massi- 
= speolfioata di funzionemento uguale o inferiore a 


5 GHz 
To) misuratori di potenza 
(2) gensratoridirumorea larga banda, o 
misuratori di cifra di rumore 
{b) analizzatori di stati logici aventi una qualsiasi della caratteri. 
stiche seguenti e loro accessori e componenti appositaman» 
ta progattati: 
(1) nurnerototaledi canali maggiore di 84 
(2) frequenza di campionamento par canale sincrono (sta- 
to) supariote a 50 Mez 
{3} frequenza di campionamento por canale asincrono (se- 


Mi 

{4} interfaccia ci sonde ed assembiatori inversi, con fe 
agiuszione di pica progettate per l'impiego con una 
“famiglia” di rnicrocircuiti microprocessori o microcai- 
celatori che contenga almeno un microcircuito micro- 
processore o miorocalociatora non sottoposto aci auto. 

rizzazione dall'articolo 1664 
{o) pelo di frequenza al cosio aventi le due caratteristiche 


seguertti: 
(1) progettati come campioni di frequenza di riferimento 
par usa di isboratorio, @ 
(2) .unadellecsratteristiche seguenti: 
{A} deriva a lungo termina (invecchiamento), nisile 24 
ore o più, di 1 parte o meno su 10/9, 0 
(B) deriva a brave termine (instabilità), su un periodo 
da 1a 100 eacondi, di 1 parte o meno su 10°? 
{cd} apparsochiature contenenti campioni di frequenza al cesio 
aventi una qualsiasi delle caratteristiche soguenti: 
(1) progettati per uso mobile ed aventi deriva a lungo ter- 
mine (invecchiamento), nelle 24 ore 0 più di 1 parte o 
(2) Dion a fisso ed i deri 
progatiati par uso terrastre fisso ad aventi va a lun 
go termine (invsochiamento), nelle 24 cre 0 più di 5 
parti o mono su 10‘, 0 
(a) dsriva a brove termine (instabilità), Su UA pericdo da 1 
A 109 sa0ondi, di 1 parto o meno su 10! 
(o) "ganaratori di frequenza a pattine* progettati par funziona- 
mento con paia a 12,5 Gra 
{{) ricevitoridi strumentazione a microonda appositamente cali. 
&rati, in gravo di misurare simultancamenta l'ampiezza e la 
fase ogettati par funzionare con ircquanze supariori a 1 


Gi 
NOTA: presente paragrafo comprenda i ricevitori degli 
apparati par la misura del diagrammi di antenna, di fa- 
cao diampiszza, incampo afontano. 
(a) contatori numerici aventi una dolls csiatteristiche saguenti: 
{)_ in ao di ffattuare misuro di frequenza ai di sopra di 


(a) n de di misurare sia fa frequenza sia la variazione 
di fase 0 di frequenza entro un impulso (‘misura della 
variazione di frequenza entro un impulso"), utilizzando 
intervalli di campionatura con sincronizzazione interna 
o esterna di 100n8 0 meno, o x 

(3} in grado di effettuara la "misura di treni di frequenza” 
maggiori di 250 MHz con durata inferiore a 2 ms 


— 55 
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(n) 


0 


seppi oe iirnerbagiinegio briciole 
tuare più di 1.000 letture al sacondo con risoluzione maggio- 

re di 4 cifre è %, iton includendo cambio ci scala o di polarità 

NOTA ‘1 presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 


@ gli apparati di quantificazione visuale in grado di 
fomire un valore medio, visualizzato 0 meno; dei 
risultati dalla misura 

{b) gli analizzatori multicanali di tutti i tipi utilizzati 
in esperimenti nuolaari, 

(o) idispositivi industriali di tslemisura nel quali un 
predeterminato valore immagazzinato è uttiizza- 
îo come base cella misura 


analizzatori, apparsochi di misura e simulatori di protocolli. 


normalizzati di comunicazione di livello 3 e superiori della 
norma X25 e di protocolli relativi alla Rete Numerica per l'in- 
porre = vci no loroprocessori ior. 

© sistemi luppo iarlbicabaz mi © micro» 
calcolatori, in grado di sviluppare “software” per miorccircuiti 
sottoposti ad autorizzazione dell'artiooio 1564 o di program. 
NOTE! tali ricrocircuiti. 


1. i presente paragrafo comprende gli accessori apposi- 
tamen par 


sviluppo per microprocessori o miorocalcolatori come: 

a) assambiatori "incrociati", compliatori "incrosiati” 

(b) interfacos di adattamento per prototipi e/o son- 
de di emulazione 

(o) dispositividimessa spunto 

(dd) moduli di personalizzazione contenenti più di un 
socassorio descritto al paragrafi (4)(b) 0 (c) della 
presente Nota 

2. presente paragrafo non sottopone ad autorizzazione 
gli atrumenti o i aistemi di sviluppo ag Microprooes- 
sori 0 miorocalcolatori aventi tutte le caratteristiche 


seguenti: 

(a) possibilità di impiego per lo sviluppo di "softwa- 
re” pa una "famiglia" di mierocircuiti mioropro- 
csssori o miorocalcolatori non progettati in paesi 
Merate par Ja prograrainazione di Bal RIOrdoEOLE 


{b) possibilità di impiego soio per microcircuiti mi- 
croprocessori o miorocalooiatori aventi le due ca- 
ratteristiche seguenti: 

(1) pnt drag di parola di operando (dati) non 
maggiore di 16 bit, e 

(2) unità sera aritmetica (ALU) non maggiore 
di32 


(e) pe “famiglia” conicadi almeno un microcirculto 
o microcalcalatore non sotto- 
esta ad autorizzazione dall'articolo 1564. 

83. icompilatori "incrociati" o assemblatori "incrociati ne- 
cessari par l'impiego con sistemi o strumenti particota- 
ri, per lo sviluppo di microprocessori o microcalcolato» 
ri, non sottoposti ad autorizzazione dai presente para- 
grafo, devono contenere soltanto la quantità minima di 

“software” in forma eseguibile dalla macchina per rea- 
rp cr Act le quali sono stati progettati. Per- 
o sisterni incompatibili possano rea- 
aday eretta stesso funzioni, deve essero necessario: 
(a) modificare questo “software”, 0 


d) aggiungere "prog 

.B.: Per i oompilatori "incrociati o assambiatori "in- 
crociati" non appositamente progettati per l'im- 
piego con strumenti o sistemi di sviluppo per mi- 
croprocessori 0 microcaicolatori, descritti nel 
presonte paragrafo, vedere l’artiocio 1566. 


1531 


"Sintetizzatori di fr 
contenen 


ed apparecchiature 


ti tali "sint Cena] | di frequenza”, come 


segue: 


(a) 


“sintetizzatori di frequenza”, contenenti campioni di frequen- 
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za sottoposti ad autorizzazione dall'articoio 1529 {c). 
piscia di frequenza" e Logic di air sintetizza» 
ti per strumenti a componenti ed accessori appositamente 

progettati per questi materiali, progettati per impiego terre 
stre; in ‘grado di generare frequenze di uscita la cui stabilità 
è breve © a iungo termine e precisione sono controllato, deri- 
vate 0 disciplinate dalla frequenza di ingresso o dalla fre- 
quenza campione interna od avs.iti una qualsiasi delle carat- 
teristiche seguanti: 

(1) piper n eg di uscita massima sintetizzata superiore a 


(2) unadellacaratteristicha di rumore seguenti: 
(A) rumore di fase in banda lateraio unica (BLU) mi- 
glioree di Rarità misurato ad una frequenza 
sonlata ci 20 kriz dalla portante 
(B) rumoredi fase in banda iateraie unica (BLU) mi- 
gliore di -108 dBo/rz, misurato ad una frequenza 
scalata di 100 Hz dalia portante 
(C) rumore di fasa integrato migliore di -60 dBc/Hz 
riferito alla banda di 30 kHz centrata sulla portan- 
te e con l'esclusione della banda ci 1 Hz centrata 
su questa portante, c 
{D} rumore integrato in modulazione di ampiazza 
migliore di -70 dBo/Hz, riferito alia banda di 30 
kH2 centrata sulla portante e con l'esclusione del- 
fa banda di 1 Hz contrata su quasta portante 
NOTA: generatori di segnali sintetizzati sottonosti ad au- 
torizzazione solo dai paragrafi (b)(1) 0 {b)(2)(A} dei pre- 
sente articolo essere tì senza autoriz» 
zazione se la loro frequenza di uscita massima sintetiz- 
zata non supera 1.400 Mtiz © se il rumore di fase in 
banda lateralo unica non è inferiore a -136 dBo/Hz mi- 
surato ad una frequenza scalata di 20 kHz dalla portan- 
te di 100 MHz ed a condizione che la tecnologia fornita 
‘rappresenti il minimo necessario per l'utilizzazione 
(cioè installazione, funzionamento e manutenzione) dei 
suddetti generatori di segnali. 
(3) programmabili rasoi rs in frequenza" con con “tem. 
; po di commutazione frequenza” inferiore a 5 ms 
(4) programmabili prntinenleàza in fase" con tempo A 
recchia: nd iovstbisrala a cre scatto vl 
ture comprendono si per la 
ione di frequenza 


(5) livello di tensioni spuria in uscita, misurato in rapporto 
alia frequenza di uscita selezionata, migliore di: 
(A) -60dBarmoniche,o 


(8) 
(6) più ditre diverse frequenze di unoita sintetizzate sele- 
zionate, disponibili simultaneamente.su una o più usci- 


te,0 
(7} b-pscsavic di modulazione ad impulsi della frequenza: 
di uscita 
re avioniche di comunicazioni utilizzanti “sinte- 
tizzatori di lire come segua è ioro componenti ed 
accessori appositamente progattati: 
(1) progettate per ricavere o per trasmettere frequenze 
superiori a 1856 Mz 
(2) comprendenti dispositivi per ia sslezione rapida di L'era 
di 200 canali per apparecchiatura, oon l'esclusione del- 
le apparecchiature funzionanti nella banda da 108 a 
137 MHz dotati di dispositivi par la selezione rapida di 
760 canali o meno spaziati di 25 kHz o più ed in uso 
normale civile da più di un anno 
(3) aventi “tempo di commutazione della frequenza” infe- 
pit a inqune 
(4) Ra rt torì di pr lati lo 0 
lature sopra jtto, ili patti Mo cn 
saran con le sucicietto apparecchiature, i cui pa- 
deg Sonia i limiti previsti al precedente para- 
Fai 
'adere anche l'articolo 1801 (a)) 
trasmettitori radio che incorporano unità di comando di tra- 
smissione, gli stadi che precadono gli amplificatori di poten- 
za © gli osciliatori pilota utilizzanti la sintesi di frequenza, 
come sogue, è loro componenti @ accessori appositamente 


progettati: 
(1) aventifrequanzadiuscita superiore a S50MHz, eccetto: 
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{A) i trasmettitori televisivi averti tutto le caratteri- 

stiche seguenti: 

fa) Reuenze di uscita uguale o inferiore a 960 


fb) iesiaione di frequenza non migliore di 
) {minore di) i kriz,e_ 9 
(c) sintetizzatore di * a comando 
manuale incorporato nei trasmettitore o 
previsto per pilotare il. trasmettitore con 
MEAS uscita uguale o inferiore a 120 


(8) le apparectiztr di pepe pre 
progettate per impisgo civile, destinato ai servi. 
zio mobile Terrestre © maritiimo, per esempio si- 
stemi di radiocomunicazioni cellulari, radioama- 
tori o radiotelefoni portatili aventi tutte le osrai- 
teristiche seguenti: 

(Per | materiali che contengono apparecchiature 

o "software" oriti , vedere l'articolo 1527} 

N.B.: Nessuna delie Yisposizioni del prega pa- 
ragrafo consente i' ione di tecnolo- 
gia per to sviluppo 0 la produzione di appa- 
recchiature numariche 0 di "software ap- 
positamente progettato” destinati ad esse- 
re usati in reti mobili terrestri civili: 

(a) frequenza di funzionamento non superiore 
a 1,3 GHz 

{b) potenzadiuscita uguale o inferiore a 50 W 
per le unità mobili, 0 uguale 0 inferiore a 
300 W per le unità fisse 

(0)  pertestazionidi base radiocellulari, soltan- 
to uso di radiòtrasmissioni analogiche 

{d) ‘tempo di commutazione di frequenza" del 
trasmettitore uguale o superiore a 2,ms 

(()) PISANI di frequanza nen migliore di 2,5 

,® 

{f} nessunadellecaratteriztiche sottoposte ad 

autorizzazione dall'articolo 1517 (0) 
(2) eventi più ditre differenti frequenze di uscita sintetiz- 
rate selezionato disponibili simultaneamente su una o 


più uscite 

(3) aventidispositivi di modulazione ad impulsi della îre- 
quenza di uscita del trasmettitore 0 dei "sintetizzatore 
di frequenza" incorporato 

(4) ‘sintetizzatori di frequenza" progettati per le apparec- 
chiature descritte nei presente paragrato, forniti sepa- 
ratamente o congiuntamente con le suddette appareo» 
chiature, i cui parametri socedono I limiti previsti ai 


precedente paragrafo (b), di quelli ap- 
Dosltamante progettati per radiotelefoni non 
stì ad autorizzazione dal icegialo (d)(1){B} dei presen 
te articolo. 
NOTA: 
ll presente articolo non sottopone SI aziona era 


recchiature nelle quali la frequenza di uscita è 

mando o sottraendo due 0 più frequenze ottenute da pia 
fori a quarzo, beim seguite o meno da una moîtiplica- 
zione del risuita! 
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‘Analizzatori di segnali” resi gii analizzato- 
ri gd spettro) ed anali reni dI reti, come segue, 
e lero com nti ed accassori appositam inte 


Dogo: e loro ‘software appositamente pro- 
ttato” 


(a) analizzatori di segnali” aventi una delie caratteristiche se- 
guenti: 
(1) in grado di analizzarà frequenze superiori a 18 Griz 
(2) in grado di analizzare frequenze superiori a 2,3 GHz, 
con un "arco di frequenze" maggiore di 2,3 GHiz.o 
(3) utilizzanti ia compressione dei tempo del segnale di 
ingresso 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


Serie generale - n. 258 


©) ‘analizzatori dinamici di segnale” con l'esclusione di quelli 
peer "larghezza di banda in tempo reale” inferiore a 5,12 


NOTA: Le disposizioni del presente paragrafo non consen 
tono l'esportazione di tecnologia per-glii "analizzatori 


dinamici di sagnale", peo Lesciusione della tecnologia 
minima richiesta par l'uso, instaliazione, funziona» 


mento e manutenzione. 
(cì "analizzatori di rete a scansione di frequenza" a generatori di 
scansione: 
(1) perla misura automatica dei parametri complessi di 
“Circuiti equivalenti su una gamma di frequenze, aventi 
frequenza massima di funzionamento maggiore di 20 


GHz, 0 
{2) senza possibilità di comando a distanza per la misura 
automatica di parametri complessi di circuiti equiva- 
fenti su una gamma di frequenze, aventi frequenza 
massima di funzionamento meggiore di 40 Ghz 
NOTA: presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
na gli apparati di misura punto-punto in onda continua. 


(d) analizzatori scalari di reti avanti frequenza massima di fun- 


zionamento sun riore a 20 GHz. 
NOTA: 
1. fpresentearticolo non cottopone ad autorizzazione: 
(a) qtianalizzatoriottici di spettro tra i quali: 
Ù i misuratori ae a prismao a reticolo 
2) gliinterferometriot 
(3) glii.spettrometri pre 
{b) teappareochiature che impiegano soltanto filtri con lar- 
ghezza di banda passante a percentuale costante (noti 
anche come filtri di ottava 0 frazioni di ottava) 
(c) le apparecchiature medicali contenenti degli "analizza- 
tori di segnali" integrati 
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RMicrodensitometri a piatta (con l'eschislone 
dei tipi a raggi catodici aventi una delle caratte- 
ristiche seguenti e loro componenti apposita- 
mente progettati: 


(a) velocità di pori 0 di scansione superiore a E.C00 
punti di dati al secondo 
(b) cifra di merito maigione È Sonore) di 0,1 definita come ii pro- 
dotto della risoîuzione della densità (aspressa in unità di den- 
sità NOTA: ta risoluzione tania {espressa in micrometri) 
Ani ipa paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
la apparecchiature con risoluzione spaziale non mi- 
giu di (inferiore a) 2 micrometri e risoluzione della 
brolin non migliore di (inferiore a) 0,01 unità di densi- 


o lata ada a ia da 0.814 
sonica: La risoluzione della (espressa in unità di 
cenni) è misurata nella gamma di densità ottica dello strumento. 
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recchiature a microonde (com 
nima ione) e), come segue, "ng rado d 
re con frequenze maggi ori d 
lo re a microonde 


Per is progettate 
Ain eda negli articoli 1501, 1517, 1520 0 1529, vedere 


"di funzione 


(a) guided'onda, rigide o fiessibili progettate per osserò utilizza- 
te con frequenze superiori a 26,5 GHz 
{b) guided’'ondaaventi pri larghezza di banda con rapporto superio- 


rea 1,7/1 

{c)  ancoppiatori direzionali aventi hezza di banda con 
prio speri è 17/1 inerti nella anda gue 0 
per a 


(4) antenne elettronicamente orientabili e loro sottoassiemi, 
progettate per permettere il controlio elettronico della forma 
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e dell'orientamento del fascio (veciere anche l'articolo MA15), 
e loro comiporienti appositamente progettati (compresi i du- 
gt gli afasstori e i cornmutatori a diodi veloci associa. 


(e) LA antenne progettate per funzionare con 
tdi 30 Ghz aventi diametro riinore di 1,m 
e loro itamente tati 


&appos! proget 
(f) assiemie sottoassiami.a miorconde in gracdio di funzionare 
Don Degissze nero a Cio He, aventi circuiti fabbricati 
con l'applicazione degli stessi processi utilizzati nella tecno- 
Se renti circuiti integrati, cha comprendono alementi attivi 
fg)  assiemi e sotsassiemni a mieroonda cha contengono filtri 
Erpgrrsgta orde cd eliminatori di banda in grado di funzionare a 


(M) mpliazioni con banda passante istantanea maggiore di 
mezza ottava: (cioè la frequenza di funzionamento più clavata 
è superiore a 1,5 volte ia frequenza di funzionamento più bas- 


sa) 

NOTA:1! presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
ne gli amplificatori parametrici o paramagnetici aventi 
una delle caratteristiche seguenti: 

(a) ii cl progettati per applicazioni medi 


{b) appositamente progettati per "sampiici dispositi- 
vi didattici” a fasionenti 006.1 industria 
li scientifiche o medicali (ISM), o 
(c) aventipotenzadi isola ugusia o inferiore 10 W 
ed appositamente progettati per: — 
(1) larilevazione di presenze indesidarabili por 
fornire l'allarme in locali industriali è civili 
{2) isistemi di controllo e di conteggio per la 
circolazione e per l'industria 
(3) isistemi per la rilevazione dell'inquinamen- 
to dell'aria o dell’, (-) 
(4) ‘semplici dispositivi didattici” 


NOTA: 
il paragrafo (d) del presente articolo non sottopone ad auto» 
rizzazione i duplicatori e gli sfasatori appositamente proget. 
tati per essere utilizzati nei sistemi di televizione civile o in 
altri sisterni radar o di comunicazioni civili non sottoposti ad 
fiutorizzazione da nessun altro articolo della Tabelta, 
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Componenti page lesive pepe Si Reni 
in barrette ed a ui piano foca ts) 
segue e loro Siastrino : s dich (wafer): 


(a) compenonti fatasensizili {oomprasi | fotociodi, fototransi. 
stor, fototiriatori, oslie fotosonduttrizi a sirnili componenti 
fotosene iii): 

(1) avonti sensibilità di picco per lunghazze d'enca più 
lunghe di 1.200.nm 0 più sorte di 190 nm, 0 
(2) aventi sensibilità di pioco por lunghezza d'onda più 
corta di 300 nm cd efficienza minore dallo 0,1% relati. 
va alla risposta di pioco par lunghazze d'onda più lun- 
si Gi 400 nm 
28 peso peranato non sottopone ad SRO 
na i fotodì a vuoto appositamente progettati pa 
f'impizgo in perni is edavanti risposta di Lord 
c9 per lunghazza d'onda più corta di 300 nm. 

©} fotediodi ssmicanduiteri 0 fototransistor con “costante di 
tempo" di risposta Gi 83 ns o mano misurata alla temperatu 
ra di funzionamonto per la quelo questa costante di impo 
roggiunga ll cuo valera ra'nimo, con l'esclusione dai fotodilodi 
csmioonduttori non “qualificati par uso spaziala” con ‘costare 
è3 di iompo” di risposta di 0,5 Rs 0 più 0 sensibilità di pioco 
par po fs d'onda non supariore a 1.080 nm e non inferio- 
rea Ni 

(c) = clementi fotosansibili in barretto Gd a mosaico sul piano fo- 

cale (ibridi 0 monolitici) aventi le caratteristiche definito ai 
presedenti paragrafi (a) o (b) e loro componenti apposita 
Mento progettati 


NO 
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{d) quelli appositamente progetiati o previsti per resistere alle 
radiazioni elettromagnetiche (ad esempio laser) e alle radia- 
zioni di particelle ionizzata 

{Per | tubi fotomeoltiplicatori contenenti le placche a microcanali, 

Nertgtartionio 1549). 


1. ’presantearticclonon sottopone ad autorizzazione 
is i dispositivi fotoalettrici ai germanio con sensibilità” di 
per una lunghezza d'onda più corta di 1750 nm 
©) lecalle Lo totesoncatiiai all'inirarosso ad elemento sin- 
golo o zd elementi multipli (non più di 16 elementi), in- 
capeulats, 0 i rivelatori piroelettrici utilizzanti uno dei 


(1) deva 

{2) sclfatodi friglicinio e varianti 

(3) titanatodiziroonio-iantanio-piombo e varianti 

(4) tantalatodilitio 

ea fluoruro-di polivinilidene e varianti 
niobato di stronzio-bario e varianti, o 

seleniuro di piombo” 

(0) ifotorivelatori ad elemento singolo incapsulati non raf- 
frecidati (funzionanti alla temperatura ambiente di 
296K], al telluriuro di cadmio-msrcurio (HgCaTe), foto» 
magnetcelettrici o fotaconduttori, aventi sensibilità di 

pioso par una lunghezza d'onda più porta di 11.000 nm. 


1549 


Tubi! fotomoitipiicatori aventi una qualsiasi delle 
caratteristiche seguenti: 


(a) tipi insensibili alla luca visibile aventi iimite speriore di lun- 
9 d'onda al di sotto di 350 nm, {ii limite suporiore della 
funghezza d'onda è definito come quello per il Quale la sensi- 

pià A a pari al 10% dalla sensibilità massima) 

Il presente paragrafo non sottopone ad autorizzazio- 
ne i tubi fotomoltiplicatori appositamente progettati 
per l'impisgo in spettrofotometria ed aventi sensibilità 
di picco ad una lunghezza d'onta più corta di 300 nm. 

{b) tempodisalita dell'impuîso all'anodo minore di 1 ns, 0 
[(o) Fori saliale moltiplicatori di eisttroni con placche a microca- 


(Per i componenti fotosensibili, vedere l'articolo 1548), 
(Por i moltiplicatori di elattroni bon piscche a miorocanali, vedere 
l'articolo 18558). 
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Sietemi a raaci X con scarica a lampo, commnresi i 
tubi, aventi îuîts ie caratteristiche cesuanti: 


fa) potenzadi picco sunariore a 500 tn3/ 
(b} tensionadiuscita superiore a 500kY, è 
(e) larghozza d'impulso inferiore a 0,2 microseocendi. 


1559 


Tubi clettrenici, come segue, e foro componenti 
appositamente progcotta stadio 
(a) tubi otcttronici dastinati alla conversione ad alie intensifica. 
ziona dall'immagine, Inclusi quelli progottati per telecamere 
a scansiono di striscia 0 di immagine compicta, contenenti: 
(1) moltiplicatori di elettroni con piroche a microcanali, o 
(2) fotecatodi smitrasparenti contenenti etrati a eroscita 
epitassiale di composti samiconuuttori, quali liu soniu- 
ro di galllo 
(b) tubi olettronici per telecamere di telavisiona/video, aventi 
una qualsiasi delie carattoristiche seguenti: 
(1) CONAN pena) di elettroni con placche a mi- 
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serene merone 
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corna a tubi elettronici sottoposti ad autorizzazio 
paragrafo (a) del presente articolo, o 
(3) rinforza ed aventi un rapporìo massimo iungirezza/ 
diametro dei buio di 5 a 1 cd infsriore 


NOTE: 


il presente articolo non settopone ad autorizzazione i tubi 
amplificatori di raggi X di tipo commerciale standard. 


(1) tubi previsti per li funzionamento or pe CONTINUA, 
aventi una delia caratteristiche seguen 
(A) funzionanti su frequenze sb di 4 GHz alla 
dissipazione anedica nominale massima, o 
(D) funzionanti nella gemrna di frequenze da 0,384 
GHz ad aventi, In qualsiaci condizione di raffred- 
damanio, ll prodotto della dissipazione anodica 
nominale massima (espressa in kYY) per il qua. 


2. ‘Nessuna delle disposizioni della presente Nota autorizza l'e- drato della frequenza massima (espressa in GHz) 
sportazione di teonoiogia per ie apparecchiatura specificate, aila dissipazione anodica nominale massima su 
de! minimo di toonologia necessario psr la pariore a 10, con l'asciusione dei tubi apposita» 
loro utilizzazione (cioè installazione, impiago e menutanzio- mente progottati per trasmettitori televisivi fun- 
ne). zionanti nella gamma di fraqusnza da 0,47 a 0,98 
Hl presente articolo non sottopone ad autorizzazione | tubi di GiWz e previsti per funzionare seriza corrente di 
seguito riportati: griglia, per i quali lì prodotto dalla dissipazione 
{a} tubi convertitori o intensificatori di immagini che non anodica nominalo isspressa in KW) per il quadra- 
crsano Immagini, contenenti moltiplicatori elettronici 3 oe frequenza massima (espressa in GHz) 
pan piacohe a microcanali, se non appositamente pro- reggiungore il valora di 20 
gettati per telecamere sottoposta ad autorizzazione (2) tubi da psr funzionare soon flerifalra ad impulsi 
dall'articolo 1585 ed aventi una dalle carati ariotiche 
(b) tubi per telecamere per televisiona/vicdea, contenenti (A) funzionanti su frozuenze maggiori di 1 GHz, con 
moltiplicatori di elettroni con placche a miorocanali potenza di picco di ussita massima degli inipulsi 
progettati per telecamere non sottoposte ad autorizza. superiore a 45kW,a 
zione dall'aricolo 1885. (8) funzionanti nella pamrna di frequenze dà 0,3 a 1 
N.B.: La presente Nota non si applica ai tubi elettronici che Ghz ed aventi, in qualsiasi condizione di raffred: 
ano un fotocatodo all'arseniuro di gallio o se- damento, li prodotto della potenza di pioco di 
miconduttore similare, uscita degli impulsi (espressa in kW) per il qua. 
drato della frequenza massima {aspressa in GHz) 
superiore a 45 
{3) tubi appositamente progettati per essere impiegati 
1 556 come modulatori ad impulsi per faces, aventi tensione 
nominala anodica di pisco di 100 kYo Le oppure pre- 
Elementi ottici ed elementi per tubi ottici, come vai pe quaRare impulsi con potenza di picco di 20 
& opiù 
me {b) tubi che utilizzano l'interazione tra un fascio di elettroni ed 
fa) piaccheofascinon flessibili di fibre ottiche fuse, aventi tutte elementi a microonde # nei quali gli siettroni circolano in di- 
t9 caratteristiche soguenti: rezione perpendicolare ai oampo magnatico applicato, core 
(1) spaziatura dello fibre (da centro a centro) inferiore a 10 presi I magnetron, i tubi empilifisatori a campi DERE ei 
miorometri tubi osciliatori a campi incrociati, con l'esclusione di 
(2) mezzo assorbente la fuoe sistemato Intorno ad ogni fi- (1) rmagnetron ad impulsi e tubi amplificatori a certi in 
‘bra oppure negli interstizi delle fibre, è crociati, a frequenza fissa ed accordabile, impiagati in 
(3) diametro maggiore di 13 rm uso civile norraale in apparsochiature non sottoposte 
(b) © placche a microcanali per l'amplificazione beer detl'im- ad autorizzazione dalla presente Tabella come segue; 
magine, aventi le due caratteristiche seguenti: {A)  magnetron progeitati per funzionare su frequen- 
(1) | 15.000 tubi forati per placca o più, @ ze inferiori a 3 GHz con potanza di picco di uscita 
(2) spaziatura del fori {da centro a centro) inferiore a 25 massima nominale di 5 MW o inferiore, cppure 
micrometri progettati per funzionare su frecuenze comprese 
{o} fotocatodi semitrasparenti contenenti strati a crescita epi- tra 3 e 12 GHz od aventi ii prodotto della potenza 
tassiale di composti ssmiconduttori, quali l'arssniuro di gai- di picco di uscita nominale massima (aspressa in 
ilo KW) per la inisagi saio in GHz) inferiore 
(Per i materiali di partenza associati, vedere l'articolo 1757) 2 4.200 è “tempo di avcordo cisita frequenza” eu 
(d) = elementi ottici cisl tipo a diffrazione, appositamonte proget- periore a 100 ms 
tati per schermi di visualizzazione, aventi una qualsiasi delle {B} tubi amplificatori a campi incrociati progettati 
caratteristiche sscuanti: per funzionare su frequenze inferiori a 4 GHz con 
(1) trasmissione maggiore del 80% oltre la banda di rifles- potenza media di uscita nominale massima di 1,2 
sione € riflessione maggiore del 75% all'interno della KW o inferiore, banda passento di 200 MHz o in- 
banda np dslenersiciadzigioni posse minore di Lf PA alato Loria 13.4B ARE 
nomatri accordata frequenza della sorgente lumi magnetron ad onda continua ed a irequanza pro» 
nosa da visualizzare gettati par uso madicale, riscaldamento industriale o 
{2) guadagno. di luminosità dello schermo di proiezione cottura, funzionanti su frequenza di 2,375 Griz 10,05 
postariore maggiore di 10 volte ii guadagno di un ditfu- GiHtz o di 2,45 GHz +0,05 GHz con potenza di uscita 
sore di Lambert di suparficia equivalente e variazione nominale massima non superiore a 6 KW, oppure su 
di luminosità, attraverso l'uscita, minore del 10% frequenza inferiore a 1 GHz, con potenza di uscita no- 
(3) appositamente progettati per essere impiegati in vi- miriale massima non superiore a 35 KW 
s:salizzatori montati su casco. {c) tubi che utilizzano l'interazione tra un fascio di elettroni cd 
elementi o cavità a microonde, nei quali gli elettroni circola. 
no in direzione para!leia a! campo magnetico appliozio, com- 
presi i kiystron 0 tubi ad onda progressiva, eccetto: 
15583 (1) i tubi ad onda continua aventi tutto le caratteristiche 


Tubi elettronici a vuoto e catodi, come segue, ed 
aL Somponent: ‘appositamente progettati ‘per 
esti tu 


(a) 


tubi nei quali il controllo della carica spaziale è utilizzato co- 
me il principale parametro di funzionamento, inciusi i triodi è 
ì tetrodi, come segue: 


—_ 59—- 


seguenti: 
(A) progettati per l'impiego nelle telecomunicazioni 
civili terrestri 


(B) dotati di banda passante istantansa con un qual- 
siasi insieme di carattaristiche seguenti: 
(a) tubiaventi: 
(1) banda passante istantanea di una 
semi ottava o inferiore {cioè la fre- 
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(2) 


(3) 


(4) 


quanza di funzionamento più elevata 
uguale 0 inferiore & 1,5 volte la fre- 
queriza di funzionamento più bassa), 
à : 

il prodotto della potenza di uscita 
nominale (espressa in kW) per ln tre 
qQquenza di funzionamento massima 
{espressa in GHz) non superiore a 0,3 


te) 
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elemanti o cavità a mioroonde che non necessitano di campo 
magnatico per comandare o concentrare il fascio di elettroni, 
con l'esclusione dai kiystron reflex osciilatori ci bassa poten» 
za progettati per funzionare su inferiori a 20 GHz 
con potenza di uscita massima minore di3W — 

tubi che utilizzano l'interazione tra un fascio.dì elettroni ed 


‘elementi è cavità a microonde nei quali gli eisttroni si spo- 


stano in direzione parallela al campo magnetico applicato 


{b) tubiaventi: ma che necessitano per il loro funzionamento di una compo» 
(1) banda passante istantanea dal 10% 0 mente notevole di velocità perpendicolare al campo magneti 
mono (cicò la frequenza di funziona» co applicato compresi i gyrotrons, ubitrons e peniotrons, con 
mento più elevata lasco : interiore a l'esclusione dei gyrotrons.oscilistori 
1,1 volta la frequenza di funziona- (© tubiprogetiati per suun Ass® uNa acce- 
mento più bassa) beetralnzio di breve durata (shock) superiore a 1.000g 
(2) i delia potenza di ussita = {g) tubi progettati per funzionare a temperature ambiente supe- 
nominale (espressa in kW) per ta îre- riori a 473 K (200°0) 
quenza massima di funzionamento (h) tubideîtipi descritti ai paragrafi (c), {d} 0 (e) del presente ar- 
(espressa in GHz) non superiore a 5, tioole, progettati per funzionare senza filamento o elemento 
C°) riscaldante de! catodo {assenza di connessioni di alimenta- 
(3)  capscità di funzionamento nelle ban- zione del riscaldatore) 
dè di telecomunicazioni a standard ({) tubiavuotoafasciomodulato di eftettroni che colpiscono uno 
@ oi lla ionale, 0 (e) pa diodi semiconduttori per fornire un guadagno in poten-. 
2) 8 n 
(1) tarda passante istantanea del 3X o (|) parsdi per ibi diet ci a vio cone seg 
inferiore (cioè la frequenza di funzio (1) appositamente progettati per tubi sottoposti ad auto- 
namento più dievata non superi di rizzazione dai paragrafi da No fino a (i) del presente ar- 
1,03 voîte la frequenza di funziona» ticolo, o 
mento più bassa) (2) catodi impregnati in grado di produrre una densità di 
(2) il prodotto della potenza di uscita corrente superiore a 0,5 A/ nelie condizioni di fun- 
nominale (espressa in kW) per la fre- zionamento nominali. 
quenza massima di lonamento NOTE: 
fespressa in sii liguale 0 inferiorea = 1, Nessuna dsetie disposizioni della presente Nota autorizza i'e- 
2h,e sportazione delia tecnologia relativa ai tubi elettronici a vuo- 
(3) capacità di funzionamento nelle to 0 loro com a&ppos 


Her di orrori ioni a mani 
(0) frequenza di finzionamento on superiore a 20 
(D) non eni cannoni elettronici a griglie multiple 
comprese le griglia allineate, e 
{E) collettori nonaventi più di due stadi depressi 2. 
tubi ad impulsi come segue: 
{A) destinati ad appliaazioni civili 
(B) dotati di banda passante istantanea di una semi 
ottava o inferiore (cioè la frequenza di funziona- 
manto più elevate uguale o inferiore a 1,5 volte ia 
frequenza di funzionamenio più bassa) 


ponenti itamente progettati. 
a ” apparecchiature di fabbricazione vedere l'articolo 
I paragrafi (a) e (c) del presente articolo non sottopongono 
nd autorizzazione i tubi elettronici appositamente progettati 
per trasmissioni di televisione civile in conformità alle norme 
CCIR CON e toro componenti appositamente progettati. 
Nessuna delle disposizioni della presente Nota,autorizza l'e- 
sportazione di tecnologia. 
{ paragrafi {b) € (0) del preserite articola non sottopongono 
ad autorizzazione i magnetron e kiystron appositamente pro- 
gettati per gli acceleratori di particelle per ni radioterapia 
medicaie, aventi tutte le caratteristiche seguen 
(a) ingradodifunzionare solo alla pan pi 3.000 MHz 


(C) avanti collettori ton ron più di due stadi cepres- +15 MHZ o di 2.656 MHz +16 MHz 
si,e@e {b) © non accordabili in modo maocanico cd alettronico al di 
{D)  uventi un quaisiasi insieme di caratteristiche se- fuori delle bande sopra citate 
quariti: {c} | acccrdabili moocanicamente nolla bande sopra citate, 
ant potenza satureta di picco in uscita e 
an superiore ed 1 KW {d) aventi potenza di pisco in uscita non supsriore a 10 
(2) AE di uscita non suporio- NW e potenza messila in uscita non superiore a 15 KW 
roa 
(9) frequenza di funzionamento non su 
n paricre a 10.GHz, 0 Pa 
()(t —potenza saturata di picco in uscita 1560 
non supsriore a 100 W 
(2) potenza media di uscita non superi» Condensatori con caparità di immagazzinare ele. 
rea20 We vate enar gie, come segue: 
(3) frequenza di funzionamento compre- 
sa tra 10.0 20 GHz fa) condensatori con frequenza di ripetizione inferioro a 10 Hz 


tubi ad impulsi a frequenza fissa, come segue: 

(A) destinati ad applicazioni civili 

(B) funzionanti con frscuenze Inferiori a 3,5 GHz 
avanti potenza di picco in uscita di 1,8 MW o infe- 


riore, e 

(D) aventi banda passarite di funzionamento minore 
dell'1% 

tubi come segue: 

(A) utilizzati coma tubi oscillatori a frequenza fissa o 
eocordabile per variazione di tensione 

(B) progattati per funzionare con frequenze inferiori 

a20GH2,e 

potenza di uscita massima inferiore a 3 W 


fb) 


{) 
{d) tubi che utilizzanb l'interazione tra un fascio di elettroni ed 
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(6òn oa in un soto colpo) aventi tutto fe caratteristiche 


{1 nn riominale uguale o supariore a E kV 

(2) densità di energia ubuale o sureriore a 250 J/k9, e 

(3) energiztotaleugualso superiore a25k) 

condensatori con frequenza di ripetizione Inferiore a 70 Hz o 

più (con scariche successiva), aventi tutte le caratieristiche 

seguenti: 

(1) tensione nominzie uguale o superiore a 5 kV 

(2) densitàdienergia uguale 0 superiore & 50 J/kg 

(3) energiatotale uguale o superiore a 1004, e 

(4) durata della vite uguale o superiore a 10.000 cicli 
carica/scarica 
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NOTA: 

i. fi presentegrticcio non sottopone ad autorizzazione comden- 
satori elettrolitici 0 ci tantalio. 


1561# 
Materiali É positamente po ettati e fabbricati 
per assorb dd la casa e ce agnetiche di io 


i agri mag piore d Hz e minori di 3x1 
sesilisione pi Material seguenti: 


(s) | materiali assorbenti del tipo a ‘capelli’ costituiti da fibre natu- 
rali 0 sintetiche, a carica non magnetica per consentire l'as- 
sorbimento 

©) An assorbenti con incidente di tipo non pia- 

ti piramidi, coni, egpierore e superfici spirali- 
formi 8 senza perdita magnetica 

(c)  materialiassorbenti aventi tutte la caratteristioha seguenti: 
(1) costituiti: 

(A) de materiali in schiuma plastica (flessibili o non 
fiessibili) a carica di carbonio, o di materizii orga- 
nici, compresi i leganti, in grado di produrre una 
800 maggiore del 5% rispetto al matalio su lar- 
ghezza di banda supariore al 115% della fre. 
quenza centrale dell'energia incidente e non in 
eee x resistere a temparature superiori a 450K 

1 ,0 

(B) da materiali ceramici in grado di produrra una 
eco maggiore del 20% rispetto al metalio su lar- 
ghezza di banda superiore al +15% della fre- 
quenza centrale dell'energia incidente e non In 
peo a resistere a temperature superiori a 800K 

6527 

Nota Tecnica: campioni per prove di assorbimento di 

cui ai peregali (0)(1)(A) o {B) del presente articolo de- 

vono è forma quadrata con lato inferiore a 5 lun- 
ghezze d {corrispondente alla frequenza centrale) 
ci in campo lontano rispetto all'elemento radian- 


(2) sù di rottura inferiore a 7x10° N/m?, e 
(3) resistenza alla compressione inferiore a 14x108 N/m? 
NOTA: Nassuna dsile disposizioni che precedono consenta l'e- 
sportazione di materiali magnetici che nermettono l'assorbi- 
mento delle onda elattromagnetiche, allorohè contenuti nella 
vernice, 
N.B.#: ii presente articolo sottopone ad autorizzazione i materizii 
strutturali, rivastimenti e foro tecnologie appositamente pro- 
gettati per ridurre ia rifisttività radar. 


Altri materiali elettronici e 
strumenti di precisione 


1564 
Cireutti Integrati, loro contenitori, "assiemi’, 
“moduli” e “substrati”, come segue: 


HOTEL. GI “assiomi”, “nioduli", circuiti integrati e “substrati”, 
appositamente progettati par altre apparecchiature od 
avemi lo stasse caratteristiche funzionali di altre eppa- 
recchistura, sono soggetti ulle condizioni di asportabi» 
lità di quest'ultima apparecchiature. 

N.8.: | circuiti intagrati desoritti nsi paragrafi da (a}(3) 
fino a {a}(12) del presente asticcio, non sono 
considerati appositamente progettati e pertanto 
la loro condizione di esportabilità è determinata 
dal presente articoio. 

20 articolo sottopone ad autorizzazione anche 1 
“moduli” che hanno prestazioni e funzioni equivalenti a 
quelle dei circuiti integrati sottoposti ad autorizzazione 

dal paragrafo (8). 
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i circuiti integrati comprendono i tipi saguonii: 

- “Circuiti integrali mondolitior® 

- “circuiti integrati ibridi", compresi i "circuiti iute- 
erzii muitiplastrine” 

. “circuiti integrati a film”, comprosi i circuiti inta. 
grati silicio-zafiiro o equivalenti 
“circuiti integrati ottici" 


&) circutti integrati come 


(1) 
(2) 


(3) 


(4) 


(8) 


— 61- 


segua: 

progettati o previsti par resistere alle radiazioni 

previsti per funzionare a tomperstura STO inferio. 

ta a 219K (-54 C) o supuriore a 397 K {+124 

SOTA: limiti di temperatura sopra roorai non.sì 
applicano ai circuiti integrati amplificatori audio 
© regolatori di tonsione, ai circuiti intograti per 
protesi medicali elettroniche o circuiti integrati 
per l'elettronica dei motori di automobili e di tre- 
ni. 

*microcircuiti mioroprocsssori”, “microcircuiti micro. 

calcciatori” e. microcirauiti miorocontrotiori al silicio 

aventi una qualsiasi delle caratteristiche seguenti: 

(A) ampiezza del bus estero dati superiore a 58 bit 
0 unità togicà aritrnatica con ampiezza di acces 
20 superiore a 32 bit 

(8) brand za massima di orologio superiore ‘a 20 

° 

(C) memoria di lattura/sorittura (RAM) su piastrina 
superiore a 512 byta 

Nota Teonica: | ‘microcirouiti micreprocessori* com. 

prendono | Processori di lì Numearici (DSP)-e le 

Unità Processori in Virgola Mobile (FPU). 

NOTA: 1! presente articolo non sottopone ad autoriz- 
zazione i "microcircuiti microcalcolatori* al silicio 
con lunghezza di parola di operando (dati) di 8 
bito infariore. 

circuiti integrati periferici al silicio appositamente pro- 

gettati a supporto dei circuiti integrati sottoposti ad 

Prioslemaaizato dai paragrafo (a}(3) dei presente artico- 


Sircutt integrati di memoria al silicio, come segue: 
(Per i circuiti integrati non riprogrammabili, memorie 
ba sola lettura (ROM) o preprogrammate, contenenti: 
"software", vedere l'articolo 1586 
‘vedere 


- "software ‘appositamente progettato”, 
l'articolo pertinente della Tabella 

- dati tecnici, vedare l'articolo pertinente delia Ta- 
bella o cielia Nota Genera! sulla tecno!ogia) 

{A} rriamorie programmabili di cola lettura (PROM) 
fcollegamento fusibile 0 per rottura a valanga) di 

tà superiore a 128 kbit per corrtenitore 
ROTA:Lea PROM programmata del fornitore so 
no trattate come RORÌ. 

(8) began programmabili di sola lettura cancella» 

bili elatiricamsnte (E ) o memorie di soia 
istiura .aiterabili elottricamente (EARO!M), con 
capacità suporiors a 64 kbit per contenitore. 

{C)  rmemorie programmabili di soia lettura cancella. 
bili con radiazioni ultravioletta (UV-EFALM) son 
capacità superiore a 256 kbit per contanitore 
NOTA:Le memorie di sola lottura non program» 
raabili di tipo programmabile una sola volta che 
usano la stessa tecnologia cello inomoria UV- 
EPROM per le foro piastrino a ssmiconcuticre, 
ma prive delia finestra ottica per l'rradiaziona ul- 
travioatta, sono sottoposte ad auto: izzezione dal 
presente paragrafo, 

{D) memorie dinamiche eci accesso casuale (DRAN) 
con superiore nd uno dei limiti ssguenti: 

1 MDIt per contenitore, 0 
{b) = 256 kbit per contenitore 29 îl tempo di ac- 
cesso massimo è inferiore a 80 ns ° 


08580 
circuiti integrati convertitori come segue: 
(A) convertitori analbgico-numerici aventi una della 
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caratteristiche seguenti; 
(a) risoluzione di 12 bit con tempo di conver- 
sione inferiore a 500 ns, o 
{b) risoluzione superiore a 12 bit don tempo di 
conversione inferiore a 5 miorossoondi 
NOTA:1) prosente paragrafo non sottopone ad 
autorizzazione i convertitori analogico-numerici 
progettati per voitmatri numerici non sottoposti 
ad autorizzazione dall'erticolo 1529, 
{B) convertitori numerico-analogici aventi una delle 
caratteristiche seguenti: 
fa) rischizione finoa 12 bit con “tempo di asse- 
siamerito” massimo alla linearità nominale 
inferiore a: 
{1) 500 ns par convertitori con uscita in 
tensione, o 
(2) 25 ns per convertitori con uscita in 
corrente, 0 
(0) risoluzione superiore a 12 bit con “tempo di 
assestamento” maasimo alla linearità no- 
minale inferiore a; 
(1) 3 microseacondi per convertitori con 
uscita in tensione, o 
(2) 1 micrasscondo per convertitori con 
| uscita in corrente 
(7) ‘olfcuiti negre ottici” aventi una delle caratteristiche 


{A) coritenenti più di 2.048 elementi 
(B) aventi sensibilità di picco ad una tunghezza d'on- 
da più lunga cli 1.200 nm 0 più corta di 190 nm 
(C) aventi la sensibilità di picco ad una iunghezza 
d'onda più corta di 300 nm ed efficienza inferiore 
a 0,1% rispetto alla risposta di pioco a lunghezze 
d Cora più lunghe di 400 nm 
(D) aventi ‘costante di tempo" di risposta di BE nm o 
inferiore misurata alia temperatura di funziona» 
mento per la quale la “costante di tempo" rag- 
giunge il suo minimo, o 
AI presente paragrafo non sottopone ad 
riti te i “circuiti integrati ottici" non “qua 
lificati per usi spaziali” ed aventi je duo caratteri» 
stiche seguenti: 
(1) sosanta di tempo" di risposta di 0,5 ns 0 
riore, e 
(2) sensibilità di picco ad una iunghezza d'on- 
da non più lunga di 1.050 nm o più corta di 
$00 nm 
{E) contenenti “laser” a. semiconduttore sottoposti 
gd autorizzazione dall'articolo 1522 
(8) circuiti Integrati di campionamento-mantenimento con 
tempo di soquisiziona inferiore a 500 ns 
(2) insiemi di porte {gate arrays) programmabili al silicio, 
non programmate, o insiemi logici (logic arrays) aventi 
lo due ogratteristiche seguenti: 
(a) piùdizaterminali, e 
(0) orge di porta equivalente superiore a 200 


per contenitore 
(10) coorti integrati psr iogloa indistinta (fuzzy) o reti neu- 
rai 


{11) circuiti integrati progettati per le funzioni di Reto Nu 
metrica por l'integrazione dei Servizi (ISDN) 
Nota Teonioa: Ai fini del presente paragrafo per 'pro- 
o'-si intende un circulto integrato fabbricato glio 
scopo specifico di realizzare funzioni per ISDN. 
(Por i circuiti intograti che rsalizzano funzioni por ISDN 
ms appositamente progsttati ps: epparscchisture da- 
soritio in afîri articoli, vedare l'artiocio pertinente). 
fatte semilavorate 
NOTA: La condizione di esportabilità delle fatto ce- 
milavorate con un tracciato dafinito, nel quale 
Siano state determinate ls funzioni, devo onsere 
valutato in conformità ai paremotri dei paragrafo 
st del proscate erticcio. 
i divorei da quelli descritti nsi paragrafi 
o arri & ()(12) del presentie articolo aventi una delle 
caratteristioho soguenti: 
{A) basati suun qualsiasi composto semiconduttore 
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(0) 


NOTA:ii presente paragrafo non sottopone ad 
autorizzazione circuiti integrati a composto semi- 
conduttore progettati e, limitati per progettazio- 
fis circuitale, all'impiego in una delle applicazioni 
seguenti: 


(1) RERAreconiete civili audio, radio o televi. 
ive funzionanti ai di sotto di 1 GHz, o 

(2) teletoni mobili ed apparecchiature telefoni. 

Che senza filo, funzionanti ai di sotto di 1 


GHz 

(B) circuiti integrati a segnate miscolato (corbina- 
zione di funzioni analogiche e digitali) con possi. 
bilità di funzionamento oltre 1,2 GHz od aventi 
*’ritardo di propagazione della porta di base" tipi- 
c0 inferiore a 1 ns 

(C} circuiti sisi numerici {logioi) con “ritardo di 
Lisi della porta di base" inferiore a 1 


NOTA: presante paragrafo ‘non sottopone ad 
&utorizzazione i circuiti integrati numerici (logici) 
ai silicio con 28 terminati o meno 
{P) aventi piùdi 128 terminali 
contenitori ceramici di circuiti integrati progettati par confi. 
gurazioni a reti, a griglia di terminali o di contatti, con sup- 
porto senza uscite oa montaggio di superficie, srnecoamor 
te siglilati avanti una delie caratteristiche seguenti: 
(1) passo dei terminali, dei contatti o dei fili inferiore a 
1,25 mm, o 
(2) piùdi 68.terrninali 
"substrati" ceramici aventi 
ne non includendo i! piano di 


iù di tre strati di interconnessio- 
massa. 


NOTE, 


3. 


Nessuna delle disposizioni del presente articoto autorizza te 
sportazione di tecnologia per la progettazione, svilu 
trattamento di fette o piastrine per qualsiasi tipo di cune 
integrato sottoposto ad autorizzazione, indi; emente 
dalle clausole di esclusione per taluni Lubriteragi previste dal- 
fa Nota di intestazione del présente articolo. Questa fimita- 


zione si applica anche alia tecnologia recai nelle appa- 
recchiature sottoposte ad autorizzazione dall'articolo 1355 e 


‘alloro impiego. 


ll presente artiocio non sattonone ad autorizzazione i circuiti 
integrati descritti nei paragrafi (a}(9) 0 (a)(13), o i miorocir- 
cuiti microcontretlori o i "microcircuiti microcalcolatori” de- 
ati) nei paragrafo (a)(3) dei presente articolo, a condizione 


{a) inte dotati di "microprogrammabilità accessibile 
a te” 

(b} siano destinati sc applicazioni civili identificabili € fimi. 
tati sostanzialmente a quell'applicazione 

{c} it progetto o il "programma" sia originato 0 dal "fabbri. 
cante” o da questo di concerto von l'utilizzatore del cir- 
quito integrato 

(d) il “fabbricante” abbia determinato che il progetto o il 
"programma" sia definito all'atto della fabbricazione, D 

{9) il “"fabbricarita” abbia determinato che il progstto, le 
funzioni di base e la prestazione del circuito integrato 
siano esclusive per l'uso finaia civile previsto. 

.: La presente Nota sottopone ad autorizzazione i circuiti 
integrati che pur rientrando nelle condizioni in essa 
centenute risultino però componenti appositamente 
Lotta ti per apparetohiature sottoposte ad autoriz- 
zazione. 

fl presanto artivolo non fottopone ad autorizzazione ! circuiti 

integrati al siticio a condizione che 

(a) non siano dotati ci *microprogrammabiiità accessibile 
all'utente” 

(©) Ipregettooi! programma” sia origineto 0 dal “fabbri. 
cante” o de quasto di conoerie con l'utilizzatore del cir- 
cuito integrato 

fo) ii "fabbricante" chbia determinato che il progetto 0 ii 

"programma" sia definito all'atto della fabbricazione 

(c) il fabbricante” abbia determinato che il progetio, le 
funzioni di base e in prestazione del circuito integrato 
siano esclusiva per l'uso finale civile previsto, e 

fe) siano progettati o programmati dal “fabbricante” solo 
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1564 seg. 


par una dalia MORIORzioNI saguanti: 

(1) efattronica par l'cutomobile (cioè lo svago, stru- 
mentazione, sicurezza, comfort, funzionamento o 
inquinamento) 

elettronica domastica (cioè apparsochiaturo au- 
dio e video, applicazioni, sicurezza, didattica, 
comfort, giocattoli teiepomendati o passatempi) 
Bpplicazioni par orologeria (orologi 0 sveglie) 
comunicezioni porzonali fino a 1€9 NiHiz, compre. 
23 fe comunicazioni dei radio amatori e fa inter- 
pomunicazioni 

apparati da ripresa non sottoposti ad autorizza» 
zione comprese lo cinepresa con l'esclusione dei 
microcircuiti per l'immagine 

protesi sisttroniche medicali (cicè stimolatori 
cardiaci, den iertrisait teustici), 0 

apparsochi per utenze civile, non dota. 
tidi fenzioni ISDN ISDN 3 GI oe capacità crittografiche 
(.8,:1 circuiti Imegrati enporliamente progettati 
per la tolaforiia mobilio (radio) con l'impiego di 
sintetizzatori di frequenza sono comroncnti ap- 
positamanto progetiati sottoposti ad autorizza. 
zione dell'articolo 1531. 


(2) 


(3) 
ai) 


1565# 


Calcolatori elettronici, “reterizti collenati”, ao. 


parecchiatura © sistemi contenenti 


telcolatori 


elettronici e toto ongicna, come segue, e com- 


ponenti tamente progattati per questi cal 
colatori elettronici e ° mater: all collegati : 
pa condizioni di ssportabilità del “software”, vadere l'articolo 


Note Tecniche:il presente articolo comprende: 


(e 


©} 


(3) 


(a) ’assiemi’, ‘moduli* o piastre di circuiti stampati con. 


componenti di mttiag i quali l'articolo 1564 ri- 
manda al presente articolo 


prioni unità centrale di-elaborazione - ‘msmo- 
oentr ® 
processori di controllo a programma registrato. 


“calcolatori anatogici" e foro “materiali collegati" progettati o 
modificati per essere utilizzati in aeromobili, MISSINI DN a velooli 
spaziali e previsti par funzionare in modo continuo a tempe- 
rature da meno di 228 K (-45 "GI a più di 828 K(+55°0) 
NLB.G: Il presanta ad autorizzazione an- 
che i calcolatori ici rognttati come materiali rinforzati 
o anioni alle radiazioni e in grado di rispondare al requis 
militari por materiali rinforzati o resistenti allo radiazioni, 0 
modificati per impioco militaro. 

chiaturo e sistemi che nontengono *calsolatori enalo- 
gici” sottoposti ad autorizzazione dal paragrafo (a) dol pre- 
sante artinolo 
"catociatori analogici” e loro “matoriali collegati" diversi da 
quelli scitoposti eu autarizzazione dal paragrafo (0) doi pre- 
sente articolo, apcetto: 
{1)  quelliche: 

(A} non possono contonore più di 20 sommatori, in- 
tegratori, moltiplicatori o ganoratori di funzioni, © 
{B) ,non comportano dispositivi cha permettono d 

‘modificare fccilmante te intarconnessioni di val 


componenti, o 

* calcolatori anaiogio!. limitati come segue: 

(A)  quallickha non utilizzano: 

(a) dispositivi ottici di ozicolo, 0 

(b) dispositiviad onde acustiche sottoposti ad 
eutvrizzazione dall'articolo 1586 

gli errori norninali par addizionatori, invartitori 

ed integratori non siano inferiori a: 

fa) statici 20,01% 

(®©) totalia1ktiz: 0,15% 

gli errori nominali par moltiplicatori non siano in- 

feriori a: 


®) 
(e) 


(2) 


@) 


(0) 
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Ma 


Ma 
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(0) statici :0,025% 
(©) totalathHz:0,25% 
gli errori nominali per i generatori di funzioni fis» 
sa (iegaritano 0 seno/ocssano) non siano inferiori 


a: 

statici 10,1% 

non più di 350 amplificatori cperazionali, 6 

nen più di quattro scale di tempo di integratore 

commutabili nel corso di un programma. 

Note Tecniche: 

1. La percantuale prevista ai preocdente paragrafo 

{c}(2}(B}{a) si appilca esla tensione di uscita reale; 
tutte Je altre parcontuali ci applicano al valore a 
fondo scala, cioè clalla tensiono di riferimento 
negativa rnassima ella terisiona di riferimento 
positiva massima. 

2. Glierroritotalia 1 kHz previsti ai precedenti pa- 
regrafi (E) € (0){2)(C)(b) devono essere 

misurati con le resistenze incorpcrate noll'invor- 
titore, sommatore o iniugratore che presenta 
l'errore minimo. 

3, Ls miture totali degli errori ccmpranciono tinti 
gf errori dallo unità risultanti, per esempio, dalle 
tolleranze delle resistenze a dei condensatori, 
delle tollerenzo chia Impodzaza di ingresso e ci 
uscita degli amplificatori, degii effetti sl carico, 
degli effotti dello sfasamento o dalla generazione 
Gifunzioni. 

"calcolstori ibridi” 0 loro "materiali collegati”, avanti tutte la 

onratioriatiohe soguanti: 

(7) laporte analogica risulta. solteposta ad autorizzazione 
diai paragrafo (0) del presento articolo 

(2)  laparta numerica ha una memoria intsrna fissa 0 modi- 

() 


(9) 


ficabi'e maggiore di 2.048 bit, è 

cor dispositivi par il trattamento nella parte. 

numerica di dati numerici provenienti dalla parta analo. 

giogo viceversa 

“calcolatori analogici" sottoposti ad autorizzazione o “calcola- 

tori numerici" contenanti apparecchiature di interconnessio- 

ne di "calcolatori anaiogici” con "calcolatori numerici” 
“oalcolatori numerici" e foro "materiali collegati" che presen- 

tano una qualsiasi delle caratteristiche seguenti: 

(1) progettati o modificati.psr essere utilizzati in aeromo» 
bifi, missiti o veicoli spaziali a previsti per funzionare in 

modo continuo a temperature da meno di 228 K (-45°0) 
a più di 328 K (+55°C) 

progettati o modificati in modo da limitare le radiazioni 
elettromegnetiche a livelli molto inferiori a quelli richis. 
sti dalle specifiche governative civili relative alle Inter- 
forenze 


@). 


progettati come materiali rinforzati 0 resistenti alie ra- 
diazioni e in prado di rispondera ai roquisiti militari par 
matoriali rinforzati o resistenti allo rociazioni 

modificati per npieno militare, 0 

progsitati o sfioati per garantire una sinurezza ns. 
soluto e vari livelli 0 un isolamento cartifisato dell'ulen- 
to applicabile ni me.ioriali govornativi oli.saifivati o alla 
richiaste cha necessitano di un'fivetto equivalsnte di si- 


(9 


(4) 
6) 


curezza 
ALBA: Sono sottoposti ad autorizzazione ancha gli analizza» 
tori digitali differenziali aventi una delia caratteristiche elen- 
cate ai punti (1), (3) 0 (4) dal presente paragrafo. 
apparscchiature o sistemi conternanti "Calcolatori numarici" 
Lo ed autorizzazione dal paregrato (fÎ) Cal presero 
(e) 


"calcolatori numerici* è foro “meteriali os!izgati*, diversi da 
Quelli sottoposti ad autorizzazione dai parzgrafi (e) 0 (f) dai 
presente articolo, anche ce contenuti o “asscoiati* ad appa- 
PT pl dienizia ì 


1. La condizione di esportabilità di qu:sti “calcolatori 
numaerisi* o ‘materiali collegati" è regclata dall'articolo 
pertinente delle altre apperecchiature 0 sisismi, a con- 
dizione che: f 9 

i "calcolatori numerici" 6 "materizii collegati” sia- 

no ensenziali per Il funzionamento dalle alîre ep- 

parscchiature o sisterni 
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(h}(1) 


(b) i “calcolatori numerici" 0 "materiali collegati” non 
siano i”elermento principale” delle-altze eppareo- 
chiature o sistomi, e 

{c) ta tecnologia relativa ai "calcolatori numerici” è 
"materiali collegati” sia regolata dal paragrafo (}) 
del presento articolo 

2. li presente e:ticoto non sottopone ad antorizzazione 
eni numerici o "riatariali ocilegati* a condizio. 
neche: 

{a) essi siano essenziali par appifoazioni nel campo 
mocicale 

fb)  'enpearsochietura sia limitata essenzialmente cd 
applicazioni medicali per la natura della sua pro- 
greitazione è per 19 prestazioni 

(e) l'apparsochiatura non consenta "programmabili. 
tà socessibile all'utente” oltre quanto previsto 
con l'inserimento di “programmi* originali o mo- 
difisati forniti dal costrutiore iniziale 

{d) l'apparecchiatura per il “trattamento del segna- 
te", ‘miglioramento dell'immagine” o “irattamen- 
to di flussi multipli di dati”: 

(i) è&essenziale per l'applicazione medicale, e 
{2) è progettata o modificata per applicazioni 
identificabili e spacifiche nel settore madi. 


cale 

{e} ogni "cnicolatore numerico” non progettato 0 
medilicato per appiicazioni nel campo medicale 
ma essenziale per tali applicazioni non supari 
una “velocità di trattamento dati totale” di 550 
milioni di bit/sec., e 

{f) ta tsonoiogia per i "calcolatori numerici" 0 "mate- 
riali collegati” sia regolata dal paragrafo {j} del 
presente articolo. 


e “materiali collegati”: 
(A}# progettati o modificati per: 

NOTA:1 “calociatori numerici” e "materiali collegati" che 

contengono apparscohiature, dispositivi o controlli lo- 

gioi per le funzioni seguenti, rientrano egualmonte net 
presente paragrafo. 

(a) iî“trattamento del segnale” 

(b) il’’miglioramento dell'immagine” 

(0) le'rettiocali* 

NOTA: Ai fini cel presente paragrafo, i sistemi di 

comunicazione dati compresi in una sola appa- 

reochiatura (per esempio, stazione televisiva, au- 
tomobile) non sono considerati bome progettati 

o modificati per "reti locati". 

(dj il “trattamento di fiuszi multipli di dati * 

NOTA: Ai fini ciel presente paragrafo, i "caicolato- 

ri numerici” € “materiali collegati" non sono con- 

siderati progettati 0 modificati per il “trattamen- 
ta di flussi multipli di dati “, se: 

(a) usano l'interpretazione per sezione (strut- 
tura pipe-ina) delle istruzioni per il tratta- 
mento ciassico di una sequenza-istruzione 
singola - flusso singolo di dati, oppure 

{b) possiedono una unità aritmetica a base di 
sezioni di microcircuiti microprocessori 
{bit-stice). 

(e) il riconoscimento, la comprensione e l'interpreta- 
zione combinati dell'immagine, del discorso con- 
tinuo o del testo con parole connesse, divarsi dai 
“trattamento del sagnale* o dal "migliorarnento 
dell'immagine” descritti ai precodenti paragrafi 
MA) o ©) 

()# il ‘trattamento in tempo reale" di dati di sensori: 
(1) relativi a fenomeni che si producono al di 

fuori dell"impianto per l'utilizzo dal calcola- 
tore", @ 

{2) forniti da materiaii sottoposti ad autorizza» 
zione dagli articoli 1501, 1502, 0 1510 

N.B.#: ll presente paragrafo sottopone ad auto- 
rizzazione le apparecchiature avioniche 
appositamente progettate 0 rodificate per 
l'uso in aeromobili senza persone a bordo 0 
sistemi a razzo e costrulte per l'integrazio- 


e 4 "calcolatori numerici" 


Me o ra 


8) 
(0) 
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{9) 
n) 


lì) 
() 


(k) 
I) 
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ne, il trattamento è l'utilizzazione in tempo 
reale delle informazioni di navigazione pro- 
venienti de una sorgente esterna. 

NOTA: Non è compreso li trattamento numerico 

dai segnali radar da apparecchiature che: 

(a) risultino sottoposte ad autorizzazione 80) 
tento dai paragrafo (0)(2){F) dell'articolo 
1501 allo quali si appilcano le disposizioni 
doll'articolo 1801, 0 

(b) non risultino sottoposte ad autorizzazione 
In virtù dei limite dei due anni previ 
dall'articolo 1801, paragrafo (c}(2)(G) 

{non utilizzato] pr 


la "tolleranza ai gua 

NOTA: Ai fini dei presente paragrafo, i "calcolato- 

ri numerici" e “materiali coltsgati" non sono con- 

siderati progettati o modificati per in “tolleranza 
ai guasti" se usano: 

(&) algoritmi di rilevazione o di corrazione di 
errorì nella “memoria cantrale" 

(b) l'interconnessione di due "calcolatori nu 
merici", i modo che sa l'unità cantrale di 
trattamento in attività va in avaria, l'altra 
unità cantrale di trattamento inattiva ma 
speculare parme?te al sietena di continua- 
re a funzionare 

(c) l'interconressione di dua unità centrali di 
trattamento con canzii dati 0 con l'impiego 
di una memoria ripartita, in modo che una 
unità centrale di trattamento effettui altri 

compiti fin quando la seconda unità oen- 
trale non vada in avaria; in quel momento 
la prima unità centrale di trattamento su 
bentra all'altra consentendo al sistema di 
continuare a funzionare, o 

(d) tasinoronizzazione di due unità centrali di 
trattamento con “software”, in modo che 
una unità centrale di trattamento sappia 
quando l'aitra unità centrale è in avaria & 
ne prenda le funzioni 

inca utilizzato} 

la “"microprogrammiabilità accessibile all'utente" 

NOTA: Ai fini del presente paragrafo, i "calcolato: 

ri numerici” è “materiali collegati” non sono con- 

siderati progettati o modificati per la "mioropro- 
grammabilità accessibile all'utente” se questa 

possibilità è limitata a: 
caricamento, ricaricamento o inserimento 

di "mioroprogrammi” forniti dal fornitore, o 

(b) semplice caricamento di "microprogram- 
mi* forniti 0 meno dal fornitore ma non pro- 
gettati per cose accessibili all'utente ne 
aocompagnati da addestramento 0 da "so 
pere che permeita l'accessibilità all'u- 


fnon dini 
{non utilizzato] 


(m) ie reti esteso” 

{non utilizzato) 

“materiali collegati”, come segue: 

NOTA: ! "materiali collegati" non descritti nei presente 
Patsgraior 0 nel paragrafo (h){1)(A) non sono sottoposti 
ad autorizzazione 


(a) 


unità a disno par supporti magnetici rigidi o fies- 
sibili, compresi i-supporti a disco magnetico del 
tipo a cartuocia che superino uno qualsiasi dei 
limiti seguenti: 

(1) "capacità lorda" di 165 Mbyte 

(2) “tassoditrasferimento binario massimo: 

(A) perunità a disco per supporti megne- 
tici rigidi - 10,3 Mbit/osc. 

{B) per unità a disco per supporti magne- 
tici fiessibili 0 unità a disco magneti. 
co del tipo a cartuccia - 16 Mbit/se0., 
(-) 


(3) "tassodiaocesso” di 56 accassi al secondo 


(b) unità a disco per supporti ottici (unità a scrittura 
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1565# seg. 


(e) 
(d) 


fe) 


I) 


)) 


Il) 


ui 


singola e lettura multipla) (WORM) che superino 

uno qualsiasi dei limiti seguenti: 

(1) ’capacitànetta’di 3,2 Gbyte 

(2) ‘’tassoditrasferimento binario massimo" di 
8 Mbit/sec. 

(3) "tasso di accesso" di 15 ancessi al secondo 

unità a disco per supporti ottici o magneto-ottici 

cancellabili 

apparati di memorizzazione allo stato solido di- 

versi dalla “memoria centrale” {dischi allo stato 

solido o dischi RAM) di "capacità netta" superiore 
a2 

unità di controllo ingresso/uscita progettate per 

l'impiego con le appa ture sottoposte ad 

autorizzazione dai paragrafi (h}(1){C}{a), (b), {0) o 

(d) del prasente articolo, guenti una qualsiasi del- 

le'caratteristiche seguenti: 

(1) più di un canale indipendente di lettura 
fscrittura 

(2) ‘programmabilità acosssibile all'utente" o 
“microprogrammabilità accessibile all'u- 
tente", 0 

(3) tasso di trasferimento superiore a 16 
MbIt/sec. 

NOTA: Assumere la configurazione delle 
unità a disco aventi il più alto valore di velo- 
cità di trasferimento. 

unità a nastro magnetico che superino uno del 

limiti seguenti: 

(1) ‘densità di registrazione binaria massima‘ 
di 246 bit/mm, 0 

(2) ‘tassoditrasferimento binario massimo" dj 
10 Mbit/sec. 

unità a nastro magnstico di salvataggio (strea- 

mer) con “tasso di trasferimento binario massi- 

mo" superiore a 18 Mbit/sec. 

[rica di controllo ingresso/uscita, progettate per 

l'impiego con le unità a nastro sottoposte ad fu 
torizzazione dai paragrafi (h}(1)(C}(f} © (9) del 
presente articolo, aventi una qualsiasi delle ca- 
ratteristiche seguenti: 

{1) più di due canaîi indipendenti di lettura 
{scrittura 

(a) ‘programmabilità accessibile ali'utente* o 
"microprogrammabilità accessibile all'u- 
tente”, 0 

{3) tasso di trasferimento superiore a 16 
Mbit/sec, 

NOTA: Assumere la configurazione delle 
unità a nastro aventi il più alto valore di ve- 
locità di trasferimento. 

combinazioni unità di controllo comunicazioni - 

canale dati direttamente colfsgati con “tasso di 

trasferimento totale” superiore a 3,6 Mbit/sec. 

combinazioni unità di controllo di comunicazione 

+ "canale di comunicazioni" con "velocità di tra- 
smissione dati" di qualsiasi "canale di comunica» 
zioni” superiore a 9.600 bit/sec. 

video o monitor aventi più di 1.290 elementi di ri- 

soluzione lungo una dimensione e 1.024 elementi 

di risoluzione lungo ia dimensione perpendicola» 

re, con un massimo di 258 colori 0 tonalità di 

grigio: 

NOTE: 

1. ll presente paragrafo non sottopone ad au- 
torizzazione video 0 monitor hon apposita- 
mente progettati per calcolatori elettronici. 

2. li presente paragrafo non sottopone ad qu- 


stemi appositamente progettati e limitati 
alte arti grafiche, piccola editoria da tavolo, 
editoria di testi con immagini (ad es. atarri. 
pa, pubblicazione) con possibilità di visua- 
lizzare non più di 1.600 elementi di rigolu- 
zione iungo una dimensione e 1.200 ele- 
menti di risoluzione lungo la dimensione 
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(B) 


(0) 


(D) 


parpendicolara, 

3. limiti dicoloreodì tonalità di grigio sopra 
indicati non si applicano nei caso di video 
monitor a comando diretto, 

O socgersioni grato a roprosssaori gradi 


"non utilizzato] 
{non utilizzato] 
i "calcolatori numerici” diversi da quelli descritti nei pa- 
mega Len {h)(1)(A}{d) fino a (m) dei presente articolo e 


“matoriali collegati" aventi tutto ie caratteristiche se- 
guenti: 

fa) spediticome sistemi compiati 

b) ti e presentati dal costruttore per impie- 


progetta 

go civile identificabile 

{c) non appositamente progettati per una qualsiasi 
apparecchiatura sottoposta ad autorizzazione da 
uno qualunque degli articoli delia Tabella 

{d}) velocità di trattamento dati totale" non superiore 
a 275 Mbit/sec. 

fe) ‘capacità totale collegata” della "memoria centra- 
ta” non superiore a 32 MByte 

{f) | non basati su "microcircuito microprocessore”, 

"miorocircuito miorocalbolatore” 0 microcirculio 

microcontrollore con ampiezza di bus dati ester- 

no maggiore di 32 bit o con unità logica aritmeti- 
ca con ampiezza di accesso Maggiore di 32 bit 

(g) non equipaggiati con “materiali collegati" sotto- 
posti ad autorizzazione diversi da combinazioni 
unità di controllo ingresso /uscita - unità a disco 
magnetico aventi: 

(1) "capacità netta" totale collegata non supe- 
riore a 2 Gi 

(2) ’tassodi trasferimento binario massimo” di 
ogni unità a disco non superiore a 20,6 
Mbit/sec., è 

(3) non più di cinque unità indipendenti a disco 
con “tasso di trasferimento binario massi- 
mo" superiore a 16 Mbit/sac. 

{h) nonaventile duecaratteristiche seguenti: 

NOTA: Il presente paragrafo non si applica alle 

postazioni di lavoro grafiche progettate e limita- 

te alie arti grafiche (ad es. gestione editoriale o 

tipografica). 

(1) postazioni di lavoro grafiche autonome 
progettate o modificate per la generazione, 
trasformazione o visualizzazione di vettori 
di due 0 tre dimensioni, e 

(2) valori superiori a uno qualunque dei due 
Simiti seguenti: 

(A) ‘velocità di spostamento di un biocco 

dati". 3 milioni di pixel/sec., 0 
{B) lasso di trasfarimento binario mas- 
simo" del canale per l'accesso diretto 
alla “memoria centrale’ - 15 

Mbit/sec. 

(i) privi di apparecchiature sottoposte ad autorizza- 
zione dall'articolo 1519(a)(2) oppure dall'articolo 


1567 

acceleratori grafici o coprocessori grafici con "velocità 

di to di un blocco di dati” non superiore a 3 

milioni di pixst/ssc. 

“materiali collegati" per ii "trattamento del esgnale" o 

“miglioramento dell'immagine” o per entrambi con "ve- 

locità di moltiplicazione equivalente" non superiore a 

8,5 milioni di operazioni al secondo 

“materiali collegati" per "rete locale" con “velocità di 

trasmissione dati" non superiore a 20 Mbit/sec. purchè 

privi di “porte di adattamento Inter-reie" 

NOTE: 

1. =#presenteparagrafonon sottopone adautorizza- 
zione le apparecchiature appositamante proget- 
tate per ii collegamento in "rete locale” effetiuato 
all'interno deli”arsa di iavoro del calcolatore” 

2. Perle condizioni di esportabilità del “software” 
per la "rete locale", vedere l'articolo 1566 

{a}{3)(B) 
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(i) inonutilizzato) 
j) @tecnologircomesegue: 
(1) tecnologia applicabile: 

{A) atlo sviluppo, produzione 0 impiego (instaliazio- 
ne, funzionamento a manutenzione) di calcolatori 
elettronici o "materiali collegati" anche se questi 
calcolatori elettronici o “materiali collegati" non 
sone sottoposti ad autorizzazione dal presente 
articolo, eocetto: 

{a) la teonoiogia impiegata esclusivamente nei 
“materiali collegati" non sottoposti ad au- 
torizzazione da gicun altro articolo della 
Tabella 

(D) = leinformazioni teoniche minime necessarie 
all'uso dei calcolatori elattronici o "materia- 
ti collegati” non sottoposti ad autorizzazio- 
ne, 0 autorizzati per l'esportazione se spe- 
dite contestualmente ai calcolatori elettro 
nici 0 "materiali collegati” o esclusivamente 
destinate ad essere impiegaie con questi 
materiali, 0 

{c} le informazioni tecniche minime, ècme se- 
gue, per fa produzione di calcolatori elet 
trorici 6 "inatariali collegati” non sottoposti 
ad autorizzazione cai paragrafo {h}(f) 0 
esportabili in virtù del paragrafo {h}{2)(C) 
ciali presente articolo: 
(1) assiamamento di componenti 0 sot- 

toassiemi prefabbricati 

{2) caricamento del “sofiware di diagno- 


stica" di bass, & 

(3) collaudo su base 'go/no-go' dei pro- 
dotti finiti 

NOIE 


L'assiemamnento è definito come col- 
laudo e integrazione in prodotti finiti 
di componenti e sottoassierni, com. 
preso il montaggio di componenti su 
piastre di circuiti stampati o in altri 
assiomi. 

2. # presente paragrafo non consente 
l'esportazione di tecnologia 0 di pro- 
dotti sottoposti aci autorizzazione da 
altri articoti deila Tabella. 

(B) allo sviluppo, produzione 0 impiego di apparec- 
chiature o siztemi sottoposti ad autorizzazione 
dai paragrafi {b) 0 {g) del presente artiocio, è 

(2) tecnologia per l'integrazione di: 

{A)  calociatori elettronici sottopusti ad autorizzazio 
na 0 “materiali collegati” sottoposti ad autorizza. 
zione in altro apparecchiature 0 sistemi, anche se 
dette apparecchiature o siziemi non sono sotto. 
posti ad autorizzazione, o 
NOTA: il presenie paragrafo non riguarda la tec- 
rologia di integrazione impiegata esolusivamen- 
te in altre apparecchiature o sistemi non sottopo- 
sti ad autorizzazione. 

(B) calcolatori sietironici non sottoposti ad autoriz» 
zazione o "materiali collegati" non sottoposti ad 
autorizzazione in apparecchiature o sistemi sot- 
toposti ad autorizzazione 


1566 


*Software” e sua tecnologia, come segue: 


NOTA: 

ie condizioni di esportabilità cei "software appositamente proget- 
tato” per l'utilizzo di apparecchiature descritte in altri articoli della 
Tabella (ad eccezione dell'articolo 1565) sono contenute negli arti. 
coli pertinenti; le condizioni di esportabilità del “software” relativo 
alle apparecchiature descritte nell'articolo 1565 sono contenute nel 
prasante articolo. 


(a) ‘software’, a qualsiasi categoria appartenga, come segue: 


k) 


f@) 


9) 


(4) 


(5) 


{8} 


(7) 
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“software” progettato o modificato per qualsiasi calco- 
iatore che faccia parte di una serie di calcolatori pro 
geitata è prodotta in un paese terzo, 
del "software applicativo” progettato e limitato a n 
to ssque: 

{A) contabilità, tenuta del libro mastro. gestione di 
magazzino, paghe, gestione crediti, tenuta dei 
contributi del personale, calcolo dei salari, 0 fat- 
turazione 

(B) elaborazione di dati e di tasti come selezione 0 
fusione, edizione di testi, selezione di dati o trat- 
tamento di testi 

{C) estrazione di dati da archivi esistenti per produr- 
re situazioni 0 per consultazione in previsione 
delle funzioni definite ai punti (A} o (B) del pre- 
sente paragrafo, 0 

(D) trattamento non in “tempo reale" di dati da rileva. 
tori di inquinamento situati in luoghi fissi o in vei- 
coli civili ai fini del controllo civile dell'ambiente 

“software" progettato 0 modificato per ia progettazio- 

na, lo sviluppo 0 la fabbricazione di prodotti sottoposti 

ad autorizzazione dalla Tabella 

"softwars" progettato o modificato per: 

(A) "calcolatori ibridi" sottoposti ad autorizzazione 
(B) unao piu funzioni definite all'articolo 1565, para- 

grafo (h}(1)(A}(a) fino a (m) 0 per "calcolatori nu- 
merici” 0 ‘materiali collegati" progettati o moditi- 
NO in previsione di tali funzioni 


fl presente paragrafo non sottopone ad autorizza- 

zione: 

(a) il "software appositamente progetiato" ed 
In forma eseguibile dalla macchina, per 
“calcolatori numerici” e loro "materiali col. 
legati’ non sottoposti ad autorizzazione 
dalle Note 1 o 2 deil'intestazione dei para- 
grato (h) dell'articolo 1565 

(b) li *software" per le apparecchiature descrit- 
te nell'articoio 1565 {h}{1}{A}{c) o (mM) con 
l'eccezione dei software per: 

{1) te funzioni di “trattamento di flussi 
multipli di dati" a per la ripartizione 
del carico di trattamento, 0 

(2) pertatunzioni di “datagramma" o per 
la “selezione rapida" come definite 
nel fivaflo Il dei CCITT X.25 0 equiva- 
tonte 

"software" per la progettazione, fabbricazione, verifica 
0 collaudo, assistiti da catooiatore, di prodotti sottopo- 
sti ad autorizzazione 
"software* progettato o modificato per fornire sicurez- 
za garantita a molti livelli o isolamento garantito 
dell'utente, applicabile a materiali governativi classifi. 
cati o ad enplicazioni classificate che necessitano di un 
livello equivalente di sicurezza, o “software” per garan- 
tire tale "software" 

“software” appositamente ocnoepito per la progettazio- 

ne assistita da calcolatore (CAD) di figure tracciate su 

substrati, avente una qualsiasi delie funzioni sequenti: 

{A) trasformazione automatica di descrizioni funzio» 
nali in tracciati 

(e) pitleresinttar delle prestazioni dello schema cir- 
cuitale 

(C) generazione automatica di liste di collaudi se- 
quenziali {cioè vettori di collaudo) per “substrati” 
aventi più di due strati di interconnessione (com- 
preso li piano di massa), o 
N.B.: il presente paragrafo non sottopone ac au- 
torizzazione la generazione automatica di iiste di 
collaudi sequenziali per il collaudo di continuità 
dei "substrati". 

(D) posizionamento o istradamento automatico pro- 
gettato per effettuare f'aciattamento di impeden- 
za o l'analisi e l'adattamento della diafonia 

“software” appositamente concepito per la progettazio- 

ne assistita da calcolatore (CAD) di dispositivi semi- 

conduttori o di circuiti integrati, aventi una qualsiasi 
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! 266 se “aa funzioni seguenti: 


trasformazione automatica di schemi di princi- 
pio, di descrizioni elementari e funzionali 0 di 
schemi iogici in schemi fisioì 
(B) | elementi di base per la vena: dei circuiti 
{C} istradamento automatico per lo scherna fisico 
{D) posizionamento automatico per lo schema fisico 
{E) generazione automatica di vettori di collaudo 
simulazione di circuiti fisicamente schematizzati 


(i) 
(e) ’sofiware’cherientri nelle categorie saguenti: 


(1) 


{2) 


“sistemi di svituppo" come segue: 
(A) "sistemi di sviluppo" che impisghino un “linguag- 
gio evoluto” e progettati per “programmi” o "basi 
di dati" 0 contenenti “programmi o “basi di dati" 
specializzati per lo sviluppo o la produzione di: 
fa) “software appositamente progettato” s0t- 
toposto ad autorizzazione ca' altri articoli 
della Tabella, o 
(b) software" sottorosto ad autorizzazione dai 
parsgrafi (a)2), 0 {&)(5) dei presents artico» 
lo, compreso qualsiasi cottoassisme pro- 
gettato o medifisato per essere utilizzato 
come parta di tale “sistema di sviluppo" 
(B) “sistemi di aviluppo" che impieghino un "linguag- 
gio svoluto” progettati o contenenti gli strumenti 
"software" e le "basi di dati” per to sviluppo o ia 
produzione di “software”, o di qualsiasi sottons- 
sierne progettato 0 modificato per essere utiliz» 
zato come parte di uno dei "sistemi di sviluppo” 
seguenti o equivalenti: 
fs) ambiente di supporto di programmazione 
Db) rave ieri di APSE segue: 
‘b) tuttii sottoass i come : 
(1) nucleo APSE 


(2) minimo APSE 
(3)  compilatori ADA appositamente pro- 
gettati come sottoassiemi integrati 
di APSE, 0 
(4) qualsiasialtro sottoassieme di APSE 
(c) tuttigliassiami superiori di APSE, 0 
(d) tuttii derivati di APSE 
“sistemi di programmazione” come segue: 
(A)  compiiatori “incrociati” e assembiatori “incrocia- 
ti” 
NOTA: Per quento concsrne i compilatori "incro- 
cisti" o gli assemblatori "incrociati" cha devono 
essere utilizzati con i sistemi 0 gli strumenti di 
sviluppo per microprocessori o miorocalcolatori 
desoritti &il’artivolo 1529, veciere detto articolo. 
{B) compilatori o interpreti progettati 0 modificati 
per rar parie di un "sisterna di sviluppo” sottopo» 
sto ad autorizzazione dal paragrafo (0)(1) dui pre- 
sente articolo 
{C) disassemblatori, decompilatori o altro "software" 
per la traduzione di “programmi” in linguaggio 
oggstto o in linguaggio assembiatore o in lin- 
guaggio di più alto livello, ad socszione del "so- 
ftware applicativo" di semplice ricerca di errori, 
come mappatura, tracciamento, punto di SoREo 
lo /ripresa, punto di arresto, scaricamento e vi- 
sualizzazione del contenuto della memoria o dsl 


(0) 


(5) 


(b) combinazioni unità di controllo ingresso 
/usoita - unità a disco magnetico: 
(1) ‘capacità netta” totale collegata - 12 


Gbyte 

{2) "tasso di trasferimento binario mas- 
simo" di ogni unità a disco - 25 
Mbit/sec. 

(8) ‘’sistami operativi” che assicurano un trattamento 
transazionale di dati in linea che il tele. 
trattamento e l"aggiornamento in linea" integrati 
delle los dati* 

“software app vo” come segue: 

(A) "sofiware” per applicazioni orittografiche o crit- 
tognalitiohe 

(B) software” di intelligenza artificiale, compreso il 

“software” generaimento classificato come siste- 
roi esperti che permetta a un "calcolatore numeri- 
co” di soddisfare a funzioni che sono normaimen- 
ts oggetto di percezione, di ragionamento 0 di 


conoscenze umana 
(C) “sistemi di gestiona di basi di dati" progettati per 
il trattamento di ‘basi di dati distribuite”: 
(a) porta "tolleranza ai guasti", tramite taoni- 
cha quali li mantenimento di "basi di dati" 
duplicate, o 
(b} per l'integrazione di datl, in un solo sito, 
provanienti da “basi di dati” distanti indi- 
i 


pendenti 
(D) ’software" progettato per adattare ll "software" 
residente su un "calcolatore numerico”, ini previ- 
sione del suo utilizzo su altro "calcolatore numeri» 
co”, eccetto il software” che deve servire all'a- 
dattamento tra due "calcolatori numerici" espor- 
tati legalmente 
(E) ‘software” capace di fornire "controllo adattivo" 
ed avente le due caratteristiche seguenti: 
(a) per "unità flessibili ra fabbricazione” sn 
consistono almeno di apparecchiature 
scritte nei paragrafi (b)(1) e (b}(2) delta 
suddetta definizione, e 


{b) ingradodi generare o modificare con “irat- 
tamento in tempo reale", "programmi o dati 
utilizzando i pus ottenuti simultanoa- 
menta per mezzo di almeno dus tecniche di 
rivelazione, quali: 

(1) masohine per la visione (misurazione 
della distanza con metodi ottici) 

(2) visioneinfrarossa 

(3) visione acustica (misurazione della 
distanza con metodi acustici) 

(4) misuretattili 

{5) posizionamenti inerziali 

8} misurediforza 
misure di coppia 

NOTA: ll presente paragrafo non sottopone ad 

&utorizzazione il “software” per ia 

zione di apparecchiature funzionalmente identi- 

che comprese nelle "unità flessibili di fabbrica- 

zione" utilizzando parti di "programmi" preimimia- 
gazzinati ed una strategia preimmagazzinata per 
la distribuzione dej “programmi” parziali. 

ia applicabile allo sviluppo, alla produzione o ali'uti- 
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tecnologi 
lizzo (cioè installazione, impiego e lireicseenioeizi di "softwa- 
S anche se tale "software" non è sottoposto ad autorizzazio» 


no, ad ecpazione: 
dei dati teonici di dominio pubblico, 0 
della quantità minima di informazioni tecniche neoes- 
saio all'utilizzo dei “software” non sottoposto ad auto- 


izzazione 
NOTA: AI fini ca ‘presente paragrafo, la tecnologia non 
superino i limiti seguenti: 


comprende 
{a} combinazioni unità centrale di trattamento NOTE: 
- "memoria centrale": 1. li presente articolo non sottopone ad autorizzazione ll *s0- 
(i) ‘velocità di trattamento dati totale" - fiwara" che non comporti più di 5.000 istruzioni in “linguag- 
1,090 Mbit/sec gio sorgente”, dati esclusi, a condizione che: 
(2) ‘capacità totale collegata" della "me- (a) li "software" non sia nè progettato nè modificato per 
moria centrale” - 128 Mbyte servire da modulo di un più grande modulo o sistema 


suo equivalente in linguaggio assemblatore 
(3) ‘sistemi dì diagnostica” o “sistemi di manutenzione" 
progattati o modificati per far parte di un “sistema di 
svilu sottoposto ad autorizzazione dal paragrafo (1) 
(b)(1) del presente pei (2) 
(4) ‘sictemicperativi“ come 
{A) “sistemi operativi” progettati o modificati lid 
“calcolatori numerici" o ‘materiali collegati" che 
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"software" il cui totale superi il limite sopra fissato, e 
(bb) il “software” non sia sottoposto ed autorizzazione dal 
paragrafo (b)(5) del presente articolo. 

2." presente articolo non sottopone ad autorizzazione il "so- 

ftware" inizialmente esportato prima dei 1 gennaio 1984 ver- 

20 passi terzi, a condizione che: 

(a) il “software” sia identico a quello inizialmente esporta- 3. 
to e si presenti con la stessa forma di "linguaggio (sor- 
gente o oggetto)”, tenuto conto degli aggiornamenti 
EUnoti pw correggere gli errori senza modificarne le 

nz 

(b) la documentazione a corredo del “software” non superi 
il livello della esportazione iniziale, e 

(c) il "software" sia esportato verso io stesso paese come 
neicaso delia esportazione iniziale 

{non utilizzata] 

{non utilizzata] 

ll presente articolo non sottopone ad autorizzazione l'espor- 

tazione dei “software” seguente: (a) 

(a) software" “standard disponibile in commercio”: 

(1) progettato per essere installato dall'utente senza 
ulteriore assistenza da parte del fornitore 

(2) progettato per servire su “calcolatori numerici” e 
foro ‘materiali collegati” non sottoposti ad auto- 
rizzazione dall'articoto 1565 (h}(2)(C). e 

{3) correntemente a disposizione del pubblico, 0 
N.B.: Ai fini delia presente Nota, si intende per 
correntemente a disposizione del pubblico’ 


gia fo 


quando: 

(a) èdisponibile in punti di vendita «I dettaglio 
diversi cda quelli specializzati nella vendita 
ai grande pubblico di calcolatori eisttronici 
di serie che superano 1 limiti indicati al pa- 
ragrafo (2) del presente articolo, è 

{b) &in vendita per disponibilità diretta: 

(1) inmagazzino 

(2) percorrispondenza 

(3) surichiesta telefonica 

(b) "software" di pubblico dominio. 

(La condizione di esportabitità det “software” appositamente pro- 
gettato per la "commutazione di dati (messaggi)" o per ia "commu- 
tazione di circuiti con controllo a programma registrato” descritte 
all'articolo 1567 è definita esclusivamente all'articolo 1567). 


1567 


Apparecchiature o sistemi di commutazione di 
comunicazioni con ‘controllo a programma regi- 
strato" e loro tecnologia, come segue, e compo- 
nenti appositamente progettati per dette appa- 
recchiature o sistemi e “software appositamente 
progettato per l'utilizzo di tali apparecchiature o 


Note Tecniche: 

1,  teapparecchiature o sistemi di commutazione di comunica» 
zioni con controllo « programma registrato rientrano nelle 
categorie seguenti: 
fa) apparsochiature o sistemi di comunicazioni per: 

*oommutazione di dati (messaggi)* 
“rete locale” 
“rate estesa” 

(b) apparecchistureo sistemi di comunicazione per: 
"commutazione di circuiti con controllo a programma 
registrato” (b) 

2. i"calcolatorinumericio "materiali affiliati*: 

(a) ‘integrati’in apparecchiature o sistemi di commutazio- 
ne di comunicazioni con controllo a programma regi- 
strato sono considerati come loro componenti apposi- 
tamente progettati 

(b) ‘incorporati’ in apparecchiature o sistemi di commuta- 
zione di comunicazioni von controllo a programma re- 
gistrato, rientrano nelle definizioni del presente artico- 
io a condizione che essi siano modelli standard nor- 
malmente forniti dai fabbricanti delle apparecchiature 


nl 


Serie generale - n. 258 


o dei sistemi di ocmmutazione di comunicazioni con 
controllo a programma registrato, o 
(c} ‘associati’ ad apparecchiature o sistemi di commuta- 
zione di comunicazioni con controllo a programma re- 
gistrato, rientrano nelle definizioni detl'arti 18650 
dell'articolo 1572. 
Il presente articolo comprende i multipiatori statistici con in- 
gresso e uscita numerici per i quati l'articolo 1519 (a) rinvia al 
presente articolo, se essi rispondono alle definizioni della 
"commutazione di dati (messaggi)* oppure della ‘commuta- 
zione di circuiti con controllo a programma registrato”. 
N.B.: Vedere l'articolo 1519 (e) per i muttiplatori statistici 
Che forniscono solo un instradamento fisso, cioè un instrada- 
mento che non è nè: 
(a) glieli 2) momento in cui si stabilisce il circuito, 


{b) dinamicamentealterabile 


apparecchiature o sistemi di comunicazione per "commuta- 

zione di dati {messaggi)", compresi quelli per “reti locali* a 

“reti esteso*, i delle apparecchiature o siatarni 

di "commutazione di dati {messaggi)" a condizione che: 

NOTA: Per le apparacchiature o sistemi di “commutazione 
di dati (messaggi)” in “rete locale” che possono essere 
utilizzati in collegamento con calcolatori elettronici, 
vedere l'articolo 1565. 

{1} le apperecchiature vi sistemi siano progettati per im- 
piego civile fisso conformemente ai requisiti previsti 
dalla Ravoomendazioni: 

(A) daF.t aF.79 del CCITT relative i sistemi di me- 
morizzazione e instradamento (Volume Il - Fasci. 
colo 1,4, Vila Assemblea plenaria, 10-21 novem- 
bre 1980). 0 

{B)  dell'ICAY relative alle reti di comunicazione per 
la memorizzazione e l'instradamento deull'aviazio- 
ne civile (Allegato 10 della Convenzione relativa 
all'Aviazione Civile Internazionala compresi tutti 
gli emendamenti concordati fino ai 14 dicembre 
1981 incluso) 

(2) inonutilizzato] 

(3) la massima "vatocità di trasmissione dati” di quarsiasi 
circuito sia uguale o inferiore a 8.800 bit/sec. 

(4) le apparecchiature 0 sistemi non contengano "calcola- 
tori numerici” a "materiali collegati” sottoposti ad auto- 
rizzazione: 

(A) dall'articolo 1585 (f), 0 

(B} dall'articolo 1565 (h}(1}(A}(a), {b} o da (d) fino a (j) 

{5) ilsoftware'fornito: 

(A) sialimitatoa: 

(a) al software appositamente progettato” 
necessario per l'utilizzazione (cioè installa- 
zione, impiego e manutenzione) delle appa- 
recchiature o dei sistemi, e 

{b) Informa eseguibile dalla macchina, e 

(B)  noncomprenda "software": 

(a) sottoposto ad autorizzazione dagli articoli 
1527, 1566(a)(5) oppure MA11,0 

(b} che consenia all'utente di modificare il “s0- 
ftware” generico o la documentazione a 
corredo, € 

(6) se le apparecchiature o i sistemi non sono progettati 
per essere installati dall'utente senza l'assistenza del 
bestie il “software” necessario alla messa in servizio 
(A) esportato solo a titolo temporanco, e 
(B) sottoposto a! controllo del fornitore 

apparscchizture 0 sistemi di comunicazione per “commuta- 

zione di circuiti con controllo a programma registrato” con 
l'esclusione dei materiali seguenti: 

{1) sistemitelefonici a tastiera, a condizione che: 

(A} l'accesso alla linea esterna avvenga tramito ap- 
posito pulsante (iasto) posto sul telefono e non 
tramite disco combinatore 0 apposita tastiera 
del "PABX" 

(B) nonsiano progetiati per essere migliorati in mo- 
do da costituire "centrali telefoniche secondarie 
automatiche private” (‘PABN) . 
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(2) 


(3) 


(0) 
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{l "software" fornito: 
(a) sialimitato: 

{1) al"software appositamante progetta 
to” nella quantità minima necessaria 
per l'utilizzazione (cioè instaliazione, 
impiego e manutenzione) delle appa» 
recchiature o sistemi, e 

(2) Informaeseguibile dalla macchine, e 

(b)  noncomprenda "software" 

(1) sottoposto ad autorizzazione dagli 
articoli 1527, 1566(2){5) oppura 
MAI1,0 

(2) cre vira: rblesbegpronste di pe 

care il" re" generico o 

cumentazione a corredo 
ss le apparecchiature 0 sisterni non sono proget- 
tati per essere instaliati dall'utilizzatore senza 
l'assistanza del fornitore, il “software” necessario 
per ia rnessa in servizio sia: 
(a) esportato solo atitolo temporaneo, € 
sottoposto al contralio del fornitore 


(b) 
apparecchiature o sistemi di "commutazione di circuiti 


che. 
(A) 


(8) 
(C) 


9) 


i) 


(a) 


(H) 


con controllo a programma registrato”, a condizione 


le apparecchiature o sistemi siano progettati per 

applicazioni civili fisse di "oommutazione di cir- 

cuiti telegrafici con controllo a programma regi- 

strato” per dati 

{non utitizzato] 

le apparecchiature 0 sistemi non contengano 

"calcolatori numerici” o "materiali collegati" sot- 

toposti ad autorizzazione; 

{a) dall'articolo 1565(f),0 

fb) dall'articolo 1585 (h}(1}{A){a}) firo a (m) 

le apparecchiature 0 sistemi non abbiano una 

qualsiasi delle caraîteristiche seguenti: 

{a) chiamate con diversi livelli di priorità, in 
particolare intervento 0 selezione su linee 

di abbonati, "circuiti di giunzione” o com- 

mutatori occupati, o 

NOTA: Il presente paragrafo consente chia- 

mate con un solo livello di priorità (ad 

esempio intervento a livello direzionale) 
(b) © “segnalazione su canale comune” 
la velocità binaria interna massima per canale sia 
uguale o inferiore a 9.600 bit/sec. 
1 circuiti telegrafici che possono sassera circuiti 
telefonici, possano trasmettere ogni tipo di se- 
gnale telegrafico o telex compatibile con un ca- 
nale a fr vocale con banda passante di 
3.100 Hz in conformità con la Raccomandazione 
6.151 del CCITT 
i "software" fornito: 
(a) sialimitato: 

(1) al”softwara appositamente progetia- 
to* nella quantità minima necessaria 
per l'utilizzazione (cioè installazione, 
impiego e manutenzione) delle appa- 
recchiature o sistemi, e 

(2) informaeseguibile dalla macchina, e 

(3) nancomporenda “software*: 

(1) sottoposto ad autorizzazione dagli 
articoli 1527, 1538(a}(5) oppure 
MA11,0 


(2) cha consenta all'utilizzatore di modi. 
ficare ii "software" generico o ta do- 
rumentazione a corredo, e 

ss le apparscchiature 0 sistemi non sono progst- 
tati per sssera installati dall'utilizzatore senza 
l'assistenza de? fornitore, il "software" necassario 
per la messa in servizio sia: 

fa) esportato soioatitolo tem;poranso, € 

(b}  sottopostoalcontrolio del fornitore 


apparecchiature o sistemi di "commutazione di circuiti 
telefonici con controllo a programma registrato”, a 
condizione che: 
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(4) 


{A) 


) 


(0) 


DI) 
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la apparecchiature o sisterhi siano progettati per 
applicazioni civiti fisse come "centrali analogiche 
di commutazione a divisione di spazio” o "centrali 
analogiche di commutazione a divisione di tem- 
po”.rispondenti alla definizione di ‘centrale tele- 
fonica sscondaria automatica privata" FPABX*) 

le apparecchiature 0 sistemi non contengano 
“calcolatori numerici” o “materiali collegati” sot- 
toposti ad autorizzazione: 

(a) dall'artisolo 1565(i).0 

{b) dall'articolo 1565 {h}(1)(A){a) fino a (m) 

i "canali di comunicazione” o "dispositivi termina- 
4" utilizzati per fini amministrativi e di controllo: 
(a) sianodestinati esciusivamente a detti fini, 


C) 

{b) abbiano “velocità di trasmissione dati* 
massima, uguale o inferiore a 9.600 
bit/sec. 

i canali vocali siano limitati a 3.100 Hz conforme- 

mente alla Raccomandazione G.151 del CCITT 

{non utilizzato] 

1"PABX" non abbiano le caratteristiche seguenti: 

{a) ciriamate con diversi livelli di priorità, cioè 
interventi o selezioni su lines di abbonati, 
“circuiti di giunzione* a commutatori occu- 
pati, c 
NOTA: ii presente paragrafo consente chia- 
mate con un solo livello di priorità (ad 
esempio Intervento a livello direzionale) 

fb) ‘segnalazione su canale comune" 

ii "software" fornito: 

(a) sialimitato: 

{1) al’software appositamente progetta- 
ta* nella quantità minima necessaria 
per l'utilizzazione (cicè Installazione, 
impiego e manutenzione) delle appa- 
recohiature 0 sistemi, è 

(2) informa eseguibile dalla Macchina, e 

fb} = noncomprenda "software": 

(1) sottoposto ad autorizzazione dagli 
articoli 1527, 1566(a)(5) oppure 
MA11,0 

{2) che consenta all'utilizzatore di modi. 
ficare il "software" generico o la do- 
cumentazione a corredo, e 

sa le apparecchiature 0 sistemi non sono proget- 

tati per essere instatiati dall'utilizzatore senza 

l'assistenza del fornitore, il "software" neosssario 
per la messa in servizio sia: 

(a) esportato soloatitolo temporanso, e 

fb) sottopostoalcontro!io dei fornitore 


apparecchiature 0 sistemi di “commutazione di circuiti 
telefonici con controllo a programma registrato”, a 
condizione che: 


(A) 


{B) 
©) 


(D) 


(E) 


le apparecchiature 0 sistemi siano progattati per 

applicazioni civili fisse come “centrali numeriche 

di commutazione a divisione di spazio” o “centrati 

numeriche di commutazione a divisione di tem- 

po” rispondanti alla definizione di ‘centrale tale- 
fonica secondaria automatica privata" ('PABX") 

la apparecchiature o sistemi non abbiano più di 

542 porte 

la apparecchiature non gestisoano sicuna forma 

pn Numerica per l'integrazione dei Servizi 

le apparecchiature o i sistorni non contengano 

’oalcolatori numerici" 0 "materiali collegati” sot- 

toposti ad autorizzazione: 

(a) dell'articolo 1665 (f),0. 

0) dagli articoli 1585 (h)(1}{A)(a) fino a (m} 

i “PABX* non abbiano alcuna delia caratteristiche 

seguenti: 

(a) chiamate con diversi livelli di priorità, cioè 
interventi o selezioni su linee di abbonati, 
"circuiti di giunzione” o commutatori accu- 
pati. o 
N.B.: ll presente paragrafo consente chia- 
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(e) 


NOTA 


mate con un solo livello di priorità (ed 
esampio intervento a livello direzionale) 

{b} = "segnalazione su canaie comune” 

(c) Instradamento adattivo dinamico 

(d) circuiti di sincronizzazione numerica utiliz» 


zanti apparecchiature sottoposte ad 
rizzazione dall'articolo 1529 (d). o 
{e) controllo centralizzato di rete. avente le due 
caratteristiche seguenti: 
(A} Rei I Prosogoto di gesciona di 
] 


{B}) ingrado di effettuare tutte le opera- 
zioni seguenti: 

(a) ricevere i dati provenienti dai 
nodi, @ 


(b) trattare questi dati al fine di: 
(1) controllargiltratfico è 


(F} i "canali di comunicazione" 0" ivi termina» 
fi" utilizzati per fini amministrativi e di controllo: 
{1) siano destinati esolusivamente a detti fini, 
e 


{2) non superino 8.800 bit/sec. 
{G) “software” fornito: 
(1)  sialimitato: 

(A) al"sofiwars appositamente progetta» 
to" nella quentità minima nesessaria 
par l'utilizzazione (cioè installazione, 
impiego e manutenzione) delle appa- 
recohiature o sistemi, e 

{3) informaeseguibilo dalia macchina, e 

(2) noncomprenda "software": 

{A) sottoposto &d autorizzazione dagli 
articoli 1527, 1566(a)(5) oppure 
MA11,0 

(EB) che consenta all'utilizzatore di modi- 
ficars il “software” generico o la do- 
cumantazione a corredo 

{H) seleapparecchiature o sistemi non sono proget- 
tati per essere installati dall'utilizzatore senza 
l'assistenza del fornitore, il "software" necessario 
per la messa in servizio sia: 

{1) esportato soicatitolo temporanso, e 

(2) sottoposto a!controlio del fornitore 
tecnologia applicabile allo sviluppo, alla produzione o all'uti- 
lizzazione (cioè installazione, inipisgo, e manutenzione) di 
&ppearscchiature 0 sistemi di commutazione di comunicazioni 
con "controllo a programma registrato”, anche se ls appareo- 
chiature 0 s!stonii stessi non sono sottoposti ad autorizzazio» 
na dali pressata articolo, con l'asclusicne del minimo neces. 
sario di informazioni tecniche par f'utilizzaziona di appareo» 
chiature 0 sistami di commuiazione di comunicazioni con 
"oontroilo a programma rapisirato” non sottonosti ad autoriz- 
zazione 


{} prosente articolo non sottopone ad autorizzazione la spedi: 
zione della quantità minirna di informazioni tsoniohe necas- 
sarle per l'utilizzazione (cioè insiatlazione, Impiego e manu 
tenzione) di apparecchiature o di sistemi di commutazione di 
comunicazioni con “controllo a programma registrato” auto- 
rizzati all'esportazione, purohè tali Informazioni siano inviate 
con queste | jatura o sistemi, o'siino destinate 
eaciusivemente alla toro utilizzazione, 


1568# 


Apparecchiature di conversione analogico. 
numeriche e numerico-enalogiche, codificatori di 
posizione e trasduttori, come segue, e loro com- 


po 


ecchiature d 


nenti sitamente progettati e loro appa- 
app colla 6: prog Pp 


{Per i voltrnetri o contatori numarici, vedare l'articolo 1529), 
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(a)}# apparecchiature di conversione analogico-numeriche dei tipo 
ad ingresso elettîrico, aventi una dalle caratteristiche seguen- 
ti 


(1) risoluzione di 12 bit con tempo di conversione inforiore 
a 290ns,0 . 
{2)# risoluzione superiore a 12 bit con tempo di conversione 
inferiore a 5 Miorosecondi 
N.B.#: ll presente paragrafo sottopone ad avtorizzazio- 
ne i convertitori analogico/numaerici aventi una delle 
caratteristiche seguenti: 
(A) progettati per funzionare in modo continuo da 
temperature Inferiori a -45 C fino a quella supe- 
riori a +55 C 
{B) progettati per rispondere ai requisiti militari per 
materiali rinforzati o modificati per impiego mili- 
tare, 0 
(C) progettati come materiali rosistenti alle radiazio. 
ni 


{b)  apparsochiature di conversione numarioo-anaiogiche del tipo 
ad ingresso elettrico aventi una delle caratteristiche seguen- 


ti: 
(1) rissluzione di 12 bit con "tempo di assestamento” 
massimo alla linearità nominale, inferiore a: 
(A) 25 ns per apparsochiature di convartiona con 
usolia in corrento, O 
(B) 200 ns per apparecchiature di conversione con 
uscita in tensione 
{2} risoluzione superiore a 12 bit con “tempo di assesta- 
mento” massimo alla linearità nominale, inferiore a; 
{A) 1 mioroseacondo per appareschiature di conver- 
sione con uscita in corrente, è 
(B) 3 microsecondi per epparecchiature di conver- 
, sfoneconuscita in tensione 
(e) convertitori sincro-numerici o numerici-sincro a semicondut. 
tori e convertitori resolver-numerici o numarici-resolver 
(compresi i resolvers multipolari) con risotuzione migliore di 
+1 su 5.000 per un giro completo del sincro per ì sistemi sin- 
coeve sola velocità O +1 su 40.000 per i sistemi a due 
veloc 
{d) codificatori di posizione {enoocdsr) e trasduttori del tino ad 
ingresso meccanico, pen l'esclusione dei sistemi compilassi 
servo-assistiti, come segue: 
(1)  tipirotanti aventi: 
(A) osi epepigl migliore di +1 su 265.000 a fondo 


(o) 
{B) precisionemigliore di +2,5 secondi di arco 

(2) tipia spostamento lineare ccn risoluzione migliore di 5 
micrometri 

NOTA: i presente paragrafo sottopone ad autorizzazione i 

codifiratori dalla posizione assoluta ed incrementale 

dell'asso, i codificatori dello spostarnento lincare e gli 
inductos;n. 

fe) qualsiasi maiariale- descritto nei precadenti parsarafi dal 

‘Gsenta griicolo, pregaltato par funzionare al di 20120 di 

210 K{-£5 C) o al di egpre Ji SEE K (+125 C). 


1971 


&agnetomatri, sistemi magnetometri e apparec- 
chiature collegate come segue, e loro compo- 
nenti appositamente progsttati: 


(a) = maegnetornatri e sistemi magnetometri aventi o suscettibili di 
avere una sensibilità superiore a 11,0 gamma.(+10° cor. 
sted), con l'esclusione dei magnetometri aventi una sensibili 
tà uguale o inferiore a. 10,1 gamma (410° cersted) e ia cui 
capacità di velocità di leitura è uguale o inferiore ad una let- 
tura ogni mezzo secondo 

{b} = apparati di collaudo per magnetometri in grado di controila. 
re campi magnetici con precisione di 1,0 gamma (10 cer- 
sted} o inferiore 

{c) sistemi di compensazione magnetica utilizzanti "calcolatori 
MURA, Piattaforme e sistemi di calibrazione non magneti. 


(Per le fibre ottiche, vedere l'articolo 1528 (b) e (c)). 
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1571 seg. 

Note Tecniche: 

La sensibilità è definita coma iì segnale sinusoidale minimo 
visibile nella gamma di frequenza ca 0,025 Hz a 1,5 iz quan. 
do ll rapporto segnals/rumaora è superiore a 1. 

2. L'asprussione "icro componenti appositamente progettati" 
comprenda le iampade di pompaggio e ia bobine di riscalca. 
riento non magnetiche, i componanti magnstici orlogenici, il 
gas a risonanza accresciuta © qualsiasi tino di dispositivo di 
compansazione del gradiente con trattamento dinamico dal 
segnale che è parta di magnetomatri clencati al presento ar- 
ticolo 0 progeitati per essare utilizzati con'tali magnetome. 
tri. Igas a risonanza accresciuta sono i pas di isotopi di ce- 
gio, di rubidio 3 di èltri metalli che manifestano bande di ri. 
sposta-molto strette alla frequenze di pompaggio nei magna- 
tomatri a pompaggio ottico. 

3. 1 sistemi magnetometti comprandono sonde magnetiche, 
comprese quella che sono progattato. par funzionare alle 
temperature criogeniche, sistemi di compensazione, video, 
ragistratori e-dispositivi elettronici colisgati per il trattamen- 
to del segnala, la rilavaziona di parametri dal bersaglio. ia 
‘compensazione del gradienta ed il controllo deila' dinamica 
della gamma. 

®) 


1572 


Apparecchiature di registrazione o di siproduzio- 

ne, “supporti di registrazione” e tecnologia com 

segue, loro componenti, accessori e “software 
apposltameme progettati: 

{Per le apparecchiature che possono essere utilizzate in collega- 

manto con calcolatori elettronici, vedere l'articolo 1565). 


(a) apparatici registrazione o di riproduzione che utilizzano teo. 
niche magnetiche, sccetto; 
(1) quelli appositamente progattati per: 
{A) iprogrammi audio registrati su nastro 0 disco 
(8) la registrazione a riproduzione analogica di pro- (e) 
grammi video su nastro o disco, o 
NOTA: La presente ciausota non si applica alle 
testine magnetiche montate su servo maccani- -(d) 
smi, che contengono trasduttori piezosiettrici 
con larghezza del traterro minore di 0,75 micro. 
metri. 
N.B.: La rieiza del traferro è la dimensione 
del traferro paralleta allo spostamento del nastro 
guila testa. - — 
{C) la riproduziona numerica (cioè la sola lettura) di 
programmi video da nastro 0 da disco 
(2) quelli appositamente progettati per utilizzare, come 
"supporti di registrazione”, carie, atichetta 0 assegni 
bancari megnstici con Superficie magnetica utita non 
suipericre a 2.500 mm? 
{S) iregistratori analogici a nastro magnetico aventi tutta 
le caratteristiche seguenti: 
{A) banda passante alla velocità massima non supe- 
riore a 300 kHz per pista 
(B) ‘densità di registrazione” non superiore a 200 
onde sinusoidali di flusso magnetico per mm li. 
neare per pista 
(O) nondotatiditestine di registrazione o di riprodiy- 
zione progettste par essera utilizzate in apparso- 
chiature di caratteristiche superiori a quella spe- 
cificata si punti (A) o (B) del paragrafo (a}(3) 
(D) velocità cisi nastra non superiore a 1,55 m/sec. 
{E) numero delle piste di registrazione (con l'esciu 
sions delia pista voosie) non superiore a 28 
(F} = tempoavviamanto/arresto di 25 ma o più 
{G) equipaggiati con servocomando di velocità deri. 
vato dal nasiro e con orrore (di bass) di sposta- 
mento del tempo. misurato in conformità ai do- 
cumenti pertinenti IRIG o EIA, non inferiore a +1 
misrossoondo 
non riniorzati per l'impiego militare 
() non previsti per funzionare in modo continuo dal. 


== 
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le temparaiurs ambiente inferiori a. 132 (-40°0) 
u quella superiori a 328K (+55°C), è 
{4} ren appositsimonte pronsttati par implago cu- 


tacaueo 

NOTA: il prosanta paragrafo compranda gli apparati di 
fsgistrazione di strumentazioni analogiche che 
consantone la registrazione di segnali numerici 
fohs impiegano per esempio un modulo di rogi- 
strazione numorica sd'alia densità). 

{4) | unità numeriche £ nestro in cassetie/cartucoe o unità 
numeriche a nrstro magnetico aventi fuîte le caratteri. 
stiche seguenti: 

{A) nonsuparioria: 
(a) ‘densità massima di renistrazione binaria" 
di 131 bit/mm per pista, o 
(b) ‘tassodi trasferimento binario massimo" di 
2,66 Mblt/sec. 
{B)  nonrinforzati per l'impiego militare 
(C) non appositamente progettati per l'impiego su- 
: ,6 
(D) non previsti per funzionare in modo continuo dal- 
ta temperature ambianta inferiori a 233K (-40°0) 
a quelle superiori a 328K {+85°C) 

apparati di regisirazione o riproduzione a fasci “laser”, che 

ersano figure od immagini direttamente sulla superficia di 

registrazione o effettuano ie riproduzioni partendo da questa 

superficie, eccetto: 

(1) gii apparati appositamente progettati per la produzio- 
na di dischi matrice audio 0 video per ja riproduzione di 
dischi per lo svago o per l'insegnamento 

(2) teapparecchiature fac-simile del tipo impiegato per ie 
applicazioni commerciali seguenti: realizzazione di cer- 
te eda e trasmissione via cavo di immagini 

5 e test 

(3) gli apparati di riproduzione di elevata diffusione per di- 
schi sudio o video che impiegano supporti di registra- 
zione non canoeliabili 

{4) gii apparati appositamente progattati per la produzio- 
ne di incisioni {piastre di incisione) 

strumenti gratici in grado di registrare direttamente e in mo- 

tio continuo once sinusoldali con trequenze superiori a 20 

Lta74 

"supporti di registrazione” utilizzati nelle apparecchiature 

sottoposte ad aurtorizzazione dai paragrafi '(a) o (b) ciei pre- 

sente articolo, 

(uo di bor pe avente tutte le caratteristiche se- 


dA) appositamente progettato per la registrazione 6 
la reezone della televisione 0 per ia strumen- 
taz 

(8) ciassificato come prodotto commerciale stan- 
dard 

(C) non progattato per impiego in applicazioni di sa- 
telltiti 

{D) larghazza del nastro non superiore a 25,4 mm 

{E) spessore del rivestimento magnetico non inferio. 
rea: 

(a) 2,0-micromatri se la lunghezza del nastro 
non supera 1.450 m,0 

(b) 5.0 micrometri se la lunghezza dal nastro 
non supera 8.000 m 

{F) rivestimento magnatico costituito da ossido. di 
ferro gamma drogato o non drogato 0 da biossi. 
do di cromo 

{G} materiale di base costituito unicamente da polie- 
stero 

{H) campo cosrcitivo intrinseco nominale non supe- 
riore a 64 KA/m {804 cersted), a 

{) magnetismoresiduonon superiore a 0,16T 

(2) acri magnetico avente tutte le caratteristiche se- 
guenti: 

{A} appositamente progetiato per la registrazione e 
riproduzione della televisione o per la strumen- 
tazione 

{B) ciassificato come prodotio commerciale stan. 
dard, è 

(C) uno degli insiemi di caratteristiche seguenti: 
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(3) 


(4) 


(5) 


(6) 


{a)(t}larghezza del nastro non superiore a 50,8 
mm 


(2) non progettato per ‘impiego in applicazioni 
di satelliti 

{3) rivestimento magnetico costituito da ossi- 
do di ferro gamma drogato 0 non drogato 0 
da biossido di cromo 

(4) campo coercitivo nomiriale intrinseco non 
superiore a 64 KA/m (804 cerstod), e 

(5) lunghezza dei nastro non superiore a 1.096 


mo 
(b)(i)larghezza dei nastro non superiore a 25,4 
mm 


(2) rivestimento magnetico costituito di bios: 
sido di crorno 
(3) materiale di bass costituito unicamonte da 
lestere, e 
(4) campo ocercitivo intrinseco nominale non 
superiure a 60 kA/m (750 cersted) 
ii nastro magnetico video 0 audio in cassette avente 
tutte fa caratteristiche ssguenti: 
(A) appositamente progettato per la registrazione e 
la riproduzione dolla televisione 0 delia musica 
(8) classificato ome prodotto commerciale stan- 
dara 
(C) campo coercitivo nominale intrinseco non supe. 
riore a 128 KA/m (1.600 cersted) 
(D) magnetismo residuo non superiore a 0,307 
(E) lunghezza del nastro non superiore a 650 m, e 
{F) spessore del rivestimento magnetico di 2 micro» 
metri o più 
il nastro magnetico video o sudio avente tutte le carat- 
teristiche seguenti: 
{A) rivestimento magnetico ‘costituito da ossido di 
ferro gamma drogato 
(B) campo ocercitivo norrinale intrinseco non supe- 
riore a 28 KA/m (350 cersted) 
(C) larghezza del nastro non superiore a 50,8 mm, e 
(D) materiale di base costituito unicamente da polia- 
store 
il nastro magnetico per csicolatore avente tutie le ca- 
ratteristiche seguenti: 
(A) apice) per la registrazione e la riproduzione 
numerica 
{B) spessore magnetico garantito per una “densità di 
registrazione” massima di 246 bit/mm o 356 va- 
riazioni di flusso per ram sulla lunghezza dei na- 
stro 
spessore del rivestimento magnetico di 3,6 mi- 
cromaetri o più 
larghezza deli nastro non superiore a 25,46 mm 
(E) Junghezzadel nastro non superiore a 1.100 m, e 
(F)  materialedibasecostituito solo da poliestere 
le cartuoce di dischi flessibili per caloolatore aventi le 
due caratieristiche saguenti: 
(A) progettate per la regiatrazione e la riproduzione 
numerica, © 
) ità lorda” non superiore a 33 milioni di bit 
i “supporti di registrazione” a disco magnetico rigido 
aventi tutta lo caratteristiche seguenti: 


(A) ciassifisaticome precotto commerciale standard. 


(B) scrittura nonasservita 
"densità di registrazione” non supariore a 86,6 
bit/mm 
non più di 8 piste/mm, e 
(E) conformità a una delle specifiche seguenti: 
{a}  cartuccaa disco singolo non registrato (ca- 
ricamento frontale) (tipo 2315) progettate 
Pe ici elia norma ANSI X3. 52- 
Li 
{b}) cartucce a disco singolo non registrato (ca- 
ricamento frontalè) (tipo 5440) progettate 
per rispondere alia norma ISO 3582-1976 
(c) caricatori a sei dischi non registrati (tipo 


2311) progettati per rispondera alla norma 
ANSI X9, 46-1974 © o alia norma ISO 2864- 
1974 (E),o 
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(e) 


LU) 


@) 


(h) 


{d) caricatori a undici dischi non registrati (ti- 
po 2316) progettati per rispondere alla. nor- 
ma ANS X3. 58-1977 o alla norma ISO 
3564-1976 

tecnologia per lo sviluppo, la prociuzione o l'utilizzazione dei 

materiali di registrazione a di riproduzione descritti nei pre- 

sente articolo, 

(1) ta tecnologia concernente soltanto i materiali non sot- 
toposti ad autorizzazione dai paragrafi (a)(1)(A), 
ME) 0 (a)(2) e dai paragrafi {b) 0 {c) del presente 


NOTA: =La presente clausola non si applica alla teono- 

logia per ia progettazione o ione di: 

{a) strutture cifindriche utliizzate per registrare o ri 
produrre segnali video nei registratori o riprodut- 
tori con sistema di scansione eliocicale, è 

{b) nastridialiineamento registrati ed utilizzati nella 
produzione di apparati di registrazione o dì ripro- 
duzione. 

{2} la tecnologia minima necessaria per l'utilizzazione dei 
materiali che possono essere esportati in virtù delle di- 
sposizioni del presente articolo 

tsondiogia per il rivestimento continuo di qestri magnetici 

descritti nai presente articolo, come segue: 

(1) prova per la formulazione del materiale di rivesti. 


(2) Magnoni per l'applicazione del materiale di rivesti- 
mento sul supporio 

tecnologia per la fabbricazione di “supporti ci registrazione* 

a‘disco fiessibile descritti nel presente articolo come segue: 

{1} tecnologia per ia formulazione del materiale di rivesti- 
mento 

(2) tecnologia per l'applicazione del materiaie di rivesti- 
mento sul supporto flessibile 

tecnologia per io sviluppo o la produzione di "supporti di re- 


O ene a disco rigido descritti nel presente articolo. 


l presina artiocio non sottopone ad autorizzazione il mate- 
lale seguente: 


(a) sistemi aventi tutte le caratteristiche seguenti: 

(1)  progattati per essere utilizzati in aerei o elicotteri 
civili per la registrazione dei dati di volo ai fini 
della sicurezza o delia ranutenzione 

(2) aventiunmassimodi 100 canali di ingresso, e 

(3) somma deile bande passanti di registrazione di 
canali individuati non superiore a 500 Hz 

(b) registratori 0 riproduttori incrementali aventi tutte ie 
caratieristiche seguenti: 

{1} progettati per la campionatura o la raccolta di- 
soontinua di dati in modo incrementale 

(2) velocità massima di svolgimento del nastro alla 
tua velocità massima non superiore a 50,8 mm/s 

(3) non rinforzati per l'impiego militare 

(4) non previsti per funzionare in modo continuo alle 
temperature ambiente da meno di 233K (-40°C) a 
più di 328K {+55°0) 

{5} non appositamente progstiati per impiego sub- 
acqueo, e 

{6} non aventi testine di registrazione o di riprodu- 
zione progettate par essero riutilizzate in appa- 
reochiature con caratteristiche supariori a quello 
Seno nel paragrafo {#)(3)(G) del presente arti- 

(o) 


{c) registratori magnetici nurnerici, aventi le due caratteri. 
stiche seguenti: 
(1) appositamente progattati per applicazioni siumi- 
cha o geofisiohe, e 
{2) funzionanti nella gamma di frequanze da 5 Piz a 
800 Hz 


fi presente artisolo non softopone ad autorizzazione i regi- 

stratori numerici di sirumentazione aventi tutte le carsitari 

sticha sequanti: 

{a) agli, di registrazione” inferiore o uguale a 1.312,5 
‘mm 


(b)  nonpiùdi 28 piste 
(c) velocità di svolgimento del.nastro di 2,05 m/s 0 inferio- 
re 


— 727 —- 


Serie generale - n. 258 


5-11-1990 


1572 seg. ia: 
ati per Vi 


{d) nonprogett piego subacqueo 
(e)  nonrinforzati per l'impiego militare 
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Elettromagneti e solenoidi *“superconduttori*, 
come segue: 


(a) aventi una distribuzione irregolare degli avvolgimenti poria- 
tori di corrente, misurata lungo l’asse di simmetria, apposita» 
mente progettati per applicazioni nei girotroni, con l'esclu- 
sione di quelli previsti per: 

(1) induzione magnetica inferiorea 1 T,0 

(2) ‘densità di corrente globale“ negli avvoigimenti mino- 
re di 10.000 A/om? 

(b) appositamente progettati per un tempo di carica/scarica 
completa inferiore ad un minuto, a condizione che: 

(1) l'energia massima fornita durante la scarica diviso per 
la durata della scarica sia superiore a 500 kJ/minuta 

(2) il diametro interno degli avvoigimenti portatori di cor- 
rente sia superiore a 60 mm, e 

(3) siano previsti per induzione magnetica superiora a 8T 
o per "densità di corrente giobale* negli avvolgimenti 
maggiore di 10.000 A/cm?. 

NOTA: ti presente paragrafo non sottopone ad autorizza» 
zione elettromagneti o solenoidi "superconduttori" ap- 
positamente progettati per apparecchiature di immagi- 
ni medicali per la risonanza magnetica. 
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Dispositivi DIFRLit o sistemi elettronici aventi 
componenti fabbricati a partire da materiali “su- 
perconduttori*”, come se 


(a) appositamente progettati per funzionamento a temperature 
inferiori alia “temperatura critica" di almeno uno dei loro 00- 
stituenti "superconduttori", e 

(b) ingradodi eseguire funzioni quali: 

(1) rivelazione ed amplificazione elettromagnetica 

(2) commutazione dicorrente 

(3) rselezionedi frequenza 

(4) immagazzinamento di energia elettromagnetica a fre- 
quenze di risonanza superiori a 1 MHz 


NOTE: 

1. | presente articolo comprende i dispositivi ad effetto 
dosephson ad i dispositivi "superconduttori" ad interferenza 
quantistica (quid) 


2. ipresentearticoio non sottopone ad autorizzazione le appa» 
reochiature appositamente progettate per ia ricerca di labo- 
ratorio sulla caratierizzazione dei materiali contenenti di- 
spositivi "superconduttori" ad interferenza quantistica 
{squid) quando tali dispositivi: 

(a)  sonounitiad apparecchiature in configurazione volumi- 
nosa ed ingombrante (aimeno 18.400 rm), in modo 
che il dispositivo non possa essere etfettivamente uti- 
lizzato in altri sistemi, quali ad esempio sistemi milita- 
ri, @ qualsiasi tentativo di separazione, modifica o riac- 
coppiamento degli squid avrebbe come risultato la logo 

) sein i di ibilità di ia igliore di 

(b) sono t sensibili energia non migliore 
108 J/Hez, è 

{c) sono dotati di schermatura magnetica che li renda in- 
sensibili alle fiuttuazioni del campo magnetico esterno 
a queste apparecchiature, in modo che ie apparecchia- 
ture stesse non possano funzionare se fo schermo ma- 
gnetico non è montato intorno ai circuiti magnetici “su- 
perconduttori" di rivelazione 
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Apparecchi da fipresa, loro componenti e loro 
supporti di registrazione” fotografica, come se- 
que 


(Per gl sti apparacohi da ripresa funzionanti con lunghezze d'onda in- 
farioni a 190 nm (ultravioletto) o superiori a 1.200 nm (infrarosso), 
vedere l'articolo 1502) 

(Per gli apparecchi da ripresa appositamente progattati 0 modifi. 
cati per uso subacqueo, vedere l'articolo 1417). 


(a) cinepreseadaîlta velocità e dispositivi come segue: 
(1) cineprese nelle quali la pellicola avanza in modo conti. 
nuo durante tutto il periodo di registrazione ed in gra- 
do di registrare con cadenze superiori a 13.150 
immagini/sec., utilizzanti qualsiasi combinazione di ci- 
nepresa e film dal formato standard 8 mm al formato 
90 mm compreso, con l'esclusione della cineprese non 
rintorzate destinate ad impieghi civili normali 
(2) dispositivi ottici od elettronici speciali integrabili, rim- 
piazzabili o intercambiabili con ti standard 
di cineprese allo scopo di aumentare il numero di im- 
magini al secondo al di sopra dai limiti di cui ai para- 
grafo (a}(1) del presente articolo 
(b) = apparecchi meccanici da ripresa ad alta velocità a pellicola 
fissa, in grado di registrare con velocità superiore ad 1 milio- 
nedi immagini/seo. sull'intera altezza di quadro del film foto- 
grafico standard di 35 mm o con velocità proporzionalmente 
più elevate su altezze di quadro inferiori o proporzionalmente 
più basse su altezze di quadro superiori 
(0) apparecchi da ripresa contenenti tubi elettronici sottoposti 
ad autorizzazione dall'articolo 1555, delle te- 
tecamere o videocamere appositamente progettate per la te- 
lediffusione 
(d) apparecchi da ripresa maocanici 0 elettronici a scansione 
a velocità di registrazione di 10 mm/microsscondo 0 supe- 
riore 
(8) apparecchi da ripresa di immagini complete aventi velocità 
superiore a 10° immagini/sec. 
(ff = videocamere con sensori allo stato solido, aventi una qualsia- 
sì delie caratteristiche seguenti: 
(1) più di 4x105 pre attivi" per elemento di superficie 
passera per le videocamere monocromatiche (bianco 
e nero 
{2) più di 4x10° “pixel attivi" per elemento di superficie 
sensibile per le re a colori aventi tre eiernen- 
ti di superficie sensibile, o 
(3) piùdi 12x10f “pixel attivi” per fe videocamere a cotori a 
SRNIEnAIorI aventi un elemento di superficia sensi- 


NOTA: L'uscita della videocamera è in ogni caso limitata a 
4x10° elementi di risoluzione con l'esclusione dell'infor. 
mazione del colore 

(0) peter) da ripresa elettronici aventi Je due caratteristiche 
seguenti: 

{1} velocità dell'otturatore elettronico (capacità di sop- 
pressione’ del fascio) minore di 10 microsecondi per 
immagine completa, e 

(2) tempodiletiura che permetta una velocità maggiore di 
125 immagini complete al sscondo 

(h)  otturatori per apparecchi da ripresa con velccità di 50 ns o 
meno per pasto Joro pezzi ed accessori caratteristici 

(i)  pellicolecome segue: 
(1) aventi sensibilità di 10.000 ISO (0 equivalente) 0 supe. 


riore 
(2) a colori con sensibilità spettrale al di sopra di 7.200 
Angstroms o al di sotto di 2.000 Angstroms 
() = apparecchidaripresaaventi: 
(1) insiemi linsari di rivelatori con più di 4.096 elementi 
per insieme, e 
(2) ascansiona meccanica in una direzione 


N.B.+#: Il presente articolo sottopone ad autorizzazione i sensori 
passivi appositamente progettati 0 modificati per l'uso in asromo- 
bili senza persone a bordo o sistemi a razzo per il riconoscimento 
delle caratteristiche del terreno; 


O, e 
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Dispositivi utilizzanti je onde acustiche, come 
segue, e loro componenti appositamente proget- 


(a) dispositivi utilizzanti le onde acustiche di superficie e le onde 
aoustiche radenti (poco profonde) (cioè dispositivi di tratta- 
mento del segnale utilizzanti le onde elastiche in materiali 
quali i niobato di litio, tantalato di litio, ossido di germanio al 
bismuto, silicio, quarzo, ossido di zinco, ossido di alluminio 
(zaffiro) arseniuro di galtio e fosfato di alluminio-aifa (berlini- 
t6}} che consentono ii trattamento diretto dei segnate, fra cui 
convolutori, correiatori (fissi programmabili e con memoria), 
esciliatori, filtri passa banda, tinee di ritardo (fisse e regola» 
bili) e dispositivi non tineari, aventi una delie caratteristiche 
seguenti: 


{1} frequenza portante superiore a 400 Mriz, o 

(2) frequenza portante di 400 Mriz o inferiore, con l'esciy 
sione di quelli appositamente progettati per applica 
zioni domestiche e per lò svago, aventi una dello carat- 
teristione seguenti: 

(A)  re:szione del lobi laterali superiore a 45.423 
(B)  pradotto del ritardo massimo (espresso in micro» 
seccnd:) per la banda passante (espressa in 
MHz} superiore a 100 
(C) ritardo di dispersione superiore a 10 microsscon. 
di, 0 
(D) perdita di inserzione minore di 10.d8 
(b} dispositivi utilizzanti ie onde acustiche di volume, cioè dispo- 
sitivi di trattamento dei sognale utilizzanti 6 onde elastiche 
nei vari materiali definiti at paragrafo {a} del presente artico- 
lo, che consentono il trattamento diretto del segnale a fre- 
quenze superiori a 1 GHz, fra cui linee a ritardo fisso, dispo- 
sitivi non lineari a dispositivi a compressione di impulsi 
(c) dispositivi acustico-ottici di trattamento del segnale che Im- 

piegano una interazione tra onde acustiche (di volume o di 

superficie) ed onde luminose per consentire il trattamento 

diretto dei segnale o di immagini, quale l'analisi spettrale, la 
correlazione o la convoluzione. 

NOTA: 11 presente paragrafo sottopone ad autorizzazione i 
dispositivi costituiti di materiali aoustico-ottici quali il 
niobato di litio, ossido di germanio al bismuto, ossido 
di silicio al bismuto, arseniuro di gallio, fosfuro di gal- 
tio, ossido di tellurio e molibdenato di piombo. 


1595# 
Gravimetri, gradiometri a ravità e loro compo- 
nenti appositamente progettati, con l'esclusione 


{a} SAD Ling impiego terrestre aventi una delle caratteristi- 


ria Zirrrogitadinn statica di 100 microgal o meno, 0 
(2) ditipo Wi 
(b) sistemi gravimetrici tri progettati per impiego navale aventi una 

delle caratteristiche 

(1) precisionestaticadi 1 iusigelo più. 0 

(2) precisione in servizio (operativa) di un milligal o più 
con tempo di stabilizzazione di due minuti 0 più indi- 
pendentemente dalla combinazione di compensazioni 
di correzione effettuate dall'operatore ed infiuenzate 


dal moto 

N.B.#:l presente artiocio sottopone rad autorizzazione anche i gre- 
vimetri ed i gradiometri, è loro componenti appositamente 
costruiti, progettati o modificati per impiego avionico o nava- 
la ed aventi precisione statica od operativa di 1 milligal o 
migliore con tempo di stabilizzazione di 2 minuti o meno. 

NOTA:Nessuna delle disposizioni del presente articolo autorizza 
l'esportazione di tecnologia 0 di dati tecnici associati alla 
progettazione, alla fabbricazione o al miglioramento delle 
prestazioni delle apparecchiature non sott le ad autoriz- 
zazione in virtù della presente definizione che siano anche 
applicabili ad apparecchiature sottoposte ad autorizzazione 
dalla presente definizione. 
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METALLI, MINERALI E LORO PRODOTTI 
{Categoria 601-699) 


(Vedere anche i ‘prodotti chirnici, metalicidi e prodotti petroliferi* 
per certi composti metallici) 
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Le Leghe m ale polveri di leghe metalliche o 
eriali legati, come segue: 


(a) leghe, come segue, costituite da poiveri o da microparticelie 

di leghe metalliche sottoposte ad autorizzazione dal paragra- 
{b) del presente articolo: 
feghe di nichelio aventi vita di 10.000 ore 0 più a rottu- 
ra sotto un carico di 550 MPa a 223K (850°C) 

(2) laghedi ochaito aventi vita di 10.000 ce O più a rottura 
sotto un carico di 400 MPa a 923K (650 C) 

(3) leghe di nichio aventi vita di 10.000 ore o più a rottura 
sotto un carico di 400 MPa a 1.073K (800°0) 

(4) leghedititanio avanti vita di 10.000 ore 0 più a rottura 
sotto ur carico di 200 MPa a 723K (450°C) 

(5) 'eghc dii alluminio aventi resistenza alla trazione; 

(A) | uguale o superiore a 240 MPa a 473K (200 ‘Co 
{B) uguale o superiore a 415 MPa a 298K (25 0) 

(6) laghe di magnesio aventi resistenza alla trazione ugua- 
le 0 superiore a 345 MPa ed un tasso di corrosione in- 
ferlore a 1 mm/anno in una soluzione acquesa di cforu- 
ro di sodip al 3% misurata conformemente alla norma 
ASTM G-31 0 equivalente 

so Tecniche: 

Le leghe mataliiche citate nel presente paragrafo sono 
leghe contenenti una tuale in peso del materiale 
indicato più elevato rispetto a qualsiasi altro elemento. 

2. Ladurata della vita a rottura sotto carico deve essere 
misurata conformemente alla norma ASTM E-139 0 
equivalente. 

{b} Lovaggt o microparticelle di feghe metalliche, come segue: 
{1) sottoposte ad autorizzazione dal paragrafo {a) dei pre- 
tente articolo 
{2} costituite da uno dei sistemi di composizione seguenti: 
(A) leghedi nichelio (NI-AL-X o Ni-X-Al) 
{B) leghedicobalto {(Co.Cr-X0 CoX.Cr) 
(C)  teghe di niobio (ND-AI-X 0 Nb-X-AI, 
Nb-X-Si, ND-Ti-X 0 ND-X-Ti) 

(D) leghedititanio (T-ALX 0 TiX-Al) 

(E)  teghedi alluminio (Al-Mg-X o Af-X-Ma. Al-Zn-X o 
AL-X-Zn, Al-Fe-X a Al-X-Fe), 0 

{F) leghe dimagnesio (Ma-AiX o Mg-X-Al), e 

N.B.: X = uno o più elementi della lega. 

{3) ottenute in ambiente controllato con uno qualsiasi dei 

processi seguenti: 

{A) ‘atomizzazione sottovuoto” 

(B) ’atomizzazione a gas” 

{C) ’atomizzazione centrifuga” 

(D) ‘tempra rapida’ 

(E) ‘temprasuolilndro’ e "polverizzazione” 
“estrazione in fusione” e “polverizzazione”, o 

(6) " meccanica” 


) 

(c) materiati legati sotto forma di pagliuzze, nastri o fondini sot- 
tili, non polverizzati, ottenuti in ambiente controllato con 
“tempra rapida”, “ternpra au cilindro* o “estrazione in fusio- 
ne", utilizzati per la labibrionzione di polveri o di microparti- 
cellé di leghe metalliche sottoposte ad autorizzazione dal pa- 
ragrafo (b) del presente articolo 

(Per quanto concerne gli alluminuri di nichelio contenenti il 10% in 

peso o più di alluminio e gli alluminuri di titanio contenenti il 12 % 

in più di alluminio, vedere l'articolo 1672). 

NOTA: fi presente articolo non sottopone ad autorizzazione le is- 
ghe metalliche, polveri di leghe metalliche o materiali legati 
per il rivestimento di substrati. 


Nb-Si-X 0 


= Mi 
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Metaiii magnetici di qualsiasi tipo e forma, aventi 
una qualsiasi delie caratteristiche seguenti: 


(a) permsabilità iniziale relativa: 120.000 o più e spessore di 
0.05 imm o inferiore 
Nota Tecnica: La misura della permeabilità iniziate deve 0s- 
sero effettuata sui materiali specificati nel presente paragra- 
fo dopo completa ricottura. 
(b) magnetismoresiduo: 98,5% o più del flusso magnetico mas- 
simo per è materiali a permeabilità magnetica 
(c) foglia nastri di leghe di farro al silicio a grani orientati von 
spessore di 0,1 mm o inferiore 
{d} teghe magnatostrittive avanti una delle due carattsristicha 
seguenti: 
{1)  magnatostrizione di saturezione superiore a 5x10*.0 
(2) orig Bia delie magnetomeocanico (k) sups- 
riore a 0, 
{s) striscedileghe amorfe aventi la dus caratteristiche seguenti: 
{1) composizione con almeno il 75% in peso di ferro, co- 
balto o nichelio, e 
(2) induzione magnetica di saturazione (8) di i,6Tosupe 
1° ed uno degli eiementi seguenti: 
‘e di 0,02 mm o inferiore, o 
IRE asia elettrica di 2x10* ohm x om o più. 
Note Tecniche 


1. Materie prime 


La definizione di materie prime comprenda tutte le materie 
dalle quali possono essere utilmente estratti i metalli, ad 
esempio minerali concentrati, regoli, residui e scorie (ceneri) 


2. Metalligieghe 


Salvo diversa indicazione, i termini "metalli" e “iseghe” com- 
prendono tutte le forme grezze e prodotti semilavorati di se- 
guito riportati: 


Forme prezze: 

agglomerati, anodi, bacchette, barre (comprese le barre den- 
tellate e avvolte in fili), billette, blocchi, blumi, bramme, cato- 
di, cristalli, cubi, cubetti, grani, granuli, graniglie, lingotti, 
massalti, pani, polveri, rondelle, sfere. 


Prodotti semilavorati (rivestiti, placcati, forati, perforati, o 


meno): 

{A) materiali sgrossati o lavorati fabbricati mediante iami- 
nazione, stiramento, estrusione, estrusione ad impatto, 
forgiatura, imbutitura, granatura, polverizzazione e 
frantumazione, cioè: profilati di qualsiasi tipo, cerchi, 
dischi, lamine sottili ed extra sottifi, forgiati, lamiere 
sottili medie o di elevato spessore, polveri, pezzi im- 
butiti o stampati, nastri, anelli, tondini (comprese le 
bacchette di saldatura, vergelle e fili laminati), tubi e 
tubazioni (compresi i tubi a sezione circolare, quacirata 

eiraccordì); 

{B) thaterioti di fonderia ottenuti mediante fusione in sab- 
bia, in conchiglia, in forme di metallo, Gi gesso è di 
qualsiasi altro a ivi compresa ia fusione ad alta 
pressione; pezzi ottenuti con ta sinterizzazione o altre 

tecniche di metaliurgia delle polveri. 


1672 

Leghe di richelio o di titanio sotto forma di aliu- 

minuri, come segue, in forme grezze o di semila- 

vorati è foro rottami: 

(a) alluminuri di nichelio contenenti il 10% In peso o più di allu- 
minio 

(b) alluminuridititanio contenami il 12% in peso 0 più di allumi. 


nio 
{Vedere la Nota Tecnica dell'articolo 1631). 
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Materiali “superconduttori” è conduttori compo- 
siti, come segue: 


{a) materiali "auperconduttori" di qualsiasi tipo: 

(1) aventi “temperatura critica”, ad induzione magnetica 
nulla, di 9,85K (-263,3"C) 0 superiore, e 

(2) in quantità maggiori di 26 g i 

filo ore” di plobiciemalio non integrato in ma- 

Di iti area della sezione trasversale inferiore a 
3,14x10* mm? (cioè un diametro dei filamenti circolari di 20 
micrometri) 

(c) conduttori compositi contenenti almeno un costituente "su- 
perconduttore" avente “temperatura critica’, ad induzione 
magnetica nulla, di 9,3K (-283,85°C) 0 superiore, ad eccezio» 
ne di quelli cha: 

(1) abbiano filamenti “cuperconduttori" integrati in una 
matrice di rams o miscela a base di rame, è 
(2) soddisfino uno dei due seguenti gruppi di caratteristi. 


che: 
(A) li costituente "superconduttore"o il filamento: 
fa) hal'araa dalla sezione trasversale maggio- 
re di 3,14x10* mm?, cioè diametro di 20 
micrometri per filamenti ciroolari 
{b) nonèrivestitonò isolato con 
(1) vernice 
(2) fibradi vetro 


(4} poliimmide,e 
{ec} non rimane nello stato "superconduttivo” 
quando: 
(1) è valutato in Sea di lunghezza 
interiore ad 1m,e 
(2) #4 esposto ad un campo magnetico 
con induzione maggiore di 12 T aila 
temperatura di 4,2K (-288,95°C), o 
{B}  liconduttore composito contiene: 
fa) filo "superoonduttore” di niobio-tantalio con 
arsa dalla sezione trasversale maggiore di 
9,5x105 mm?, cioò diametro di 11 mioro- 
metri per filamenti circolari, e 
(6)  unamnassa totale, compresa cioè la massa 
della matrice, non superiore a 10 kg. 


PRODOTE TI CHIMICI, NETALLOIDI E 


Nedbila 701-799) 


{Vedere anche “metalli, minerali e loro prodotti" per alcuni compo» 
gti metallici chimici) 


1710 
Fluidi e sostanze lubrificanti come segue: 


(a) fluidi idraulici che retata come eredienti principali. 
uno dei composti o della sostanze seguenti: 
(1)  oliidi rale (minerali), olii di idrocarburi sintetici, od 
olii di idrocarburi al silicone, olii minerali altamente raf- 
sa Jorn deparatfinati, aventi tutte le caratteristiche 


irta pio di infiammabilità superiore a 477K (204°0) 
(B) Puntodiscorrimanto a 239K (-34°C) o inferiore 
(C) indicediviscosità di750 più,e 
(DI VADA termica a 616K (+343°C) 
NOTA: Ai fini del presente paragrafo, gli olii di idrocar- 
turi al silioone contengono esckisivamente silicio, idro» 
geno e carbonio, 

(2) opa rigni aventi tutte le caratteristiche se- 


(A) nessunpuntodi infiammabilità 
(B) temperatura di autoaccensione superiore a 977K 


- 35- 
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(b) 


fo) 


(d) 


(704°C) 

punto di scorrimento a 219K (-54°C) o inferiore 
Indice di viscosità di 800 più è 

(E) puntodieboltizione di 473K {200° C) 0 superiore 
NOTA: Ai pls presente articolo, i clorofluorocariburi 


contengono fluoro 
(3) forme monomere o polimere di perfiuoropoliatchileter- 


olii lubrificanti sintetici contenenti come ingredienti principa- 

li mo qualsiasi dei composti o sostanze seguenti: 

{1} forme manomere o polimere di perfiuoropoliaichileter- 
triazina o di eteri perfluoroalifatici 

(2) eterio tio-eteri di feniiene 0 di alchilfenitene 0 toro mi- 
soele contenenti più di due funzioni etere 0 tio-etere 0 
toro miscele 


{3) reati (solo modificazioni olecse e 
cerose 

(4) fiuidi fhuorurati ai silicone, aventi viscosità cinematica, 
misurata a 208K {25°C), inferiore a 5.000 mm?/sec. 
{5.000 centistokes) 

fluidi di ammortizzamento o di flottazione costituiti dall'85% 

almeno di uno dei composti o delie sostanze seguenti: 

(1) dibromotetrafiuorcetano con purezza superiore al 
99,8% e contenente meno di 25 particetie di dimensio- 
ne uguale 0 superiore a 200 micrometri per 100 mi 

(+4) [ste iaia (solo modificazioni ocleose a 


081088), 0 

(3) polibromotrifluorostilen 

fluidi di raffreddamento costituiti dall'86% di almeno uno dei 

composti o delle sostanze seguenti: 

(1) forme monomere o polimere di perfiuoropoliaichileter- 
triazina o di eteri PESTARTORIRE 

(2) perfluorcalchitammine, 

(3) perfiuorocicioalcanio Fair aventi tutte le ca- 
ratteristiche seguenti: 
{A) leslie a 298K {25°} uguale o superiore a 1,5 


9/m 
(5) allo stato liquido a 273K (0°C), e 
contenente il 60% o più in peso di fluoro 


{0) 
{D) 


Note Teoniche: 
Ai fini del presente articolo 


(0) 


(c) 


(0) 


il punto di infiammabilità è determinato con il metodo Cle- 

veland a vito aperto, indicato netia norma ASTM D-92 0 nor- 

ma equivalente 

Il punto di scorrimento è determinato con il metodo descritto 

nella norma ASTM D-97 o norma equivalente 

l'indice di viscosità è determinato con il metodo descritto 

nella norma ASTM D-2270 0 horma equivalente 

fa stabilità termion è determinata con li metodo seguente cd 

aliro metodo equivalente: 

20 om? di fiuido da provare sono introdotti in una camera di 

aociaio inossidabile tipo 317 di 45 om? contenente sfere di 

acciaio M-10, di acciaio 52.100 e di bronzo di qualità marina 

(80% Cu, 39% Zn, 0,75% Sn) ciatcuna con diametro di 12,5 

mm. La camera è riempita con azoto, sigillata alla pressione 

atmosferica è la temperatura viene portata a 644K +6K (371 

+6°C) e mantenuta a questo livello per 6 ore. 

Il campione è considerato termicamente stabile ue ai termine 

del processo sopra descritto sono verificate tutte ie condizio- 

ni seguenti: 

{1) ta perdita di peso per ciascuna sfera di metailo è infe- 
riore e 10 mg/mm” della superficie detia sfera 

(2) ia diminuzione della viscosità iniziale, stabilita a 311K 
(38°C), è inferiore ni 25%,s 

{3) l'indice basico totale 0 di acidità totale è inferiore a 
0,40 

la temperatura di autoaccensione è determinata con i meto- 

do descritto nella norma ASTM E-659 0 norma equivalente 


NOTA: 


Nessuna delle disposizioni della presente Nota autorizza l'e- 
sportazione di tecnologia. 
n ad autorizzazione gli olii 


presente articolo non sottopone 
lubrificanti a base di policioretrifiuorostilene spediti in quan- 
tità non superiori a 19 litri. 
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Boro, come segue: 


{&) 
(0) 


eleraento boro (meialio) solio qualsiasi forma 
rpg miscela e compositi di boro contenenti ii 5% o più 
di boro, detle specialità farmaceutiche con- 
fezionate per la vendita al dettagiio, come segue: 
(1) prete ei ite in 
razani, rpabeigia e boropirazaidici) 
(2) idasidi 


(3) composti organici det boro, 
metalio-organ ce) 
(Vedere ia Nota Teonica dell'articolo 1631). 


1733# 
Sena di pass. PENSATI ceramici non compo 


CerRIioA DerArnO. 


materiali precursori, come fabbrica- 
zione di Podotti in ceramica ein fine per alte 
temperature: 


(a) 


©) 


{o}# 


(d) 


Ra 7 qu 


materiali di base avanti tutte le caratteristiche seguenti: 

(1) unaqualsiasi disile composizioni seguenti; 

{A) ossidi dl'zirconio singoli o complessi e Gssidi 
compisasi di silicio 0 di alluminio 

boruri di zirconio singoli o complessi 

boruri di titanio singoli o complessi 

carburi di silicio o di boro singoli o complessi, o 
(E) nitruridi silicio, di boro, di alluminio o di zirconio, 

singoli o complessi 

(2) totaledi impurità metalliche, non comprese le aggiunte 
intenzionati, minore di: 

{A) | 1.000 ppm per gli ossidi singoli o i carburi singo- 
li, o 

(8) 5.000 ppm per ì composti complessi, i boruri sin- 
goli 0 i nitruri singoli, @ 

(8) dimensione media della particelia uguale 0 inferiore a 5 
micrometri e non più dei 10% dello particelle con di- 
mensione maggiore di 10 micrometri 
NOTA: Per l'ossido di ziroonio, questi limiti sono ri- 
spettivamente 1 micrometro e 5 micrometri 

materiali ceramici non “compositi”, sotto forma grezza o se- 

milavorata, aventi ie composizioni dei materiali di base sot- 

bag DA ReCOrT Azione Chi paragrafo fl) del presente arti. 


colo, con l'esciusione 
(Vedere fa Nota Tecnice dell'articolo 1631) 
materiali "compositi" ceramica-ceramica, contenenti particei. 
le o fasi in di ione fine o qualsiasi materiaie fibroso non 
metallico o assimilabile ad escresoenze, introdotto dall'e- 
sterno o cresciuto in 000 durante il trattamento e per i quali i 
materiali seguenti ocstituiscono la ‘matrice’: 
{1) tuttigliossidi, compresi i vetri 
(2) carburionitruridi silicio di boro 
(2) boturio nitruri di zirconio 0 boruri, carburi 0 nitruri di 
afnio, o 
(4) qualsiasi combinazione dei materiali elencati ai prece- 
danti paragrafi da (1) a {3} 
NOTA: 
Di) presente peragrafo non sottopone ad autorizzazione i ma- 
nufatti 0 com nti non sottoposti ac autorizzazione dagli 
articoli della Tabella. 
N.B.#: li presente paragrafo sottopone ad autorizzazione i 
materiali “compositi” ceramici appositamente progettati per 
l'uso in ‘radome’ di missili. 
materiali pracursori, cioò materiali speciali polimeri o 
metalio-organici, come segue, par ia produzione di qualsiasi 
fase 0 fasi di materiali sottoposti ad autorizzazione dai para- 
grati (b) 0 (c) del presina articolo 
{1}  poiicarbostian Polidiorganositani (per ia produzione 
di carburo di pd 


(2) polisilazani (per la produzione di nitruro di silicio), 0 
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1733# se 


(3) ilazani (per le produzione di ceramiche com- 


poli 
pr ti componenti di silicio, di carbonio a di azoto) 


(Per i composti di afnio, vedere anche l'articolo AOS) 
{Per i materiali carbonio-carbonio, vedere l'articolo 1783) 


1 SE 


Sostanz 


olrosre non.fiuorurate, come segue, e 


toro San 


NoTA 


(i) 
Li) 


(ch 


Rana (compresi i maleimmidi) 

presente paragrafo non sottopone aci autorizzazione i 
fata Peggio nastri 0 strisce di poliimmide o a base di pofiilmmi- 
de interamente trattati, con spessore massimo di 0,254 mm 
che siano o meno rivestiti o laminati con sostanze resinose 
adesive sensibili ai calore 0 alla pressione, non contenenti 
gicun materiale fibroso di rinforzo € non rivestiti o Jarninati 
con carbonio, grafite, metalli o sostanze magnetiche. 
polibenzimidazoti 
poliammicdi aromatiche, comprese le poliammidi aromatiche 
sterocioliche il cui carattere aromatico è dovuto alla presen- 
za dell'anello benzenico 
polibenzotiazoli 
polioasidiazoti 
polifaosfoazeni {polifosfonitrili) 
polistirilpiridina {PSP} 
copolimeri cristalli liquidi termoplastici, composti di; 
{1)  unadelie sostanze sequenti: 
(A) fenilene, bifenilens o naftalene, o 
{B) metile, butilo terziario o fenilene sostituito dal 

fenile, bifenijeno o naftalena, e 

uno degli ackii ssguenti: 
(A) acidoterettalico 
(B) 6-idrossi-2-acido naftoico, o 
{C} 4aecido idrossibenzaico, 
acontio I loro manufatti aventi le due caratteristiche seguen- 


A modulo di elasticità inferiore a 15 GPa in qualsiasi dire- 
zione, è 

(B) appositamente progettati per applicazioni civili in set- 
tori diversi dal campo aerospaziale ed olettronico 

polibenzossiazoti 

Po ilene eteri chetoni, come 

t 


polieteri eteri chetoni PELO 
(2) polieterichetoni chetoni (PEKK) 

poliatari chetoni (PEK). 
4) polieterichetanseteri chetoni chetoni (PEKEKK) 
polimeri di butadisne come segue: 
(1)# polibutadiene con radicali carbossilici terminali (PBCT) 
(2)# polibutadiene can radicali ossidrilici terminali (PBHT) 
polibutadiane con radicali tiolici terminati 
polibutadiene con radicali vinilici terminati {PB 
ciclopolibutadiene 1-2 
copalimeri stampabili di butadiene è dell'acido acrilico 
terpolimeri stampabili di butadiene, dell'acrilonitrile è 
dell'acido acrilico 0 di uno qualunque degli cmologhi 
dell'acido acrilico 
poliisoprene con radicali corbossilici terminali 


chetoni di poliarilane 
solfuri di pollarilane, con l'esciuziona dei solfuri di polifonile 


(2) 


ne 
NOTA: presente articolo non sottopona ad autorizzazione i ma- 


nufatti o i componenti ron sottoposti ad autorizzazione dagli 
articoli delia Tabelia. 


1754# 


Combosti e sostanze fiuorurate e foro manufatti, 
come segue: 


(a) 


sostanze polimere e intermediari, non trattati, come segue: 
{1) composti fluoroslastomeri nei quali la base di polirneri 
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è costituita almeno dal 95% di: 
(A) una combinazione di uno 0 più monomeri se- 


tetrafivoroetilene 

fiuoruro di vinilidene 

esafiuoropropliene 

bromotrifluorostilene 

iodotrifiuoroetilene 

perfiuoromatilviniletere, e 

{a} perfluoropropossipropitvinilatere 

socetta i vopolimeri di fiuoruro di vinilidane e di 

esaflucropropilene, o i termopolimeri di fluoruro 

di vinilidene, di esafluoropropilene e di tetrafluo- 

rostilene 

{B) un copolimaro di tetrafiuoroetilane e di propile- 

ne, o 

(C) un terpolimero di tetrafiuoroetilene, fiuoruro di 
vinitidene e propilene 

oopolimeri di fiuoruro di vinilidene aventi struttura ori- 

stallina beta del 75% O più senza stiramento 

gomma siliconica fiuorurata e intermediari per la loro 

produzione contenenti il 30% o più di fluoro combinato 

paliimmidi fiuorurati, ed esafiuoroscetone ed altri in- 

termediari per ia loro produzione, contenenti 30% 0 più 

di fluoro combinato 

elastomeri di fosfarene fiuorurato, ed intermediari per 

ta loro produzione, contenenti 30% 0 più di fluoro com- 

binato 

manufatti come 

(1) fifì è cavi elettrici, rivestiti © isolati con una delle so- 

stanze di qui ai paragrafi (a}(1)(8) o (a)(1)(C) del pre- 

sente articolo, con l'esclusione del cavi utilizzati per le 

prospezioni petrolifere 

dispasilivi di tanuta, guarnizioni, bacchette, fogli, sigil- 

lanti 0 serbatoi di carburante costituiti da più del 50% 

Gi una delle sostanze di cui ai paragrafi (a)(1}, (a){3), 

{a}(4) o (&)(5) dei presente articolo, ed appositamente 

progettati per applicazioni spaziali o asronautiche 

polimeri e copolimari pieroziettrici costituiti da fluoru- 

ro di vinilidene aventi le due caratteristiche seguenti: 

{A) sotto formaditogli o di pellicola, e 

(B) spessore superiore a 200 micrometri 

tubi rinforzati (compresi i connettori ad i raccordi de- 

stinati ad essere impiegati con detti tubi) che incorpo- 

rana politetrafivoroetiiene, qualità dispersione coagu- 

iata, copolimeri di tetrafiuoroetilene ed esafluoropropi- 

lene o qualsiasi altro materiale fiuorocarbonato sotto- 

posto ad autorizzazione dal paragrafo (a}(1) del pre- 

sente articolo e progettati per pressioni di lavoro di 21 

MPa 0 più, appositamente trattati o non trattati per 

Lagirrehg te superfici di scorrimento elettricamente con- 

dutte 


(234 


3) 


(4) 
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Composti e materiali come segue: 


(a) 


(b) 


(e) 
(d) 


silicio manceristallino, sotto forma di lingoiti (bacchette), 
fette o piastrine aventi una resistività maggiore di 1.000 
Ohm/om 

gallio di purezza uguala 0 superiore a £9,0999% è composti 
Pdl di gallio di qualsiasi grado di purazza, con l'esclusione 


î fosfure di galtio 
(2) di corenii I/V di gallo aventi tutte le caratteristi- 
c 
(A) paghi di dislocazione (densità di figure di attac- 
00) superiore a 10C0/mm 
(B) concentrazione di portatori superiore a 
1x10!/mm?, e 
{C) mobilità dei portatori inferiore a 0,3 m?/V-sec. 
indio di purezza superiore ai 99,9995% e composti Ili/V di in- 
dio contenenti più dell'1% di indio 
materiali etero-epitassiaii consistenti in un "substrato" mono» 
cristallino isciante ricoperto con epitassio di silicio, di com- 
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(e) 


i) 


(9) 


(h) 
0) 


0) 


im) 


posti II/V di gallio 0 di indio, o ancora di composti H/VI di 

zolfo, selenio 0 tsllurio 

Note Tscniche: 

1. Icompostiili/V sono prodotti policristallini a monocri. 
stallini binari o complessi costituiti dagli elementi dei 
gruppi ILA e VA della tavola di classificazione periodica 
degli elementi di Mendaleiev (arseniuro di gallio, arse- 
niuro di gallio-eliuminio, fosturo di indio, e0c.) 

2. I oompostiti/Vvi sona prodotti policristallini o monoori- 
stallini binari o compiessi costituiti dagli siementi dei 
gruppi i18 e VIA della tavola di classificazione periodica 
di Mendeleiev (tellururo di cadmio, tellururo di 
osdmio-mercurio, tellururo di cadmio-zinco, ecc.) 

casio (Cd) è tallurio (Te) elementari.con grado di purezza 

uguale 0 superiore al 99,9995% e composti di tellururo di 

cadmio, con grado di purezza uguale o superiore al 99,89% 0 

monooristatli di tettururo di cadmio di qualsiasi grado di pu- 


rezza 
bacchetta di silicio pollcristallino, aventi una detle caratteri 
stiche seguonti: 

(1)  conventrazione culla impurtià di boro (tipo P) uguale o 
@ inferiore a 0,652 narti per miliardo di atomi (ppma), o 


resistività dei tipo P uguale 0 superiore a 5.009 
Ohm.cm 
Nota Tecnica: La purezza va verificata in conformità alla nor- 
mo ASTÀ FE7483 o rorma eguivalante 0 la misura della rasi- 
stività va effetiuata conformemente alla norma ASTM F43-83 
o norma equivalente (vadera anche le norma ASTM F723-82 
per la conversione fra la densità e ia resistività dagli agenti di 
drogsagia. 
composti con livello di purezza, basato sulla quantità dsl co- 
stituante principale, uguale o superiora al 99,5% ed utilizzati 
come sorgenti di silicio nelia depocizione di strati epitassiali 
Gi silicio, di assido di silicio 0 di nitruro di silicio 
NOTAI diclorosliano (SICIH,) è sottoposto ad autorizza. 
zione dal presente paragrafo quando li suo livello di 
purezza è uguale 0 superiore al 97%. 
substrati di zaffiro mornocristaliino , . 
ossido di boro (8,0), fuso o in polvere, corn purezza uguale o 
superiore ci 99,9% e contonento 1.000 pari) per milione di 
soqua (0) 0 meno 
materials di protezione (rssist). come segue: 
(1) raateriale di protezione (resist) negativo, ottimizzato 
por la fotolitografia ad una iungnezza d'onda inferiore a 
359 nm 
materizia di protezione (resisi) positivo, ottimizzato 
pera totolrtograle ad una lunghozza d'onda inferiore a 
370 nm 
NOTA: li presente paragrafo non soticponi “4 autoriz. 
zazione ll materiale di proiszinne (resist) cho son è 'ot- 
timizzato per una specifica lunghezza d'onda. 
tutti i materiali ci protezione (cesict) destinati ad ecss- 
‘re utilizzati sotto l'atfetto di raggi e;attronici o ionici, 
avanti sensibilità di 50 microcouismb/om? e meno (mi- 
giicre) 
tuiti | materiali di protezione resist) cicr'inati ad esse- 
re utilizzati sotto l'effatto di raggi X, aventi consibilità 
di 250 mJ/om? 0 meno (migliore) 
tutti i materiali di protezione (resist) ottimizzati per le 
tecnologie di formazione di immagini di superiicio, in 
. particolare materizii di protezione a siliazione, o 
(6) materiale di proiczione (ratist) ad inversione di imma» 
pine 
Nota Tecnica: Le tecnichs di siliazione sono dei procedimen- 
tiche comportano l'ossidazione della superficie dei materiale 
di protezione (resist) pgr migliorare le prestazioni dello svi. 
umido o a 88000. 
niobato di litio monocoristaliino 
composti organometallici di beriliio, di magnesio, di zinco, di 
cadmio, di mercurio; di alluminio, di gallio, di indio, di fosfo- 
ro, di arsenico 0 di antimonio aventi una purezza uguale o 
superiore ai 99,699% (purezza del metalio) 
idruri di fosforo, di arsenico, di antimonio, di selenio o di tel- 
jurio avanti una purezza uguale 0 superiore af 99,999% anche 
diluiti in gas neutri, pon l'esclusione di idruri addizio 
nati del 20% molare o più di gas rari o di idrogeno 


(2) 


(3) 


{4) 


(5) 
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Schiuma sintattica per impiego sottomarino e 
microsfere, come segue: 


(&#) 


(b) 


“schiuma sintattica" come segue: 
{1) progettata per profondità marine superiori a 1.000 m, 
o 


(2) con derisità inferiore a 0,561 g/om? con l'esclusione di 
quia progettata per uso a profondità marine inferiori 
a 100m 

microsfere cave aventi tutte le caratteristiche seguenti, per 

essare utilizzate nella "schiuma sintattica”: 

(1) realizzate invetrooplastica 

(2) densità reale delle particelle superiore a 0,16 g/om? è 
inferiore a 0,41 g/cm* 

(3) densità della massa superiora a 0,089 g/om? e Inferio- 

© ren0,23g/0m? 

{4} resistenzaalla compressione superiore a di 2,8 MPa 

(S) gamma di dimensione delle particelle da 20 a 200 mi- 
crometri, e 

(6) contenuto di materialo galleggiante di afmeno ii 94% in 

volume 


1763# 
“Materiali fibrosi e filamentosi* suscettibili di es- 
sere utilizzati in strutture o prodotti laminati 


“compositi* a "matrice” or 
tallica o a “matrice” di car 


nica, a "matrice” me- 
io, e loro strutture e 


prodotti laminati "compositi* e tecnologia, come 
segue, e loro "software appositamente progetta- 


(e) 


(b) 


(}# 


(9) 


(6) 


“materiali fibrosi e filamentosi" aventi "modulo specifico” su- 
periore a 4 x 10 me "carico di rottura specifico" superiore a 
7,62 x 10% m 

“materiali fibrosi e filamentosi” avanti le due caratteristiche 

ssguenti: 

(1) ‘modulo specifico" superiore a 2,54 x 10° m. e 

(2) punto di fusione o di sublimazione superiore a 1.922 K 
(1.649°C) in ambiente inerte, eccetto le: l 
(A) | fibre di carbonio con "modulo specifico” inferiore 

a 5,08x 10% m e "carico di rottura spacifico” infe- 

riora a 2,54 x 104 m : 

fibre di eliumina poticrictaliina, polifasata è di. 

sosntinua, a forma di fibro tagliate o di piastre ir- 

regciari, contenenti ii 3% 0 più in peso di silica ed 

aventi “modulo spesifico” inferiore a 10 x 109 m 

fibro di molibdeno e kghe di molikdeno 

fiore ceramiche discontinue il cui punto di fusio- 

ne a di sublimazione in amblente inerte è inferio- 

rea 2.043K (1.770 C) 

fibra impregnate di resina o di catrame, fibre rivestite di me- 

tallo 0 di caitonio o "preformati di fibre di carbonio” costitui. 

ti da materiali sottoposti ad autorizzazione dal paragrafi (a) o 

(b) del presente articolo 

strutture © prodotti faminati "compositi", e loro manufatti, 

per la fabbricazione di prodotti s componenti costituiti da 

una "matrics” organica, una “matrice” di carbonio o una “ma- 
trice” metallica ed utilizzanti materiali sottoposti ad autoriz- 
zazione dai paragrafi (a), {b) 0 {c) del presente articolo 

NOTA:11 presente articolo non sottopone ad autorizzazione 
i manufatti 0 "compositi” non sottoposti ad autorizza- 
ziona dalia Tabella. 

tecnologia per "materiali fibrosi e-filamentosi" e per strutture 

e laminati “compositi”, come segue: 

(1) tecnologia specifica per la filatura © successivo tratta» 
mento di materiali precursori &! fine di ottenere fibre 
appositamente progettate per diventare, dopo il tratta- 
mento, materiali filamentosi al carbonio sottoposti ad 
porsi dai paragrafi (a) 0 (b) del presente arti- 


tecnologia per la produzione di ‘materiali fibrosi e fila- 
mentosi" sottoposti ad autorizzazione dai paragrafi (a} 


{B) 


(O) 
(D) 


(2) 
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0 (5) ciel presarito articolo 

(3) teenciogia per la produzione di preimprognati di resina 
sotiopesti ad autorizzazione del paragrafo {c) dsi pro- 
sente articolo, che impiega l'impregneazione sotto pres- 
sione o la "deposizione Jn faso di vapore con procedi. 
mento chimico" e tecnologia par la produzione di fibre 
rivestite di metallo o di carbonio sottoposte ad autoriz- 
zazione dal paragrafo (c) del presenta artivolo che im- 
piega l'impregnazione scito vuoto 0 sotto pressione o 
la e elit in fasa di vapore con procedimento chi. 
m (i 

(4) iccnotogia per fo sviluppo è la produzione di strutture 
"composita", faminati s manufatti sottoposti ad autoriz- 
zazione dal paragrafo (d) dal presente articolo 

(5) tecnologia per i processi di irrigidimento e di addenza- 
mento appositamente progettati per la fabbricazione 
di materiali "compositi carbonio carbonio come se- 


Que 
{A) impregnazione, infiltrazione o deposizione nei 
“preforrmati di fibre di carbonio! 
{B)  carbonizzazione 
{C) grafitizzazione, o 
{D} stampaggio isostatico a calco 
{Per le attrezzature utilizzate per la produzione di materiali sotto- 
posti ad autorizzazione dai presente articolo, vedera gli articoli 
1312 e 1357). 
{Per le tecnologie di rivestimento, vedere l'articolo 1389). 
N.B.#: ll presente articolo sottopone ad autorizzazione i materiali 
risaturati pirolisati (ad esempio carbonio-carbonio) appositamente 


prestanti per sistemi a razzo: 


1. =Nessunadelie disposizioni della presente Nota autorizza l'e- 
sportazione di tecnologia. 
t paragrafi (a) e (b) del presente articolo non sottopongono 
ad autorizzazione ie fibre di carbonio aventi le due caratteri- 
stiche seguenti: 
(&) "modulo specifico” inferiore a 11,43x10%m, e 
{b) ‘carico di rottura specifico” inferiore a 10,16x10% m 
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Preformati di vetro o di quaisiasi altro materiale 
appositamente progettat per la fabbricazione di 
fibre ottiche sottoposte ad autorizzazione 
dall’articolo 1526 (b) e (c). 
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Definizioni dei termini usati in TABELLA 


"Accordabile” 
Capacità di un "laser" di produrre energia su una qua- 
kinque della lunghezze d'onde comprese nella gamma 
di accordo. Un laser a selazione di riga che può funzio- 
nare solo su lunghezze d'onda disorete non è conside- 
tato acsotdabile. 


"Addensamento isostatico a caldo” 5 
Processo di compressi di una fusione a temperatu- 
re supariore a 375K (102 C) in cavità chiusa tramite va- 
ri mezzi {gas, liquido, particella solide, ecc.) in modo 
da ureare forze uguali in tutte le direzioni per ridurre o 
eliminare vuoti interni nella fusione. 


"Additivi" 
Sostanze impiegate nella formulazione di un esplosivo 
per migliorarne le proprietà. 


"Aerei civili” i 
Il termine "aerei civiti* comprende solo quei tipi di "ae- 
rei civili" elencati per deliberazione neile liste pubbli. 
che di certificazione di navigabilità aerea emesse dalla 
autorità dell'Aviazione Civile per linse commerciali civi- 
Il nazionali ed internazionali o per uso privato o di affari 
dichiaratamente civile. 


"Aggiornamento in linea” 
Trattamento nei quale il contenuto di una "base di dati” 
può essere modificato antro un fasso di tempo neces- 
sario per una interazione con una richiesta esterna. 


"Agilità cli frequenza" 
Forma di * ro esteso" nel quale ia frequenza di tra- 
smissione di un canale di comunicazioni singolo è mo- 
dificata in progressione discontinua sotto il controllo di 
un treno di bit similare. 


"Altro dispositivo periferico” 
"Dispositivo di dati" che: . 
{a} è periferico di una combinazione unità centrale 
di trattamento "memoria centrale", e 
(b) non è una combinazione unità di controlio 
ingresso/uscita - unità a tamburo, a dischi a na- 
stro magnetico o memoria a bolle. 


“Attri prodotti fissili* 
Rientrano in questa definizione l'americio-242m, li cu- 
rio-245 e -247, Il californio-249 0 -251, gli isotopi di piu- 
tonio diversi dal plutonio-238 e -239 "precedentemente 
rain e qualsiasi prodotto contenente i suddetti 
elementi. 


“Analizzatori dinamici di segnali” 
"Analizzatori di segnali" che impisgano tecniche di 
campionamento numerico è di trasformazione per vi. 
sualizzare un spettro di Fourier di una data forma ton- 
da contenente informazioni di ampiezza e di fase. 


"Analizzatori di rete a scansione di frequenza”. 
Strumenti che permettono la misura automatica: dei 
parametri di circuito equivalente su una gamma di fre- 
quenze. A tal fine impiegano tecniche di misura a spaz- 
zolamento di frequenza, ma non misure punto a punto 
inonda continua. 


"Analizzatori di segnali" 
Apparati in grado di misurare e visualizzare le proprie» 
tà basilari delis singole componenti di frequenza di se- 
gnati multifrequenza. 


“Anisotropa" (costruzione) 
Utilizzazione di siementi di rinforzo In fibre allineate in 
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modo che ta capacità di carico della struttura possa 
essere orientata essenzialmente nella direzione dello 
sforzo previsto. 


“Anticorpi anti-idiotipici* 
Anticorpi che si fissano agli specifici legami antigene 
di altri anticorpi. 


“Antioorpìi monocionali" 
Proteine che si legano ad una posizione antigene e so- 
no prodotte da un singolo cione di cellule. 


“Anticorpi policlonali" 
Miscela di proteine che si fega ad uno specifico antige- 
ne e sono prodotte da uno 0 più cloni di cellule. 


“Apparecchiature di trasmissione di telecomunicazioni" 
Sono classificate come segue o sorio costituite da una 
combinazione delle seguenti apparecchiature: 

(a) elencate come segue, a loro combinazioni: 
(1) terminalidilinea 
{2) ampliilicato:i intermedi 
(3) ripetitori 
(4) rigeneratori 
(5) transcodificatori 
(8) multiniatori (multiplex) 
(7)  modulatori/demodulatori (modem) 
(8) transmultiplatori (transmu!tiplex) {vedere 
Raccornandazione 6.701 del CCNT). 0 
(9) apparati di interconnessione digitale con 
controllo a programma registrato, e 
(b) progettate per l'impiego in comunicazioni mono- 
canali o piuricanali a mezzo: 
(1) cavofline@) 
(?) cavoccassiale 
(3) ocavoinfibraottica,o 
(4) radio 


“Apparecchiatura per la conversione delle coordinate” 
Apparecchiatura elettronica progettata per calcolare ia 
posizione dell'aeropiano in un sistema di coordinate a 
partire dalle informazioni di pesizione fornite in un al- 
iro sistema di coordinate. 


“Apparecchiature contenenti laser” 
Le “apparecchiature contenenti laser” utilizzano luce 
cosrente nelle apparecchiature par determinate appli- 
cazioni. 


"Arco di fraquenze" 
ia massima ampiezza del segmento di frequenze vi- 
sualizzato. 


"Ares di lavoro del calcolatore” 
Zona immediatamente contigua ed accessibile intorno 
si calcolatore eletironico, dove si svolgono le operazio- 
ni normali di uso, servizio e manutenzione. 


"Assiarma” 
Insieme di componenti elettronici (cioè elementi di cir- 
cuiti, componenti discreti, circuiti integrati, 600.) colle- 
gati assieme per realizzare una o più funzioni specifi. 
che, sostituibili come entità e normalmente smontabili. 


“Assistenza toonlca” 
Il termine "assistenza lecnica” designa una assizienza 
che può rivestire forme quali: 
* istruzione 
« procedure pratiche 
* acidostramento 
» Conoscenza applicaia 
* servizi di consulenza 
Nota: L“assistanza tecnica" può comportare un trasfe- 
rimento di *dati tecnici”. 


“Associato” ad apparecohiature o sistemi 
fa) pudessere praticamente: 
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(1) isclatodatali apparecchiature 0 sistemi, 0 
(2) utilizzato per altri fini, e 

(t) non essenziale per il funzionamento di tali appa- 
recchiatura o siatami 


"Atornizzazione a gas” 
Processo per riciurre una colata di lega metallica in 
goocioline di diametro uguale 0 inferiore a 500 micro- 
matri per mezzo di un flusso di gas ad alta pressione. 


“Atomizzazione centrifuga" 
Processo per risiurre una colata o un bagno di mstailo 
fuso in goccioline di diametro uguale 0 inferiore a 500 
micrometri per mezzo di una forza centrifuga, 


*Atomizzazione sottovuoto” 
Processo per ridurre una colata di metallo fuso in goc- 
cioline di diamatro uguale o inferiore a 500 micrometri 
per mezzo di evaporazione rapida di un gas disciolto in 
condizioni di esposizione al vuoto. 


“Bande passante di un canale vocale” (1519) 
Nei caso ci apparsochiature di irasmissione dati, pro- 
Getiata per funzionare con un solo canale a frequenza 
vocale di 3.100 Hz, ia banda passante è quella definita 
dalla Racocmandazione G.151 del CCITT. 


"Basedi dati” 
Raccolta di dati, definita per una 0 più applicazioni par- 
ticolari, meterialmaente situata e conservata in uno o 
più calcolatori elattronici o "materiali cotlegati”. 


“Base dii datl distribuita" 
"Bass di dati" maieialmente situata e consarvata in 
tutto 0 in parte, in due o più calvoiatori elettronici 0 
“materiali collegati* interconnessi in modo che interro- 
gazioni provenienti da una allocazione possano impli- 
Gare un accesso alla "bsse di dati” in altri csicolatori 
elettronici o "materiali collegati" interconnessi. 


"Biocatalizzatori" 
"Enzimi" o altri composti biologici che si legano agli 
agenti di guerra chimica e ne accelerano la degradazio- 
ne. 


“Biopolimeri* 
Macromolecole biologiche come segua: 
(a) enzimi . 
(b) anticorpi monoclanali”, "anticorpi policlonali* o 
‘anticorpi anti-idiotipici* 
{c) ‘rivettori’ appositamente progettati o trattati. 
"Caloolaiore analogico” 


Apparecchiatura in grado, sotto forma di una o più va- 
nebiti continue di: 

(a) acocttaradati 

{b) trattaraedati,@e 

{c) fornirel'uscita di dati 


“Calsolatore ibrica* 
Apparecchiatura in grado di: 
(a) aocatiaredati 
(o) trattare dati sia în rappresentazione analogica 
che numerica, € 
(© fornirel'usoita di dati 


"Calcolatore nurnarico” 
Apparecchiatura in grado, sotto forma di una o più va 
riabili ciiscrete di: 
{a}  accettaredati 
fb} immagazzinare dati o istruzioni in dispositivi di 
memoria fissi o modificabili (con riscrittura) 
(c) trattare dati mediante una sequenza immagazzi- 
nata di Istruzioni modificabili, e 
fornire l'uscita di cati 
Le modifiche della sequenza immagazzinata di 
istruzioni comprendono la sostituzione di dispo. 


{di} 
N.B.: 


5-11-1990 


1565 


1763 


1389 


1367 


1587 


sitivi di memorie fisse, ma non la modifica mate- 
riale del cablaggio o delle interconnessioni: 


Canale di comunicazioni” 
Canale o circuito di trasmissione che conmiprende le 
apparecchiature terminali di trasmissione e di ricezio- 
ne (modems) necessarie ai trasferimento di informa- 
zioni numeriche tra due punti distanti. 

“Capacità lorda" 


Cifra risuitante dal prodotto: 

(a) delnumero massimo di posizioni delle cifre bina- 
rie (bit) per pista non formattata, moltiplicato per 

{b) linuriero totale di piste, comprese ie piste alter- 
native e ia piste non accessibili all'utente 


“Capavità netta* 
Di una unità a tamburo a dischi 0 a cartuccia continua, 
odi una memoria a bolie: 
canecità totale progettata.affinohè. if "calcolatore 
numerico” possa acosdervi, ad esclusione dei bit 
di controtio di errore. 


“Capacità totale collegata” 
Capacità di memoria ad esclusione dei bit di controllo 
di errori, di segno di parola e di bandiera {flag). 


“Capacità totaie di memoria interna a disposizione dell'u- 
tente” 
Somma delle capacità individuali di tutti i dispositivi di 
mamoria interni modificabili o sostituibili dall'utente 
che possano essere: 
(a)  contemporansamente presenti nel calcolatore, e 
{b} ren immagazzinare istruzioni di "softwa- 
‘re o datl, 


“Carico di rottura spacifico” 
Carico di rottura massimo in pascai, equivalente a 
N/m? diviso per il peso specifico, espresso in N/m?, 
misurato alla temperatura di (296 +2) K ((23 +2) "C) ed 
umidità relativa di (50 +15) %., 


*Cementazione in cassetta” 

Processo di rivestimento per modifica della superficie 

o rivestimento per ricopertura con il quale un substrato 

è immerso in una miscela di polveri chiamata cassetta 

(pack) comprendente: 

(a) polveri metalliche da depositare (generalmente 
alluminio, cromo, silicio 0 combinazioni di questi 
metalli) 

(b) unattivatore (normalmente un sale alogenato), e 

(c) una polvere inerte, più frequentemente allumina 

i} substrato e le miscsie di polveri sono poste in una 

storta riscaldata ad una temperatura compresa tra 

1.030K e 1.375K per un tempo sufficiente a permettere 
it deposito de! rivestimento. 


“Contrale analogica di commutazione a divisione di spazio” 
"Centrale di commutazione a divisione di spazio” che 
impiega un segnale analogico {compreso l'analogico 
campionato) all'interno della matrice di commutazione. 
Questo tipo di centrale può trasmettere sagnali nume. 
«rici, con le imitazioni di banda passante dovute all'ap- 
parecchiatura. Così, la Centrali di commutazione a di. 
visione di spazio analogiche trasmettono correntemen- 
te dati numerici con velocità di parecchi Kilobit at se- 
condo su canali teisforici di 3.100 142, in conformità al- 
la Raccomandazione G.151 del CONT. 
N.B.: Una "centrale ansiogica di commutazione a divi 


siona di spazio”, con matrice di commutazione a. 


lerga banda, può essere convertita in ‘centrale 
numerica di commutazione a divisione di spazio” 
medilicando tutti 0 parte dei circuiti di interfac- 
cia di ingresso. 


"Centrale analogica di commuflazione a divisione di tempo” 
“Centrale di commutazione a divisione di tempo" nella 
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quale il parametro associato ad un segmento di flusso 
di dati è di segnali & frequenza vocale, varia in maniera 
continua. 


“Centrale di commutazione a divisione di spazio" 
Centrale nelta quale diversi fiussi di dati o di segnali a 
frequenze vocali sono trasmessi tramite la matrice di 
commutazione su percorsi materialmente distinti. | 
segnale trasmesso tramite la matrice può essere ana- 
logico (per'esempio, modulazione di ampiezza conven- 
zionale, modulazione ad impulsi in ampiezza) o numeri. 
co (per esampio modulazione ad impulsi codificati, 
modulazione delta o dati). 


“Centrale di commutazione a divisione di tempo" 
Centrale nella quale segmenti di differenti flussi di dati 
o di segnali a frequenze vocali sono sequanziati nei 
tempo a trasmessi tramite la matrice di commutazione 
su una linea fisica comune. Le matrice può anche com- 
prendere uno o più stadi di commutazione a divisione 
di spazio. li segnale trasmesso tramite la matrice può 
esssre analogico {per esempio modulazione ad impulsi 
in ampiezza) 0 numerico (per esempio modulazione ad 
impulsi codificati, modulazione delta o dati). 


“Centrale di transito" 

{a) centrale gensralmente a 4 fili usata come punto 
di commutazione per iì traffico tra altre centrali 
nella rete nazionale (conosciuta come "centrale 
interurbana") 

(b) centrala a 4 fili per ii servizio delle chiamate in 
ternazionafi in uscita, in entrata 0 in transito, o 

(c) centrale ohs realizza qualsiasi combinazione del. 
le funzioni descritte in (a) o {bh} o quelle di una 
“centrale terminale" 


“Centrale interurbana” 
Vedere "Centrale di transito” 


“Centrale numerica di commutazione a divisione di spazio” 
"Centrale di commutazione a divisione. di spazio" che 
assicura la trasmissione tramite fa matrice di commu- 
tazione di segnali numerici che esigono una banda pas- 
sante più larga di quella di un carnale telefonico di 
3.100 Hz in conformità con la Raccomandazione G.151 
dsl CCITT. 

N.8.: Una "centrale numerica di commutazione a divi. 
sione di spazio" può essere convertita in ‘centra- 
la analogica di commutazione a divisione di spa- 
zio" modificando tutti o parte dei circuiti di inter- 
faccia di ingresso. 


"Centraie numerica di commutazione a divisione di tempo” 
"Centrale di commutazione a divisione di tempo" nella 
quale i! parametro associato ad un ssgmento di fiusso 
di dati 0 di segnali a frequenza vocsie è un numera fini. 
to di valori codificati numericamente. 


"Centrale telefonica secondaria automatica privata" 
Centrale telefonica automatica che comporta normal- 
mente un posto di operatore, progettata per assicurare 
l'accesso alla rete pubblica e per servire posti telefoni. 
ci interni nell'ambito di un organismo di affari, gover- 
nativo, di servizio pubblico o similari. 


"Centrale terminale" 
(a) centrale localo che serve da estremità a linee di 
abbonati 


(b) unità di commutazione a distanza che realizza 
alcuna delle funzioni di una csntraie locale e che 
cpera sotto il contrelio parzialo della centrale 
principale 

{c) osnirale locale ganeraimente a 2 fili funzionante 
da punto di commutazione per li traffico tra cen- 
trali loogli subordinate e in grado anche di assi- 
curare connessioni a 4 fili dalia rete o verso la re- 
te nazionale interurbana, o 
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(3). centrale che realizza qualsiasi combinazione del. 
le funzioni descritta in (a), (b) a (c). 


"Circuito di giunzione” 
Circuito le cui apparecchiature collegate terminano in 
due cantrali. 


“Circuito integrato a film* 
Rata di “alementi di circuiti" e di interconnessioni me- 
tallicha realizzate con tsuicha di deposito di film setti- 
le o spsaso su *sutistrato‘ isclante. 


"Circuito integrato ibrido” 
Qualsiasi combinazione di circuiti integrati, di elernenti 
di circuiti o di componenti discreti Coliagati assieme ai 
fine di eseguire una o più funzioni specifiche. 


"Circuito integrato monolitico” 

Combinazione di elementi di circuiti passivi od attivi 

ui entrambi: 

fa) fabbricati con processi di diffusione, di impianta- 
zione o di deposito entro o sopra un singolo ele- 
mnenio semiconduttore, cioò una micropiastrina 

{b} ea come associati in maniera inscindibi- 
a, e 

(c)  ingradodieseguire le furizioni di un circuito. 


"Circuito integrato multipiastrina" 
Circuito contenente due 0 più “circuiti integrati monoli- 
tici” fissati su “substrato” comune. 


"Circuito integrato ottico" 
“Circuito integrato monolitico” o "circuito integrato ibri- 
do" contenente una o più parti, progettato per funziona- 
re pome dispositivo fotosensibile 0 fotoemettitore, o 
per eseguire una 0 più funzioni ottiche 0 eletistottiche. 


“Codice oggetto" (linguaggio oggetto”) 
Vedere “sistema di programmazione” 


*Codice sorgente” ("linguaggio sorgente") 
Vedere “sistema di programmazione. 


“Collaudo di messa In prova” . 
Collaudo di produzione in linva o fuori linea basato 
sull'appiicazione dinamica di un carico di rottura defini. 
to su una fibra, di lunghezza da 0,5 a 3 metri ad una ve- 
locità di spostamento da 2 a 5 m/s, al suo passaggio 
fra rulli di cizca 15 om di diametro. La temperatura am- 
biento nominale è di 293K e l'umidità relativa nominale 
del 40%. 

N.B.: Sono ammesse anche norme di "collaudo di mes- 
sa in prova" equivalenti. 


“Commutazione di cirvuiti telefonici con controllo a pro- 
gramma registrato" 
Tscnica che permette di stabilire in una centrale, su ri- 
chiesta e fino allo sblocco, una connessione esclusiva 
diretta commutazione a divisione di spazio) 0 logica 
{oammutazione a divisione di tempo) tra circuiti telefo- 
nici di chiamata e chiamati: 
(a) esclusivamente basata su informazioni di segna- 
lazione telefonica di tipo abbonato ottenute a 
partire dal circuito di chiamata, e 
(b) trattata in funzione dei programmi precedente- 
edi registrati da uno 0 più calcolatori alettro- 
nici. 
| circuiti felefonici possono trasportare qualsiasi 
segnale, per esempio telefonico o telex, compati- 
bile con una linea a frequenza vocale con banda 
passante di 3.100 Hz o mena. 


“Commutazione di circuiti telegrafici con controllo a pro- 
gramma registrato‘ 
Tecniche essenzialmente identiche a quelle della "com- 
mutazione di circuiti telefonici con controllo a pro- 
gramma registrato" che permettono di stabilire con- 
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nessione tra circuiti telegrafici (nor esempio tsiex) ba- 
sate esclusivamente su informazioni di segnali» del tipo 
di abbonato. 


“Commutazione di dati (messaggi)” 

Tecnica, in particolare commutazione per l'immagazzi» 

naggio e l'inoltro o commutazione di pacchetto per: 

(a) abosttare gruppi di cati {compresi messaggi, 
pacchetti o altri gruppi di informazioni numeri» 
che o telegrafiche trasmessi come un insieme 
composito) 

(b) immagazzinare fin memoria taripone) gruppi di 
dati secondo le necessità 

(c) trattare tutto o parta dsi gruppi di dati secondo 
le necessità per: 

(1) il controllo (instradamento, priorità, for- 
mattaziono conversione di codice, control. 
lo ciegli errori, ritrasmissione o editoria 
giornalistica) 

(2) latrasmissione. o 

(3) muîtipiazione e 

(d) ritrasmettere gruppi di dati (trattati) secondo la 
disponibilità degli impianti di trasmissione o di 
ricezione. 


SI tazione di circuiti con controllo a programma regi- 

rato" 
Tecnica che permette di stabilire, su richiesta e fino al- 
lo sbiocco, una connessione diretta (commutazione a 
divisione di spazio) o logica (commutazione a divisione 
di tempo) tra circuiti sulla base di informazioni di con- 
trotto di commutazione derivate da qualsiasi circuito 0 
sorgente e tratiate conformemente al “programma* 
registrato, da uno o più cascolatori slattronioci. 


"Composito" 
“Matrice" ed una o più fasi aggiuntive di particelle, 
escrescenze, fibre o foro combinazioni presenti per 
scopi specifici, 


"Controlio adattivo” 
Sistema di controllo che adatta la risposta in funzione 
delle condizioni rilevate durante ii funzionamento (vedi 
ISO 2808-1980). 


“Controllo a programma registrato" 

Definisce un controlia che utilizza istruzioni immaegazzi» 

nate in una memoria elettronica che possorio essere 

eseguite da un processore per comandare l'assouzione 

di funzioni predeterminate. 

N.B. Una apparecchiatura può essere con "controllo a 
programma registrato” anche se la mamoria elet- 
tronica è situata all'esterno dell'apparecchiatura 
stessa. 


"Controllo di contornatura" 

Due 0 più movimenti controllati numericamente che 
operano in accordo con istruzioni che ficano la 
posizione successiva richiesta e le velocità di alimenta. 
zione per giungere a tale posizione. Tali valocità di ali- 
mentazione sono modificate tra di foro in modo da ge- 
Henin il contorno desiderato. (Ref.: ISO/DIS 2806. 
î L 


"Controllo numerico" 
Controllo automatico di un processo realizzato da un 
dispositivo che utilizza dati numerici introdotti di nor- 
ma durante lo svolgimento dell'operazione fRif.:ISO 
2382). 


“Costante di tempo" 
Tempo che intercorre tra l'applicazione dallo stimolo 
luminoso ad ii momento in cui l'incremento di corrente 
raggiunge il valore di 1-1/e volte il valore finale, cioè il 
63 % del suo valore finale. 
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*Datagramma* 
Entità indipendente autocontenente dati, che trasporta 
le informazioni necessarie, per essere instradata dal 
terminale dati sorgente ai terminale dati di destinazio» 
ne ssnza tener conto di qualunque scambio precedente 
tra ì detti terminali e la rete di trasporto. 


"Dati tecnici" 
| termini “dati tecnici “designano dei dati che possono 
presentarsi sotto forma di lucidi, piani, diagrammi, 
modelli, formule, disegni e specifiche di ingegneria, 
manuali ed istruzioni scritte o registrate su supporti o 
dispositivi quali dischi, nastri, memorie di sola lettura. 


"Densità di corrente globals* 

Numero totale di ampere-spire nella bobina (cioè il 
numero della spire moftiplicato per la corrente massi. 
ma portata da ciascuna spira), diviso per la sezione tra- 
sversale totale della bobina (compresi i filamenti su- 
perconduttori, la matrice metallica nella quale sono in- 
corporati i filamenti superconduttori, i materiale di in- 
capsulrmento, tutti canali di raffreddamento, eve.). 


"Densità di registrazione bineria massima” 
Densità di registrazione specificata conformemente al- 
la norma ANSI o ISO appropriata (per esempio/ANSI 
X3.14-1979, 180 1882-1975, ANSI X3.22-1973, 150 
1873-1976, ANS) X3.39-1973, ISO 3788-1976; ANSI 
X3.48-1977, ISO 3407-1976, ANS! X3.58-1877, 1SO 
4057-1979, ANSI X3.54-1076). 


"Densità di registrazione” per registratori a modulazione di 
frequenza 
Somma dsila fr. 
visa per ia veloci 


nza portante e delia deviazione di- 
dei nastro. 


“Densità di registrazione" per registratori diretti 
Banda passante di registrazione divisa per la velocità 
del nastro. 


"Densità di registrazione" per registratori numerici 
Numero di bit al secondo per pista diviso per la veloci. 
tà dal nastro. 


"Deposizione ad arco caiodico" 

Uîilizza un cetodo consumabili ed un arco generato 
della scarica sulia superficie da un contaîto istantanso 
per provocare l'innesco, | puntini luminosi dell'arco ini- 
ziano ad erodere in modo casuale ma uniforme la su- 
perficie catodica creLndo così un plasma fortemente 
icnizzato. l'anodo può essere un cono collegato all'e- 
sterno dei catodo tramite un isciatore oppure ia came. 
ra stessa può essere usata come anodo. | substrati de- 
bitamente posizionati ricevono i sadimenii dal plasma 
ionizzato. Una polarizzazione del substrato viene utiliz. 
rata per sedimanti non In vista. Un gas può cscera in- 
trodotio in prossimità delia superficie del substrato 
per reagire durante la fags di deposizione in modo da 
ottensre una sintesi di vari rivestimenti. 


“Deposizione da fase di vapore con procedimento chimico" 

OVD) 

= di rivestimento con ricoperiura o rivesti- 
mento con modifica della superficie per la quale un me- 
‘talio, una lega, un materiale composito o una ceramica 
viene depositato su un substrato riscaldato. | gas reat- 
tivi sono ridotti o combinati in prossimità dei substrato 
ottenendo il deposito de! materiale elementare, della 
fega o del composto sul substrato. L'energia necessa» 
ria a decomposizione 0 raszione chimica è for- 
nita dal calore dei substrato. 

N.B.:1. La "CVD" comprende | processi seguenti: 
fuori-'oassa’, pulsante, decomposizione ter- 
mica a nucieazione controllata (CNTD), as- 
sistita da plasma o intensificata da piasma. 

2. La 'cassa' comporta un substrato immerso 
in un miscuglio di polveri. ll materiale gas- 
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soso utilizzato nel processo fuori-vassa è 
oftenuto con l'aiuto delle stesse reazioni e 
parametri olementari usati con il processo 
della “cementazione in cassetta" tranne che 
il substrato da rivestire non è in contatto 
con ii miscuglio di polveri. 


"Deposizione ad impasto liquido” 
Processo di rivestimento per modifica della superficie 
o rivestimento per rivopertura con ii quale una polvere 
di metallo o di ceramica, associata ad un legante orga- 
nico viene posta in sospensione in un Hiquido ed appli- 
cata ad un substrato mediante polverizzazione, im- 
mersione o verniciatura; essiccato dapprima all'aria o 
in forno e poi sottoposto a trattamento termico per ot- 
tenere il rivestimento voluto. 


"Deposizione fisica da fase di vapore con fascio elettroni. 
co” (EB-PVD) 
Processo di rivestimento per ricopertura asaeguito in 
una camera a vuoto Attraverso ia Quale UN TaScio di 
elettroni, diretto sulla suparficia del materiale di rive. 
stimento, provoca la vaporizzazione di quasto materia- 
le e dà luogo alla condensazione dei vapori prodotii su 
un supporto opportunamente disposto. 
N.B.: L'aggiunta di gas nella camera durante l'opera- 
zione, costituisce na modifica ordinaria al pro- 
0esso. 


*Daposizione par elattroforesi” 

Procssso di rivestimento per modifica dblia superficie 

0 del rivestimento con ricopertura, mediante i quale 

particelle Infinitesime dei materiale di rivestimento in 

sospensione in un dielettrico fiquido si spostano sotto 
l'influenza di un campo elettrostatico e si depositano 
suun substrato conduttore di elettricità. 

N.B.: 1} trattamento termico dei pezzi, dopo ii deposito 
sul substrato cei materiali di rivestimonto, costi. 
fuisce uno stadio essenziale del processo por ot- 
tenere il rivestimento desicdisrato. 


"Doviazione di posizione angolare" 
Massima differenza fra la posizione angolare o la raaie 
posizione angolare misurata con molta precisione co- 
po cha il portapezzo della tavola sia stato ruotato ri- 
spetto alla sua posiziona iniziale (rif.: VDI/VDE 2517, 
bozza: ‘tavolo rotanti nelle macchina per la misure di 
coordinate’). 


"Digitalizzatore di immagini” 
Dispositivo destinato a convertire direttaments la rap- 
presentazione analogica di una Immagine in una rap- 
prasentazione numerica. 


"Dispositivo di dati” 
Apparecchiatura in grado di trasmatizra 0 ricevere 
sequenze d'informazioni numeriche. 


“Dispositivi di estremità" 
1 "dispositivi di estremità” comprenduno le pinza, le 
unità attive di lavorazione ad ogni altro attrezzo colie- 
gato alia piastra terminale del bravolo di manipolazio. 
ne dal "robot". 


"Dispositivo terminale” 
“Dispositivo di dati": 
(a) che non comprenda dispositivo di analisi è di 
controllo di automazione industriale, e 
(b) ingradodi 
(1) accettare produrre una registrazione fisi- 
ca 


(2} accettare uningresso manuale, o 

(3) produrre un'uscita visiva 

Normali composizioni di tali materiali (par esem- 
pio, una combinazione di lettori/perforatori di 
nastro di carta e di una stampante) collegati ad 
un "canale dati' o un “canale di comunicazioni” 
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unico, saranno considerati come un solo "disposi 
tivo terminale". 


“Durata dell'impulso” 
Durata dell'impulso misurata a piena larghezza a metà 
altezza della massima intensità. 


“Eccentricità* {spostamento assiale) 
Spostamento assiale in una roiazione compieta del 
mandrino principale misurato su un piano perpendico- 
tare al piano di riscontro dei mandrino, in un punto 
prossimo alla circonferenza del piano di rissontro del 
mandrino (Rif.: ISO 230 Parte 1-1986, Para, 5.63). 


‘Elemento prin cipale” 
Elemento ii cui valore di sostituzione rappresenta più 
det 35% del valore totaia del sistema di cui è un ele- 


mento. 

i valore dell'elemento è costituito dai prezzo pagato 
per detto sciemento. dal fabbricante dei sistema o 
dall'integratore dei sistema. I valore totale è il prezzo 
di vendita normale internazionale a parti estranee nel 
luogo di fabbricazione c di consolidamento della spedi- 
zione. 


“Eficotteri civiti* 
# termine "elicotteri civili" comprende solo quei tipi di 
“elicotteri civili* elencati par deliberazione nelle fiste 
pubbliche di certificazione di navigabilità serea emes- 
se dalle autorità dell'Aviazione Civile per linee com. 
mercigli civili nazionali ed internazionali o per uso pri- 
vato o di attai dichiaratamente civile. 


*Enzimi* 
“Biocatalizzatori” per specifiche reazioni chimiche 0 
biochimiche. 


“Esplosivi militari ad alto potenziale" 
Sostanze o misceie di sostanze solide, liquide o gasso» 
se che, utilizzate come cariche di innesco di booster' o 
cariche principali in teste di guerra, per demolizione sd 
altre applicazioni militari, servono per la detonazione. 


“Estrazione in fusione” 
Procedimento per "solidificare rapidamente” ed estrar- 
re una lega sotto forma di nastro mediante inserzione 
di un piocoio segmento di un blocco rattreddato rotan- 
te nel bagno di lega metallica in fusione. 


*Fabbricante” 
Persona o organizzazione che progetta un circuito inte 
grato o un “programma” per una ciata applicazione, in 
opposizione ad una persona od organizzazione che ef- 
tettueno soltanto la programmazione di un circuito in- 
tegrato su richiesta 0 su istruzione del cliente. 


"Famiglia" 
Consiste di miorocircuiti microprocessori o Mmicrocal- 
colatori che hanno: 
{a) lastesta architettura 
(b) lostessoassieme di istruzioni di base, e 
{c} ia stessa teonclogia di base (per esempio solo 
NMOS o solo CMOS). 


"Firmware" 
Vedere "microprogramma*. 


“Formatura sunerplastica” 

Processo di deformazione a calco per metalli normal. 
rente caratterizzati da un basso valore di alkingarmen- 
to (minore dei 20%) ai punto di rottura determinato a 
temperatura ambiente secondo prove convenzionali di 
resistenza alla trazione, in modo da ottenere aliunga- 
menti, durante il trattamento, di valore alrmsno doppio 
di queato valore. 
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*Fuori rotondità" 
Spostamento radiale in una rotazione completa del 
mandrino principale, misurato in un piano perpendico- 
lare all'asse del mandrino in un vunto della sunerficie 
interna o esterna di rotazione che deve essere control. 
lata (Rit.: SO 230 Parte 1-1986, Para. 5,61). 


“Generatori di frequenza s pettine” 
Apparati che generano uno spettro di armoniche. 


*Grammo sttettivo” 
Con ii termine "grammo affettivo" di prodotti fissili 
speciali oc eltri prodotti fissili, si intende quanto se- 


gue: 

(a) per gti isotopi di piutonio e per f'uranio -233, ll 
peso dell'isotopo in grammi 

fb) per Suranio arricchito all'1% 0 più in igotopo 

1235, il peso dell'elemento in grammi, moltipli. 

cato per il quadrato dei suo arricchimento 

0spresso in frazione di peso decimale 

per l'uranio arriochito al di sotto dell'1% in isoto- 

po U-235, il peso dell'elemento in grammi, molti- 

plicato per 0,0001 

per l'americio-2427, il curio-245 e -247, 4 il cali 

fomio-249 e -251, ll peso dell'isotopo in grammi 

maotitiplicato per 10. 


“irmpiantazione ionica" 

Processo di rivestimento per modifica della superficia 
con ii quale l'elemento da legare è ionizzato, accelerato 
con un gradiente di potenziale e impiantato nella zona 
superficiale del substrato. Questa definizione com. 
prende processi nai quali la sorgente jonica è un pla. 
sma che circonda li substrato a processi per i quali la 
“inplantazione ionica” è etfettusta simultaneamente 
con ia "deposizione fisica da fase di vapore con fascio 
elettronico” o “"polverizzazione”. 


“impianto per l'utilizzo dei calcolatore” 

Impianto dell'utente finale contiguo ed accessibile: 

(a) che ospita i"area di lavoro del csicalatore” e le 
attività dell'utente finale servite dall'uso dei cai- 
colatore elettronico e del suo”"materiale collega- 
to” nell'applicazione dichiarata, e 
non distante, in qualsiasi direzione, più di 1500 
matri dal contro dellarsa di lavoro del calcolato. 
ro”. 


te) 


{d) 


1) 


"incertezza di misura” 
Parametro caratteristico che spacifica in quale gamma 
intorno ai valore di uscita è compreso il valore corretto 
della variabile misurabile con un livetio di confidenza 
del 25%. Include le deviazioni non corrette sistemati 
che, il gioco non corretto è ie deviazioni casuali {Rit.: 
VDI/VDE 2617). 


“incorporato” in apparecchiature 0 sistemi 
(a) pudessere praticamente: 


(1) estratto da tali apparecchiature o sistami, 


° 
{2} utilizzato per altri fini, e 
essenziale all'utilizzo di tali apparsochiature o si- 
stemi. 


(b) 


“incrociato” 
Per i “sistomi di programmazione”; sono quelli che pro- 
ducono "programmi* che possono assera eseguiti su un 
modeito ci calcolatore eletironico differente da quello 
che è siato uiliizzato per fare girare il "sistema di pro- 
grammazione*, cioè posseggono ganeratori di codice 
per apparecchiature diverse dal oziccisiore principale. 


“integrato” in apparecchiature o sistemi 
Non può essere praticamente: 
(a) nè estrattodatali apparecchiature o sistorni, 
fb) nèutilizzato per altri fini. 
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"Larghezza di banda in tempo reale" 

Per gli “analizzatori dinamici di sagnale* è la più ampia 
gamma ci frequenze che l'analizzatore può far visualiz- 
zare 0 inare in meroria di massa senza cau- 
sare discontinuità nell'analisi dai dati di ingresso. Per 
gli analizzatori con più di un canale, ia configurazione 
avente la più ampia “larghezza di banda in tempo reale" 
è quella da adoperare per effetivare ii calbolo. 


"Laser” 
Assieme di componenti in grado di produrre iuoè 006- 
rente amplificata per emissione stimolata di radiazio- 
ne. 


“Laser chimico” 
"Laser" nei quali gii agenti attivi sono eccitati per mez- 
zo di una energia emessa da una reazione chimica. 


"Lega meccanica” 
Processo di lega risultante dell'adesione, franturmazio- 
ne e riadesione di polveri elementari e di polveri di lega 
madre per mezzo di urto meccanico. Le particelle non 
metalliche possono essere te nelia lega me- 
diante aggiunta di polveri appropriato. 


“Linearità” 
La “linearità” è normalmente misurata in termini di non 
linearità. E' definita come la massima deviazione delle 
reali caratteristiche {media delle letture superiori ed in- 


feriori), positive a dg erp rispetto ad una linea retta 
posizionata in modo tale da aqualizzare e minimizzare 
le deviazioni massime. 

"Linguaygio evoluto” 


Linguaggio di programmazione non collegato alia 
struttura di alcun particolare calcolatore elettronico o 
di alcuna classe particoiarà di calcolatori siettronici. 


oggetto” (‘codice oggetto”) 
Vedere Sit! programmazione”. 


"Linguaggio sorgente” (’oodice sorgente”) 
Vedere “sistema di programmazione”. 


“Lunghezza di battimento" 
Distanza che devono percorrere due segnali ortogonal 
mente polarizzati, inizialmente in fase, per realizzare 
una differenza di tase di 2-7 radianti. 


"Mandrino basculante” 
Mandrino porta utensile che, durante il trattamento di 
iavorazione, modifica la posizione angolare cella sua 
linsa contraie rispetto a quaisiasi aitro asse. 


“Materiali affiliati” 
Apparecchiature, come segue: 
{a) unitàdicontrolic Ingresso/uscita (1/0) 
{b) apparecchiaturediregistrazione o riproduzione 


"Materiata collegato” 

Materiali “integrati”, “incorporati” o “associati” a calco- 

tatori elettronici, come segua: 

(a) materiali per l'interconnessione di “ozliocolatori 
analogici” con "calcolatori numerici” 

fb)  màteriali per l'interconnessione di "calcolatori 
numerici” 

(c) materiali per il collegamento di interfacos di cal- 
ooiatori elettronici a "reti locali" 0 "reti estesa” 

(d) unità dicantrollo di comunicazioni 

(e) altreunità di controllo ingresso/uscita (1/0) 
materiali di registrazione 0 di riproduzione per i 
quali l'articolo 1572 rinvia ail'articoio 1565 

{g) video.o ; 

{h) altre apparecchiature periferiche. 

N.B.: 1 “materiali collegati" contenenti un calcolatore 
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etettranico “integrato” o “incorporato” ma sprov. 
visti di ‘“programmabilità accessibile all'utente” 
non ricadono nella definizione di calcolatore slet- 
tronico. 


“Materiali fibrosi e filamentogi” 

La definizione ‘materiali fibrosi e filamentosi” com- 

prende: 

fa) rmionofilamanti continui 

(b) filatie fascidi fibre continui : 

{c) nastri. tessuti e met irregolari o passamaneria 

{(e}) coperture in fibre tagliate, filati a fibre aggiomne- 
rate 

(e) escrescenze monocristaliine © policristalline di 
Qualsiasi lunghezza 

(1) pastadipoliammide aromatica. 


"Matrice" 
Fase sostanzialmente continua che riempie lo spazio 
fra particelle, escresoenze o fibre. 


“Memoria ad accesso più veloce” 
La parte della “mernoria centrale” più direttamente ac- 
cessibile dall'unità centrale 
(a) perte ‘memaria centrali" ad un solo livello, è la 
memoria interna, 0 
(b) perle ‘“memoriecentrali" a livelli gerarchici è: 
{1) lapre-memoria (cache) 
pria (stack) di istruzioni, 0 
(3) pilafstacà)didati. 


“Mernoria centrale” 
Memoria principale di rapido accesso per l'unità cen- 
trale di trattamento, destinata ai cati o alla istruzioni. 
Sì compone della memoria interna di un “calcolatore 
numerico” e di ogni estensione gerarchica dì questa 
memoria, come ante-memoria o momoria di estensio- 
ne ad accssso non sequenziale. 


"Memoria non volatile* 
Memoria il cui contenuto non si perde in caso di man- 
canza dell'alimentazione. 


“Miorocircuito microcalcolatore” 
"Circuito integrato monolitico” o "circuito integrato a 
micropiastrine multiple” contenenti una unità logica 
aritmetica (ALU) in gredo di eseguire istruzioni di tipo 
generale partendo da una memoria interna, su dati 
contenuti nella memoria interna. 
N.B.: La memoria interna può essere accresciuta da 
una mermoria esterna. 


“Microcirouito microprocessore” 
"Circuito integrato monolitico” 0 "circuito integrato a 
micropiastrine * contenente una unità logica 
aritmetica (ALU) in grado di eseguire, partendo da una 
memotia esterna, una serìe di istruzioni di tipo genera- 


le. 

N.B.: fl 'miorocircuito microprocessore” non incorpora 
normalmente memoria accossibile all'utente, 
benchè una memoria sulla micropiastrina possa 
essere utilizzata per eseguire la sua funzione to- 
gica. 


"Microprogramma” 
Sequenza di istruzioni elementari, contenuta in una 
memoria speciale, ia cui esecuzione è comandata 
dell'introduzione della sua istruzione di riferimento in 
un registro di istruzioni, 


**Microprogrammabiiità accessibile all'utente” 
Possibilità per l'utente di inserire, modificare o sostituì. 
re "microprogrammi”. 


“Miglioramento dell'immagine” 
Trattamento di immagini esterne portatrici di informa- 
zioni mediante algoritmi quali fa compressione di tem- 
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po, Il fiftraggio, l'estrazione, la selezione, ia correlazio. 
ne, la convoluzione o le trasformazioni entro domini 
{per es. Trasformata veloce di Fourier o Tresformata di 
Walsh). Gli algoritmi che utilizzano la trasformazione 
lineare 0 angolare di una immagine semplice, quali la 
trasiocazione, ectrazione di parametri, registrazione o 
falsa colorazione non rientrano ne! quadro della prè- 
sente definizione. 


“Misura della variazione di fraquenza entro un impulso” 
Capacità di misurare le variazioni di {o di fe- 
80) entro l'impulso in funzione del tempo; tali variazioni 
di frequenza sono presenti nell'impulso trasmesso da 
un radar a compressione di impulso ('chirp radar). 
Questa misura può essere citenuta mediante impulsi 
rettangolari generati internamente od esternamente. 
La “misura della variazione di frequenza entro un impul- 
25" non comprende la tolleranza della modulazione di 
frequenza nella modulazione di frequenza di interesse 
nei settore delle comunicazioni. La possibilità di effet- 
tuare la misura della durata dell'inputso stesso (lar- 
ghezza deli'impulso) in contrapposizione elle misure di 
frequenza entro f'impuiso, rientra nelle definizioni degli 
strumenti di misura degli intervalli di tempo descritti 
nel paragrato (f) dell'articolo 1529. 


“Misura di treni di frequenza" 
Capacità di un contatore di iniziare il conteggio solo 
quando è presente il sagnale di ingresso e di fermare il 
conteggio a termine del treno. 


“Modulo” 
Più componenti elettronici (ad esempio elementi di cir- 
cuiti, componenti discreti, circuiti integrati) collegati 
assisme ai fine di eseguire una 0 più funzioni speciti- 
pr sostituibile come entità e normalmente non snion- 
lo. 


“Modulo specifico” 
Modulo di Young in pascal, equivalente a N/m? diviso 
per ii peso specifico espresso in N/mî, misurato alla 
terriperatura di (296 +2) K ((23 +2) C) ed umidità rela- 
tiva di (50 +5} %. 


“Motori diesel ad elevata uscita” 
Motori diesel con una pressione media affettiva speciti- 
cata di 1,8x105 Pa (18 bar) o superiore alla velocità di 
2.300 giri/min. nel caso che la velocità nominale sia 
uguale 0 superiore a 2.300 giri/min. 


“Operare autonomamente” 

Condizione per cui un sommergibile avente un sistema 
di propulsione per l'impiego in immersione o in superfi- 
cle, senza d’aria (snorkel), con tutti | sistemi fun- 
zionanti, navigando totalmente immerso alia velocità 
minima, può controliare con sicurezza la sua profondità 
in rnodo dinamico usando soltanto i suoi piani dì pro- 
fondità, senza alcuna necessità di una nave appoggio 0 
di una base di appoggio in superficie, sui fondo marino 
© sulla costa. 


*Ortotropica" (costruzione) 
La costruzione "ortotropica” consista nell'utilizzare ole- 
menti di rinforzo nei quali gii elementi strutturali sono 


ortogonali tra di loro. 


"PABX" 
dla “centraie telefonica secondaria automatica pri- 
vata”). 


“Pixo! attivo” 
L'elemento più piccolo dell'insieme a stato solido ("sen- 
sore”) che abbita una funzione di trasferimento fotoelet- 
trico e che sia esposto alia luce. 


‘Porta di adattamento" (Gateway) 
Funzione, realizzata da una combinazione di apparec- 
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chiature e di "software", per assicurare la conversione 
dalle regole di rappresentazione trattamento o di co- 
municazione dell'informazione usata in un sistema in 
corrispondenti ma Giverse regole usate in un aliro sì- 
Rtama, 


"Porta di adattamenio inter-rate" (Internatwork gateway) 
"Porta di adaitamento” per cus sistemi che sono "rete 
tocale”, "rete asteza" o entrambe. 


“Polverizzazione” (1355-1388-1329) 

Processo di rivestimento per rioopertura, per ii quali gli 

ioni positivi sono sucscelerati da un campo elettrico e 

proiettati su una superficie di un bersaglio (materiate di 

rivestimento). L'energia cinetica liberata dall'urto degli 

ioni è sufficiente per liberare gli atorni della suparficie 
dei bersaglio e depoasitarli sul substrato. 

N.5.: La "polverizzazione” con triodo, magnstron o ad 
alta frequenza, cha consenta di aumentare l'ado- 
renza dai rivestimento e ia velccità del deposiio 
sono varianti ordinarie del nrocesso. 


"Polverizzazione” (1610) 
Processo per ridurre un materiale in particelle median- 
te frantumazione o macinazione. 


“Polverizzazione a plasma” 

Processo di rivestimento per ricopertura con il quale uni 
cannone {torcia di vaporizzazione) cha produce a con- 
trolla un plasma, riceve materiali di rivestimento sotto 
forma di polveri, li fonde e li proietta su un substrato 
sul quale si fofma un rivestimento integralmente ade- 
rente. 
N.B.: 1. Altavelocità significa più di 750 m/s 

2. Bassa pressione significa pressione info- 

riore alla pressione atmosferica ambiente. 


“Potenza di picco" 
Energia per impulso, espressa in Joule, diviso per la 
durata dell'impulso, espressa in secondi. 


*Potanziate a concentraziona magnetica” 
L'espressione “potenziate a concentrazione magnotica” 
si riferisce ad apparecchiature contenanti un assieme 
catodo con struttura magnetica integrata per potenzia» 
re l'intensità dei plasma. 


"Precedentemente separato” 
L'applicazione di qualsiazi processo inteso ad olevara 
la conventrazione dell'izotopo controllato 


*Precisione” 
La “precisione” è normalmente misurata in termini di 
imprecisione. E' definita coma la deviazione massima 
positiva o negativa, cii un valore indicato da uno stan. 
dard accettato 0 dal vero valore. 


"Precisione di posizionamento” 
La "precisione di posizionamento” di macchine utensili 
a "controllo numerico* deve essere presentata è deter- 
minata in conformità alle norme ISO/DIS 230/2, para» 
grato 2.13, e congiuntamente al requisiti seguenti: 
(a) condizione di prova (para, 3): 

{i) la macohina utensile e l’apparecchiatura di 
misura devono essere mantenute alla stes- 
sa temperatura ambiente per 12 ore prima 
è duranta la misura. Durante il tempo anie- 
cedente alla misura le guide della macchi- 
na saranno continuamente tenuta in movi. 
mento nello stesso modo previsto per la 
determinazione delte misure di pracisione 

{2) la macchina deve essere equipaggiata con 
qualsiasi compensazione di tipo meccani- 
c0, eiettronivo 0 a software prevista per 
essere esportata con la maochina 

{3) la precisione dell'appareochiatura di misu. 
ra autorizzata per le misure deve essera 
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almeno quattro volte più precisa della pre- 

cisione prevista per la macchina utensile 
(4) l'alimentazione per la motorizzazione delle 

pende deve avere ie caratteristiche seguan- 

(A) variazione della tensione di alimenta 
zione non superiore del +10% del va- 
lore nominale di targa 

(B) variazione delia frequenza non supe- 

riore a +2 Hz rispetto alla frequenza 
normale 

non sono consentite interruzioni del- 
la linea di alimentazione nè interru- 
zioni di servizi 

{b) | condizioni di prova (para, 4) 

{1) tavetocità di avanzamento durante ta misu. 
ra {velocità delle guida) deve essere quella 
di avanzamento rapido 
N.E.: Nel caso di macchine utensili per la 

produzione di superfici di qualità otti- 
ca, la velocità di avanzamento deve 
63se18 uguale o inferiore a 50 
mm/min. 

{2} ternisuredavonvessere effettuate in modo 
incrementale de una estremità all'aitra del- 
fa corsa dell'asse senza ritornare alla posi. 
zione di partenza per ogni spostamento al- 
ta posizione desiderata 

(3) gli essi non sotto misura devono essere 
mantenuti alla foro metà corsa durante ia 
prova su alîri assi 

{c) presentazione dei risultati della prova (para. 2) 

I risultati delle misurazioni devono comprendere: 

(1) la "precisione di posizionarnento" (A), e 

(2) l'errore mediodi inversione (B} 


{0} 


“Precursori" 


Specialità chimiche impiegate nella fabbricazione di 
esplosivi militari 


Preformati 
(vedere “‘preformati di fibre di carbonio”, “preformati di fi- 
bre ottiche"). 


"Preformati di fibre di carbonio" 
Combinazione ordinata di fibre rivestite o non rivestite 
necessarie per costituire la struttura di un pezzo prima 
dil'introduzione della "matrice" per formare il "composi- 
to”. 


“Pretormati di fibre ottiche" 
Barre, lingotti o bacchette di vetro, materiale plastico o 
aitri materiali appositamente trattati per l'impiego nel- 
ta fabbricazione di fibre ottiche, Le caratteristiche dei 
preformati determinano i parametri di base delle fibre 
ottiche risultanti dalla toro trafilatura. 


“Presse isostatiche" 
Apparecchiature in grado di pressurizzare una cavità 
chiusa mediante vari mezzi {gas, liquidi, particelle soli- 
de, ecc.) al fine di oreare in tutte le direzioni, all'intemo 
della cavità pressioni uguali su un pezzo o su un mate- 
riale. 


"Probabilità di rivelazione” 

La “probabilità di rivelazione è determinata in funzione 

dei parametri seguenti: 

(a) velocità di avvicinamento radiale del bersaglio: 
610 m/sso. 

{b) probabilità di falso allarme: 10° 

(c) fattoredierrore dell'operatore: 3 dB. è 

{d) © fiuttuazione del bersaglio secondo la distribuzio- 
ne di Rayleigh. 


"Prodotti pirotecnici militari" 
Miscele di combustibili e di ossidanti solidi o liquidi 
che, quando innescati, subiscono una reazione chimica 
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controliata gensratrice di energia par produrre inter- 
valli precisi 0 quantità determinate di calore, di rumo- 
re, di fumo, di luoe o di radiazioni infrarosse. | prodotti 
piroforici sono un sottogruppo di prodotti pirotecnici 
che non contengono ossidanti ma che si infiammano 
spontaneamente al contatto dell'aria. 


"Prodotto fissile speciale" 
Con il termine "prodotto fissile speciale” si intende il 
piutonio-239, l'uranio-233, f”'uranio arricchito in isotopi 
235 0 233" « qualsiasi altro prodotto contenente gii eie- 
menti precedenti, 


*Produzione" (MA18) 
LA “produzione” comprende progettazione, esame, fab- 
bricazione, collaudo e verifica. 


“Produzione” (Note Generale suila Tecnologia) 
a -Precizione: comprende tutti gli stadi di produzione 
quali: 
- ingegneria del prodotto 
«—» fabbricazione 
- Integrazione 
- assemblaggio (montaggio) 
«Jspezione 
- collaudo 
« assicurazione qualità 


“Programma” 
Sequenza di istruzioni per la messa in atto di un proce- 
dimenta in forma tale 0 trasferibile in forma tale che 
un caloolatore siettronico possa eseguire. 


“Programmabile etattricamente in fase” 
La fase delia frequenza di uscita può essere modificata 
in funzione del ckmpione di riferimento interno od 
esterno oppure scelto in conformità ad un codice o ad 
un segnale fornito dall'esterno. 


"Programmabile elettricamante in frequenza” 
La frequenza di uscita può essere contrallata 0 scelta 
mediante iniezione di segnali elettrici codificati nume- 
ricamente da una sorgente di controflo esterna. 


"Programmabilità accessibile all'utente” 
Possibilità per l'utente di inserire, modificara o sostityi- 
re programmi con mezzi diversi 
{a} da una madifica materiate del cablaggio o delle 
inierconnessioni, o 
(6) da realizzazioni di comandi di funzioni, compresa 
l'introduzione di parametri. 


"Propelienti militari” 

Sostanze o missele di sostanze solide, liquide 0 gasso- 
so, utilizzate per ia propuizione di prolettili 0 di missili 
© per ia produzione di gas per azionare dispositivi ausi. 
liari di apparecchiature militari sottoposte av autoriz- 
zazione che, quando innescate, bruciano o detflagrano 
per produrre quantità di gas in grado di effettuare un 
favoro ma nella loro applicazione quaste quantità non 
devono passare dallo stadio di daflagrazione a quello 
di detonazione. 


“Pubblico dominio” 
Ai finì della presente Tabella, l'espressione “pubblico 
dominio” definisce ta tecnologia disponibile senza re- 
strizioni relative alla sua successiva diffusione, 
N.B.: Le limitazioni conseguenti ai diritto di autore (co- 
pyright) non impediscono ad una tecnologia di 
essere considerata di “pubbiioo dominio”. 


"Q-commutati” (“laser”) 
“Laser” nei quali l'energia è immagazzinata nella popo- 
fazione di inversione o nel risonatore ottico ed è in con- 
seguenza emessa sotto forma di impulso. 
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"Qualificati per uso spaziale” 
Dispositivi presentati dal fabbricante coma progettati 
e controllati per corrispondere alle caratteristiche elet- 
triche, meccaniche o ambientali necessarie per l'impie- 
g0 in razzi, satelliti o sistemi di voto che funzionano ad 
ullitugini uguali è supuriori a 100 km. 


“Raggio di azione" 
Metà della massima distanza che un veicolo sommergi» 
bile può percorrero. 


"Reattore nucleare” 

Un "reattore nucleare” comprende i materiali che si tro- 
vano nei contenitore dei reattore 0 a questo diretta- 
mente fissati, le apparecchiature di regolazione della 
potenza del nocciolo, ed i componenti che normalmen- 
te ccntengono ll fluido refrigerante primario dei noccio- 
lo del reattore, che entrano in contatto diretto con que- 
sto fluido 0 ne permettono la regolazione. 


"Rete estesa” 
Sistema di comunicazione di dati che: 
{a) assicura la comunicazione tra un certo numero di 
"dispositivi di dati", indipendenti 
(b) può comprendere "rati locali”, e 
(c) è progettata per assicurare fa connessione tra 
installazioni remote. 


“Rate locata” 
Sistema di comunicazione di dati che: 
fa} assicura la comunicazione diretta tra un certo 
numero di “dispositivi di dati" indipendenti, e 
(o) è limitata ad un iccale di superficia media (per 
esampio, immobile amministrativo, officina, edi- 
fioîo 0 magazzino). 


“Ricerca scientifica di base" 
Lavori sperimentali o teorici intrapresi essenzialmente 
per acquisira nuove conoscenze dei principi fondamen- 
tali di fenomeni e di fatti osservati, non principalmente 
orientati verso obiettivi o scopi pratici. 


"Ricettori* 
Strutture macromolecolari biologiche in grado di unire 
fegamenti il cui collegamento ha effetto sulle funzioni 
fisiologiche. 


"Risoluzione" 
L'inoremento minimo di un dispositivo di misura; negli 
strumenti numerici è il bit meno significativo (Rif.: AN- 
SIB-£9.1.12), 


“Ritardo di propagazione della porta di base” 

K ritardo di propapazione della porta di base è il valore 

corrispondente elia porta di base utilizzata da una “fa- 

miglia” di "circuiti integrati monctitici*, Questo valore 

può essere specificato, per una data “famiglia”, sia 00- 

me ritardo di propagazione per porta tipica sia comes 

ritardo di propagazione tipico per porta. 

KB. 4 “ritardo di propagazione della porta di base" 
non deve essere confuso con | ritardi di 
ingresso/uscita di un “circuito integrato monoliti- 
co” coi: PI8530. 


"Robot" 
{ "robot" sono meccanismi di manipolazione di tipo a 
to continuo o punio a punto che possono 

utilizzare “sensori” ed aventi tutte le caratteristiche se- 

guenti: 

(a) ingradodi eseguire più funzioni 

{b) in grado di posizionare cd orientare materiali, 
pezzi, utensili o dispositivi speciali îramite movi- 
menti variabili nello spazio tridimensionale 

{c} aventi tre o più dispositivi di asservimenti ad 
anello chiuso od aperto (compresi i motori passo 
passo), e 

{d) dotati di "programmabilità accessibile all'utente” 
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usando il metodo di apprendimento (impara e ri- 

peti) 0 mediante calcolatore slettronico che può 

essere un controllore logico programmabile, ad 

esempio sanza intervento meccanico 

La definizione sopra riportata non comprende i 

Gispositivi seguenti: 

{a) rneccanismi di manipolazione che sono 
esclusivamente a comando manuale o con- 

©) troltabili tramite telecomando 
meccanismi di manipolazione a sequenza 
fissa, cioè dispositivi che si muovono in 
modo automatizzato funzionanti secondo 
movimenti programmati con limitazione 
meocanica. i movimenti programmati sono 
Himitati meccanicamente da fermi fissi ma 
regolabili ira i quali spine o camme. La se- 
quenza dei mavimenti e la scelta dei per- 

‘corsi o degli angoli non sono variabili o 

modificabili con mezzi meccanici, elettroni- 
ci od elettrici 

(c)  maccanismi di manipolazione a sequenza 
variabile ed a regolazione meccanica, cioò 
dispositivi mobili automatizzati i cui movi- 
menti sono programmati e delimitati trami- 
te mazzi Meccanici. 1 movimenti program 
mati sono delimitati meccanicamente da 
fermi fissi ma regolabili fra i quali spine o 
camme, La sequenza dei movimenti e ia 
svelta dei percorsi o dagli angoli sono va- 
riabili nel quadro del programma fissato. 
Le variazioni o modifiche della configura- 
zione programmata (ad esempio cambi di 
spine o scambi di camme) su uno o più assi 
di moto sono realizzate esclusivamente 
con operazioni meccaniche 

{fd} meccanismi di manipolazione a sequenza 
variabile non servoassistiti, cioè dispositivi 
che si muovono in modo automatizzato, 
funzionanti secondo movimenti program- 
mati fissati meccanicamente. li program- 
ma è variabila, ma la sequenza è attivata 
solo dal segnale binario proveniente dai di- 
spositivi elettrici binari 0 dai fermi regola- 
bili fissati meccanicamente 

fe) carrelli gru a piattaforma definiti come si- 
stemi di manipolazione a coordinate carte- 
siane, costruiti come parte integrale di una 
cortina verticale di scompartimenti di im- 
magazzinaggio e progettati per accedere al 
contenuto degli scompartimenti per imma- 
gazzinare 0 prelevare. 


"Saldatura per diffusione" 
Teonica di collegamento molecolara allo stato solido di 
&imeno due metalli separati per realizzare un pezzo 
singolo con resistenza comune uguale a quelia del ma- 
teriale più debole. 


"Sandwich" fcostruzione) 
La costruzione a sandwich consiste nell'utilizzare ele- 
menti strutturali o piastre fabbricate e assemblate in 
modo permanente in strati per aumentarne la resisten- 
za e ridurne il peso. 


“Schiuma sintattica” 
Materiale costituito da sfera cave di piastica 0 vetro 
annegate in matrice di resina 


NB: 


*Segnalazione su canale comune” 
Metodo di segnalazione tra centrali nelle quali un cana- 
le trasporia, tramite messaggi muniti di etichetta, le in- 
formazioni di segnalazione relative ad una pluralità di 
circuiti o di chiamate ed altre informazioni quali quelle 
utilizzate per fa gestione delia rete. 


"Selezione rapida” 
Servizio complementare applicabile alle comunicazioni 
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virtuali che permetto ad una apparecchiatura terminale 
di trattamento dati di accrescere la possibiiità di tra- 
smissione dei dati nei "pacchetti" di connessione e di 
svincolo della chiamata. 


“Semplici dispositivi didattici” 
Dispositivi progettati per l'insegnamento dei principi 
scientifici e per la dimostrazione dell'applicazione di 
tali principi nei corsi di istruzione, 


"Sensori" 

Dispositivi in grado di rivelare il fenomeno fisico la cui 
uscita (previa conversione in segnale interpretabile da 
una unità di controllo) è in grado di generare "program- 
mi* o di modificare istruzioni programmate o parametri 
numerici di programma. Questo termine com 

ad esempio i "sensori" di visione della macchina, di 
Immagine infrarossa od acustica, i "sensori" tattili, | 
"sensori" inerziali per fa misura della posizione, i "aen- 
sori" di campo ottico cd acustico, i "sensori" di misura 
di forza o di coppia. 


"Sintetizzatore di frequenza" 

Qualsiasi tipo di sorgante di frequenza o generatore di 
sagnali, Indipendentemente dalla tecnica effettivamen- 
tè utilizzata, che fornisca, a partire da una o più uscite, 
una serie di frequenze di uscita simultanee 0 alternati. 
ve, controllate, derivate o disciplinate da un minor nu- 
mero di frequenze campione {o frequenze generate 
dall'oscillatore pilota). 


"Sistema di diagnostica” 
"Software" per la localizzazione o l'isolamento di errori 
dal "software" a di guasti dell'appareochiatura. 


*Sistema di gestione di basi di dati" 
"Software applicativo" dastinato alla gestione e alla 
manutarizione di una "base di dati" in una o più struttu 
re logiche determinate per la sua utilizzazione con altri 
"software applicativi" indipendentemente dai metodi 
specifici impiegati per registrare o interrogare ia "base 
di dati" 


"Sistema di manutenzione” 

"Software" per:. 

{a} la modifica del "software" o della documentazio» 
ne associata per correggere errori o effettuare 
aggiornamenti, o 

(b) lamanutenzione deli'apparenchiatura. 


"Sistema di programmazione” 
“Software” per la traduzione di un'espressione appro- 
priata ci uno 0 più processi ("codice sorgente” o "lin. 
quaggio sorgente") in una forma eseguibile dalla maco- 
china (codice cggetto” o "linguaggio oggetto"). 


*Sisterni di strumenti numerici integrati per la navigazione 
aerea” 

Sistema primario di strumenti ed indicatori utitizzante 

tecniche di trattamento numerico del Cati per fornire 

Indicazioni sulle menovre da effettuare. 

M.B.: Un “sistema di strumenti numerici integrati per la 
navigazione asrea” è spesso integrato con un pi» 
lota automatico par formars un elemento unico in 
grado di assicurare le diverse funzioni neosssa- 
rio. 


"Sistema di sviluppo” 
"Software" per lo sviluppo o la produzione di "sofiwa- 
re”, compreso il “softwara” per fa gestione di tali attivi. 
tà, Tra i “sisterni di sviluppo" si possono citare gli am- 
bienti di supporto delia programmazione, gii ambienti 
di sviluppo di software ed i sussidi alla produttività dei 
programmatori. 


“Sistemi di rotori di elicotteri" 
I “sistemi di rotori di elicotteri" sono costituiti da mozzi, 
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pale, attacchi delle pale e oomandi superiori. | comandi 
superiori sono gii elementi di comando situati nel siste- 
ma di rotszione ivi compreso, se utilizzato, il disco ci- 
olico. 


*Sistemi di trasmissione di energia per elicotteri” 
Tutti quei componenti che trasferiscono energia dai 
motore alie pala del rotore principale e di coda. 


“Sistema operativo" 
“Software” per controllare: 
(2) ii funzionamento diun "caloviztore numerico” o di 
*miateriali collegati”, o 
(b) itcaricamentool’esscuzione di *programmi”. 


“Sotti x 1a Ù e" 
Racococita di uno 0 più “programmi” o "mieroprograàmmi” 
fissato su qualsiasi supporto dii espressione materiale. 


“Software applicativo” 
"Software" nun risultante della definizione di nessun'al- 
tra categoria di "software". 


"Software appositamente progettato” 
Minimo di “sistema operativo”, di “sistema di diagnosti- 
ca", di “sistema di manutenzione” e di “software appii- 
cativo”che cieve estore esaguito su una apparecchiatu- 
ra. particolare affinchè questa apparecchiatura compia 
la funzione per la quale è siata progettata. Per fare 
compiere la stessa funzione ad un'altra apparecchiatu- 
ra inccmpatibile, occorre: 
(a)  modifitare questo "software", 0 
(b) aggiungere altri "programmi". 


"“Solidificare rapidamenta* 
Solidificazione di materiale fuso ad una velocità di raf. 
freddarnento superiore a 1 D00K/sec. 


"Spettro estero” 

Tecnica secondo la quale l'energia di un canale di co- 
tmunicazione a bamia relativamente stretta, è estesa su 
uno spettro di energia molto più largo sotto un control. 
lo di un treno di bit casuale o pseudo casuale. Alia rioe- 
zione, il segnate posto in correlazione con lo stesso tre- 
no di bit per effettuare it processo inverso di riduzione 
della banda passante alla sua forma iniziale. Allocando 
diversi treni di bit per diversi utenti che emettono si. 
multansamente, si può utilizzare ai massimo la banda 
passante disponibiie, 


"Stabilizzanti* 
Sostanze irnpiegate nella formulazione di un espiosivò 
al fino di migliorarne fa durata della conservazione. 


"Stampaggio a caldo” 
Processo di deformazione in cui la temperatura della 
matrice, suporiora a 850K (577°C), coincide con quella 
nominale dei sezzo da stampare. 


"Stampaggio idraulico ad azione diretta" 
Processo di deformazione che utilizza una cavità flassi. 
bile rismpita di fluido, in contatto diretto con if pezzo 
da iavorars. 


“Standerd disponibile in commasrcio* 

Traitandosi di "software" è quello che è: 

(2) normalmente fornito agli acquirenti o normali 
utenti di hardwera, ai di fuori dei passi terzi, son- 
za escludere tuttavia la personalizzazione di certi 
parametri psr clienti incividuali ovunque essi sia- 
no situati 

(3) progettato e prodotto per applicazioni civili 

{c} non progattato o madificato per un "calcolatore 
numerico” che fa parte di una serie di “calcolatori 
Rumerici" progettata e prodotta in un paesa tar- 
20,6 

(d) fornito inuna ccmune forma di distribuzione. 
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1355 ’Substrato’ 

1564 Strato di materiale di base con o senza tracciato di 

1566 interconnessione e sul quale o entro li quale possona 

1757 essare sistamati componenti discreti, circuiti integrali 
od entrambi, 

1573. "Superconduttori* 

1574 Materiali, cioè metalli, leghe 0 composti che possono 

1675 perdere tutta ia resistenza eietirica {cioè che possono 

MAZO raggiungera una conduttività elsttrica infinita e tra- 
sportare grandissime correnti senza produrre calore 
per etistto Joule). 

NB. Lo stato “supercondutiore” di un materiale è indi- 
viduaimente caratterizzato da una "temperatura 
eritica", un campo magnetico critito, che è fun- 
zione della temperatura, ed una densità di cor- 
renta critica, che è funzione sia dal campo ma: 
gnetico che della temperatura. 

1001 “Superieghe” 


Lagne a base di nicne?, cobatto e/c ferro, aventi resi. 
stenza superibre a quella delle serie AISI 300 (ed. 1° 

maggio 1982), a temperature superiori a 922K (649°C) 
satto severo condizioni ambientali e di funzionamento. 
Sono esciusi gli aociai al carbonio, gli acciai legati e gii 
sociai inossidabili con resistenza inferiore a quella del. 

la serie AISI 300 (ed. 1° maggio 1982). 


‘1572 “Supporti di registrazione" 


Tutti i tipi e forme di supporti specializzati usati natie 
tecniche di registrazione, tra cui nastri, tamburi, disohi 
ematrici. 


NGT “Sviluppo” 


Lo “svilupvo" si riferisce a tutti gli stadi che precedono 

la produzione di serie, quali: 

- progetto 

* ricerca per il progetto 

» analisi del progetto 

- concetti dei progatto 

-assembiaggio e collaudo di prototipi 

- piani di produzione pilota 

- dati di progettazione 

» processo di trasformazione dei dati di progetto in un 
prodotto 

-progstto della configurazione 

- progetto di integrazione 

* piante (layout) 


1565 Tassod'accesso” 


(a) di una combinazione unità di controllo 
ingresso/uscita - unità a tamburo o a dischi (Rag): 
è Il valore minimo scelto fra il "tasso d'accesso” 
dell'unità di controlto ingresso/uscita Peo) COPIE 
re ia somma dei ‘tassi d'accesso” indi li chi 
tutti i meccanismi di ricerca indipendenti (R_) 


cioè Agg = Min (Ra;iSomma Ras) 


{b) diunaunità di controlio ingresso/uscita {R..): 

{1) con aria di posizione angolare 
{rps), è la somma dei “tassi d'accesso” indi- 
viduaii di tutti i meccanismi di ricerca indi- 
pendenti {R_,) collegati all'unità di control. 
lo 


cioè Fig. = Somma Ru {con eps) o 


(2) senza rilevamento di posizione angolare 
{rps) è il numero {C) dei canali di 
fettura/sorittura indipendanti collegati 
all'unità di contralto, diviso per il ‘tempo di 
attesa’ minimo (trmin) di ogni meccanismo 
di ricerca indipendente collegato 
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c 
cioè R, = TA rps) 


{c) diun meccanismo di ricerca (R,,): 


é il reciproco del ‘tempo di accesso medio (t,,) del 
meocanismo di ricerca 


1 
6708 Ras = — 
tro 


Pr d'aocesso medio' di un msccanismo di ricerca 
tel: è la somma del ‘tempo di ricerca medio'(t,,) e del 
‘tempo di attesa’ (t,) 


CIOÈ tan toa + 


tempo di rineroa medio’ (t..): 
À fa somma del ‘tempo di ricerca massimo' 
mn) e di due volte il ‘tempo di ricerca 
'{tomin) divisa per tre 


tsmax + ZÒamin 


CIOÈ fa = 
= 3 

‘tempo di ricerca MAssjimo"(t.ma): 

{1) peri dispositivi a testina fissa, è uguzle a 
zero, 0 

(2) peri dispositivi a testina mobite o a sup- 
porto mobile, è il tempo nominale di spo- 
stamento tra le due piste più distanziate 


‘tempo di ricerca minimo' (temini ): 

{1) peri dispositivi a testina fissa è uguale a 
zero, 0 

{2} per! dispositivi a testina mobile o a sup- 
porto mobile, è il tempo nominale di spo- 
stamento da una pista a quella adiacente 


‘tempo di attesa' (ì,): : 
periodo di rotazione diviso 2 volte il numero di 
testine di lettura-scrittura indipendenti per pista. 


1585 ‘Tassod’ancesso totale" (A...) 


Somma dei “tassi d'accesso” individuali di tutte le com- 
binazioni unità di controllo ingresso/uscita - unità a 
tamburo 0 a dischi 

{Ryg) fornite col sistema, che possono essere gestite 
simultaneamente, prendendo come base la configura- 
zione dell'appareochiatura che porterebbe tale ‘tasso 
d'accesso totale’ ai suo massimo 


CIOÈ Riga: = SOMMA Rag 


1565 ‘Tassoditrasferimento binario massimo” 


(a)  perunaunità a tamburo o a dischi ume) è 1! 
prodotto: 

(1) del massimo di posizioni di cifre binarie 

{bit) per pista non formattata, moltiplicato 


per 
(2) it numsro di piste che possono essere latta 
o scritte simultaneamenta diviso per lì pe- 
riodo di rotazione 
{b) per una unità a nastro magnetico (Ryma), è il 
prodotto: 
{1) della "densità di registrazione binaria mas- 
sima” moltiplicato per 
{2) itnumero di bit di dati per carattere (ANS!) 
o per stringa (ISO) e per 
{3} la velocità massima ve lettura/scrittura del 
nastro. 


1565 ‘Tassoditrasferimento di ogni canale dati" 


Somma dei tassi di trasferimento binari individuati di 
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tutti gli altri "dispositivi periferici", con esclusione dei 
"dispositivi terminati" che possono essore gestiti simil 
taneamente su un canale dati. 


1585 ‘Tassoditrasferimento totele” 


{a) 


per ile combinazioni unità di controlio 
ingresso/uscita - unità a tamburo, a dischi o a 
Nastro continuo Bian! 

è fa semma dei Nessi di trasferimento’ individuati 
di tutte ie combinazioni unità di controllo 
ingresso/uscita 

unità a tamburo, a dischi o a nastro continuo 
{Ry) forniti col sistema, che possono essere ge- 
stiti simultaneamente considerando la configura- 
zione dell'apparecchiatura che porterebbe la 
somma dei tassi al suo valore massimo 


SIOÒ: Rici = Somma fig 


‘tasso di trasferimento' 

(1) di una combinazione unità di controllo ingresso/uscita 
«unità a tamburo 0 a dischi (R) il minore tra: 
H.B.: Par ciò che riguarda Il ‘tasso di trasferimento! di 


@) 


(8) 


una combinazione unità di controlio ingresso/ 

uscita - unità a nastro continuo, vacare il succes» 

sivo paragrafo (b} 

(A) if'tassodi trasferimento cell'unità di con. 
trollo ingresso/uscita’ (R_), oppure 

(B) la somma dei ‘tassi di trasferimonto' indivi. 
duali, di tutti i meccanismi di ricerca indi 
pendenti (Rx) 


cioè Ry = min Rx; Somma Ry) 


di una unità di controllo ingresso/uscita Ar): 
(A) con rilevamento della posizione angolare 
{rps) è it prodotto del: 
fa) numero di canali di lettura/scrittura 
indipendenti {C}, per ll 
{b) = valore massimo del "tasso di trasferi- 
manto binario massimo” 
di tutti i mescanismi ci ricerca indi. 
pendenti, 0 
{B) senza rilevamento della posizione angolare 
(rps) è uguale ai 2/3 di tale prodotto 


cioè R, = C.Rismaime (00M rps), 


2 
Rio = 77 SAremaa {senza 105) 


di un meccanismo di ricerca indipendente (R.): 
it i; 
(A) del “tasso di trasferimento binario massi- 


mo gs). PET 
{B) ii pericaodirotazione {t,} 
diviso per îa somma: 


{A)  dslperiododi rotazione (t,) 
(3) del'tampodiricerca minimo’ (temi), € 
(C) del'tenpodiaitasa’(t) 
t 
tt tomin +4, 


‘tempo di ricerca Minimo' (temi) 
(1) peri dispositivi a testina fissa è uguale a 


cioò Ry= 


zero, o 

2; i dispositivi a testina mobile o supporto 

ta Dose è il tempo nominale dello sposta» 
mento da una pista ad una pista adiacente. 


‘tempo d'attesa’ (t) 

perioda di rotazione diviso per due volte il nums- 
ro di testina di lettura-scrittura indipendenti per 
pista 
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fb} per le combinazioni unità di controllo 
ingresso/usoita - unità a nastro magnetico 


è la somma dei ‘tassi di trasferimento’ individuali 
di tutte le combinazioni unità di controllo 
ingresso/uscita -unità a nastro magnatico (Rx) 
fornite col sisterna, che possono essere gestite 
simultanearenta considerarido la configurazione 
dell'apparacchiatura che porterebbe questa som- 
ma dei tassi al suo valore massimo 


CIOÈ: Rito; * Somma R, 


‘tasso di trasferimento" 

di una combinazione unità di controllo 

ingresso/uscita - unità a nasiro continuo o unità 

a nastro magnetico (R.): 

è il prodotto: 

{1} dei numero di cansli di lettura/scrittura ln- 
dinendenti (C). per IL 

(2) periì valore massimo del "tasso di trasferi 
rrento binario massimo” (Pimarna,) di tutte 
le unità a nastro magnetico 


cioè A = C.Rimormar 


fe} parto combinazioni unità di controllo di comuni. 
cazione 0 ingresso/uscita - canali di comunica. 
zioni direttamente connessi: 
.è la somma dei ‘tassi di trasferimento’ individuali 
di tutti i canali dati forniti con il sisterna che pos- 
sono essere gestiti simultaneamente consideran- 
do la configurazione ciell'apparecchiatura che 
porterebbe questa somma del tassi al suo massi- 
mo. 


"Tavole rotanti basculanti” 
Tavole che permettono ls rotazione e l'inclinazione ri- 
spetto a due assi non paralleli, che possono essere 
coordinati simuitansamente per "controllo di contorna. 
tura”. 


*Teonologia” 
# termine "tecnologia” designa le Informazioni specifi. 
she necessarie allo "svilupno”, "produzione", o "utliizza- 
zione” di un prodotto. L'informazione può rivastire la 
forme sia di "dati tecnici" che di "assistenza tecnica". 


"Tamperatura critica” 
La "temperaiura critica” (talvolta indicata come tempe- 
ratura di transizione) di uno specifico materiale “super- 
conduttore” è la tamperatura alla quala il materiole par. 
da tutta f2 resistenza al passaggio di corrente conti. 
nua. 


*Tempo di avcordo della frequenza” 
Tempe necessario per modificare ia frequenza di fun. 
zionamiento partendo da una fraquenza iniziale, pas- 
sendo per la frequenza maszir:a e per la froquenza mi. 
nima e ritornando alla froquenza di parianza, cioè un 
ciclo di accordo completo. 


1 
"Tempo di acocido”: T= —__ 


fp: tasso di agilità 


"Tempo di assestamento” 
Tempo richiesto perchè il velore di uscita raggiunga 
entro mezzo bit ii valore finele della commutazione fra 
dua livelli qualsiasi de! vonvertitore. 


"Tempo di commutazione della frequenza” 
li tempo massimo (cioè il ritardo) necessario qualora si 
effettui una commutazione da una frequenza di uscita 
selezionata ad un'altra frequenza di usciia selezionata: 
per raggiungere: 


1865 


1610 


1610 


1565 


1665 
1510 


1565 


1665 
1091 


1686 
1091 


(a) = una frequenza entro 100 Hz dalla frequenza fina. 
le, o 

{b) unlivellodiuscita entro 1 db rispetto al fivelto di 
uscita finale. 


Tempo di esenzione! 
Vedere “valco:tà di trattamento dati tetale”. 


“Tempra rapida” 
Procedimento per “solidificare rapidamente” una colata 
di mstalio fuso appaggiandola contro un blocco raf. 
VAGO. per ottenere un prodotto sotto forma di pa- 
9 iuzze. 


“Tempra sul cilindro” 
Procedimento utilizzato per "solidificare rapidamente” 
una colata di metallo fuso appoggiandola contro un 
blocco raffreddato in rotazione per ottenere un prodot- 
to sotto forma di pagliuzze, nastri o barre. 


"Tolleranza ai guasti" 
Capacità di corretto funzionamento senza interventi 
umani in caso di mancato funzionamento di un “assio- 
me” qualsiasi, in modo che ia distunzione di qualsiasi 
siemento del sistema non csusi un guasto catastrofico 
nel funzionamento del sistema. 


"Trattamento del segnale” 
Trattamento di segnali esterni portatori di informazioni 
tramite algorlimi come la comprazsione di tempo, il fil- 
traggio, l'estrazione, la selezione, la correlazione, la 
convoluzione o ie trasformazioni tra dornini (ad esem- 
pio, Trastormata veloce di Fourier o Trasformata di 
Walsh), 


“Trattamento di flussi multipli di dati” 
Tecnica di microprogrammi” o di architettura dell'ap- 
iatura per il trattamento di due 0 più sequenze 

di dati sotto il controllo di una o più sequenze di istru- 

zioni con mazzi quali: 

(a) trattamento parallelo, 0 

{b}) retistrutturate di elementi di trattamento 

{c) operazioni costituite da Istruzione Singola Dati 
Multipli (SIMO). è 

(d) operazioni costituite da istruzioni Multiple Dati 
Multipli (MIMD) 


“Trattamento in lempo reale” 
Trattamento di cati mediante un calcolatore elettroni. 
60 in risposta ad un fenomeno esterno conformemente 
alle esigenze di tempo imposte da tale fenomeno 
esterno. 


“Unità flessibile di fabbricazione” 
Entità che comprenda una combinazione di almeno: 
{a) | un "oricolatore numerico* con la propria "memo. 

ria contrale* e ‘materiali collegati", e 

(©) = dueopiù dei materiali seguenti: 

{1) una macchina utensile descritta all'artioo!o 
1091 (b) 

{2) una macchina di contrcilo dimerisionale 
descriîta all'articolo 1099 {b} 0 altri dispo» 
sitivi di misura a controlio numerico enito- 
posti ad autorizzazione dall'articolo 1099 
fe) 

(3) un “robot" sottoposto ad autorizzazione 
dall'articolo 139 

(4) apparecchiature a controllo numerico vot- 
trposte sd aiorizzazione dagli articoli 
1020, 1081, 10650 1988 

(5) apparecchiature con "controllo a program. 
ma registrato” sottoposte ad autorizzazio- 
ne dall'articolo 1355 {b}) 
apparecchiature a controllo numerico sot- 
toposte ad autorizzazione dall'articolo 
1357 
apparecchiature elettroniche a controllo 
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#91 


1485 


1565, 
1510 


1565 


1519 


1565 
1567 


1565 
1567 


numerico suftoposte ad autorizzazione 
dall'articolo 1529. 


"Uranio arricchito in isotopi 235 0 233" 
Uranio contenente gli isotopi 235 o 233, o entrambi, in 
una proporzione tale che li ranporto dei tenori della 
somma di questi isotopi rispetto quello di isotopo 238 
è superiore alla proporzione di isotopo 235 in rapporto 
ell'isotopo 238 esistente allo stato naiurale {rapporto 
isotopicn: 0,72 %). 


“Utilizzazione” 
termine “utilizzazione” comprende: 
«Impiego 
« installazione (inclusa installazione in sito) 
- manutenzione (verifiche) 
«revisione e ammodernamento. 


*Veicoli spaziali" 
Setelliti attivi e passivi è sonde spaziali. 


Velocità di moltiplicazione equivalente" 
U maggior numero di operazioni di moltiplicazione che 
possono essere effettuate simultansamente al secon- 
do, avendo stabilito che, nel caso di operazioni simulta- 
nee di moltiplicazione, tulte le velocità di moltiplicazio- 
ne devono essere sommate per raggiungere la "veloci. 
tà di moltiplicazione equivalente": 
fa) tenutoconto: 
(1) detta disposizione ottimale dell’operando 
nella "memoria ad a00esso più veloce", e 
(2) della lunghezza di operando di almeno 168 
bit, 0 più, se ciò permette operazioni più 


(1) delia operazioni di preparazione 

(2) delle operazioni di riempimento in pipe-line 

(3) deitempidiinizializzazione 

(4) delis intarruzioni, è 

(E) deitempidi riordino dei dati. 

N.B.: Più moltiplicazioni possono essere effuttuate si- 

multansamente in virtù di: 

(a) più unità aritmetiche per operazioni quali 
moltiplicazione compiessa, convoluzione o 
fittraggio reiterativo 

(b) operazioni pipe-line in parallelo 

{c} più di una unità aritmetica in una unità di 
trattamento dati, o 

(d) più unità di trattamenio dati in uno stesso 
sistema. 


"Velocità di spostamento di un blocco dati" 
Numero massimo di pixei che possono essere spostati 
in un seconda da una locazione ad un'altra nelia memo- 
ria che ha fa funziona di separatore di quadro. 


"Velocità di trasmissione dati" (1519) 
Velocità definita dalla Raccomandazione 53-36 del- 
l'UFf, tenuto conto del fatto che per la modutazione non 
binaria, i baud e i bit al secondo non sono equivalenti. 
Le cifre binarie par te funzioni di codifica, di verifica & 
di sincronizzazione sono incluse. 
N.B.: Nel determinare ia "velocità di trasmissicre da- 
ti”, davono sssare esciusi i canali di servizio ed i 
canali amministrativi, 


"Velocità di trasmissione dati” (1585 - 1567) 

Valocità definita dalla Raccomandazione 53-36 - del- 
l'UIT, tenuto conto del fatto che par la modulazione non 
binaria, i baud e i bit al secondo non sono equivalenti. 
Le cifra binarie per le funzioni di codifica, di verifica e 
di sinoronizzazione sono incluse. 

N.B.: E' la velocità massima in una direzione, cioè la 

valcoità massima in trasmissione o in ricezione. 


“Velocità di trasmissione dati totale” 
Somma delle "velocità di trasmissione dati” di tutti i 
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"canali di comunicazione”: 


(a) 
(b) 


forniti coi sistama, e 

che possono essere gestiti simultaneamente 
considerando ia configurazione dell'apparsochia- 
tura che porterebbe tale somma delie velocità al 
valore massimo. 


1565 ‘Velocità di trattamento dati' 
(vedere “velocità di trattamento dati totale") 


1565 ‘Velocità di trattamento dati totaie" 


(a) 
©) 


(c) 


per una unità centrale di trattamento unica, è la 

sue ‘velocità di trattamento dati' 

per unità centrali di trattamento multipie che non 

zi suddividono l'accesso diretto ad una “memoria 

centrale” comune, è la ‘velocità di trattamento 
dati'individuale di ogni unità centrale di tratta- 
mento, cioè ogni-unità é trattata separatamente 
come una sola unità centrale di trattamento c0- 

me indicato al precedente punto (a), 0 

per unità centrali di trattamento multipla che si 

suddividono parzialmente o completamente l'ac- 

cesso diretto ad una "memoria centrale” comune 

a qualsiasi livetlo, è la somma: 

(1) fa più elevata delle ‘velocità di trattamento 
datì' individuali di tutte le unità centrali di 
trattamento, è 

(2) di0,75 volte ia ‘vatocità di trattamento dati' 
di ciascuna delle aitre unità centrali di trat- 
tamento che si suddividono la stessa “me- 
moria centrale” 

considerando la configurazione dell'apparscchia- 

tura che porterebbe tale somma ai suo valore 

massimo. 


‘velocità di trattamento datl' 
il valore più elevato tra: 


(a) 
{b) 
NB. 


r- ‘velocità di trattamento dati in virgola mobile’, 
R). 0 
ia ‘velocità di trattamento dati in virgola fissa 


{R,). 

La Velocità di trattamento dati’ di una unità cen- 
trale di trattamento dati equipaggiata con un mi- 
niuno di due microcìrcuiti microprocessori, mon 
tenuto conto di tutti i microcircuiti microproces- 
sori specializzati che servano esclusivamente al 
video, alla tastiera o al controllo ingresso/uscita, 
è la somma dalie ‘velocità di trattamento dati’ in- 
dividuali di tutti questi microcircuiti microproces- 
sori. 


La ’velocità di trattamento dati in virgola mobile* 

(Pi;)) è la somma di: 

(1) 0,85 volte il numero di bit in una istruzione 
in virgola fissa'(n,) 0 0,85 votte ii ‘numero 
di bit in una istruzione in virgola mobile' 
(ny) se non è attivata nessuna istruzione in 
virgola fissa 

(2) 0;15 volte il numero di bit in una istruzione 
in virgola mobile’ (ny 

{3} 0,40 volte it ‘numero di bit in un operando 
in virgola fissa'{n.,} 0 0,40 volte il numero 
di bit in un operando in virgola mobile' (n) 
se non è stata operata nessuna istruzione 
in virgola fissa, e 

(4) 0,15 volte il ‘numero di bit in un operando 
in virgola mobile’ (ny) 

diviso par la somma di: 

(1) 0,85 volte il ‘tempo di esscuzione' di una 
addizione in virgola fissa (ta) © di una addi- 
zione in virgola mobile (tag se non è attiva» 
ta nessuna istruzione in virgola fissa 

{2) 0.09 volte il ‘tempo di esecuzione’ di una 
addizione in virgola mobile (t,;), e di 

(3) (0,06 volte it ‘tempo di esecuzione’ di una 
moltiplicazione in virgola mobile (ty) 0 il 
tempo necessario perchè ii sottoprogram- 


sad 
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ma più veloce disponibile (tmp) simuli 

una istruzione di moltiplicazione.in virgola 

mobile, se non è attivata nessuna istruzio- 

ne in virgola mobile 

{0,85)n,, +(0,15)ny+{0,40)n0y +(0,15)Ma; 
(0,85)ta, +10,09)t2; + (0,06}1m 


Se nessuna istruzione in virgola fissa è attivata, 
allora: 


(1,00)my+ (0,55) 
(0.94)1,,+ (0.08) 


mentre se nessuna istruzione di moltiplicazione 
in virgola mobile è attivata (ty = tauo)! 


{0,85)M, + (0,185) + (0,40), + (0.15)no 
(0,85)t,, +(0,09)t,;+ (0.06)tmu 


NB: 

Se un "calcolatore numerico" non ha istruzioni di 
addizione 0 di moltiplicazione in virgola mobile, 
la sua ‘velocità di trattamento dati in virgola mno- 
bile' è uguale a zero. 


La ‘velocità di trattamento dati in virgola fissa’ 

{R,) è la somma di: 

(1) 0,85 volte il ‘numero di bit in una istruzione 
di addizione in virgole fissa’ (Ny,) 

(2) 0,15 volte il ‘numero di bit in una istruzione 
di moltiplicazione in virgola fissa’ (Nm). © 
di 

(3) 0.55 volte il ‘numero di bit in un operando 
in virgola fissa' (f0,) 

diviso per la somma di: 

(1) 0,85 volta il ‘tempo di esecuzione’ di una 
addizione in virgola fissa (t,,):e di 

(2) 0,15 volte Il ‘tempo di esecuzione’ di una 
moltiplicazione in virgola fissa (tr) 0 il 
tempo fppronientei cente pic 
ma più veloce le ) simuli 
One trazione di maniglia virgola 
fissa, se non è attivata nessuna istruzione 
dii moltiplicazione in virguia fissa 


(0,85); ay + (0,15) my + (0.56) 
(0.85)tax* (0.15) 


Oppure se non è attivata nessuna istruzione di 
moltiplicazione in virgola fissa (tm. “ tm: 


(0.85)91gx + (0,15)fe + (0 55) 
(0,85)t,,+(0.15) tm 

Se un “calcolatore numerico" non ha istruzioni di 

addizione o di moltiplicazione in virgola fissa, la 


sua ‘velocità di trattamento dati in virgola fissa’ 
è uguale a zero. 


cioè: Re 


numero di bii in una: 


istruzione di addizione in virgola fissa' (n,,,) 
istruzione di moltiplicazione in virgola. fissa’ 


{Mr} 

istruzione di addizione in virgola mobile’ (n) 
istruzione di moltiplicazione in virgola mobite' 
(e 

La lunghezza di istruzione in virgola fissa o in vir- 


gola mobile semplice, è Quella più coria che per- 
mette un a00esso diretto completo alla "mernoria 
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i 


centrata”. più veloce per sirmulare una operazione di 16 bit 

NB: in virgola fissa. 

1. Qualora istruzioni multiple siano nocessa- NB: 
rie alla simulazione di una istruzione serm- 1. Se la capzsità di indirizzamento di una 
piivo appropriata, I! numero di bit nollo istruzione è estesa CON l'impiegodi un regi» 
istruzioni precedenti è definito come 18 bit stro di basa, ii ‘tempo di esecuzione’ com- 
piu il numero di Dit (be, Dire Dist Pim CAO prende ii tempo necessario per aggiungere 
permetta un ascosso dirotio compilato alla i contenuto dai registio di base alia parte 
“memoria centrale” indirizzo Jell'istruzione. 

2. Sail osicoio della ‘velocità di trattamento 


cioà Dix 18 + bw 
Mira = 18+ a 
Lig 16 + Dar 
Him = 16 + Dim 


2, Se la capacità di indirizzamento di una 
istruzione è intesa con l'impiego di un regi- 
stro di base, li numero di bit di una ietru- 
zione di addizione 0 di mottiplisazione in 
virgola fisua o mobile’ è il numero di bit di 
istruzione Con lunghezza di indirizzamento 
standard compreso fi numero di bit noces- 
sari per villizzare it regisiro di baca. 


‘numero di bit in un operando in virgola fissa' {N.,) 
{l vatora più otevato tra: 


ciuti' per calcolatori la cul capacità di. pre- 
memoria è inferiore a 64 Kbytes, il tempo 
di esscuzione'delle istruzioni appropriate 
sarà calcolato nella manisra seguente: 
(tasso di movimento ciella promemoria] x 
{tempo di esecuzione! se l'istruzione e l'o- 
perando sono ambedue nella prememoris) 
+ (i-tasso di movimento della prememo- 
ria) x (‘tempo di esscuzione’ se nè l'istruzio. 
na nò l'oporando sono nella prememozia) 
assumendo li tasso di movimento alla 
prememoria aguivalente a: 

1,0 perprememoriadi &4Kbylos 

0,95 per prememoria di 32kbvtes 

09 perprernamoriadi 16Kboytes 

0,85 par prememoria di 8 Kbytes 


(3) lalunghezza dal più corto operando in virgola fis- 0,75 per prememoria di 4 Kbytes 
sa, o 
(b) T160it 1565 ‘Velocità di trattamento dati tota:e cumulativa” 


‘numero di bit in un operando in virgola mobile’ (n.;) 
il valore più elevato tra: 


(a) 
©) 


la lunghezza del più corto operando in virgola 
mobile, o 
sodi: 


‘tempo di esecuzione’ 


(a) 


fb) 


0) 


(dj 


tempo garantito 0 pubblicato dai produttore per 

l'esecuzione dell'istruzione appropriata più veio- 

ce alla seguenti condizioni: 

(1) nessuna indicizzazione nè operazione indi- 
retta è inclusa 

(2) l'istruzione ei trova nella "memoria ad ac- 
cesso più veloce” 

(3) unoperandositrova nell'accumulatore 0 in 
una locazione della "memoria ad a00esso 
più veloce” che funge da accumulatore 

(4) il seconda operando si trova nella “"memo- 
ria ad avoessa più veloca”, e 

(5) il risultato è lasciato neli'accumulatore o 
nella stessa posizione della “memoria ad 
&-0s3s0 più veloce” che funge da aocurula- 
tore 

e sono pubblicati solo i tempi di esecuzione mi- 

nimo e massimo di una istruzione, tale tempo è 

la somma: 

(1) dei tempo di essouzione massimo di una 
ISTFUZIONO (tm), ® di 

(2) duevofteli tempo di esecuzione minimo di 
tale istruzione (trin 

diviso per tre 


+2 
cioè: t= = ha 


ttr ta uo qualsiasi dei valori tax, ter: tmx 
o 


per unità centrali di trattamento che rioerohino 
simultaneamente più di una istruzione in una po- 
sizione di memoria: 
ta media dei ‘tempi di esecuzione’ qualora 
si eseguano istruzioni provenienti da tuite 
te posizioni possibili all'interno della paroia 
di memoria 
se la lunghezza dei più lungo operando in virgola 
fissa è minore di 16 bit, occorre utilizzare il ten 
po necessario ai sottoprogramma disponibile 


Ela somma di tutte ie “velocità di trattamento dati to- 
tali" di una data transazione. 


MAO07 Vettori di espressione” 
Portatori 


piasmidi o virus) utilizzati per inîrocdurro 


(cioè 
materiate ganetico in celtute ospiti. 
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Ai LEGATO 2 


ELENCO DELLE MERCI LA CUI ESPORTAZIONE E' SOTTOPOSTA 


AD AUTORIZZAZIONE MINISTERIALE IN RELAZIONE AL PAESE DI DESTINAZIONE 


simbolo: 
{sorve- 
glianza) 


simbolo: 
(restri- 
zione) 


simbolo: 


L'autorizzazione è rilasciata in via automatica 
o in modo discrezionale, secondo 1 Paesi di desti- 
nazione: 


A - l'esportazione è libera per 1 paesi CEE, 
DOM e ZLS (EFTA) ed è soggetta ad autorizza- 
zione "automatica" per gli altri Paesi; 


B - l'esportazione è libera per i Paesi CEE, 
DOM E ZLS (EFTA) e ad "autorizzazione discre- 
zionale" per tutti gli altri Paesi; 


C - l'esportazione è soggetta ad "autorizzazione 
discrezionale" per il Sud Africa. 


In caso di discordanza tra la voce doganale 
e la descrizione della merce, prevale questa 
ultima (cfr. Vol. V Istruzioni di servizio 
an materia doganale - Pag, 132). 


il) Paesi CEE: Belgio, Danimarca, Francia, 
Germania (Repubblica Federale), Gra 
Bretagna e Irlanda del Nord (comprese 
le isole Normanne e l'isola di Man), 
Grecia, Irlanda, Lussemburgo, Paesi 
Bassi, Spagna (ad eccezione delle Isole 
Canarie, di Ceuta e Melilla) e Portogal- 
lo (comprese le isole Azzorre). 


2) Dipartimenti francesi d'oltremare: 
Guadalupe, Guyana, Martinica, Réunion, 
Saint Pierre e Miquelon. 


3) Paesi della Zona Libero Scambio (Paesi 
EFTA): Austria, Finlandia, Islanda, 
Norvegia, Svezia, Svizzera. 


— 95 — 
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Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 
della nomenclatura 
combinata 

CAPITOLO 27 


Combustibili minerali, oli minerali e prodot- 
ti della loro distillazione: sostanze bitumi- 
nose; cere minerali. (1) 


C 2709,00.00 Oli greggi di petrolio e di minerali bitumi- 
nosl. 
C ex 2710.00 Oli di petrolio o di minerali bituminosi 


(diversi dagli oli greggi); preparazioni 
non nominate né comprese altrove contenenti, 
an peso, una quantità di olio di petrolio 
o di minerali bituminosi superiore o uguale 
al 70% e delle quali detti oli sostituiscono 
il componente base: 

A) Oli leggeri; 
B) Oli medi; 
C) Oli pesanti; 

I Oli da gas; 

II Oli combustibili. 


C ex 27.11 Gas di petrolio ed altri idrocarburi gassosi; 
A)  propani di purezza uguale superiore 

a 99% 

B) Altri: 


1) propani e butani commerciali. 


(1) Le esportazioni di idrocarburi liquidi e gassosi estratti dal 
sottofondo marino e disciplinate dalla legge 21 luglio 1967, n. 613, 
sono soggette ad autorizzazione ministeriale verso tutte le destina- 
zioni. 


fl 
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Numero di codice 
della nomenclatura 


combinata 


A ex 41.01 


B ex 41.01 
B ex 41.02 
B ex 41.03 


4 - Libroris - Suppl. ord. G.U/. n. 258. 
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DENOMINAZIONE DELLE MERCI 


CAPITOLO 41 


Pelli (diverse da quelle 
per pellicceria) e cuoio 


Pelli gregge (fresche, salate, secche 
passate per calce piclate), comprese 
quelle di ovini munite del vello: 


A. fresche, salate o secche: 
II) di bovini di Kg. 6 oppure di 


peso superiore: 
a) di vitelli; 
b) di altri bovini; 
1) fresche o fresche/salate: 
aa) pelli intere; 
bb) parti di pelli; 
11) gropponi e mezzi gropponi; 
2) secche o secche/salate. 


B. passate per caice o piclate: 

II) di bovini, ed esclusione del 
frassame (fianchi, spalle e 
teste) di Kg. 6 oppure di peso 
superiore. 


Pelli gregge (fresche, salate, secche, passa- 
te per calce, piclate) comprese quelle di 
ovini munite di vello: 


A. fresche, salate o secche: 
I) di ovini, eccetto: 
pelli di agnello di tipo laziale, 
abruzzese e pugliese e lana riccia 
merina e bastarda; 
pelli di agnello di tipo toscano 


Se, per 
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Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 
della nomenclatura 
combinata 
e abruzzese a lana liscia morbida 
e ondulata, del peso medio non 
superiore a Kg. €60 per cento pelli 
senza testa e zampe, €e peso medio 
non superiore a Kg. 85 per 100 
pelli con testa e zampe; 
pelli di agnellino a lana arracciata 
e ondulata, setosa del tipo Cala- 
bria, Sicilia e Sardegna del peso 
medio non superiore a Kg. 35 per 
cento pelli; 
II) di bovini, di peso anferiore a 
Kg. 6; 
IV) di caprini, eccetto: 
pelli di capretto a pelo ondulato 
del peso medio non superiore a 
Kg. 19 per cento pelli; 
VI) di altri animali eccetto: 
di suini; 
B. passate per calce o piclate: 
I) di ovini, eccetto: 
pelli di agnello di tipo laziale, 
abruzzese e pugliese a lana riccia 
merina e bastarda; 
pelli di agnelli di tipo toscana 
o abruzzese a lana liscia morbida 
e ondulata del peso medio non supe- 
riore a kg. 60 per cento pelli 
senza testa né zampe, € peso medio 
non superiore a Kg, 85 per cento 
pelli con testa e zampe; 
pelli di agnellino a lana arricciata 
e ondulata, setosa del tipo Cala- 
bria, Sicilia e Sardegna del peso 
medio non superiore a Kg. 35 per 
cento pelli; 
II) di bovini di peso inferiore a Kg. 
6; 
III) di caprini, eccetto: 
pelli di capretto a pelo ondulato 
del peso medio non superiore a 
Kg. 19 per cento pelli; 


V) di altri animali, eccetto: 
di equini e di suini 
— 9% — 
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Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 
della nomenclatura 
combinata 

CAPITOLO 43 


Pelli da pellicceria e loro lavori, 
pellicce artificiali 


B ex 43.01.20 Pelli gregge di coniglio. 


CAPITOLO ‘72 
Ghisa, ferro e acciaio 


B ex 72.04 Cascami ed avanzi di ghisa, di ferro o di 
acciaio (rottami) 


B ex 72,04,50 Cascami lingottati di acciai legati. 
CAPITOLO 73 
Lavori di ghisa, ferro o acciaio 


B ex 73.02.10 Rotaie per strade ferrate, usate, eccetto 
quelle di lunghezza di m. 2,50 ed oltre 
aventi caratteristiche tali da essere assimi- 
late ai materiali da reimpiego (1). 


1) Agli effetti della presente Tabella le rotaie usate tagliate in 
pezzi di lunghezza inferiore a m. 1,50 sono da considerarsi come 
rottami ferrosi qualunque sia il loro stato di usura. 


ig 
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Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 
della nomenclatura 
combinata 
CAPITOLO 75 
Nichel e iavori di nichel 
A 75.02 Nichel greggio 
A 75.03.00 Cascami e avanzi rottami di nichel 
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ALLEGATO 3 


ELENCO DELLE MERCI LA CUI ESPORTAZIONE E' SUBORDINATA 
ALLA OSSERVANZA DELLE FORMALITA' SPECIFICATE PER CIASCUN 
PRODOTTO 


Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 
della nomenclatura 
combinata 


0406.90,21 Formaggi a pasta molle prodotti con latte vaccino 
0406 .90,23 L'I.C.E. rilascia particolari certificati validi per 
0406.90,69 ottenere un trattamento speciale all amportazione 


in U.S.A. e Portorico. Gli operatori, oltre alla usua- 
le documentazione, potranno presentare i suddetti 
certificati in dogana, che provvederà ad apporre il 
proprio visto in apposita casella (Circ. Minfinanze 
Dogane n.6 del 14 gennaio 1980). 


0406.90.63 Formaggio pecorino romano e siciliano. 
a) L'esportazione verso USA e Canada è condizionata 
alla presentazione in dogana della fattura, munita 
del visto della sede o degli uffici periferici dello 
Istituto Nazionale per il Commercio con l'Estero (ICE) 
e del certificato di qualità rilasciato dall'ICF. 
stesso. 


b) L'esportazione verso alcuni Paesi Terzi con i quali 
è stato stabilito un accordo tra la CEE ed 1 Paesi 
stessi è condizionata alla presentazione in dogana 
di un certificato rilasciato dall'’ICE e conforme al 


modello stabilito dalla Comunità. 


ex 0406 Altri formaggi. 
L'esportazione di determinati formaggi verso l'Au- 
stria e la Svizzera, per usufruire di una 
restituzione particolare, è subordinata al rilascio 
da parte dell'I.C.E. di uno dei titoli, secondo il 
caso, previsti dal regolamento 1953/82. 
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Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 

della nomenclatura 

combinata 
0406 .90 Per l'esportazione verso l'Australia dei formaggi 
0406.40.00 compresi nell'allegato 1 al regolamento (CEE) n. 3439/ 


83 dèl 5 dicembre 1983, 1'I.C.E. rilascia, agli opera- 
tori che ne facciano richiesta, un certificato per 
l'ottenimento del trattamento particolare previsto 
dal regolamento stesso. 


ex 0406 L'esportazione verso la Finlandia di formaggio, qualo- 
ra sia accompagnato da un apposito titolo rilsciato 
dall'I.C.E., può beneficiare in detto Paese di un 
trattamento agevolato (Circ. Minfinanze Dogane n.46 
del 15 gennaio 1982). 


ex 0407.00.11 Uova da cova 

ex 0407.00,19 Le uova da cova an esportazione devono essere scortate 
da un certificato, rilasciato dal veterinario di Stato 
competente per territorio, nella cur circoscrizione 
è situato l'incubatoio, attestante che l'allevamento 
risulta indenne da pullurosi o altro. 


ex 0407,00,00 Uova destinate al consumo. 

Per l'esportazione delle uova destinate al consumo, 
qualora l'importatore estero richieda, ai sensi del 
Regolamento C.E.E. n. 2772/75, requisiti supplemen- 
tari di qualità, l'Istituto Nazionale per il Commercio * 
Estero (I.C.E.) rilascia un certificato di qualità. 
an conformità a quanto disposto dal D.M. 25 luglio 
1977. 


ex 0601.10 Bulbi, tuberi, radici tuberose, zampe e rizomi allo 
stato di riposo vegetativo. 
L'esportazione è consentita dalle dogane su esibizio- 
ne del certificato di controllo o della distinta di 
carico vistata, rilasciati dall'Istituto Nazionale 


per il Commercio Estero. 


L'esportazione verso i Paesi terzi, qualora siano 
an vigore prezzi minimi, è inoltre subordinata alla 
presentazione in dogana di una copia della fattura 
munita di visto di controllo dell'Istituto Naziona- 
le per il Commercio Estero (I.C.E.). 
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Numero di codice 
della nomenclatura 
combinata 


ex 0603.10 0604.91 
0604,91 


ex 0701 
ex 0805 


ex 0804.20.10 

ex 0806.10 

ex 0802 

ex 0807 

ex 0808 

ex 0809 

ex 0810,10,10 
0810.10.90 


ex 0712.50 
ex 1005,10 
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Fiori e boccioli di fiori. 

L'esportazione di fiori e boccioli di fiori recisi, 
per mazzi o per ornamenti, freschi; di fogliame, fo- 
glie, rami ed altre parti di piante, freschi è conseh- 
tita dalle dogane su esibizione del certificato di 
qualità o della distinta di carico vistata rilasciati 
dall'istituto Nazionale per il Commercio Estero 
(I.C.E.). 


Ortaggi freschi e frutta fresca. 

L'esportazione, verso i Paesi della Comunità, 
dei prodotti sottoelencati è subordinata alla 
presentazione del certificato di controllo o 
della dichiarazione di ricevuta rilasciata dallo 
Istituto Nazionale per il Commercio Estero; l'e- 
sportazione degli stessi prodotti verso i Paesi 
terzi può essere effettuata esclusivamente median- 
te presentazione del certificato di controllo: 
aglio, albicocche, arance, limoni, mandarini 
e simili, asparagi, carciofi, carote, cavolfiori, 
cavoli cappucci e verzotti, cavoli di Bruxelles, 
cetrioli (ad eccezione di quelli destinati ad 
uso industriale), cicoria, Witloof, ciliegie, 
cipolle, fagiolini, fragole, indivie ricce, lat- 
tughe, melanzane, mele, pere, pesche, pimenti 
o peperoni dolci, piselli da sgranare, pomodori, 
porri (ad eccezione di quelli destinati ad uso 
industriale), scarole, sedani da costa, spinaci, 
susine, uve da tavole, zucchine (ad eccezione 
di quelle destinate ad uso industriale). L'espor- 
tazione dei prodotti appresso elencati, verso 
qualsiasi destinazione è subordinata alla presen- 
tezione del certificato di controllo: castagne, 
cocomeri, kiwi (actinidia chinensis), loti, man- 
dorle sgusciate, finocchi, patato, radicchio 
rosso. 


Granoturco, eccetto quello allo stato verde. 
L'esportazione del granoturco da seme è condizio- 
nata alla presentazione in dogana del certificato 
di analisi color arancione rilasciato da un Isti- 
tuto qualificato. 
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Numero di codice DENOMINAZIONE DELLE MERCI 
della nomenclatura 

combinata 

1006 Riso. 


hi 


L'esportazione è condizionata alla presentazione 
in dogana, da parte degli operatori privati, 
di un'attestazione dell'Ente nazionale risi, 
della conferma doganale (modello Esport 12 per 
le spedizioni via terra e mod. 14 per le spedizio- 
ni via nare). 

1006.30.99 Riso lavorato. 
L'esportazione del riso lavorato a grana tonda ed 
grana lunga, dei tipi e denominazioni ufficiali ai 
sensi della legge 29 novembre 1928, n. 2842, e succes- 
sive integrazioni e modificazioni concernenti il Mar- 
chio Nazionale “I.N.E.", è subordinata alla presenta- 
zione in dogana da parte delle ditte esportatrici 
del "Verbale di Campionamento" rilasciato dall'Isti- 
tuto Nazionale per 11 Commercio Estero (I.C.E.). 


1801.00,00 Cacao in grani, interi o unfranti; greggio o torrefat- 
to. 
ex 1803.10.00 Pasta di cacao, anche sgrassata. 


ex 1803.20.00 
1804.00.00 Burro d‘ cacao (burro, grasso ed olio di cacao). 


1805.00.00 Cacao in polvere non zuccherato. 
L'esportazione dei prodotti sopraelencati è subordina- 
ta all'osservanza delle norme e procedure stabilite 
dall'Accordo internazionale sul cacao. 

19,01 L'esportazione di pasta alimentare verso gli USA è 
subordinata al rilascio di un certificato "P2" (circ. 
Mincomes n. 51/87 del 30.9.87). 


ex 1902,19 Paste alimentari "speciali". 
L'esportazione di paste alimentari con requisiti di- 
versi da quelli stabiliti dalla particolare normativa 
vigente (Legge 4 luglio 1967, n. 580; D.M. 9 agosto 
1969 e DM 5 novembre 1971) è subordinata alla presenta- 
zione: 
- prima dell'operazione: di una istanza al Ministero 
Agricoltura e Foreste - Direzione Generale Alimenta- 
zione — €; 
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della nomenclatura 
combinata 


ex 2002 


ex 2204 


ex 3301.11 
ex 3301,12 
ex 3301.13 
ex 3301.14 
ex 3301.19 


3301.11,10 
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- dopo aver effettuato l'esportazione: allo stesso 
Ministero delle fotocopie delle bollette doganali 
debitamente vistate dalla dogana. 


Pomodori pelati e concentrato di pomodoro. 
L'esportazione è subordinata al controllo qualitativo 
effettuato dall'Istituto Nazionale per le Conserve 
Alimentari, con sede in Roma, 1.1 quale rilascia appo- 
sito ‘certificato di idoneità" a mezzo dei propri 
Ispettori Provinciali. 


Vini. 
Ogni trasporto di vano per quantitativi superiori 
a 15 litri, in qualunque tipo di confezione, deve 


essere scortato, se destinato ad un Paese membro della 
CEE, dal documento di accompagnamento comunitaric 
L'esportazione di vino per quantitativi superiori 
a 15 litri (l), in qualunque tipo di confezione, de- 
stinata ai paesi terzi, è subordinata alla presentazio- 
ne in dogana di un certificato di analisi (2) rilascia- 
to da un laboratorio all'uopo autorizzato e, quando 
richiesto deal Paese importatore, dal certificato di 
origine rilasciato dagli enti abilitati dal Ministero 
dell'Agricoltura. 

L'esportazione di vino verso U.S.A., Canada, Messico 
(3) è subordinata alla presentazione in dogana del 
certificato relativo alla disciplina del marchio na- 
zionale affidata all'I.C.E., rilasciato dai laboratori- 
all'uopo abilitati. 


Essenze di agrumi concentrate o non. 

L'esportazione è subordinata alla presentazione di 
un certificato di analisi rilasciato da uno dei seguen- 
ti laboratori autorizzati: 

- Stazione sperimentale per l'industria delle essenze 
e dei derivati agrumari, di reggio Calabria; 

- Laboratorio Chimico della Camera di Commercio, Indu- 
stria, Artigianato e Agricoltura, di Messina. 


Essenze di bergamotto. 
Per le essenze di bergamotto, il certificato di genui- 
nità viene rilasciato dalla Stazione sperimentale 
per l'industria delle essenze e dei derivati agruma- 
ri, di Reggio Calabria. 
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della nomenclatura 
combinata 


ex Cap. 97 
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Oggetti d'arte, 

L'esportazione definitiva o temporanea, degli oggetti 
che abbiano interesse storico, archeologico, paleon- 
toligico o artistico, ivi compresi i codici, i mano- 
scritti, gli incunamboli, le stampe, i libri, le in- 
cisioni e le cose di interesse numismatico, è vincola- 
ta alla presentazione, tra l'altro, di una "licenza" 
o di un "nulla osta", al cui rilascio sono autorizzati 
esclusivamente gli "Uffici di esportazione degli ogget- 
ti d'antichità e d'arte" dipendenti del Ministero 
per i Beni culturali e ambientali, aventi sede presso 
alcune Sopranintendenze. 

La "licenza" è richiesta per esportare qualsiasi og- 
getto avente interesse storico, archeologico, paleonto- 
logico, pa letnologico, artistico o mumismatico, con 
esclusione degli oggetti d'arte di autori viventi 
o la cui esecuzione non risalga ed oltre cinquanta 
anni. 

Per i mobili il termine è elevato a cento anni, mentre 
per le opere dipinte a cinquanta, 

Il “nulla osta" è, invece, necessario per gli oggetti 
d'arte di autori viventi o la cui esecuzione non ri- 
salga ad oltre cinquanta anni, 


1) In conformità all'accordo italo-elvetico del 25.4.1961, tali disposizio- 
ni non si applicano alle spedizioni occasionali ed isolate di vini, non 

superiori a 400 litri. 

2) Il certificato di analisi non è richiesto per vini D.0.C. e per vini da 
tavola confezionati in contenitori fino a 1. 60, etichettati e con di- 
spositivo di chiusura non recuperabile. 

3) Fino a 250 1. per tipo l'esportazione può essere ammessa dall'ICE senza 
obbligo di presentazione del certicato di analisi. 


90A4638 


— 106 — 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALS Serie generale - n. 258 
rre__ E ZZZ TAI DINE DINE LISZT 


DECRETO 30 ottobre 1990, 
Elenco delle merci sottoposte ad autorizzazione per l’importazione. 


IL MINISTRO DEL COMMERCIO CON L'ESTERO 
DI CONCERTO CON 
IL MINISTRO DELLE FINANZE 


Visto il decreto ministeriale del 14 luglio 1990, concernente i regimi di importazione e di esportazione delle merci; 
Ritenuta la necessità di dare esecuzione a decisioni adottate in sede comunitaria; 


Determina: 


l’elenco dei Paesi, raggruppati per zone di appartenenza (allegato 1); 


l'elenco delle merci la cui importazione, con riferimento al Paese d'origine delle merci stesse, è sottoposta ad 
autorizzazione ministeriale (allegato 2). 


Hl presente decreto viene pubblicato nella Gazzerta Ufficiale della Repubblica italiana. 


Roma, 30 ottobre 1990 


IH Ministro del commercio con l'estero 
Ruggiero 


Il Ministro delle finanze 
Formica 


=ita= 
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ALLEGATO 1 


ELENCO DELLE ZONE CON L'INDICAZIONE DEI PAESI 
E TERRITORI DI APPARTENENZA (1) 


Zona A 1 


Comunità economica europea C.E.E.: 


1) Belgio, Danimarca, Francia, Germania (Repubblica Federale), Gran 
Bretagna e Irlanda del Nord {comprese le Isole Normanne e l'Isola 
di Man), Grecia , Irlanda, Lussemburgo, Paesi Bassi, Portogallo 
(comprese le Isole Azzorre), Spagna (ad eccezione delle isole 
Canarie di Ceuta e Melilla) (C.E.E.) 


2) Guadalupe, Guiana Francese, Martinica, Réunion, Saint Pierre e 
Miquelon (DOM) 


La zona A1 non compare nell'allegato 2 un quanto non sussistono 
restrizioni quantitative alle importazioni di merci originarie della 
zona Al 


Zona A 2 


8) Paesi e territori d'oltremare issociati alla C.E.F. (PTOM): 


Antille Olandeni (Aruba, Bonaire, Curacao, Sant'Eustachio, Saba e la 
parte meridionale dell’isola di San Martino) 


Canarie (isole) Monserrat 

Ceuta e Melilla Pitcairne (isole) 

Maiotte Sant'Elena e dipendenze 
Nuova Caledonia e dipendenze Stati Associati delle Indie 
Polinesia francese Occidentali (Anguilla) 
Wallis e Futuna (isole) Territorio Antartico 
Cayman (isole) Britannico 

Falkland e dipendenze (isole) Territorio Britannico dell' 


Oceano Indiano 
Turks e Caicos (isole) 
Vergini Britanniche (isole) 
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Stati africani dei Caraibi e del Pacifico associati ella C.E.E.: 


Angola 

Antigua e Barbuda 

Burkina Faso (ex Alto Volta) 
Bahamas 

Barbados 

Belize 

Benin 

Botswana 


Burundi 


Camerun 

Capo Verde (Repubblica) 
Centrafricana (Repubblica) 
Ciad 

Comore 

Congo (Repubblica Popolare) 
Costa d'Avorio 

Dominica 

Dominicana (Repubblica) 
Etiopia 

Figi 

Gabon 

Gambia 

Ghana 

Giamaica 

Gibuti (Repubblica) 


Madagascar 

Malawi 

Mali 

Mauritania 

Maurizio 

Mozambico 

Namibia 

Niger 

Nigeria 

Papuasia - Nuova Guinea 


Ruanda 

Salomone (isole) 

Samoa Occidentale 
S.Cristoforo e Nevis 
S.Lucia 

S.Tomè e Principe 
S.Vincent e Grenadine sett. 
Senegal 


Seychelles 
Sierra Leone 
Somalia 
Sudan 
Suriname 
Swaziland 
Tanzania 


Grenada (comprese le Grenadine Meridionali) Togo 


Guinea 

Guinea Bissau 
Guinea Equatoriale 
Guyana 

Haiti 

Kenia 


Kiribati (Repubblica) (ex Gilbert) 


Lesotho 
Liberia 
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Tonga 

Trinidad e Tobago 

Tuvalu (isole) (ex Ellice) 
Uganda 


Vanuatu (ex Nuove Ebridi) 
Zaire 

Zambia 

Zimbabwe (ex Rhodesia) 
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c) Stati della zona di libero scambio (ZLS): 


Austria, Finlandia, Islanda, Norvegia, Svezia, Svizzera 


d) Stati associati alla C.E.E. e Stati con accordi particolari (SAP): 


Algeria, Cipro, Egitto , Giordania, Faercer, Groenlandia, Israele, 
Jugoslavia (1), Libano, Malta, Marocco, Siria, Tunisia, Turchia 


Zona A 3 
Afganistan India 
Emirati Arabi Uniti: Indonesia 
(Abu Dhabi, Dubai, Sharjah, Irak (2) 
Ajman, Umm al-Qaywayn, Ras- Iran 
al-Kaymah e Fujayrah) Kuwait (2) 
Andorra Laos 
Arabia Saudìîta Libia 
Argentina Macao 
Australia (e territori amministrati) Malaysia 
Bahrein Maldive 
Bang] adesh Messico 
Bermude Myanmar (ex Birmania) 
Nauru 
Bhutan Nepal 
Nicaragua 
Bolivia Nuova Zelanda (e territori am- 
Brasile ministrati) 
Brunei 
Campucea (ex Cambogia) Oman 
Canada Pakistan 
Cile Panama 
Colombia Paraguay 
Corea del Sud Peru 
Costarica Qatar 
Cuba Singapore 
Sri Lanka 
Ecuador Stati Uniti d'America (e terri 
El Salvador tori amministrati 
Filippine Sudafrica (Repubblica) 
Gibilterra Taiwan 
Guatemala Tailandia 
Uruguay 
Honduras Venezuela 
Hong Kong 
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Yemen (Repubblica) 
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Zona R 


Albania, Bulgaria (1), Cecoslovacchia (1), Cina (Repubblica Popolare), 
Corea del Nord, Mongolia (Repubblica Popolare), Polonia (1), Romania, 
Unione Repubbliche Socialiste Sovietiche, Ungheria (1), Vietnam. 


Zona C 


Giappone 


{1) T1 presente elenco è stato predisposto anteriormente alla entrata in 
vigore del Regolamento (CEE) n. 2727 del 25 settembre 1990, comunicato 
con circolare Mincomes n. 31 del 3.10.90 pubblicata sulla G.U. n. 235 
dell'8 ottobre 1990. Pertanto in esso non sono riportate le modifiche 
introdotte dal citato regolamento per la Polonia, l'Ungheria, la 
Cecoslovacchia, la Bulgaria e la Jugoslavia. 


(2) Con regolamento (CEE) del Consiglio n. 2340/90 dell'8 agosto 1990 e 
con decisione dei Rappresentanti dei Governi degli Stati membri di 
Comunità europea del carbone e dell'acciaio dell'8 agosto 1950 è stato 
disposto, con decorrenza 7 agosto 1990, il divieto di importazione e di 
esportazione da e verso l'Iraq e 1l Kuwait (cfr. circolare Mincomes n. 
28 dell'8 agosto 1990, pubblicata nella G.U. n. 186 del 10.8.1990 e D.L. 
23 agosto 1990 n. 247). 
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MEMBRI DELL'ORGANIZZAZIONE INTERNAZIONALE DEL CAFFE' {I.C.0.) 


Angola 
Benin 
Bolivia 
Brasile 
Burundi 
Camerum 
Colombia 
Congo 
Costa Rica 
Costa d'Avorio 
Cuba 

El Salvador 
Ecuador 
Etiopia 
Gabon 
Ghana 
Guatemala 
Guinea 
Guinea equatoriale 
Haiti 
Honduras 
India 
Indonesia 
Giamaica 
Kenia 
Liberia 
Madagascar 
Malawi 
Messico 
Nicaragua 
Nigeria 


PAESI ESPORTATORI 
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Uganda 

Panama 

Papuasia - Nuova Giunea 
Paraguay 

Peru 

Filippine 

Repubblica centrafricana 
Repubblica dominicana 
Rwanda 

Sierra Leone 

Sri Lanka 

Tanzania 

Tailandia 

Togo 

Trinidad e Tobago 
Venezuela 

Zaire 

Zambia 

Zimbabwe 
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Legenda delle note all'allegato 2 


Le restrizioni riferite a determinati Paesi sono riportate con 
l'indicazione dei Paesi interessati, contrassegnati numericamente come 
da elenco qui di seguito riportato. 


1) Argentina 22) Tailandia 

2) Brasile 23) Macao 

3) Perù 24) Filippine 

4) Bulgaria 25) Taiwan 

5) Ungheria 26)0rigine: Argentina, Bolivia, 


Brasile, Canadà, Cile, Colombia, 
Corea del Sud, Costarica, Cuba, 
Ecuador, Filippine, Guatemala, 
Honduras, Messico, Nicaragua, 
Paname, Paraguay, Peru, USA, 
Uruguay, Venezuela 

6) Cecoslovacchia 


7) Romania 
8) Polonia 27) Malta (cfr. nota r}) 
9) Cina 28) Jugoslavia ( " a; 
29) Egitto {uu " ) 
11) URSS 30) Turchia {_® Cd 
12) Corea del Nord 31)S. Africa(cfr. Dec. del Consiglio 
16.9.1986) 86/459/CECA 
13) Albania 32) ZLS, Sap 
14) Vietnam 33) Paesi non membri dell'accordo 
15) Corea del Sud TICO (per elenco paesi esporta» 
tori ICO v. all. 1) 
ì6) H. Kong 34) Libano 
17) India 35) Siria 
18) Indonesia 36) Giordania 
19) Malaysia 37) Mongolia 
20) Pakistan 38) Sri Lanka 
21) Singapore 39) Liberia 
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Simbologia: 


Es.: 4/14 significa che i paesi interessati sono quelli compresi dal n. 
4 al n. 14 compreso. 


Es.: 1,3,10 significa che i paesi interessati sono quelli corrispondenti 
ai numeri di seguito indicati 1,3,10. 


Es.: escl. 1,10 significa che le restrizioni s1 applicano a tutti i 
paesi della zona in corrispondenza della quale esiste il simbolo A, 
con esclusione di quelli contrassegnati con i numeri 1 e 10. 


2) Le annotazioni di carattere merceologico, non comprese nell'apposito 
elenco dei simboli, sono riportate, ove possibile, in parentesi, di 
seguito alla definizione dei prodotti. 
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Elenco dei simboli per la segnalazione di limitaricni di carattere 
merceologico e/o temporale. 


b) La restrizione vige fino al 31/12/1990. 
c) La restrizione vige fino al 31/12/1991. 
d) Esclusi fucinati contenenti in peso lo 0,6% o più di carbonio 


e) Limitatamente ai prodotti contenenti in peso lo 0,6% o più di 
carbonio, 


f) Eccetto quelli a grani orientati. 
&) Limitatamente a quelli per autoveicoli, motocicli e ciclomotori. 


h) Eccetto parti, pezzi staccati ed accessori degli autoveicoli della 
v.d. 8705. 


i) Eccetto parti, pezzi staccati ed accessori degli autoveicoli della 
ved. 8701. 


1) Sospensione Regime ICO dal 4.7.1989 in attesa della conclusione dei 
nuovi negoziati. Per effetto della sospensione il caffè è liberamente 
importabile da tutti i Paesi. 


m) Esclusi i furgoncini a triciclo 


n) Ai sensi del D.M. 8-6-78 (G.U. n.163 del 14-6-78) la restrizione si 
estende a tutti i Paesi (compresa la zona Al). 


p) Escluso manufatti di lino seta canapa relativamente alle zone A2 e A3 


r) Con riferimento aì presente capitolo il simbolo A è stato apposto per 

la zona A2 solo in corrispondenza delle v.d. del settore tessile per 
le quali sussistono limiti quantitativi. 
Per un più completo quedro del regime di importazione e dei prodotti 
tessili criginari dalla Turchia, da Malta e dall'Egitto si rinvia 
alle circolari n. 32 del 13.4.88 (Malta), pubblicata sulla G.U. n. 90 
del 18.4.85, n. 5 del 28.2.90 (Turchia), pubblicate sulla G.U. n. 37 
del 14.2.9590, n. 25 del 10-2-68 (Egitto), pubblicata sulla G.U. n. 42 
del 20.2.85. 

8) Per la Polonia e l'Ungheria il regime è sospeso sino al 31.12.1990. 

t) Esclusi i motori di asrei sportivi. 
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ALLEGATO 2 
ELENCO DELLE MERCI 
T ; I rei ar cutanee 
ZONE { 
$ CODICE I DESCRIZIONE DELLE MERCI I ai 
I N.C. | i 
az | 43 } 8 IC | 
I | iran llili cani 
1 I 2 I 3 4{5s f 61 
lie i I $ Il | 
I I | Î | [| | 
| Ì CAPITOLO 7 | | | I 
| | | | | i | 
| ORTAGGI O LEGUMI, PIANTE, RADICI E | | I | 
| TUBERI, MANGERECCI | | I | | 
[| | j : I t | 
{ ] | | | l I 
b701 | Patate, fresche o refrigerate: | | | | 
b701 90 l- altre: | I I I | 
| fe di primizia: I I | I i 
b70i% 90 51 i —- dal 1° gennaio al 15 maggio sessrososeo i Ape? i 
8,11 
b701 90 59 I n» dal 16 maggio ai 30 giugno 00000000000 | | ide I 
| | il be) I 
b720 ] Ortaggi o leguri, anche cotti, in acqua o | I | 
I I vapore, congelati: | È I I I 
b710 20 00 lo PAtate.scr0css00000000000001 E | | | | 
0000000042 0009 | i (esc. I I 
b712 lortaggi o legumi, secchi, anche tagliati | | i I I 
| lin pezzi o a fette oppure tritati o pol- i I I I 
| lverizzati, ma non altrimenti preparati: | I | I I 
b712 10 00 |- Patate, anche tagliate in pezzi o a fette | | | 
| ima non altrimenti preparate....2:00000030000 | I (esc. | 
I A ,8.11 } | 
| | CAPITOLO 8 I / | 
| | I I I 
| | FRUTTA COMMESTIBILI; SCORZE DI AGRUMI I | | 
| | O DI MELONI I | I | 
bso3 00 IBanane, comprese le frutta della piantaggi- Ì Ì i 
Î Ine, fresche o essiccate : | I I 
be03 00 20 Î- fresche è 01000025940 600040068069 s0 056000699806 pen) | A Na Ì A | 
ds03 00 90 ia CESICCAte 10100000000200000000000005t1000000 (32) A (8) A 
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CAPITOLO 20 


PREPARAZIONE DI ORTAGGI E LEGUMI, DI FRUTTA 
O DI ALTRE PARTI DI PIANTE 


nane 7 i de de e 


| I 
ZONE 
i CODICE I DESCRIZIONE DELLE MERCI } | 
N.C. i O 
az | 43 | B_ | c | 
1 j 2 i 3 4 

| I sj 61 
I | n Î | | 
CAPITOLO 9 (1) 
| | I | | | | 
| CAFFE', TE', MATE E SPEZIE i i 
| 
ii i Caffè, anche torrefatto o decaffeinizzato; 
bucce e pellicole di caffè; succedanei del 
Î | caffè contenenti caffè in qualsiasi propor- | 
press: 0090090092000 090000080056590000000099000 
bo - Caffè non torrefatto: È 
Ol 11 00 «» non decaffeinizzato 0000200000000 240000%0 fi (33) ja(33) jA(33) I i 
Lui CRA i (2) (1) | (1) | | 
i I buninad decaffeinizzato REREEZZZZIZZZZEZZZZZZLZACERI jh(33) A(33) ja (33) 
| | (2) (1) (2) | 
L | - Caffè torrefatto: Î i 
i 901 21 00 w= Non decaffeinizzato aes 2000990990204 02066 pi (33) jA(33) ja (33) | Ì 
bo | (1) I (1) I (1) | I 
01 22 00 | =» decaffeinizzato eereueezezeozeoe eee: ;o 000 (A(33) A(33) A(33) 

(1) (2) (2) 
se ZE 

Ì 
CAPITOLO 12 

Ì | | I I I I 
| |] SEMI E FRUTTI OLEOSI; SEMI, SEMENTI E FRUTTI | | | | | 
I ] DIVERSI; PIANTE INDUSTRIALI O MEDICINALI; | | Ì } ) 
I | PAGLIE E FORAGGI | | | Ì I 
| | | | Ì 
| 1207 | Altri seni e frutti oleosi, anche frantu- | | | | Ì 
pio | mati: | | | 
| 1207 99 ]o-- altri Ì | | | | 
| 1207 99 91 {--- Semi di canapa (l'autorizzazione è rilal | I | | 
| | sciata ai sensi del D.M. 10. 7.1985)........1a la da ta | 
| I | I | 
| | | I | 
| | | I 
| bc d 4 
| | I I I 
| | I { 
| | Ì | 


Succhi di frutta (compresi i mosti di uva) 
o di ortaggi e leguni, non fermentati, senza 
aggiunta di alcole, anche addizionati di 
guecheri o di altri dolcificanti: 


; 
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i ZONE I 
CODICE l DESCRIZIONE DELLE MERCI fai ire 
HC. | I akpas 8 11 
RR | | | | | | 
1 I 2 {I 3 45 i 6 | 
| | | | | | 
| | Ì | | | 
Ea Succhi di arancia: | I | | 
2009 11 | -- congelati: I | 
i --- di massa volumica superiore a 1,33 g/cuk 
a20°C: 
2009 11 11 | ---- di valore inferiore o uguale a30 ECU | | i 
I per 100 Kg di peso netto SRO | ac32)) A | as) al 
2009 11 A -—-- altri reazione n A(32) A | as)! AI 
(esc.1h) 

| --- di massa volumica inferiore o uguale al | 
| 1,33 g/cm3 a20°C: / | | I 
2009 11 91 | ---- di valore inferiore o uguale a30 EcU | | | 
i per 100 Kg di peso netto e aventi te- Ì | | | 
| nore, 1n peso, di zuccheri addizionatil | | I 
| superiore a 30% LL... ccccesscccasesesò A(32)8 AT Acs) A 
2009 11 991 > altri secccsccevecececsssescesecesssos A(320 AT ASI A 

2009 19 | -- altri.......vvvsccscncrececesesecessecel A(32) AT AfS A 
2009 30 | - Succhi di altri agrumi (esclusi di limone): | 
I — di megsa volumica superiore a 1,33 g/cm | 
2009 30 11 | -—-- di valore inferiore o uguale a 30 ECU per | | | 
100 Kg di peso netto sorererereosienee fo A(32){ A | AS) A | 
dai se RIUFÎ suscecssetnerisianiv are ite esodo A(32)| A | A(S)[ A| 
| -—- di massa yolumica uguale o inferiore a i | | | } 
1,33 g/cm a 20°C: { | | | i 
Î —-- di valore superiore a 30 ECU per 100 Kg I | I Ì 
di peso netto: Î i Ì 
2009 30 31 | =--- contenenti zuccheri addizionati ......f. A{32) A I A(S)] A | 
2009 30 1 -——-- altri iii A(32)| AJ A(S); Aj 
| —-- di valore uguale o inferiore a 30 ECU Per I I | 
100 Kg di peso netto: | | | | | 
—--- di altri agrumi: | | | I 
2009 30 91 --—-- aventì tenore, an peso, di zuccheri ad- I Ì } 
| dizionati superiore al 30% ...0.0000% A(32)| A| A(S) A | 
2009 30 95 po 9 aventi tenore, in peso, di zucch eri ad | I | 
dizionati uguale o inferiore al 30% + A(32) A | A(s)[ A | 
2009 30 99 | =---- senza zuccheri addizionati SRRZEZZZO O A(32) A| AS) A | 


_-- - rr  -— ea mnzoao se e — e ———-cse= = ecommerce — - mn —— 
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DESCRIZIONE DELLE KERCI 


eran Tlc fe 


he AS 


i e; o 
st 
‘ 
© 
* 


4 | 


uu 


i 
i 
| 
| 
2 i 3 
| 
I 
- Miscugli di succhi: } 
Miscugli di succhi di agrumi (escluso | 
di pompelmi e limoni) e di succhi di 
ANNanasso ! + 0000005010010 040060004008 0000 


= aventi tenore, in peso, di zuccheri 


| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 


2009 90 71 


»- 
pas 
mn 

_ 


—- aventi tenore, in peso, di zuccheri 


addizioneti superiore al 30% ....-..3 ats2i A | 
2009 90 73 I i 


addizionati uguale o inferiore al od Aac32) A As) 
senza zuccheri addizionati .........Ì A(32 A as 


2009 90 79 


] 
| 
| 
CAPITOLO 21 
PREPARAZIONI ALIMENTARI DIVERSE i 


| 

[| 

1 

I 

| 

| 

[| 

Ì 

Ì 

| 

I 

i 

I 

Ì 

i 

Ì | 

| | | 
2101 Ì Estratti, essenze e concentrati di caffè, dk | 
| tè o di mate e preparazioni a base di ques | 
I prodotti o a base di caffè, tè o mate; cic I 
| ria torrefatta ed altri succedanei torrefa I 
| ti deì caffè e loro estratti, essenze e C 
| centrati: 
i - Estratti, essenze e concentrati di caffè | [j 
| e preparazioni a base di questi estratti! Ì 
I essenze 0 concentrati, 0 a base di caffè] A(339) A(33) A(3 
| {odi dal a 
Ì 
I 
I 
i 
Ì 
| 
[ 
I 
Ì 
| 


2101 10 


ue Uan cad «pie diaz: aes A der dr eg Sala ARP e vie a varo 


) AC 
(2 


n Ii i e e E n e I e 
= 


CAPITOLO 22 
BEVANDE, LIQUIDI ALCOLICI ED ACETI 


I 


Vermut ed altri vini di uve fresche preparà- 
ti con piante o con sostanze aromatiche: | 
min recipienti di capacità inferiore © uguà- 


le a 21: 


ei 
Ò 
Dea) 
ciò 5 i St der gite e ne i 


| TO ne Leciene 
ba) ii n «re do fi nd i de 
è si = 5 So cn © 5 no —_ 


2205 10 


AMO Mili ADAM dir Ste Seal nn AID SNO cò Got Gv duty ue diulò vello Sd i dite CU A SEE Rn din VE VU RR ve IR E qu TO E I I n n 
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DESCRIZIONE DELLE MERCI 


NRE rei 


“e 
Q 
. 


3 


ni 


2205 10 90 —- con titolo alcolometrico effettivo supe- 


re al 18% VO... 0000000000001 0000tn0cvevo 


2205 90 
2205 90 10 


| 
I 
- altri: 
=- con titolo alcolometrico effettivo infe- 
riore o uguale al 18% Volsci iieiizeeee | 

| 


2208 Alcole etilico non denaturato con titolo al- 


colometrico volumico inferiore all'80% vol.; 

acquaviti, liquori ed altre bevande contenen 

ti alcole di distillazione; preparazioni al- 

coliche composte dei tipi utilizzati per la 

fabbricazione di bevande: 

- Preparazioni alcoliche composte dei tipi 
utilizzati per la fabbricazione di bevande 
(eccetto bevande secche tipiche): 


| 

I 

| 

i 

| 

| 

| 

2208 10 : 
I 

— Amari aromatici con titolo alcolometri- 
| 

| 

| 

| 

| 

| 

| 

| 


2208 10 120 
co uguale o superiore al 44,2% vol. e 
inferiore o uguale al 49,2% vol. € con- 
tenenti dall‘1,5% al 6% in peso, di gen- 
ziana, di spezie e di ingredienti vari, 
dal 4% al 10% di zuccheri e presentati 
in recipienti di capacità inferiore o 
uguale a 0,50 litri ...0010000000000000% 

- altri: 

—- Alcole etilico non denaturato con titolo 
alcolometrico volumico inferiore all'80% 
vol. presentato in recipienti di capacità 

—— infericre o uguale a 2 litri ..0.00010%% 


2208 90 


2208 80 91 


2208 90 99 _—— Superiore a 2 litri [(MERZEZZEZZZZZZAZZAZEZ ZE 


Aceti commestibili e loro succedanei Comme- 

atibili ottenuti dall‘acido acetico: 

- altri, presontati in recipienti di capaci- 
tà: 


2209 00 


VOTE ANT IT) I CT NNT RIT TT IO E RE RN VE NV rie e a i n it dee Cee ri ce — — —— — voro — die ——- on 


e I VR Sed 0 e I A n tà e E e e i A e e e e a e nt Rie i i e e a 
— — —— «o com die omegna na 
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lai 
[e] 
z 
um 


| I 
j CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
| H.C. Ì lan | a3 { Bc | 
| [--—.c.——————6—————£iizl | / | | 
Ia i 2 1 3414415 |6 | 
| | | | I J | 
| I | | | | | 
l2209 00 91 ica inferiore o uguale a 2 litri ....0000000» | (esc. I 
| DO es 
l2209 00 99 l.- superiore a 2 litri ......+0000000000000% I (esc. I I 
I | i | ,8,11) 
| i Ì | Î | 
I Ì | | | i | 
| | CAPITOLO 24 i 
| I raBaccHI E SUCCEDANET DEL TABACCO LAVORATI Î | | | Î 
i2402 I sigari {compresi i sigari spuntati), sigaret 
I ti e sigarette, di tabacco o di succedanei Ì | | | | 
I del tabacco: j Ì | { I 
| 2402 10 00 I° Sigari (compresi i sigari spuntati) e siga | I | I I 
I ] retti, contenenti tabacco .......00.....0. { | fi(esc. | | 
Ì I | I B,8,11)| I 
| Î | | I I | 
| I CAPITOLO 25 | Ì Ì | | 
| | SALE; ZOLFO; TERRE E PIETRE; GESSI; CALCE | | 
E CEMENTI i 
I | | | | | | 
{2523 {Cementi idraulici (compresi i cementi non I i Ì | 
} |polverizzati detti "clinkers"), anche colo- I | | | 
i frati: | I | | | 
{2523 10 00 |- Cementi non polverizzati detti "clinkers" | I hfesc. | 
| I I b,a,12)! i 
| |- Cementi Portland: | | | 
[2523 21 00 l-- cementi bianchi, anche colorati artifi- | | | I 
I TO Gaalsimita elia | frese. | | 
Î Î | ,8,11) 
[osss.zo.00 Leali ira 1 i h(esc. ! Î 
I] “gl 
Hai 30 00 si Cementi alluminosi L.....100000 0000000000 | i prese. : I 
18,11) 

|2523 90 |- altri cementi idraulici: I | 
2523 90 10 -- cementi di altiforni ....200r:r2s2500000à Afesc. 

5,8,11) 


2 Pa 
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I 
| 
Ì 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
I 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
Ì 
I 
Ì 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
Ì 


CODICE 
N.C. 


2523 90 30 


2523 90 90 Ha olii ini 


2529 
2529 21 00 
2529 22 00 


2529 30 00 


2704 00 


2704 00 11 


2704 00 90 


2707 


| 
| 
| 
Ì 
i 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
Ì 
| 
| 
I 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
Î 
| 
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DESCRIZIONE DELLE MERCI» 


Mm 


—— cementi pozzolanici +01 0656099095905 0000 


Feldspato; leucite; nefelina e sienite-nefe 

linica; spatofluore: 

- Spatofluore: 

-- contenente, in peso, 211 97% o meno di 
fluoruro di calcio ela 

=- contenente, in peso, più del 97% di fluo 
ruro di calcio L00010 00001002000050000000% 


-— —— — —r — —_—— 


- Leucite; nefelina e sienite-nefelinica 
(escluso leucite) ......1.c100000000000tt 


= — — — 


CAPITOLO 27 


COMBUSTIBILI MINERALI, OLI MINERALI 
E PRODOTTI DELLA LORO DISTILLAZIONE; 
SOSTANZE BITUMINOSE; CERE MINERALI 


Coke e semi-coke di carbon fossile, di lignii 
te o di torba, anche agglomerati; carbone 
storta: 

- Coke e semi-coke di carboni fossili: 

-—- per la fabbricazione di elettrodi ...... 


Mi—----- 


— — — — — 


- altri (limitatamente al coke e al semicole 
di torba) ° 2 cè è ‘<a è è è 6 « « + è d s0 0 s s s è è 0 0 è 0 0 0 de 


Oli ed altri prodotti provenienti dalla dil 
stillazione dei catrami di carbon fossile 
ottenuti ad alta temperatura; prodotti anallo 
ghi nei quali i costituenti aromatici predo- 
minano, a1n peso, rispetto ai costituenti non 
aromatici 
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ZZZ: AZIZ: E ZZZ = r_ ___——_————rmoo-teiz 5)‘ 


Ì 

ZOKE 
{ CODICE 
I o 
Ì 


DESCRIZIONE DELLE FERCI 


he 


sò 


re 
tr 


: 
I] 
I 
I 
| 3 
| 
| 
| 
| 
I 


h 


2 


n 


| 2707 20 - Toluoli: 
| 2707 20 10 -—- destinati ad essere utilizzati come carbu 
| 
I 


ranti o come combustibili ............00.| 


- altre miscele di idrocarburi aromatici chef 
distillano il 65% o più del loro volume | 
(comprese le perdite) a 250*C, secondo il | 
metodo ASTM D B6: | 

=—- destinati ad essere utilizzati come carbui 

ranti o come combustibili (escluso nafta | 
SOVENTE) +.000001000000500 0000000000000] 


i 

- Fenoli: I 
=- aìtri, comprese le miscele di fenoli (li 
mitatamente a fenoli depurati) .........4 


| 
| 2707 50 
| 

i 


2707 50 10 


2707 60 
2707 60 90 


CAPITOLO 28 


PRODOTTI CHIMICI INORGANICI; 
COMPOSTI INORGANICI OD ORGANICI DI 
METALLI PREZIOSI; DI ELEMENTI] RADIOATTIVI 
DI METALLI DELLE TERRE RARE O DI ISOTOPI 


IV. BASI INORGANICHE E OSSIDI, IDROSSIDI E 
PEROSSIDI METALLICI 


dii AD SIN) Gn Va diro 7 A i ie e n 


Ièrossido di sodio (soda caustica); idros- | 
sido di potassio ({potassa caustica); peros-| 
sidi di sodio o di potassio: 

= Idrossido di sodio (soda caustica): I 


_—- solido «ros inresereoseecec:eccc0:000 000001 


2815 


2815 21 00 


enti Rit IRE) dre e drnintò ri tar A A SE Ct i dei SE ct inte de St dt dira done et ie dale die de e ir A SI i ale Set i Se rt ca 
rig que dtgTgTd detesta einen | 


> «n === verza diuiere vento deedò dirt ito mint Sia ignori conio Subtd dilirto deine i ST CT E EE I dro CR e e A e ct fer e dire 
Po 
e 
ento» 


| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
I 
I 
Ì 
I 
{ 
| 
| 
| 
| 
i 
i 
] 
I 
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RP SI SEPE 


i ZONE | 
| copice I DESCRIZIONE DELLE MERCI } Î 
Nets I az! na3 | B_ Î Cc | 
I | I lionel 
Loca A 2 1 3] 45 16] 
| PO A | | I ia] 
Î TERE 
| 2815 12 00° | in soluzione acquosa (liscivia di soda | | | j | 
| | ustica) ice cdi cons I | la(esc. | | 
| | I | l5,8,21) | 
Ì | I I I I | 
| 2818 | Ossido di alluminio (compreso il corindone | | | | | 
| artificiale); idrossido di alluminio: | I | | 
| 2818 20 00 |- altro ossido di alluminio ....ccccstc0000 | | la(esc. | 
| I I | I 5,8)] | 
| 2818 30 00° |- Idrossido di alluminio ..00000000000000s0 | | la(esc. | | 
I Ì | } 15,8,21} | 
Ì Ì | | | | 
| 2819 | Ossidi e idrossidi di cromo: | I | 
] 2819 10 00 | Triossido di CFOMO .....c000cccscrce0ess0 | i latesc. | | 
I I | | I s,8)1 | 
I I | I | | | 
| 2824 | Ossidi di piombo; minio rosso e minio aran- | | | | I 
| | cione: | } | | I 
] 2824 10 00 {|- Monossido di piombo (litargirio, massicot) | I latesc. | | 
I | | i l5,6,11) | 
| 2824 90 00 {- altri RR A I IRSA ATA | | la(esc. I 
I | | l5,8,11) | 
| 2827 | Cloruri, ossicloruri e idrossicloruri; bro- | | | I I 
I | muri e ossibromuri; ioduri e ossiioduri: | | | | | 
| 2827 10 00 | Cloruro di ammonio 1000000005020 2200000%%0 Ì i la(esc. | | 
] I | I I s.,8)l I 
I |- altri cioruri: | Ì | | 
| 2827 39 00 | altri (solo i cloruri di litio) ........ | | les. | | 
| | | | I s,8)l | 
| 2833 | Solfati; allumi; perossolfati (persolfati): | ] | I | 
I |- altri solfati: È | I I | 
| 2833 22 00 f-- di alluminio TRA NASGCNCTCTTITZZIZZIZZIZIZIZZIZIA NI I | lalesc. | | 
| ] l5,8,13} | 
| 2833 23 00° |— di CrFOno ....10000010000000ce0sac0c0000» I | la(esc. Ì 
| 2833 300 |Al2uni: | i 
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ESISTONO ISTE m@——_——_ym——_—m—____—e_—_2n1É€ttmt——m———m————_——6è———__Éb€ 


Ni 
Le) 
2 
n 


Ì | | 

| CODICE Ì DESCRIZIONE DELLE MERCI | 

Ì N.C. Ì | A2 | A3 | B I Cc { 
} | PIRRO ER CEA PRAIA I | | I 
la | 2 i 3 4415 16 i 
I (he cile iii feti __l sai ] 
ti | | Î | 
| | | 
|2833 30 10 | -- Bis(solfato) di alluminio e di ammonio .l I I Afesc.Ì / 
| | | is,6,8,t1) | 
| I | / | Ì | 
|2840 |] Borati; perossoborati (perborati) | j | | I 
2840 30 00° | - Perossoborati (perborati) (solo quelli dil | | / | 
| Ì SOdid).:.1/sccricos arenarie i | I A(esc.l 
| 15,8,11h 
|2841 } Sali degli acidi ossometallici o perossome- I Ì | | 
I | tallici: I | / | 
{2841 20 00° | - Cromati di zinco o di piombo ........000.] Ì latesc.Ì | 
| | [| | 1 5,8,11 I 
|2841 40 00° | - Dicromato di potassio ........ee irta | la(a, 
| I | I 22/16, 
i I I i | 37)1 | 
| | | | | I | 
[2644 | Elementi chimici radioattivi e isotopi radiol | | I I 
| | attivi (compresi gli elementi chimici e gli | Ì | | 
| | isotopi fissili o fertili) e loro composti; | I I | I 
| j miscele e residui contenenti tali prodotti: | I | L Ì 
|2844 40 00 | - Elementi e isotopi e composti radioattivi | | | | | 
] | diversi da quelli delle sottovoci 2844 10, | | | | I 
| | 2844 20 o 2844 30; leghe, dispersioni (com- | i f | | 
I | presi i cermet), prodotti ceramici e mi- { I | [| I 
| | scele contenenti tali elementi, isotopi o | } | | I 
{ | composti; residui radioattivi (limitatamentel | | | | 
{ | al composti organici degli isotopi radioat- | | | I | 
| | tivi (EURATOM) c.0.000 000000 0000000ss0ca sta I lafesc.l | 
Î I | / 15,6,8)1 | 
I | | I | Ì I 
{2847 00 00 I Perossido di idrogeno (acqua ossigenata) | I } Ì | 
| | anche solidificato con urea ...........0. | j I Afesc.l | 
i I I I I s,8)l | 
| | | I | | 
| | I I | | 
| | | | | I 
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io] 
o 
= 
(si) 


I Ì I 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I 
Ione | I a2] a8 BU | CI 
| | | I | | 
la Î 2 | 341 415 16 | 
| PARE ER | I | I ia] 
| j I | I | I 
| 2849 | Carburi, di costituzione chimica definita | 
I ono: I 
I 2849 90 Ì - altri: | 
| 2849 90 SO | — altri ii Atasd 
| | ] | 5,6 
, . 
| POT dani | 
| I | | feto | 
| | CAPITOLO 29 I 
| | | | | Ì Ì 
| | PRODOTTI CHIMICI ORGANICI | | I 
| i | I | | | 
| | I, IDROCARBURI E LORO DERIVATI aLocewati ] | 
| | SOLFONATI, NITRATI O NITROSI Ì | I I I 
| I | | I I | 
| | | | | | | 
| 2901 | Idrocarburi aciclici: | i 
| / - non saturi: | I i i 
| 2901 21 00 bas Etilene (solo se destinato ad essere I | I I 
Ì / utilizzato come carburante o combusti- | | | 
| | SA RE I i aca, | 
| | | I ai/1 I 
| | | / I 37 | 
| I I | I 
| 2001209 | - altri: / | | | I 
I 2901 29 90 ÈÎ —- altri (solo se destinati ad essere util | | | 
| | lizzati come carburante 0 combustibile I I ata, È I 
| I | Il a1/ | 
| | | | l 37 Ì 
I | | I I | 
| 2902 | Idrocarburi ciclici: Ì I | I | 
| 2902 90 I altri: : | | I | 
I 2902 90 90 | -- altri (limitatamente a bubilexilolo | | I 
Ì | destinato alla fabbricazione del muschio- | | 
i Ì xilenee del divinilbenzolo) ...v.cevc0css) A(es 
Ì Ì [| | I 5,7/ I 
I | | | | | 
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Ì ZONE | 
l CODICE I DESCRIZIONE DELLE MERCI | | 
| Ne. | Ia} 4} Bc | 
ligneo st le lele ide | Ì Ì | | 
1 Î 2 { 341445 16 i 
{ I Ì | Ì I | 
| I | | | | I 
| 2903 | Derivati alogenati degli idrocarburi: i | | | I 
j | - Derivati clorurati saturi degli idrocarby | | | i 
Î ] ri aciclici: I 
Î 2903 12 00 | -- Clorometano (cloruro di metile) e clorod- | | | I 
| Î tano (cloruro di etile): Ì | 
j j solo se destinati ad essere utilizzati | | Ì | Ì 
Ì Ì come carburanti o come combustibili e limi | 
Î | tatamente al cloruro di metile ....... ho / A(esd, I 
I I | Ì 5,8) I 
| 2903 22 00 | -- Diclorometano (cloruro di metilene) ....l | Alesd, | 
Î Licei | 
{ 2903 14 00 f -—- Tetracloruro di carbonio PARTE PPIRORRga | | | Af(esc. I 
| I Î I 5,78, | 
| | | | | 11) | 
| 2903 15 00 | -- 1,2-Dicloroetano (cloruro di etilene) + Arance 
I | 5,8) 

| 2903 16 00 | -- 1,2-Dicloropropano (cloruro di propilend) | | | 
Ì I e diclorobutani L....11000ccs0cceceesr | | Alesd. | 
/ I Ì I 5,8) I 
(-S008'I9 00 | aria | I A(esd. Ì 
| | I s.e)l | 
I 2903 30 | - Derivati fluorurati, derivati bromurati d | I | | 
; Ì derivati iodurati degli idrocarburi aciclli | | | | 
| | ca: È | | | [| 
| 908 90.101 Fonit I I Afesd, | 
| I | | 5,6,4, I 
| | Ian | 
Ì | -- Bromuri: | I | | 
(290390 d0) |} altri orione I Atesd. | 
| I | | I 5,8 | 
| | | Ì ion) Ì 
| 2903 40 | - Derivati alogenati degli idrocarburi aci-! | I I 
I Ì clici contenenti almeno due alogeni diver I ) Ì | 
} ] SÌ. era ela ent Ì | Mesd. I 
| i Ì ) I 5,8, f 
Î | tan 


- Derivati alogenati degli idrocarburi aroma- 
tici: 


Sira pf 
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I ZONE j 
| conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI brc = 
| N.C. Laz { as | BUÎGC | 
Lidl. iii ian asa | 
I 1 I 2 I 3 44585461 
| ] [| I__I I | 
I I | | I I | 
I 2903 61 00 dra Clorobenzene, o-diclorobenzene e p-diclol | Ì | 
| | FODENZENE LL000000100000000000000s0000000 I itescl 
| | [ | I so)l I 
I 2903 62 c0 È -- Esaclorobenzene e DDT (1,1,1-tricloro-2,t i I I 
i -bis(p-clorofenil)etano) “atea Mese] I 

5,8) 
l'aocd godi lai lui lAtenc! 
I [ I loss | 
| j | | pi | 
I 2904 | Derivati solfonati, nitrati o nitrosi deglil I 
| I idrocarburi, anche alogenati: | i I 
l 2904 10 00 fa Derivati unicamente solfonati, loro sali È | | | I 
I I loro esteri etilici (con esclusione loro | | | I 
I i sali e loro esteri etilici) ii I itesc! | 
| | | | | 5,8,314, I 
| i I I | 7,9) I 
| 2904 90 I - altri: | | | I 
I 2904 90 10 | -- perivati solfoalogenati ....0,0000v0000% î | I Mescl 
I Ì | | 5,6,81 
| Od INI 
| | | | I I I 
} : II. ALCOLI E LORO DERIVATI ALOGENATI, | | | | / 
: | SOLFONATI, NITRATI O NITROSI i 
| 2905 | Alcoli aciclici e loro derivati alogenati, | / 
I | solfonati, nitrati o nitrosi: | | | | | 
| | - Monoalcoli saturi: I I I | I 
| 2905 12 00 | -- Propan-1-o0lo (aicole propilico) e propani Ì I 
I | 2-0lo (alcole isopropilico) (con esclu- | | | I 
| | sione del propan=-2=010) ...000004020000» | | A(escl 
| I | | 5,6,8 | 
| 2905 14 I - altri butanoli: | | | | 
| 2905 14 10 | -—-- 2-Metilpropan-2-0l0 (alcole terz-butilil | I 
Î | CO) celare rivi iaia Ì | atesc! 
| | I I 5,7/9ì 
| | | | I oanl | 

2905 14 90 =» altri (con esclusione dell'alcole isobu- 
tilico)' sierra A(esc. 
5,7/9) 
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| ZONE i 
| CODICE { DESCRIZIONE DELLE MERCI i I 
Î N.C. { l AR I A3 I B Ì c | 
Ì | | ica | 
loi I 2 I 3141415 16 | 
î j | | | I Ì 
| Monocalcoli 
nai non saturi: | [ | | | 
905 22 a Alcoli terpenici aciclici: | I | | | 
905 22 10 pe” Geraniolo, citroneliolo, linalolo, rodi» | I | | I 

Nolo, NEFOlO...100000200001000000495009200 (esc. 
| book aflessr .l 
| Î I ] dala 
| | 8:11) | Î 
poos 50 na Derivati elogenati, solfonati, nitrati o I | | | I 
nitrosi degli alcoli aciclici: | | | | 
psos 50 30 | —— di moncalcoli non saturi 0000062000980 04% | I (esc. Ì | 
I | S | 
| I |8,13)| I 
305 50 90 i” di polialcoli (diversi del cloralio idre-| f | l I 
i | bolina j Î pifesc.| ] 
Î peer | 
Ì | Ì I Ì I ) 
punt, FENOLI E FENOLI-ALCOLI E LORO DERIVATI i 
I ALOGENATI, SOLFONATI, NITRATI O NITROSI { I i | I 
pso? i enolt: fenoli-alcoli: | i 
o Polifenoli: | I | | f 
907 22 = Idrochinone e suoi sali: | | | | i 
0? 22 90 = altri .:00100001000000000901000000500000800 I | pifesc. I I 

| 6,8) 
b La bo ea 
907 23 n 4,6'-Isopropilidendifenolo (bisfenolo A, I i | Ì | 
| | difenilolpropano) e suoi sali: I | I | 
bs07 23 10 ligni 4,4' = Isopropilildendifenolo (bisfeno- | I I I | 
{ lo A, difenilolpropano) .0.00000000000» | I ficese. | I 
[| I | | |5:6» | 
/ | | 8,22) I 
pso? 23 90 i Altri ce.00- 0000000000 0000oneseenc00s00 | | {esc. I 
I I p.6.8) | I 
907 29 I oitri: | I I 
907 29 90 I altri eo00so00900000 0006900094092 99090g900 | J (esc. | | 
| i 6.6,8) | 


Solo geraniolo libero per la Cecoslovacchia 
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j2912 11 00 


| 


I 
912 22 00 


| 
|p912 50 00 


| 
|fe912 60 00 


{2914 11 00 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


| 
; DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
| 


V. COMPOSTI A FUNZIONE ALDEIDE 


| Aldeidi, anche contenenti altre funzioni os-l 
| sigenate; polimeri ciclici delle aldeidi; pal 
| raformaldeide: | 
| — Aldeidi acicliche non contenenti altre fun 
| zioni ossigenate: 

| —— Metanale (formaldeide) .....100000000000% 


| 
{ 
Ì 
Ì 
| 
=» Etanale (acetaldeide) “aa 
- Polimeri ciclici delle aldeidi (limitata-| 


mente a 1-3-5 triossano (triossimetilene). 


- Paraformaldeide ...,00:0000000000000000000 


VI. COMPOSTI A FUNZIONE CHETONE O A FUNZIONE 
CHINONE 


= <» «2 cc — — è ie comò dad cls ce a ——» è sie «e 


| Chetoni e chinoni, anche contenenti altre 

|] funzioni ossigenate,e loro derivati alogena- 
| ti, solfonati, nitrati o nitrosi: 

| - Chetoni aciclici non contenenti altre fun» 
{ zioni ossigenate: 

] — ACEtTONE 2000.0000 00000000000 ss0erareneeno 
| 

Ì 


| o alieni inanimati 


— 1531 —- 


w 
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Serie generale - n. 258 


5-11-1990 Supnlemento ordinario alia GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 


I I ZONE I 
Î CODICE I DESCRIZIONE DELLE MERCI Î | 
I ne | I a24 42 | BU 1 e | 
j altresi RIA logia | i I 
Ia | 2 I 31415 16 | 
hioccieéeli— —_coissicolalet i I | Ì I 
| | | I I | Ì 
VII. ACIDI CARBOSSILICI, LORO ANIDRIDI, I | 
ALOGENURI, PEROSSIDI E PEROSSIACIDI; LORO I | I I 
DERIVATI ALOGENATI, SOLFONATI, NITRATI O 
I NITROSI I I 
| I | | I | I 
| I | | i I | 
la917 | Acidi policarbossilici, loro anidridi, aloge | I 
| nuri, perossidi e perossiacidi; loro darivaei Î I | 
| ti alogenati, solfonati, nitrati o nitrosi: | | I | I 
| lea Acidi policarbossilici aciclici, loro oni-| | | i I 
| | dridi, alogenuri, perossidi e perpaBiacidi., | | | 
| | e loro derivati: I { I 
l917 14 00 = Anidride maleica s.....-0v--0v00ree0-- | jAfesc.] 
5,8) 
I l | Acidi policarbossilici aromatici, loro ani i i 
| | dridi, alogenuri, perossidi, perossiacidi Î | 1 I 
| i e loro derivati: I I I { \ 
p917 33 00 = Ortoftalati di dinonile, o di didecile .. | I pi(esc. | | 
5,8) 
bs17 34 l altri esteri dell'acido ortoftalico: | 
917 34 10 — ortoftalati di diisotile, di diisononile, | | 
| l dai diisodecile (limitatamente egli orto=| | | 
| ftalati di diisottile) sovpresase eee I agg | 
16,8 
l927 35 00 | — Anidride ftalica al | pics 
5,8 I 
b917 39 l_ altri: | | | | | 
b917 39 90 lo altri (limitatamente agli ortoftalati di I | | I 
| | DICICIOCSI le)... occ cc000r00 000000000000 | I pi(esc. I I 
I I I I i 5,8) I j 
I I I 
I I 
I ILL 
Ì | Ì | | 
i I I O 
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I Ì 
i ZONE Ì 
coDIcE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I ARE | 
N.C. | 
la i aa | BUE 
| Ì fi -14) ii 
1 I 2 I 3] 41s |6 
I | Ì | Ì 
| 2918 | Acidi carbossilici contenenti funzioni ossi-| | | | | 
I | genate supplementari e loro anidridi, aloge-| i Ì I Ì 
| | muri, perossidi e perossiacidi; loro deriva-| I | | | 
| | ti alogenati, solfonati, nitrati o nitrosi: | | I | i 
I | - Acidi carbossilici a funzione alcole ma | I |} I I 
| senza altra funzione ossigenata, loro ani-| | Ì Ì Ì 
I |  dridi, alogenuri, perossidi, perossiacidi | I Ì | I 
I | e doro derivati: | I | | | 
]2918 13 00° | -—- Sali ed esteri dell'acido tartarico .....] | | A(esc.] | 
| Ì | | 15,6,8)l I 
a 14 00 Ì Lastatd Acido citrico 000000000002 000000s0000000Ì Ì lA(esc.Ì | 
| | | | 5,8) | | 
I | = Acidi carbossilici a funzione fenolo ma | | | | | 
| senza altra funzione ossigenata, loro ani-| Ì | | | 
I | dridi, alogenuri, perossidi, perossiacidi | I | i | 
I, | e loro derivati: | | Ì | I 
918 29 {o altri: | I | i | 
|2918 29 30 | -—— Acido 4-idrossibenzoico, suoi sali e | Ì Ì Ì Ì 
| i suoi esteri coccccsccesescececeec0ec:sss000ì | {A(esc.l | 
| Ì | i i 5,8) I | 
{2918 29 90 | we altri ERE RI | ipo. 
I 1 5,6,8) 
l201e 30 00 |” Acidi carbossilici a funzione aldeide o | | I | Ì 
I |  chetone, ma senza altra funzione ossigene-| ; | | | 
I | ta, loro enidridi, alogenuri, perossidi, | | Ì | | 
| I perossiacidi e loro derivati e00000000000?) | JA(esc.| { 
iL 15,64ì | 
I Ì | [ | 8,11)| | 
I I I 
Î IX. COMPOSTI A FUNZIONI AZOTATE Ì I I I : 
i | i I | 
lagar i Composti a funzione anmina: i | | | Ì 
- Monoammine acicliche e loro derivati; 
liche e loro derivati I I | j Ì 
sali di tali prodotti: | I I | | 
1021 12 00 — Dietilammina € SUOI SAli ce.0000000c0000 {A(escl[ 
I | 
I |15/9,11} I 


è Per la Cecoslovacchia resta ad autorizzazione l'acido deidocolico (DCI) e suoi sali. 
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zONE 1 
| CODICE Î DESCRIZIONE DELLE MERCI Î I 
| ve | ! An I aa JB Jc } 
| | N IAESEOSSOORSI APREA | [ Ì 
Ii Î 2 1 31415 fe | 
Î I | Ì | | REA 
lag21 19 Io altri: | I | | | 
fesza 29 30 --= isopropilammine e suoi sali nni i logi: I 
| | | | | 3:7/3] 
I ] I {3} ! 
= Poliammine acicliche e loro derivati; sali; I I I I 
b I di tali prodotti: | Î 
pe 2ì 00 — Etilendiammina e suoi sali oorerseceeees. | I jifese. | | 
5/9) 
Poz 22 00 i — Esametilendiammina e suoi sali sini jifesc.| 4 
5/9) 
pezi 30 i - Monocammine e poliammine cicloparaffiniche, 
| cicloolefiniche o cicloterpeniche, e loro 1 Î | | i 
derivati; sali di tali prodotti: | | I I I 
bs21 30 10 l- cicloesilannina, cicloesildimetilamnina, | | 
| | e loro sali 0r0000000060000000296020900808 I (esc. 
| I I | Feessei | 
| Î Î ] [3 1 
b922 | Composti anminici a funzioni ossigenate: i i i 
- Ammino-alcoli, loro eteri ed esteri, diver; I | | 1 
I I si da quelli a funzioni ossigenate dif- | I I | Î 
I ferenti; sali di tali prodotti: | I | | I 
beso 12 00 -—— Dietanolammina e suoi Sali ...0000000000% j I pilese. I | 
Pelosi | 
| VO deb 
bo22 29 00 I — altri (limitatamente a ariceltanolamnine I | | 
| | e loro sali) ...:.00000100500000000009000s [ i picesc. | | 
| I. Anmino-acidi e loro esteri, diversi da } I | I | 
quelli a funzioni ossigenate differenti; I I | | | 
| I sali di tali prodotti: } I I I 1 
bo22 49 lo altri: i | 
boe2 49 20 l_- Glicina ee iii ica | Ì pifeso. | } 
I 6.7/9.1 I 
i I | 33) | 
poze 49 30 — Acido 4-amminobenzoico (p-amminobenzoico) I | I I 
I suoi sali e Suoi esteri ....00000c0000s0 A(esc. 
5,7/9) 
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Ì i 
ZONE I 
copIcE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I sani 
N.C. 
| I gj aa tg Lo È 
I 
1 | 2 1 3] 445 16 | 
A I | Ì | | | 
922 49 90 | — altri (limitatamente a ariceltanolannine | | 
loro sali) . 
Î : e £ £ 0 è 0 » è è è è è è 0 6 6 £ è a 680.80. Î | jACesc. | | 
5,7/9) 
poo22 50 00 - Ammino-alcoli-fenoli, ammino-acidi-fenoli | i 
| ed altri composti amminici a funzioni ossi | | | I 
genate (limitatamente a acido 4 amminosali3 I I | 
| | cilico, suoi sali e suoi esteri) 2000000004 | Afesc. | 
| | | | 9»7/9) | | 
lasso Composti ad altre funzioni azotate: I 
l2929 10 00 | Isocianati I I | 
| I set | | Afesc. | 1 
Lg 
| I Ì I I | | 
I Ì I I I | | 
i I X%. COMPOSTI ORGANO-INORGANICI; COMPOSTI 
I ETEROCICLICI; ACIDI NUCLEICI E LORO SALI, E | I I I | 
| I SOLFONAMMIDI I I | i i 
| Ì | | | | | 
posi 00 Altri composti organo-inorganici (limitata- l i i 
mente a piombo tetraetile (tetraebilplumbo) 1 i A pi(8) pa I 
los2 Composti eterociclici con uno o più etercato o! i i 
| mi di solo ossigeno: | 1 I I 
| ba. Composti le cui struttura contiene un anel I | i | | 
lo furanico (idrogenato o no) non condensa | I | | | 
to: 
L93932 11 00 I__ Tetraidorofurano lane] i I (esc. | l 
| | Ot Belo] 
11) 
| I | I Ì [| | 
933 I Composti eterociclici con uno o più cito | | | 
Ì I | } ] I Ì 
mi di solo azoto; acidi nucleici e loro sali; } I I | 
| - Composti la cui struttura centiene un anel I | I | | 
| lo pirazolico (idrogenato o no) non conden | 1 j I I 
sato: 
2933 21 — fenazone (antipirina) e suoi derivati 
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— leo _ 
= 
o 
. 


933 11 20 


—-—g- — 


fossa 11 90 


logs 40 


pube 


933 40 90 


g—--- 


33 61 00 


——-g-———_ 
{'») 
(5) 
(5) 
be] 
o 
6 


5° ae 
dd 
[re] 
w 
L'*) 
o 


i 90 50 


I 

f DESCRIZIONE DELLE MERCI 
| 

I 

| 2 

| 


A dd A ATO SRO dit Ante i i n i e ei 


n propifenazone (DCI) (RHUNNETETCSFZEZTTEETTZETI 


—_ altri iii AAAAZZZAZIZZAZZAZZZZZZ TEZICSNZTICTET] 


- Composti comportanti una struttura a anel- 
li chinolina o isochinolina (idrogenati o Î 
no) senza altre condensazioni: 

—— altri (limitatamente a enoisichiloline). 


- Composti la cui Struttura contiene un anel 
lo triazinico (idrogenato o no), non con. 
densati: 


— Melammina (RSZSZIZZZZZIZZZZZZZZZIZZZZZIZENEI] 


Lattani: 


— altri lattami LAZZARI RAZAEZZIZZZIZZEZZZZZIZZEZZI 
= altri: 

— Monoazepine [(RXTXXXTTETZTTTTTTTTTTTTTTETEZ) 
— Diazepine 6040006000 0000000660,98090050280 
— Azocine, idrogenate O NO 000000120003 209000 
Altri composti eterociclici: 

=- Derivati di benzotiazol-2-tiolo (mercap 


benzotiazolo) (esclusi i sali del benzo- 
tiazol-2-tiolo) 2000090600000 00002000209468 


18 


dati VAIL e I CT TO CAT I I E) I it I I e RI it o I A NA I ST i a e a 


- altri: 
— Furazolidone (DCI) 0006000000005 95509560008 


dina: «CE darò din ci) IT) A) clio SED di) cpntà RIAD cale VS E Sid E i durò die cià AS — AD cn cer) cr AA cor) ie o CD de — — —» 


«— Monotiamonoazepine, idrogenate o no ..... 


| 3 


w 


—> «ae <= ce = ana me n «= -— — > —-—| le i “> e ld ND cn clrò 0 did sese se ID «inio fe curò è — = ne oro «ile e —_ 


5» 


un 


A(esc. 
5. 6,8, 
[9+11) 

Afesc. 
{5+8,9) | 


I I 
| | 
Licose. | 
| I 
| I 
L esc. 
| 5,8,17) 


(escl 
jb»7/9, [| 
j13) I 


f.021) 
bi o.11) 
(esc. | 


8:21) 


o 


ct e ii 
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i ZONE 
{ copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | pari 
ibi | lA? | as |BU|UC I 
1 i 2 {1 31 4435 16 l 
I | I Ì i I | 
120% 90 60 —- Monotioli, idrogenati o no cvererieieend I Atesc] 

5,8,21) 
i 2934 90 70 —- Monocoxamoncazine, idrogenate o no ...... ] Alec) 
5,8) 
12934 90 80 Ì —- Monotiine ai] | nas) 
I | 5,6,11) I 
12934 90 90 | — altri (escluso acido 6 amminopenicilleni- I I | | 
| I co) <0009000010020000009200000600092000990900 A(esc. { 
[| 
o CAP. 
| I I | 
| I | | | I Ì 
i XI. PROVITAMINE, VITAMINE E ORMONI 
| I I | Ì | | 
Î | | Ì | I I 
| 2936: | Provitamine e vitamine, naturali o riprodot ti i 
I | te per sintesi ( compresi i concentrati natu | I | 
| | rali)) e loro derivati utilizzati principal | | 
Ì | mente come vitamine » Miscelati o no fra lo- | | I 
il | ro, anche disciolti in qualsiasi soluzione: | | 
I | -— vitamine e loro derivati non miscelati: I I I 
12936 26 00 | — Vitamina Bo e suoi derivati ....1000000 jAfeso.) 
| 5,8,9 . 
| I Lg SS 
11) 
I | 1 | 

Î Î 
12941 | Antibiotici: I 
12941 30 co | - Tetracicline e loro derivati; sali di ta- I | 
Ì | li prodotti AZZ UETZZZZZZZZZCGZAZZAZAZZEZEZAZLAMI Afese,| | 
OO 45910 | 
{2941 40 00 | - Cloramfenicolo e suoi derivati; sali di ta 2, | | 
Ì [| li prodotti lURFFCFFEZTEREZZZIZEZZZZAZAZAZZIALZZEALRI A(esc.; Î 
| I i l 5,8) 
| | I | | 
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I ZONE | 
|) CODICE i DESCRIZIONE DELLE MERCI | j 
Ì NC. | | az | A3 | B_ | Cc | 
I Î i | i dii 
la 2 { 31 45 16 1 
I AIN ISO N SI 
| I | | | I | 
| | CAPITOLO 30 i | I I 
| | Ì | | Ì | 
PRODOTTI FARMACEUTICI i i 
| 3003 Ì Medicamenti (esclusi i prodotti delle voci | | | | | 
| | 3002, 3005 e 3006) costituiti da prodotti | I 
I | miscelati tra loro, preparati per scopi te-l | | I 
| | repeutici o profilattici, ma non presentati! | I 
j | sotto forma di dosi, nè condizionati per la | 
| | vendita al minuto: I | I 
} 3003 10 00 | - contenenti penicilline o loro derivati coh I i 
| I struttura dell'acido pericillinico, o I | | 
| i streptomicine o loro derivati Re / | Aleadl, Ì 
| | I i I 5,61, 
I | | I | 7/9)! | 
| 3003 20 00 | - contenenti altri antibiotici Lalli | i Ales I 
Ì | I I I 58,16) 
i | - contenenti ormoni o altri prodotti della | I 
Ì | voce 2937, e non contenenti antibiotici | I 
1 3003 31 00 | -- contenenti insulina Li... ecc vscccereeiccoli | I lead 
| | Ì | I 5,0,3)) | 
| 3003 39 00 | -- altri .........ccccssccccsericcecececesil | I Alesdl 
| I | | I 5,8,2h) I 
| 3003 40 00 | - contenenti alcaloidi o loro derivati, e l Ì | | 
Ì | non contenenti ormoni o altri prodotti d | | | | 
] la voce 2937, nè antibiotici s...u. ceci | I Alesd 
| | | I 5,8,2h) I 
| 3003 90 | - altri: | | | | 
| 3003 90 10 È - contenenti iodio o suoi composti .......l. | È A(escl 
| Ì | I I 5/9,1h) | 
130039000 | altri ra | | Alesdl 
Î Ce de I 
| | | Ì | | | 
j 3006 | Preparazioni e prodotti farmaceutici sur I | 
| I : Ù] , LU 


ti nella nota 3 del capitolo: 


* Per la Cecpslovacchia sono liberi solo i medicamenti contenenti streptomicina e loro 
derivati. 
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e —— seen RELAIS III NT IZ 


I ZONE | 
| cooice | DESCRIZIONE DELLE MERCI colei 
1 | 2 i ad 435 16 | 
I lc cea _L_] I 
| | | 
i] 
13008 4000 l- cenenti ed altri prodotti per l'otturazio»! | 
I I ne dentaria; cementi per la ricostruzione | { 
QEBEE 0000000000 009090900900001000400s9600060 tI A(esc.) I 
| Ì i i los) i i 
l3006 60 = Preparazioni chimiche anticoncezionali a i | 1 
| | base di ormoni o di spermicidi: j Î 
POS 60 90 = a base di t&permicidi sescessereceseoneree | | jAfesc.| i 
I Wo o 
| } i Ì ì Ì | Ì 
| | CAPITOLO 31 | { Î I 
i 
| CONCIMI | i | 
I 
l3102 I Concimi minerali o chimici azotati: i I 
3102 120 Up Urea, anche in soluzione acquosa: I | I | 
l3102 10 10 | -- Urea con tenore di azoto Superiore al | I Î I | 
I I 45%, in peso, del prodotto anidro allo Ì i | I I 
i stato secco PROTHEPERS STEREO RI ARIA] 1 jAfesc. | 
5,8) 

I | | 
| | —— altra: ; | | 
l3102 20 91 | = in soluzione acquosa Sassone Pane] | jAlesc. Ì 
| I 5,8,11 | 
j3202 20 99 | ammaman altra bilia | I Afesc. I 

5,8,11 
Bano Ì 
| LS Solfato di ammonio; sali doppi e miscugli i i | | | 
di solfato di ammonio e di nitrato di am- | | | | 
| I monio: I I } | I 
l3102 21 00 | — Solfato di ammonio SERIETA RESI I gi | 
5,8 
| I Rai | 
l3102 29 las altri: I 1 | | I 
3102 29 20 ein solfonitrato di ammonio 0040630000009 %0 | | Afesc. j 
5,8,11 
I | ; | 
(3102 29 90 smo Altri..0000010000000100000000000000000% i I perni Î 

Ì (rea l 
la102 30 I = Nitrato di ammonio, anche in soluzione I I I | 
| | acquosa: M 

102 30 20 — in soluzione acquosa 096690099960 3999990% esc. 
3 5,8,11) 
A(esc. 
30 (e) n altro cov0rse00200080009000000900000900969% 
3102 9 5,8,) 
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ZONE { 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I | 
N.C. 
3 | A2| 43 | B_ | c | 
ai I TRES | 
1 { 2 I 31 4 5 i 6 | 
Li I | 
| I I | | Ì 
3102 40 - Miscugzli di nitrato di ammonio e di car. I i 
rato di cnlicio o di altre sostanze inorge I | | 
riche priva di potere fertilizzante: “ti | Afesc.; | 
5,8,11) 

3102 50 - Nitrato di sodio: i i | i i 

3162 SO 90 — altro (AEZFXZZZEZISZZZIAZEZEZCZALEZRZZECEZZZZZEEAR, Afesc. 
| I | | sisi | Ì 
3202 70 00 - Celciocianammi de ii] I Atese. 

5,8) 
2102-9099 - Miscugli di urea e di nitrato di ammonio, I i i 
in soluzione acquosa o ammoniacali ...... A(esc I 
| 1 | I 5,8,11) 

id) 
3102 90 00 - altri, compresi i miscugli non previsti | 

nelle sottovoci precedenti 0000000000000 Af(esc 
I I | | "1 | 
Î Î Î |a ci 
3105 Concimi minerali o chimici contenenti due ol 
tre degli elementi fertilizzanti: azoto, fon | I | | 
Î sforo e potassio; altri concimi; prodotti d î I I I 
questo capitolo presentati sia in tavolette | I | Î 
o forme simili, sia in imballaggi di un pesg I I I I 
lordo inferiore o uguale a 10 Kg.: so000000% | | tfesc. | 
3105 20 - Concimi minerali o chimici contenenti i i i i 
tre elementi fertilizzanti: azoto, fosforo | | | | 
e potassio Didi i Ì j Alesc, | 

5,8) 
| | 
3105 30 CO | = Idrogenoortofosfato di diammonio ( fosfato | I I I 
diammonico). SESESSER ASSISTE peer ae I j Afesc.; | 
| de “NISeSSI 
3105 40 00 IT Diidrogencortofosfato di ammonio (fosf I I Î | 
to moncammonico), anche in miscuglio con j | i I 
l'idrogencortofosfato di diammonico (fosfer I | Afesc, I 
to diammonico) PRIASTSS IS ESRI ARIE | | 5,8); | 
| Ì | | | Ì 
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ZI TANA IATA" AAA rrtLkt=tm=tr.c == [°=noySfWflxatawkp 


ZONE Î 
| cooice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | scs 
I Mas I a2} 43 { B_ Î C | 
| dl | Ì | I | 
1 | 2 I 3 435 | 6 | 
| | [| cal I | | 
I I Ì | L Ì ] 
- altri concimi minerali o chimici contenen- | i 
I ti i due elementi fertilizzanti azoto e for I I | 
{ } sforo: | | | | | 
[395 51 00 aa contenenti nitrati e fosfati RISIIZZIZALI jAfesc, | } 
3105 59 00 I ”- altri Jesse 
I | PORRE TEOR ORTO e | feel | 
l3108 60 | - concimi minerali o chimici contenenti i du | | 
elementi fertilizzanti fosforo e potaasio:, | | | 
PS 60 20 | —- Perfosfati POSBRBICI n snva sissi ianisenena jf (esc. 
5,8,11] 
12205 60 90 — altri cerrereeriziee rioni zio neo nenzinneo) | lA(esc. | | 
5,8) 

l310s 80 - altri: ; 
til 90 10 -- Nitrato sodicopotassico naturale, consi- | I 
| stente in un miscuglio naturale di nitrati | i | 
di sodio e di nitrato di potassio (la pro] | I | 
| | porzione di potassio può raggiungere il | I I 
I 44%), con tenore globale di azoto non su; | 

i periore a 16,30%, in peso, del prodotto I | Î | 
i anidro allo stato secco .. «sasesanz aa] ls .0,11] | 

. . 
| lo adtri: | i 
l3105 90 91 boa con tenore in azoto superiore al 10%, in! | 
Ì | peso, del prodotto anidro allo stato I 
i gecco sesseieeeiezezirenionezeezeneoence] I jAfesc.| | 
5,8) 

l3108 90 99 | -— altri Lai lacese. A 
i e O 3 
| I | | | 

i I I 
| I Id IO 
| I e 
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I 


I copie | DESCRIZIONE DELLE MERCI he canini 
j HiC. | las asdies le | 
| Î | Sii | ki 
1 | 2 I 31 45 16 | 
loci ceco cio ill i | | fi ces 
I I CAPITOLO 32 I | | | I 
| | | | Ì Ì I 
| | = ESTRATTI PER CONCIA O PER TINTA; TANNINI E| Î l J | 
| I LORO DERIVATI; PIGMENTI ED ALTRE SOSTANZE] } | | | 
I | COLORANTI; PITTURE E VERNICI; MASTICI; | I { Ì I 
| | INCHIOSTRI | I [| j | 
| | | | Ì I | 
| 3206 | Altre sostanze coloranti; preparazioni prevji Ì Ì J Î 
| | Ste nella nota 3 di questo capitolo, diversk | | | | 
I | da quelle delle voci 3203, 3204 o 3205; prop | | i Ì 
I | dotti inorganicf dei tipi utilizzati come | | | | | 
| | “sostanze luminescenti", anche di costituzip I | I i 
I | ne chimica definita: | I | I Ì 
| 3206 10 |  Pigmenti e preparazioni a base di diossidp | I | I 
| { di titanio: I | I Ì I 
] 3206 20 90 | - altri ....ccec. cc 00 ver ercere reo so sesso sh | | Afesd. I 
| | | | | 5,8,9) | 
] 3206 20 | - Pigmenti e preparazioni a base di compostf Ì | I Ì 
| | del cromo: Ì I | | | 
i 3206 20 90 { “ue altri rorseverececeeneccosecec0r:0 arcore | | A(esd. | 
| | I Ì | 5,7/9) | 
| 3206 30 00 a: Pigmenti e preparazioni a base di compostfi. | | ; | 
I I del cadmio seere00r00000 00000 00r ear Ì Ì Afesd. / 
I p = altre sostanze coloranti e altre prepara-| | | | | 
I | zioni: I I | | | 
I 3206 41 00 ] * Oltremare e sue preparazioni ........... I | A(esd. i 
| | I | 5,8, | 
3206 43 00 | -- Pigmenti e preparazioni a base di esacie| | | I I 
noferrati (ferrocianuri o ferricianuri).} | | A(esc [| 
| {15890 | 
| 3206 49 j - altre (escluso l'estratto di KASSEL): | [ | Î | 
| 32065 49 20 I «—- magnetite cosr100000000000000000000001 oh I | A(esch. | 
| | I j | 5/9, | | 
I | I {11) | | 
| 3206 49 90 | laden altre 0029000030600,» 0585. sore0ececcarencoh | I A(escl | 
Id 1566 | 
8,9) 
3206 50 00 - Prodotti inorganici dei tipi utilizzati co 
me “sostanze luminescenti" ......00000000% A(esc. 
5,6,8,9) 


* Per la Cecoslovacchia sono liberi solo i neri minerali. 
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DESDE . 
Ì 7 
I I ZONE Ì 
| copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI I Ra, 
| mec ci I a Ias |c|] 
Ì I TESSERE IOARI [EST 
| 1 I 2 I 3| 415 i 6 
CAPITOLO 33 i I 
Ì i OLI ESSENZIALI E RESINOIDJ; PRODOTT? PER i 1 
| I PROFUMERIA O PER TOLETTA PREPARATI E I | | | | 
I PREPARAZIONI COSMETICHE | I | Î I 
| 
iano Oli essenziali (deterpenati o no) compresi i i i I 
I I quelli detti “concreti” o "assoluti"; resi- Î | | | Î 
I I noidi; soluzioni concentrate di oli essen- Ì | | | 
| ziali nei grassi, negli oli fissi, nelle I I | I 
| cere o nei prodotti analoghi, ottenute per i i | | 
“"enfleurage" o macerazione; sottoprodotti i Ì | | 
I terpenici residuali della deterpenazione Î 1 I | | 
| | degli oli essenziali; acque distillate aro- I I I i 
matiche e soluzioni acquose di oli essenzia I I I i | 
| li: i i i 
| I 
| I 
| I - QLli essenziali di agrumi: i | Î } 
I 3301 11 lia di bergamotto: | { | | | 
l 3202 211 20 | ww NOn deterpenati 0059000000000 00964560000p% A(34, A(26)| | | 
| | 15,39)! 
l 3301 22 | —- di arancio: i I 
| 
| I I 
13301 12 10 | eno FMOn deterpenati lalla i A(26); I | 
I | 133,39) 
lsso1 13 È — di 2imone: i I 
23302 13 20 | —=- non deterpeneti 0000005000090 00000v53000% A(34/ A(26), | I 
Î [|] 35/ 3911 I i I 
I 3301 14 | —- di lima o limetta: | 
3301 14 20 I = Non deterpenati e000500010009069000066000% A(34, i A(26), | I 
| 35,39); I 
l3301 29 I altri I | I Î 
l 3301 19 10 | arm NON deterpenati sereeeezeezezeracezeo sero A(34/ I A(26), I I 
i | 35/39) 
| | Ì | I 
{Od LO1 
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Da) 
Ò 
= 
uil 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


È 
al 


CAPITOLO 34 


SAPONI, AGENTI ORGANICI DI SUPERFICIE 

PREPARAZIONI PER LISCIVIE, PREPARAZIONI 
LUBRIFICANTI, CERE ARTIFICIALI, CERE 
PREPARATE, PRODOTTI PER PULIRE E LUCIDARE, | 
CANDELE E PRODOTTI SIMILI, PASTE PER MODELLil; 
"CERE PER L'ODONTOIATRIA" E COMPOSIZIONI PER 
L'ODONTOIATRIA A BASE DI GESSO I 
Ì 
I 
Preparazioni lubrificanti (compresi gli oli] 
da taglio, le preparàzioni per eliminare ilf 
grippaggio dei dadi, le preparazioni anti- | 
ruggine o anticorrosione e le preparazioni | 
per la sformatura, a base di lubrificanti) & 
preparazioni dei tipi utilizzati per l'ensit 
maggio delle materie tessili, per oliare o { 
ingrassare il cuoio, le pelli o altre mate-| 
rie, escluse quelle contenenti come costi- | 
tuenti di base il 70% o in più, 4n peso, dij 
oli di petrolio o di minerali bituminosi: | 
- contenenti oli di petrolio o di minerali | 
bituminosi: i 
— altre: | 
-—— contenenti il 70% o più, in peso, di olf 
di petrolio o di minerali bituminosi, | 

“ non considerati come costituenti di basf.. 
| 
Paste per modelli, comprese quelle presenta) 
te per il trastullo dei bambini; composizio) 
ni dette “cere per l'odontoiatria” presentab 
te in assortimenti, in imballaggi per la veh 
dita al minuto o in placchette, ferri di cap 
vallo, bastoncini o in forme simili; altre | 


— «-— vue ve «n n a sno ea 


è 
tr) 


3403 29 
3403 19 10 


5 
9 
3 
Ss 


den nd e (0 vee e I rt nt drtte AN ai Galdo ade dei E Sd CRI ERE e E RI RA Ie i A e fr ne i I e e e e 
Amt ANIA INTO RNA GURS furie Guild dulaià Sala fil fllz Gila RA AN ARA dizie SEND alte GATTE GE crd ER dre 0 e I ce e e e e i e re e 
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Ì 
ZONE Ì 
copIice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | Nena 
N.C, { 
la | aa |BU}RC i 
I i | | i se ezi 
1 2 { 3] 4 5 61 
Ae i | i fece | 
I | 
I I dita al minuto o in placchette, ferri di i I 
I vallo, bastoncini o în forme simili; altre | i | Î 
| I composizioni per l'odontoiatria, a base di I | | i 
I I gesso (limitatamente ai prodotti e prepara- | | i | 
zioni per uso farmaco-chirurgici, compresi | i | | 
I I gesso e relative preparazioni per l'odontoiar 
in) | [| | | 
Î | Stavaeesiee prossime a vp diva ene dea pene eta | | Afesc.| I 
Ì ] | 15:81 | 
| i Ì I | | 
| | | I 
i | | | i 
CAPITOLO 36 i i 
Ì 
i POLVERI ED ESPLOSIVI; ARTICOLI PIROTECNICI | i i 
I FIAMMIFERI; LEGHÈ PIROFORICHE; SOSTANZE | | i | I 
| I INFIAMMABILI 
I LL 
I I 
3602 00 00 Esplosivi preparati, diversi dalle polveri | | 
ropellenti ‘0900900000009 000090s0t000000000% 
i sa 
| | 14) I 
3603 00 Micce di sicurezza; cordoni detonanti; i : | 
| schi e capsule fulminanti; accenditori; deto, | I I | 
natori elettrici: 
3603 00 10 - Micce di sicurezza; cordoni detonanti ... a Aleszc. 
5,8,11 
l 3608 00 90 - altri CR E. | |Afesc.] i 
5,8) 
I | | ati | 
3604 Articoli per fuochi d'artificio, razzi di se i I 
| gnalazione o grandinifughi e simili, petardi I | | | 
| I ed altri articoli pirotecnici: eesreneeee ant { | Afesc. I 
3606 | Ferro-cerio ed altre leghe piroforiche di I I 


qualsiasi forma; prodotti e preparazioni di 
sostanze infiammabili citati nella nota 2 di 
questo capitolo: 
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ZONE | 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | : 
i pine I 42414348 1 | 
PERA | Loti 
li | 2 i 31 415 46 Ì 
Ì | | Ì | Ii 
| | | | I Ì | 
Ì | | | | | | 
I 3606 10 00 ! - combustibili liquidi e gas combustibili | i i | 
I | liquefatti in recipienti dei tipi utilizz I 
| ti per alimentare o per ricaricare gli si | | 
| Ì cendini o gli accegditori di capacità neni | 
| | superiore a 300 cm sioni i { Mesci Î 
| | (ee i 
11) 
| 3606 90 Il lartri: | | I 
| 3606 90 210 bin ferro-cerio ed altre piroforiche di quell | 
I Ì siasi forma idiota bela | I AVeso, | 
| e 
11) 
I 3606 90 980 Ì briga altri cere i Mescl 
I Se] 
| | N O I 
Ì I Ì | | | 1 
| I Ì | Ì | Ì 
| | ] | Ì 
| CAPITOLO 37 
| [| Î Ì 
] | | | { I 
| PRODOTTI PER LA FOTOGRAFIA E LA I I 
CINEMATOGRAFIA L | | 
| Ì | | | 
3701 | Lastre e pellicole fotografiche piane, sen! i I 
| | sibilizzate, non impressionate, di materie Î 
| diverse dalla carta, dal cartone o dai tes, | 
Ì Ì eili, pellicole fotografiche piane a AYELUPT i I I 
I I po e stampa istantanei, sensibilizzate, non, I I | 
I | impressionate, anche in caricatori: I | 
3701 20 00 = Pellicole a sviluppo e stampa istantanei i 5.8.1) 
Î | ss ] 
| I | 


— 146 — 


S-11-1990 Supplemento ordinario aila GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
-—————===--- -—-*-—-—&Òu_ie Ae 


] 
| ZONE Ì 
Î CODICE I DESCRIZIONE DELLE MERCI | | 
: N.C. cescrue re oi 
| | az i 143 | Bic i 
I | I III 
Ù 1 | 2 I 31 4 5 16 | 
jp702 Pellicole fotografiche sensibilizzate, non 
impressionate in rotoli, di materie ai 
dalla carta, dal cartone o dai tessili; pel; 
licole fotografiche a sviluppo e a stanpa 1g 
stantanei, in rotoli,sensibilizzate, non im 
pressionate: vesnesezeezezionicezio eee :00004 A(s) Ab 
3703 Carte, cartoni e tessili, fotografici, sens 
bilizzati, non impressionati: ...0-00000000 A(esc 
5,8) 
3704 00 Lastre, pellicole, carte, cartoni e tessili 
fotografici, impressionati ma non sviluppati: 
3704 00 90 tan altre CRANZUZEZEZZIZZCZZZZZAZZAZZAZAZA ZA AAA LI A(esc 
5,8) 


dunò na darò ima Sita dii CRD (ng dune ona IO Nite Id arte diri gi n ni AD ID SUO RO fe AO TT I) i I e e n i e cr) 
n QF'—‘T[ PG iulimeiedeieier lede i Le 
erre circoli eloetoniceinnt € i illeciti: atri iinet Tg 
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ZONE I 
ji copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | Rca } 
{. Rue. Si I a20 a 81 
| / | | j | Ì 
oa 1 2 {341445 16 | 
ia | PSE | | | Ì 
| | | | | | | 
| I CAPITOLO 38 | | I | | 
| | | I | | | 
| Î PRODOTTI VARI DELLE INDUSTRIE CHIMICHE | i | | | 
lseo1 Grafite artificiale; grafite colloidale o sa I | | I 
| I micolloidale:; preparazioni a base di grafite j | I j 
| I © di altro carbonio, in forma di paste, bloc] I I | Ì 
| } chi, placchette o di altri semiprodotti: | I | | | 
| 3801 20 [:* Grafite colloidale o semicolloidale: I I | | { 
j3601 20 10 | — Grafite colloidale in sospensione nell'o-| | | i Ì 
I { lio; grafite semicolloidale 00000000000 | ni 
, 
i 3801 30 00 I = Paste di carbonio per elettrodi e paste si | Î j | 
| mili per il rivestimento interno dei for- I 1 j | | 
I Ì ni 0000000000000 1000000000000 c0000000 0 0( | | ACesc.| H 
ese) LS. 
i 3601 90 00 — altre (limitatamente a carboni in composi-j | | | I 
| { zioni metallurgiche, o altri presentati | I | | | 
| ] in bacchette, barre ECC) +0000000000000000] I { Afesc.| | 
| | Id 599 1 
3803 00 | Tallol, anche raffinato: Î | i | Ì 
[3803 00 SO | = Altro -.....ccssccccerereoreseoneoeecocessf I { A(esc.] | 
ia Ei 
I 805 Essenze di trementina, di legno di pino © dif I I I | 
cellulosa al solfato ed altre essenze terpe-| | | { | 
niche provenienti dalla distillazione o da { | I | 
| altri trattamenti del legno di conifere; di-| Ì I I I 
i | pentene greggio; essenza di cellulosa al bi-; I Ì | | 
| solfito ed altri paracimeni greggi; olio di { I | | | 
I pino contenente, come componente principale,| I | | Î 
| aIfaterpincolo: | | ui i 
j3805 80 00 | altri .. sell 
i i Do 


| 
} 
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sita Sepino maivrionte GAZZETTA UFFICIALE se nere 2, 2 


ranti di tintura o di fissaggio di materie 
coloranti e altri prodotti e preparazioni 
(per esempio: bozzime preparate e prepara- 
zioni per la mordenzatura), dei tipi utiliz: 
zati nelle industrie tessili, della carta, | 
del cuoio o in industrie simili, non nomine] 
ti nè compresi altrove: 

- altri: 


| 
ZONE | 
i CODICE Ì DESCRIZIONE DELLE MERCI | j 
H.C. 
I I zia ka ic Ì 
| | | | | | 
1 I 2 | 3a 41]38 | 6 |} 
| | [RAEE | | 
I 3808 Î Insetticidi, rodenticidi, fungicidi, erbieii I | 
I i di, inibitori di germinazione e regolatori | | I I 
Î I di crescita per piante, disinfettanti e pr Î | { j 
4 dotti simili presentati in forme o in imbali I | | I 
I Î laggi per la vendita al minuto oppure allo | | I i 
| stato di preparazioni o in forma di oggetti I] | | | | 
| | quali nastri, stoppini e candele solforati 9 | | I | 
I I carte moschicide: | I I I i I 
] 3606 10 00 | - Insetticidi PELLET TREIA RE | | 5,70) | 
ba po 88 0) 
I 08 20 ea Fungicidi: I | | I | 
| 3808 20 10 I —_ Preparazioni cupriche spegnere goa j | A(esc I 
I 3808 20 90 I di l 
I | — Altri RELITTI ATE REIT SINIS RAI } Î 5,770] | 
| i O a 
| 3808 30 | - Erbicidi, inibitori di germinazione e rego | | | | 
| latori di crescita per piante: Î | | I | 
I 3808 30 30 | —- Inibitori di germinazione a00e00002000990 1 | Ì A(esc{ | 
| | | pil | 
Ì | | | Ì | | 
3808 30 90 pi Regolatori di crescita per piante (escluz I | | 
I | se le sostanze attivanti) IRZIALIZIZIZZA? Ì I Afesc | 
| | bd 
I 
I 2508 40 00 I - Disinfettanti oi A(esc 
I Ì 1 | | I 
| | | 5,7/9 | 
| 3508 90 00 I - altri Li dosi viziati eni iii Ì Î 5.770) | 
| 1 I 5,2/9 
| 
I 3809 Agenti d'apprettatura o di finitura, acceley | I 
I | I 
I | 
I 
| I | 
I I 
| | 
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I ZzONE Î| 
I CODICE { DESCRIZIONE DELLE MERCI i i 
N.C. | I n I ABI 1 
Ì | | I | | Ì 
ee 2 1 33415 16 1 
| | | Ì PA } 
| I | | I I | 
| 3509 91 00 | — dei tipi utilizzati nell'industria tessij | | | { 
I I lE sec000000 000000000000 0000000000 000000 d I | Afesci | 
| | I | 5.8] | 
| 3809 99 00 [pre altri (limitatamente ai prodotti ausili Ì | | Hi 
| I ri del tipo di quelli utilizzati nell'iny ] | | i 
I | dustria del cucio e delle pelli da pelliq- | Ì | Ì 
| | ceria) 00000004400 0000000000000000000000d i | AfescJ | 
| | | | 1 5.8)| I 
I | | | | | 
j 3811 | Preparazioni antidetonanti, inibitori di os4j | Ì Ì Ì 
| I sidazione, additivi peptizzanti, preparazio I | | Î 
I I ni per migliorare la viscosità, additivi con I I | | 
| | tro 2a corrosione ed altri additivi preparaj | | I Ì 
I | ti, per oli minerali (compresa la benzina) q j | | [| 
| | per altri liquidi adoperati per gli stessi .| I | | | 
I | scopi degli oli minerali: I I | j | 
| I° Preparazioni antidetonanti: { I | | | 
! 3811 11 eo base di composti del piombo: [| Ì } Ì Ì 
| 3911 11 10 | -—— a base di piombo tetraetile ........0:+4 | AU [As) | A] 
| 3811 21 90 I Lustenznni altre e a0000rere0ce0cose0e00c0ece0c00e0 | Ì | A(esc{ | 
I 1 {56,9 | 
{3811 19 00 | «—- Altre e000200000000000000000000000000000 | | A(esc4 i 
| i | | | 5.8)] | 
| pos Additivi per oli lubrificanti: I | | | I 
I 3811 21 00 | — contenenti oli di petrolio o di minerali | l | I } 
I | DItUMINOSI Le.00000000000000 000000000000 I | Afescj | 
Ì Î i | 58,11) | 
13911 29 00 | — altri 00100000000 0000000000000000000000% [| | A(escJ | 
{3611 90 00 | - altri 0000000000000 0000000000000000000000 | |] A(escd | 
| | 5,8)| I 
Î 
| | 


«Per la Cecaslovacchia sono libere solo le preparazioni a base di piomba etil- 
metile e di, miscele di piombo tetraetile e tetrametile 
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dt i i I E 0 ct 


Lul‘: i "“———__11_t_—____rr ___  r__—’_11‘—_—.———r————_ _—.—’’’_t__m..@mt-—i 
I ZONE | 
{ copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI ina iii ua 
i Ne. | ! 4a} Lol 
) I I | Ii | 
!Ooa1 01 2 ERE | 6 
| cer rr. ii 
I ] | | | | | 
| 3932 | Preparazioni dette “acceleranti di vulcanizj Ì j | | 
| | zazione"; plastificanti composti per gomma q } I j | 
I materie plastiche, non nominati nè compresi | | | | Ì 
| altrove; preparazioni antiossidanti ed altri Ì I | i 
I | stabilizzanti composti per gorma o materie | I I Ì | 
| plastiche: | I i Ì [i 
3812 20 c0 ia Plastificanti composti per gomma o materiq / i | Ì 
| |  PIAStiche cevecvccsececereceeeecereece000d i i 
, 
I se12 30 - Preparazioni antiossidenti e altri stabi- | | I | 
lizzanti composti per gonna o materie pla | | Ì i 
l I &tiche: <o00000000000000000000000000000000 4 i { A(esc4 Î 
i i | Ì i 5.8)| | 
| Ì | Ì | | | 
{3615 | Inizietori di reazione, acceleranti di rea-| I | Ì I 
I | zione e preparazioni catalitiche, non noming } i | | 
| ti nè compresi Altrove: .....-s0cccccseeet I | A(escd I 
i (PP, 
i 3816 00 00 | Cementi, malte, calcestruzzi e composizioni | | I i Ì 
| simili, refrattari, diversi dei prodotti dell I | I | 
i | la voce 380] + 0000000000000000000000000000008 Ì | Afesc.i I 
I | | | I dali 
Isso 00 Elementi chimici drogati per essere utilizza) | | | | 
| I ti in elettronica, in forma di dischi, pia- | I | Ì i 
i strine o forme analoghe; composti chimici | | | | | 
drogati per essere utilizzati in elettronicaf | | | i 
l 3618 00 10 [* Silicio drogato +0000000010000000s00000s sf | { Afesc.| | 
| I | 5.6,8,] I 
i | | 12)] I 
3618 00 so |- Bltri ucraina randa | ira | 
| I | | i 
iL 
O SE 
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N 
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= 
ri 


Ì | 
| CODICE Î DESCRIZIONE DELLE MERCI i 

nel ! z| ade Lo | 
Ì | | | | | Ì 
oa 1 2 I 31445 16] 
| | I roi | PR 
3819 00 00 i Liquidi per freni idraulici ed altri riquiel 
| | preparati per trasmissioni idrauliche, non Ì { | | | 
| | contenenti o contenenti meno del 70% in pesg, I | | | 
| I di oli di petrolio o di minerali bituminosi{ | ] A(escJ | 
| | | | | 5,6,84 | 
| I | I j  12)| | 
| / Ì | | | 
3822 00 00 Î Reattivi composti per diagnostica o da labo4 I | | [i 
| I ratorio, diversi da quelli delle voci 3002 q Î i | Î 
| Ì 3006 20001200000 000 0000000000000 0e0000000d | | Afescj I 
| | | I | 5.8)| | 
| I | I I I I 
I 3823 I Leganti preparati per forme o per anime di | I i | | 
I | fonderia; prodotti chimici e preparazioni | I { I | 
I I delle industrie chimiche o delle industrie I | | | | 
| connesse {comprese quelle costituite da mi- | Ì | | | 
scele di prodotti naturali), non nominati nà I | | | 
i | compresi altrove; prodotti residuali delle | I | | [| 
I | industrie chimiche o delle industrie connes{ | | | Ì 
i | 5e: non nominati né compresi altrove: | I | | | 
I 3823 10 00 {o Leganti preparati per forme o per anime dg | | | | 
] FONderia ....rccrcerrccrtrererrrrrreorr0e | | A(escJj | 
| | | Ì | 5,6*,6) | 
sia 20 00 - Acidi naftenici, loro sali insolubili in Î [| | i | 
Î Acqua € lOro esteri ..00000000000000000001) I | ACesc[ Ì 
I I 1 1574 | 
I {GU dIDI | 
[2993 30 00 a Carburi metallici non agglomerati, miscelg I I I I 
I ti tra loro o con leganti metallici ...... | | Afesc.4 | 
I | 1 5:7/9] I 
| | | |o12)]| Ì 
pops 4O 00 ri Additivi preparati per cementi, malte o | } Ì | Ì 
1 I CRlCEZTrUZZO L000000000100000000 00000000 I | A(esc.i j 
| | | 5.8] I 
| 3823 50 pe Malte e calcestruzzo, non refrattari: | | I | 
| 3823 50 10 pe Calcestruzzo pronto per la gettata .....| I | A(esc.l | 

5,7/9, 

21) 

3823 50 90 —» altri 0000010660990 9066000060000o9400030090% A(ese. 

5,7/9) 


* Per la Cecoslovacchia sono liberi solo i leganti a base di resine sintetiche 
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N 
(e) 
2 
[ue] 


Ì | 

| copice I DESCRIZIONE DELLE MERCI I 

Ino | Iaia 8 c| 
I I | I I I Ì 
A 2 {I 31415 16 | 
| | | | | | | 
i | | I | Ì | 
| 3823 60 | - Sorbitolo diverso da quello delia sottovd- I | I | 
| I ro. 200841 silicati | I Alesd. I 
| | | | | 5,8,1h) | 
| 3823 90 | - altri: | [| I Ì | 
| 3823 90 10 | -- Solfonati di petrolio, esclusi i solfond- | I | I 
I I ti di petrolio di metalli alcalini, d'arl- I I | I 
I I monio o d'etanolammine; acidi solfonici | | | | | 
I I di oli minerali bituminosi, tiofenici, d | | I | 
I I loro SAlk siscivtrab dois | I A(esd. I 
| / | i I 5,8) | 
| 3823 90 20 | -- Scambiatori di ioni ..........0v000000sd I | A(esd. | 
| | | I I 5,8) Ì 
| 3823 90 30 | -—- Composizioni assorbenti per completare dl I | I | 
| j vuoto nei tubi o nelle valvole elettricile I I Afesd. | 
| | | I 5,7/4, | 
| I | | I 1) | 
| 3823 90 40 | —- Piroligniti (di calcio, ecc.): tartratol | I | | 
| | di calcio greggio; citrato di calcio grdg | | | | 
| | DIO «crrciscniiazinann ra iasrite | | A(esd. [ 
I / | I I 5,64) Ì 
| 3823 90 50 | -—- Ossidi di ferro alcalinizzati per la defu Ì Î I | 
| I razione dei gas ....0000c0000000000r000 do I | Alesd. | 
| | | | I 5,7/4, i 
| I | | I 114 / 
| 3823 90 60 | -—- Preparazioni antiruggine contenenti ammj- Î i Ì f 
I | ne come elementi attivi .....000000sccsf. | | A(esd. | 
I I I 5,841) | 
| 3823 90 81 j --- Preparazioni disincrostanti e simili .|. j | A(esd. Ì 
| I 115,64 | 
| I ) | i 11I | 
| 3823 90 83 j --- Preparazioni per la galvanoplastica mR E { | A(esd. { 
| | | | | 5,7/4, | 
| | I Ì I 1J I 
| 3823 90 85 | --- Policloro difenili liquidi, cloroparaffi | | ; | 
| ne liquide; miscele di polietilenglico]i I | A(esd. | 
| | | Ì | 5,8] I 


* Per Cecoslovacchia sono liberi solo il tartato e il citrato di calcio greggi 
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3823 90 87 


[3923 90 93 


lasza 90 95 
| 


j3823 90 96 


| 
j3623 90 97 


{3923 SO 98 


3921 


3911 10 00 


3911 90 
3911 SO 10 


Coi 
— 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


— Miscugli di mono-, di- e tri-, esteri 
gli acidi grassi della glicerina (emulsip- 
nanti di sostanze grasse) secseroceconcofo 


Ì 

I 

Ì 

i 

| 

| 

| 

| 

= Prodotti e preparazioni per usi farmaco-] 
{ chirurgici er0000000r00 0000000000 0010000) 
: 
Ì 
| 
| 
i 
| 
i 
L 
| 
I 


| 

—— Prodotti ausiliszri dei tipi utilizzati Ì 
in fonderia (diversi da quelli della soti 
tovoce 3823 10) RRZEZIZZZZZZIZZZIZIZA I 


| 
— Preparazioni ignifughe, idrofughe ed al-| 
tre, per la protezione delle costruzioni) 


—86ywunicamente fluorati e clorurati ....., | 


altri corerisscsceseorers00:000000000008) 


ro &ltri L.,0010010000000000005000000000000% 


CAPITOLO 39 


Ì 
| 
| 
Î 
MATERIE PLASTICHE E LAVGRI DI TALI MRATERIE i 
Resine di petrolio, resine cumaronindeniche, | 
I politerpeni, polisolfuri, polisolfoni ed al-| 
tri prodotti citati nella nota 3 di questo | 
capitolc, non nominati nè compresi altrove, | 
| in forme primarie: 
I° Resine di petrolio, resine cumaroniche, rej 
I sine indeniche, resine cumaronindeniche e | 
I politerpeni {con esclusione di politerpe- | 
j 
) 


ni) vsssGieetene seco nenta za cerotti] 


j 

- nÌtre: 

e Prodotti di polimerizzazione, di riassesta 
mento o di condensazione, anche modificato 
chimicamonte (limitatamente ai collenti 
ureici) 
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|A(eec.| 
15:7/9){ 


«unt « 2 vi di din dal di dr e te al 


A(esc.Ì 


| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
I 
I 
I 5,8) | 


Afesc. 
5.8) 


(e) 
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ZONE { 
i copsce | DESCRIZIONE DELLE MERCI | Preis 
INS | I oz a BT 
1 00| 2 ESILE a 
| | i | | | | 
L, | | | I | | 
13912 | Cellulosa e suoi derivati chimici, non nomi-| ] } I I 
j | nati nè compresi altrove, in forme primarie:]| | | Ì | 
| ] = Acetati di cellulosa: | I | j | 
{3922 11 00° |-- non plastificati ...........00c000c000000e| | |A(esc.| | 
| | } 5,8) | | 
3912 12 00 { — plastificati cernsconcanece:ecesesesecece/ | A(tec.} Ì 
Ì Ì | | | 5.8) | | 
I | = Eteri di cellulosa: | | | | | 
{3912 31 00 |-- Carbossimetilcellulosa e suoi sali ......] I |A(esc.| } 
I | | | 5,8) | | 
{3912 39 I — altri: ‘0000000000000 0000000000000000000f | [A(esc.| | 
| | ] 1 5.8) | | 
{3922 90 jualtri: r000000000200000 0000000000000 0000ne | Ì jA(esc.| | 
| I | | 15.8) | I 
Ì | | I | | I 
j3915 | Cascami, ritagli e avanzi di meterie plasti | | j | | 
che: I Ì ] | Ì 
l1015 90 - di altre materie plastiche: | { Î I | 
-— altri: | I j I Ì 
j3915 9093 | di cellulosa e suoi derivati chimici ...| | JA(esc.| I 
13917 Tubi e loro accessori (per esempio: giunti, | | j | | 
gomiti, raccordi) di materie plastiche: | Ì } Ì Ì 
| - Tubi rigidi: | I | | | 
[3927 21 | di polimeri di etilene: | | I I I 
— altri I I | | | 
l3019 2i 99 peo atri s000000000000000000020000220000s0 Ì jAfesc.j I 
3917 23 =—- di polimeri di cloruro di vinile: I [ Î I | 
| altri: | I | | | 
{3917 23 99 pere ieri recrsrsseeressrecerecenccce0000ss | jACesc. | Ì 
| CEE 
| Ì | 
Ì I 
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—rnmnr=__r_n x. n=. Eni Won oa nn 90 a A ATA 
| 


N 
o 
= 
es 


i cosce | DESCRIZIONE DELLE MERCI | ARCI O 
L ne. | la 8 cl 
| ) | Ì | | 
E 2 I 3145 16 | 
sen Sn n pn DE 
I Ì | 
13920 | Altre lastre, fogli, pellicole, strisce e lal I | I 
j | melle di materie plastiche non alveolari, | | | | 
I | non rinforzati nè stratificati » nè parimen- | | | | 
| | ti associati ad altre materie, senza suppor i | 
| to: 
Ì | — di cellulosa e suoi derivati chimici: ] | | i 
13920 72 00 Ì — di fibra vulcanizzata ciel IAtese.! I 
| 5,8) 
l3920 73 | — di acetato di cellulosa: i I | I 
l3920 73 10 | -— Pellicole in rotoli o in strisce, per | | I 
Ì | la cinematografia o la fotografia ..... | Iacono. | 
| Ì 5,8,11 
{3920 73 50 | — Fogli, pellicole, strisce 0 lamelle, an I I } 
| | che arrotolati di spessore inferiore a | | 
| j 0,75 mm. [AAA AZZAZZZZZZZIZIZZAAZZZIZZIZIEOTI | ir i 
Ì i 5,8) 
3820 73 90 Ì —.- altri 0200009060046 0090909500900s0200s200600800 | | IA(esc. | 
a O i 
| [| i 
13921 | Altre lastre, fogli, pellicole, strisce e la i | I 
Ì ) melle, di materie plastiche: I I 
I } — Predotti alveolari: I I 
{3921 14 009 | —— fii cellulosa rigenerata +.000000005000000 (Aaso o I i 
I | | | 5,8) 
| Ì | | I i 
I I 
i CAPITOLO 40 Ì I I I | 
| GONMA E LAVORI DI GOMMA I I I 
| | | 
laoo L Gomma sintetica e fatturato (factis) in for-| ] | | | 
| me primarie o in lastre, fogli o nastri; me-| | | | | 
scoli di prodotti della voce 4001 con prodot|[ j Î { | 
ti di questa voce, fn forme primaria o in | Î | Î j 
| {n lastre, fogli o nastri: I } | | Ì 
Î » Gomma butadiene-stirene (S3R); gomma buta-| | i | | 
1 Î diene-stirene caurbossilato (XSBR): | I i ] | 
A00 19 C0 o Ditre 61029209995 V0vonotd06on ao pdos4T0o0h0a084L206 ©BC, 
5 5,8) 
- Gomma cloroprene (clorobutadiene) (CR): 
4002 49 00 gute altre 000006Us0200v9069900020cs0006009s000p0080 Afesc. 
5,8) 
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CODICE 
N.C. 


4002 59 00 


[| 

14002 99 
14002 99 20 
| 

l 


]4002 99 90 


| 

{4005 

I. 

Ja005 20 00 
I 

| 

I 

| 

14021 

|4011 20 00 
Ì 

Ì 

{ao11 20 00 
I 

{4011 40 00 
{4011 50 

| 

{4011 91 00 
j401Î 99 00 
| 


[4012 


| 

Ja012 10 
j4022 10 90 
[4012 20 


Supplemento ordinario ala GAZZETTA UFFICIALE 
TTI RITZ I 


sen ra ee rr n 


Storie generaie - n, 258 
pri 


e E 


nni, SEAN ener 


TELAI ZZZ ZZZ I TZ DA SIONI AOC DTT TATA AI TA RIDI ZIO 


i ZONE I 
| DESCRIZIONE DELLE MERCI | | 
I I oaziasia Le f 
Ii I 
2 l I 415 {6 1 
| ERI, CIMBMETTO: TRIO IR II 
I | I | I I 
Ì - Gomma acrilonitrile-butadiene (NBR): | | I | 
| — altre RARE A CT, | i latesc.! i 
L o Keo 
| - altre: | I i l I 
I — altri: | Ì i Ì Ì 
| -—— Prodotti modificato cen 1'incorporamento! | I | | 
I di materie plastiche L....cvvcccccscessal i Iacesc.! 
Ce da 
— altri A latesc.! 
LO SE dl 
| Gomma mescolata, non vulcanizzata, in forme | Ì ] | 
| primarie o in lastre, fogli o nastri: | I I | | 
1 - Soluzioni; dispersioni diverse da quelle | | I I 
i della sottovoce 4005 10 cetrrreezine zine lateso.| 
5,8) 

| I I | | Ì 
| | | I I I 
| Coperture nuove, di gomma: | | Ì | | 
| — dei tipi utilizzati per autoveicoli da tu-l I I I 
i rismo {compresi gli autoveicoli di tipo | j | | 
I "break" e auto da corsa) SERRA Ì la(s) | PRESI. 
| — dei tipi utilizzati per autobus o autocar=! ] I | | 
| ri MOOSE A ATE I las) | aterl 
| -— dei tipi utilizzati per motocicli ei Ì las) A{c} 
| - dei tipi utilizzati per biciclette: MR | la(s) ! Ac) 
| — altre: | | I I I 
] — a ramponi, a spina di pesce o simili sang I las) È Ace)! 
| — altre eiuenesaeaezz severaniaczizenezneo( i Iata) Acc) 
Coperture rigenerate o usate, di gomma; gon-| I i 
| me, battistrada amovibili per coperture e | [| 
| protettori (flaps), di gonma: i i I i 
{ - coperture rigenerate: 

cassa a00e : las) | ate)l 
{ — altre 0003900600999 09000000900 i i i { I I 


| — Coperture usate: 
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ZONE i 
| CODICE j DESCRIZIONE DELLE MERCI } i 
Ù Rss la i a3 JB |c | 
} | cello] 
Voga 01 2 1 34 4|5s 46 | 
| ) loin culecri 
I | | I [| { { 
l4019:20/90 destinata | las) È ao)! 
14012 90 Wa altre: | Ì | | | 
la012 9020 i — Coperture piene e semipiene, battistrada I I 
I amovibili per coperture ei | las) I 
e 90 90 —- Protettori (flaps) cei lata) Mer! 
4013 | Camere d'aria, di gomma: I | | i | 
14013 10 | - dei tipi utilizzati per autoveicoli da tue! | | I | 
I | risno (compresi autoveicoli tipo "break" e | Ì I I | 
] | auto da corsa), autobus o autocarri:........1 Ì la(s) | ate)l 
[4013 20 00 l- dei tipi utilizzati per biciclette .......l | ats) È ato) 
{4013 90 lesi nai | las) | acc)i 
Fi DE EEC 
| | I Ì I | 
| | | I | I I 
} l j Ì Î i | 
I I | I I I | 
l Î CAPITOLO 41 I Ì I | I 
i | PELLI (DIVERSE DA QUELLE PER PELLICCERIA) | | I | 
I | E CUOIO I | | | I 
| | | I I | Ì 
| I Ì Ì I | | 
{4104 | Cuoi e pelli depileti di bovini e pelli depil | | | | 
| | late di equidi, preparati, diversi da quelli! | | | I 
I ‘ delle voci 4108 e 4109: I I | | | 
J4104 20 | - Cuoi e pelli interi dibovini, di superficil | | | | 
| | unitaria inferiore © uguale a 28 piedi quadrà- I Ì i 
i ti (2,6 n°): | I I 
| | — altri: | I | | 
{4104 20 91 | ——- semplicemente conciati sati i pesi 
I i 
i | -—— altrimenti preparati: | i 
lic4ib 68 n Bonceaif cassone I la(esc. 
| 1 | | | 5,8) | | 
I I | | | i | 
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I ZONE [ 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI fool LEI 
I ne | I ata is le | 
isla II Î 
101 2 13} 415 461 
| I | RISSA por ceci 
| I | | | | | 
{4104 10 99° | —— Altri e. ececccreceresresecececiosenal | | A(esc.! i 
| ì Ì | 1 se)! I 
| | - altri cuoi e pelli di bovini e pelli di e-l I | | | 
Ì | quidi conciati o riconciati ma senza al I 
| | ulteriori preparazioni, anche spaccati: | | Ì 
|4104 21 00° | — Cuoci e pelli di bovini sottoposti a pre- | I | I 
| ] conciatura vegetale .....0.0100 0000010000000 Ì I A(esc.! | 
I I / I s,8)l I 
[4104 22 | —— Cuoi e pelli di bovini, altrimenti preconl | | I 
I | ciati: I i { | | 
[4104-2280 | altri cassia rina I I Afesc.l i 
/ I | I s,g)l I 
{4104 29 00 | -- altri “i | latesc. 
| 5,8) 
| - altri cuoi e pelli di bovini e pelli di | | I 
I | equidi pergamenati o preparati dopo la I I | | | 
i | concia: | { I 
[4104 31 | —- che presentano 11 fiore, anche spaccati: | | ) | | 
Î | — di bovini: | I | | 
| {| — non spaccati: | | | | 
| 4104 31 11 | da suola ..00:000001000000029924000n% lAteso.! i 
5,8) 
[4104 21 19 siciliana lAlens, 
5,8) 
{4204 31 30 mm SPACCAti ...0c0r0r0n00000 10000000 00000ì apri 
5,8 
{4104 31 90 L — di equidi ‘00002002000 0900109060068000010 | i A(esc. i 
j 5,8,11 
j4104 39 | — altri: i I 
|4104 39 10 | — di bovini spunta niaaeinenisratcnizi atene. i 
+. 
lazca 39 90 ——- di equidi ( esclusi i pergamenati)......l | Iatesc.| 
i5,8,12} I 
I I I I 
OI {OI Î 
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È 
È 


Ln 


4301 70 


—= cm ce ceo — — <—— cas <> «—» TTD e” 


j4301 70 10 


lu302 


4302 19 
Ì 


peo 19 41 
I 

I 

a 

14303 10 
|4303 10 10 


| 
| 
I 


ESCRIZIONE DELLE MERCI 


CAPITOLO 43 (n) 


PELLI DA PELLICCERIA È LORO LAVORT; 
PELLICCE ARTIFICIALI 


| 
| 
I 
| 
| 
Î 
| Ì 
I | 
| | 
I | 
I | 
I | 
I | 
I Pelli da pellicceria gregge (comprese le I 
| teste, le code, le zampe e gli altri pezzi | 
{ utilizzabili in pellicceria), diverse dalle | 
| pelli gregge delle voci 4101, 4102 o 4103: | 
| 7 di foca o di otaria, intere, anche senza | 
| teste, code o zampe: 
| 7 di cuccioli di foca groenlandica (“manto { 
I bianco”) o di cuccioli di foca dal cap- | 
| puccio ("manto grigio-blu") ....0.0000000000| 
| 
I 
| 
| 
I 
| 
) 
I 


Pelli da pellicceria conciate o preparate | 
(comprese le teste, code, zampe ed altri | 
pezzi, cascami e ritagli), anche riunite | 
(senza aggiunta di altre materie), diverse | 
da quelle della voce 4303: I] 
- Pelli da pellicceria intere,anche senza | 
teste, code o zampe, non riunite: | 
— altre: | 
pres di foca o di otaria: | 
— di cuccioli di foca groenlandia ("man- | 
to bianco") o di cuccioli di foca dal cap- | 

{ puccio (“manto grigio-blu") ......000000000 | 
| ì 
| 

I 

I 

I 


| Indumenti, accessori di abbigliamento ed al- 
I tri oggetti di pelli da pellicceria: 
- Indumenti ed accessori di abbigliamento: 
—— di pelli da pellicceria di cuccioli di 
foca groenlandica (“manto bianco") o di cuc-| 
| cioli di foca dal cappuccio ("manto grigio- | 


| blu") 0000600093900 00000609696 0000900966000 06890 | 


3 


| 
| 


ZONE | 
o_o Î 
a3 | B | Cc | 
| | J 
415 [16 | 
I, | | 

Ì Ì | 

[| I | 
| I | 

I 4 | 

| Ì | 

| I | 

| | | 

| I | 

{ | | 

| I | 

Ì I | 

| | Ì 

Ì I i 

I | Ì 

| Î | 

A La | a1 
I I) | 

Î Ì | 

[| | | 

Ì | | 

| | I 

| I Ì 

I | I 

| | i 

I I | 

| [| Ì 

| I | 

[] i Ì 

a La ll al 
I | I 

| Ì I 

| I l 

| | I 

I | | 

| | | 

| | | 

a La LAl 


denari RR O E IT TO i AIN O CD A SENT VA CNNE LA VINO dif Sua apro Aa cale Suite cm du cu mu cum <—. —= —a 
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] 
i 
ZONE | 
utta i DESCRIZIONE DELLE MERCI I I 
i loaziaa | BC Ì 
| I ) | isa 
2 A 
I 2 I 3{ 415 15 | 
e] | iconica 
I | CAPITOLO 44 I i i i 
| j LEGNO, CARBONE DI LEGNA E LAVORI DI LEGNO | I I | l 
I i I | | I Ì 
Ì | / I I I I 
p407 | Legno segato o tagliato per il lungc, tran- | Î i FI [ 
f | ciato o sfogliato, anche piallato, levigato | I | I] | 
Ì | © incollato con giunture a spina, di spesso-| | | / | 
i j Te superiore a 6 mn: | | | I Î 
{407 20 | = di conifere: | j 
I] | altro: Ì Ì | | 
{4407 20 30 | cn piallato a00004600 RIO | { {Afesc.] { 
] i) | I 1 5.8)] I 
i | — dei seguenti legni tropicali: | I Î | | 
|4407 21 | +- Dark Red Meranti, Light Red Meranti, | | | [| I 
Ì | Meranti Bakau, White Lauan, White Meranti;, I { | | 
I { White Seraya, Yellow Meranti, Alen, | } { | Ì 
I] { Keruing, Ramin, Kapur, Teak, Jongkong, |{ | | l I 
| j Merbau, Jelutong e Kempas: I | I | Î 
I ju tro: Î l | { | 
! | 777 pialleto: | È | Ì | 
{4407 21 31 pos Liste e tavolette (parchetti) per pa-| I I I I 
I I vimenti, non riunite 0000000000000] | | ACescH | 
I Ì | { 58) | 
| 4407 22 L= Okumé, Obéché, Sapelli, Sipo, Acajou { i { I 
| I d'Afrique, Makoré, Iroko, Tiama, Mansonig. { I I I 
Tlomba, Dibétou, Limba e Azobé:. 
o |_ i 
i —- piallato: | { | i 
| 4407 22 31 "egani Liste e tavolette (parchetti) per pa- i } I 4 I 
I | vimenti, non riunite ili tai | li . | Atene | 
Î I | 58I | 
I 4407 23 i =—- Baboen, Mahogany (Swietenia 8pp., Imbuia; } I I i 
csi $ { i 
za) tro: 
I 407 23 30 cem piallato CRE, i Î Alesc; | 
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2 
* 
[=] 
. 


5 e Di _— 
3 

0 

fe 


RO 
J 
«0 
po 
[A] 
be: 


| 
f407 99 31 
| 
f107 99 39 
| 


Li 
{ 
| 


10 120. 
{410 10 10 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


2 
- altro: 
| di quercia (Quercus spp.): 
=—- altro: 


je piallato: 
|---- Liste e tavolette (parchetti) per pa- 
| vimenti, non riunite (AAZAZZZZZIEIZZIZIE RI 


| = di faggio (Fagus spp.): 
| altro: 
fimeee piallato (AEAZZZZZTIZIZZZZZZIIZZIORIZETE, 


DIA altro: 

(=== altro: 

persa piallato: 

[es di palissandro brasiliano o legno di 
rosa femmina (palissandre du Brasil e 
bois de rose femelle) 0000000000000 080 


altro (AZSZAZZZAZZECEZZZZIZZZZIZZZZIZZZIAZAZIZEZEE LE, 


| 
| 
I 
|Pannelli di particelle e pannelli simili, di | 
| legno o di altre materie legnose, anche ag- | 
| glomerate con resine o altri leganti organi» | 
ci: 

Pn di legno: 

{e greggio o semplicemente levigato ........ 


i 
== rivestito di lastre o di fogli decorativi 
I stratificati ottenuti ad alta pressione . 
I 
I 
{Pannelli di fibre di legno o di altre mate- 


{rie legnose, anche agglomerate con resine o 
altri leganti organici: ....020000000001000% 


.—-> <=» «ha «ns cp cite «=D» cl» <= cam co «= 


ada di falegnameria e lavori di carpente- 

ria per costruzioni, compresi i pannelli cel- 
lulari, i pannelli per pavimenti e le tavole 
di copertiira (“shingles" e "shakes"), di le- 
quo: 


e 162 — 


ù 


| 
| 
I 
I 
I 
I 
pra I 
I 
I 


h(esc. | 
15,8) | 


hesc. È 


I) 
B(11) 
] 
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È 
9 


(2 
Cel 
f 


È 
00 
$ 


- Pannelli per pavimenti:....c0c0cc001000ns00o 


CAPITOLO 45 
SUGHERO E LAVORI DI SUGHERO 


bi a SI ve — ——. Eni i 
(»] 
eri 


Sughero naturale greggio o semplicemente pre 
parato; cascami di sughero; sughero frantumat 
to, granulato o polverizzato: +.6.000000000% 


4502 00 00 Sughero naturale, scrostato o semplicemente 
squadrato, o in cubi, lastre, fogli o stri- I 
sce di forma quadrata o rettangolare (com- 


presi gli sbozzi a spigoli vivi per turac- 


cioli) INRARZZTZZTZZZIZZZAZZZZZZZZAZZZZAAZAZZRZAAG I 


|5/9,11] 


CAPITOLO 48 


DI CARTA O DI CARTONE 


ir si «e e he = —- o e cre 5 dò E Sniò coni CÀ > dntò —= SIND dilfà CENIÒ ciao dò Gi zo re = 


| Carta da giornale, in rotoli o in fogli: ... 
| 
| Carta e cartone, non patinati né spalmati, 

| dei tipi utilizzati per la scrittura, la 

Î stampa o altri scopi grafici, e carta e carl 
| tone per schede o nastri da perforare, in 

| toli o in fogli, diversi dalla carta della 

È voce 4801 o 4803; carta e cartone fabbricati | 
| a mano: 


5 
8 


u 
. 

(e) 
Nu 


| 
Ì 
] 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
I 
| 
[| 
I 
I 
I 
| 
| 
| I 
| I jA(esc.{ 
| I 
| | 
I | 
I ] 
I | 
CARTA E CARTONE; LAVORI DI PASTA CELLULOSA, | 
| Ì 
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| 

| 
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I 802 51 
(iso? 51 90 


kisoz 52 00 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


| 
i 
| 
| 
I 
| 
| 
- Carta e cartone da supporto per carta o | 
cartone fotosensibili, sensibili al calore | 

o all'elettricità: cosseccscer000000000000 | 
[| 

| 

I 

I 

Î 

| 

| 


Carta da supporto per carta carbone ...... 


LI 


Carta da supporto per carta da parati: ... 


- altra carta e altro cartone, senza fibre 
ottenute con procedimento meccanico oppure 
in cui aì massimo il 10% in peso della 
massa fibrosa totale è costituita da tali | 
fibre: 2 i 
di peso inferiore a 40 g per m: { 
| 
I 


altri iiicAAAZIAZZAIZAIAZZIZAZZZZZAZZIIZZZZER E] 


«—— di peso compreso tra 40 g inclusi e 250 gj 
inclusi per m': ‘0001030005000 000000000000% f 


—- di peso superiore a 150 g. per nÉ : 
——= per schede da perforare: 


bad altri (RITUZELRTERTERTEZTIZTEZZZIIETZTETEZZIO 


- altra carta e altro cartone, in cui più 
del 10% in peso della massa fibrosa to- 
tale è costituita da fibre ottenute con 
procedimento meccanico! +.00.000000000000% 


CRE I Lelelieei-edei 


Carte dei tipi utilizzati per carta igienica, 
per togliere il trucco, per asciugamani, per { 
tovaglioli o per simili articoli per uso do- | 
mestico, igienico o di toeletta, ovatta di | 
cellulosa e strati di fibre di cellulosa, [| 
anche increspati, pieghettati, goffrati, im-| 
j pressi a secco, perforati, colorati in super-j 


— 364 — 
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n 


— «n = "mo 


(I QI ne onedioninnei cenere attente nitide eat 


| 
| 


5 


jA{esc. | 
{1 5.8) | 
[A(esc.| 
j5,8,11] 
[ACesc. | 
| 5,8) | 


| 
| 
| 
| 
I 
I 


(esc. | 
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l- altri: 

| — la cui composizione fibrosa totale è co- 
stituita da almeno 80%, in peso, di fib 
di conifere ottenute mediante il process 
chimico al solfato o alla soda: 


(9) 
d 


“listini cliente ini i 
| ] I 

ZONE | 

I conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI I PESCE, 
| N.C. | | 

az | a3 | BUI CI 

i | | frecce | 

1 | 2 I 3] 4{5 16 | 

| Ì | I lei | 

| I | Î I i | 

i ficie, decorati in superficie o stampati, in! | | I 

rotoli di larghezza superiore a 36 cno in | | I I 

? I fogli di forma quadrata o rettangolare, con | | I 

| | almeno un lato superiore a 36 cm a foglio ] | | I 

I Ì spiegato: i | | | | 

la803 00 10 I - ovatta di cellulosa ...0.:0000002% Ì I Ì I 

SIAREgS i Î 

| e carta increspata o pieghettata e strati ail | | i I 

I I fibre di cellulosa dette "tissue" di peso | | I I 

| | per strato e per mo: [| Î | I | 

I | | i i | | 

{4803 00 31 -— nonsuperiore a 25 g. (limitatamente a strà | Ì | 

ti di fibre di cellulosa dette "tissue"). i Iatese.| 

la803 00 39 | —- superiore a 25 &. (limitatamente a stratil f | da | 

| di fibre di cellulosa dette "tissue") SR | Iatesc.| 

l4803 00 90 l- altri s.vcoccecerccceceeeceverececceseeseal | Prg 

| | 16,8)! 

i | I | | 

| I : I L 

| Carta e cartone kraft, non patinati né spa-! | I I 

| mati in rotoli o in fogli, diversi da quelli! I 

| delle voci 4802 o 4803: | i | | 

| - carta e cartone per copertine, detti ì | Ì 

"Kraftliner": i i 

ro è, i [CA RCTTTCTXKTETTTZTTTZETZICEZZZZZZZA LI . 

greca | A Afesc I 

| } I | 

cl I | | 

| i I 

I | I 

I I | 

| | | 

| | | 

| | Ì 


sig 


enti 
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11——_——__————_—————_—_——_————#——————————————————__——————_——————21——————————— —_———_—__——==———— ——————— 


I 
I | ZONE f 
| CconIcE DESCRIZIONE DELLE MERCI 
| N.C | , 
si I az | 43} B_ | Cc j 
I | Ì Ì I I | 
| 1 2 3 | 4 |5 i 6 | 
riore ta I Ecel coii 
I 
I i composti di uno o più stratì greggi e | | 
I I di uno strato esterno imbianchito, semi | i I I 
I I imbiapchito o tinto in pasta, di peso | I I I I 
bal: Vo de e dA 
1958 19 11 j ————_ inferiore a 150 &- PESRRENS RS Î jAfesc.{ | 
I I | I 45681 
po504 19 15 | compreso tra 150 g. inclusi e 175 g. °T I I | I 
I Ì sclusi CTS NE A #]Ne e ella eeeh I jAfesc.| j 
| I I 1 5:89] Î 
"psi 19 19 i Lntentattettani uguale [e] Superiore a 125 E. Creati { jACesc. j 
I 2 I | | 5,8) | I 
i | —-—» altri, di peso per m: | i | | 
ei 19 31 | inferiore a 150 &- OREARTERIS ONT A eni | jAfesc.| | 
LO pes 
ipbitali 19 35 ——=-- compreso tra 150 g. inclusi e 175 g. °T I I | 
I I sclusi CREPERIE IZS ZARE ERA NERA | |ACesc.| | 
I | i i 1 5.8)] | 
[9995 19 39 f ——=— Uguale o Buperibre a 175 gs. cecrece000f | |Afesc. I 
| i 5,8,11 | 
l 4604 129 90 ur. altri SERTRARE RE AREA TIRO FIA ARR AI I | Afesc. i 
| pod 459510] 
= Carta Kraft per sacchi di grande capacità: 
I 4804 21 | =» greggia i jAfese I 
I | (TE CCELSSCEFCCEZFEZTZIZZEZZZZIZZIZZIZIZAZZ, I 6.8) 
. 
l 4804 29 | altra: 
sa $ I i 
4804 29 10 — Pla cui composizione fibrosa totale è col i I I 
Ì stituita da almeno 80%, in peso, di fibre i I I 1 
di conifere ottenute mediante il processo | I | | 
| chimico al solfato o alla soda .....00s»+ Alesc. 
| I, 8 21) 
4804 29 90 | arr altra RR | jAfesc.| 
- altra carta e altro cartone kraft di peso | 1 I I I 
non superiore a 150 g. perm: I | j I [| 
4804 31 = greggi | I I | | 
I | Ì | I 


«n ana gra cia Sf Giò dla Sla <a «HE «= «> 
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Gi carta della voce 5308 o dei filati 


I | Ì ZONE I 
Î coorce | DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
I NC. | I 2] 43 B_|JC 
| Î | E: 
| 1 I 2 i 34 4 5 | 6 
I I I | 
| Ì 
4804 31 10 -—- destinati alla fabbricazione dei filati 
Ì 


Ì 
[| 
di carta armati di metallo della voce | 
5607 RA SER ARTE CIRO RO INGIAROA | 
| 
ì 
| 


- altra carta e altro cartone Kraft di peso 
compreso tra_150 g. esclusi e 225 g. e- 
sclusi per n: 


{ 
Ì 
I 
I 
| | 
i Î | | 
| I . I 
| | ; | 
i I | Ì 
| I i | 
| I i 5.6.1) 
Î | -——- altri: 
[| | -——-- la cui composizione fibrosa totale è | | I 
| | costituita da almeno 80%, in peso, di | |} I 1 
I | fibre di conifere ottenute mediante il | | | | 
I | processo chimico al solfato o alla sodat } | | 
j4804 31 51 | che servono d'isolante per utilizza- | | | } 
| I zioni elettrotecniche .......c000000se0 | lafesc.Ì | 
i | | I 5,8) | 
[4804 31 59 | altri sini ao iaia | la(esc. | 
| | I | I 5,8) | 
j 1804 31 90 | —— eltri SA Oni $ la(esc. | 
| | | I I s,8)l | 
| 4804 39 ]—- altri: I | | | | 
|4804 39 10 | — destinati alla fabbricazione dei filati | | I ì I 
Î I di carta della voce 5308 o dei filati dil | / | 
I I carta armati di metallo della voce 5607.l I la(esc.Ì | 
| I i | i 
—_- altri: 
— la cui composizione fibrosa totale è | | I | Î 
i costituite da almeno 80%, in peso, di | I I | | 
I i fibre di conifere ottenute mediante il | ] [| | |} 
| I processo chimico aì solfato o alla sodal I [| I | 
|4804 39 51 | con imbianchimento uniforme in pasta .Ì j latesc.Ì i 
| | 15,8) Ì I 
{4804 39 59 | ——— Altri civiverice rice neeienereoioneoeosi | latesc.Ì | 
14804 39 90 | altri PRA EI RI ERI ATE TPU A | A(esc. I 
| | | | 5,8) |; 
| | I 
| bo 
i j I ) 
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esterno (ZKEFFZZZZZZZAZZZZAZZIAZEZEZAZAZAALZAMZA LI 


[ | ZONE | 
| cooice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
Ne. dl lx 438 | 
| RES E fi int i 
la | 2 I 341415 16 | 
| | [| | | Ì | 
| | | | I I | 
| 4804 41 $ — Greggi c..ccc00000000000 00000 | I A(esc. I 
I | | | I s.8)l I 
| 4804 42 | -— con imbianchimento uniforme o ‘in pasta ed | | | | 
Î | fn cui più di 95% in peso della massa fill I } | Ì 
| rosa totale è costituita da fibre di le. I | I 
I gno con procedimento chimico .......00.0. I I A(esc.l I 
| I | | I s.e)l | 
| 4804 49 pei rai I | Afesc. I 
Ì i | | | 5,8)l | 
I | > altra carta e altro cartone Kraft di peso | Ì | I | 
I | Uguale o speriore a 225 g. per m°: I | | | | 
| 4804 51 [== greggi <vosoceeo inni I | A(esc.l I 
I I | I I 5,8) | | 
| 41804 52 | -- con imbianchimento uniforme in pasta in | | I | Ì 
I I cui più di 95%, in peso, della massa fi-| I | Ì Ì 
| Î brosa totale è costituita da fibre di led I | I I 
| I gno con procedimento chimico ............| | I a( esc.Ì I 
| 4804 59 | 20 BItPI coccccccccececeseecesiccesenencoscoi | | A(esc.l | 
| I I I I 5,8) | | 
Ì I | I | I | 
| 4805 | Altra carta ed altro cartone, non patinati | I I I I 
| né spalmati, în rotoli o in fogli: [| I | | Ì 
| 4805 10 00° | - carta di pasta semichimica da ondulere | | [| i I 
I j detta "flutinG".....ccccccccverceceeesso0 I | A(esc.l i 
I | © carta e cartone a più strati: I] i Ì | 
[4805 21 00° | -— con imbianchimento di ogni strato .......Ì | | Afesc. | 
| I | 5,8) | 
j4805 22 | — con imbianchimento di un solo strato | 

Du 

| I | 

| i I | | 

i i [| | I 

I | I | | 
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——=rea e LOAAF_____——————_—_—_r_rrr_r_r_rr_——_—__—_—_—_—————————————__—_———_—________——_ttow;wyivwwaxmp 


| 
ZONE | 
|} coorce | DESCRIZIONE DELLE MERCI I Î 
| N.C. I 
| 
az | 43 | B_ | CI 
| DA iii | | I I) 
ì i 2 1 3 445 16 
i i_______——_——_—_____- I | / | 
i I [| | | 
14505 23 00 | — costituiti da tre o più strati di cui soll | I) I I 
I { tanto i due strati esterni sono imbian- | | | | 
[| | chiti VARSAVIA Re | l Atesc. | 
| I | | | 5,8) | 
| 4805 29 | — altri Leal | lAfesc. | 
| I | | 1 s,8)l | 
{4805 30 | - carta da imballaggio al solfito ..........l I I A(esc.Ì | 
| I | | | 5,8) | 
14805 40 00° | - carta da filtro e cartone da filtro ......Ì | I A{esc. | 
| | | | 15,8,11) | 
| 4805 50 00 | - carta feltro e cartone feltro, carta e cart Ì I I 
i tone lanosi Valla ca ba in  i i Ati 
| Ì 15,8,11 
| 4805 60 | - altra carta e altro cartgne di peso non | | | | 
| | superiore a 250 g. per m° ....000000000000ì I lafesc.l I 
ì 1 | | 5,8) I 
| 4805 70 { - altra carta e altro cartone di peso comprel | I I 
I | sg tra 150 g. esclusi e 225 g. esclusi pe i | I 
| I m CURNZTTITZTZEZIZIZIZZZZITIZEZEZIEZEZZIZZIZAZZZZZEA RI Î la 
| I | 5,8) 
| 4805 80 | - altra carta e altro carton di peso uguale! | | I I 
| | © superiore a 225 g. per n°: I I | | I 
Ì | — a base di carta da macero: Ì Ì | I | 
| 4805 80 11 | — test liner RESO RA AR | | | A(esc.l I 
I I Ì [| 15,8,12d I 
| 4805 80 19 F —. altri clioireliiancnaì | | A(esc.l | 
{ 4805 80 90 È — altri IRR AA IRA DIS E Ì (Alessi | 
| f | Ì Ì | | 
{ 4808 | Carta e cartoni ondulati (anche con copertu=l | Ì I | 
{ | ra incollate), increspati, pieghettati, gof-l I I Ì I 
| | frati, impressi a secco o perforati, in ro-l I | I I 
| toli o in fogli, diversi da quelli delle vo-l I | | 
| | ci 4803 o 4818: | | | | | 
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808 20 00 - Carte kraft per sacchi di grande capacità, 


| 
increspata o pieghettata, anche goffrata, | 
impressa a secco o perforata sveriezieene] 

I 


8 
8 
8 


= altra carta Kraft, increspata o pieghetta- 
ta, anche goffrata, impressa a secco 0 perl 


forata LAAAAIAAAAZIAAAZAAZAAAZAAZZZAIZZIAZIZZZIZIZEZENI 


= —= n n cca e er o o — = ww 


| Carta carbone, carta detta "autocopiante" e 
| altra carta per riproduzione di copie (com- 
I presa la carta patinata, spalmata o impregne È 
I ta per matrici di duplicatori o per lastre 
| offset), anche stampata, in rotoli di lar- 
ghezza superiore a 36 cm o in fogli di for- 
ma quadrata o rettangolare, con almeno un 
lato superiore a 36 cn a foglio spiegato: 


- QÌltra ...010001000000000000000020000000000000 


eco ee — n pr rn 
(ts) 
3 


CUTE 
È 
S 


9 


Carte da parati e rivestimenti murali sui 

vetrofanie: 

= Carte da parati e rivestimenti murali simil 
li, costituiti da carta spalmata 0 ricoper! 
ta, sul diritto, da uno strato di materia | 
plastica granuleta, goffrata, colorata, | 
stampata con motivi o altrimenti decorata 


E TI RE SN 0 O RR I e e 7 e n — — — è a ° nl e — e 


pe ———’— gi QQ 7r10°tTri-.roenteeletonienzontietii ciccia tei ceniitenioee 
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Cote 
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pe GIVE NTT.''.Tlrcoi dieòtm.-ittlieeirteimed ito adceni nti] 
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ZONE Î 
covIcE | DESCRIZIONE DELLE MERCI Ì | Rit 
Ne. I a2 | A] BU Î C | cas 
ari I Ì ini] | | 
ì | 2 i 301 40 1 501 6 4 7 
crei | | I | | 
Ì Ì | I | | 
; CAPITOLO 50 | | I Î I 
| SETA Ì | | | I 
i | | | I Ì 
I | | | I | 
5004 00 ]|Filati di seta (diversi dai filati di cascani Ì | Î | 
| di seta) non condizionati per la vendita al | | | { I 
Iminutor si crrcaziziorires ra niogezecnziosszad I j Alesc. | j 130 
| I Ì |) 5,8) 1 \ 
5005 00 |Filati di cascami di seta, non condizionati | j j I | 
| per la vendita al minuto: .....0000-00000-00 4 } | Afesc. | | 130 
I | Î | 5,8) | I 
I Ì I I I J 
5007 . | Tessuti di seta o di cascami di seta .......J Î | Afesc. | | 136 
| i | | 5,8) | | 150 
i Ì Ì | i I 
I CAPITOLO S1 i I 
| LANA, PELI FINI O GROSSOLANI, FILATI E | | I I 
I TESSUPT DI CRINE | I { : 
| | } I i 
5105 | Lana, peli fini o grossolani, cardati o petti i 
nati (compresa la "lana pettinata alla ins | I 
= 
5105 20 od - tana cardata i i 401,2) | i : 46 
- lana pettinata: I | I I I 
5105 21 -- "lana pettinata alla rinfusa" a A(1,2); I 46 
5105 29 -— altra SR N | A(1,2)| I | 
5105 30 | - Peli fini cardati o pettinati orrt0946933I5 5] | A{1,2} | I I 
5107 Filati di lana pettinata,non condizionati pel i 
pi3 vendita al minuto SARESTI EEE f | A(12/14, | 48 
37) 
SI 
5111 Tessuti di lana cardata o di peli fini carda I I I 
ti FIR TTE CNC A RE ZZZZ FI ZII ZZTZZZIZZIZIZZARAZA II A{15) A(11/14 50 
| Ì | | 35) i | 
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ZONE I 
conice | DESCRIZIONE DELLE HERCI ] I ru 
n.c. | | aa | 43 { BB I C | Cai 
action nn | | Il 
1 LI 2 I 3 i 4 I 5 I 6 | 7 
ili litri ri | | | li 

l | I [ | Ì 

8112 Itessuti di lana pettinata o di peli fini petl I} Ì Ì I 
tinati ..... LIRICA RARI la15) fa(12/14,] | 50 

| | | I 37) | I 

| | | | i | 

Ì ) Ì Î | | 

Ì | } I L | 

I CAPITOLO 52 (r) Ì | | I | 

| COTONE | I I i } 

Ì | | I Ki: I 

5204 lFilati per cucire di cotone, anche condiziond I | l l 

Îti per la vendita al minuto: ) Ì Ì | 

È non condizionati per la vendita al minuto: | i | 

i 

5204 11 00Î-- contenenti almeno 1'85%, in peso, di cotol Ì Ì Ì | 
TO escsetelretezinirerseceiiresainicczerd AQB8/90) MI 2, LA(en0:8)l lì 1 

| | 3,15, | i I 

| Î I 17,20, | } I 

| Ì I 22) | i I 
5204 19 00/-- altri si. ccvcsececeriorioeeoniores00s00d A(28/30) A(1,2, TA{esc.8)l {1 

I I | 3,15, Ì ) 

Ì | ì 17,20, Ì | 

[| Ì I 22) | Ì Ì 
5204 20 00 - condizionati per la vendita al minuto ....J | i A(12/14,1 I 43 

Ì Ì I 37) l i 

| | | | | i 

5205 {Filati di cotone (diversi dai filati per cuci I I Ì | 

ire), contenenti almeno 1‘85% .in peso, di co I | i | 
ine, non condizionati per la vendita al minutd A(28/30) A(1,2, lA(esc.8)1 | 1 

| I i 3,25,Î | I 

I j } 17,20,] | | 

| | i 22) | Ì 1 

| I I { { | 

5206 | Filati di cotone (diversi dai filati per cucil Ì } Ì I 

Ire), contenenti meno dell'85%, in peso, di cd l | I Ì 

l tone, non condizionati per la vendita al min i | Î f 
ILO sivcesseriresiereseniceesicesaceose0000 00 A(28/30) A(1,2,3,1 A{e8c.8)1 I 1 

15,17, 
20,22) 
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I 

Ì 

I 

| 15/22, 
I 25) 
Î 

I 

| 


| ZONE 1 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI 1 
NC. | IU az | A30 | BU | C | ca 
- . siro Ì Î biscrdezs 
1 Ì 2 i 3 | 4 { 5 {1 6 | 7 
I | ieieli | le 
i Ì ì | | | 
5207 l Filati di cotone (diversi dai filati per cuci | I | | 
i re), condizionati per la vendita al minuto . ! Ì M12/14]] i 43 
I | Ì I 37) | | 
I I | | I I 
5208 | Tessuti di cotone, contenenti almeno 1'85%, irl | | I i 
| peso, di cotone, di peso inferiore o uguale d Î i | Ì 
È 200 g/m Loc. ecccccrecererecesiserrocesorsesd A{28/30Ì A(1/3, È A | I 2 
| | I 15/22, | I | 
| | I 25) | { I 
| | | I I i 
5209 | Tessuti di cotone, contenenti, an peso, alme | | | I I 
| no }'85% dì cotone, di peso superiore a 200 { I i | | 
La lrn iran 1 ABISSO AAT DÌ | 
I Ì I 15/22) I Ì 
| I I 25) l I | 
/ I | | I | 
5210 | Tessuti di cotone, contenenti meno dell‘85%, | | I [| I 
l în peso, di cotone, misti principalmente o | I I I ì 
| unicamente con fibre sintetiche o artifigia | | Î ] I 
| li, di peso inferiore o uguale a 200 g/m asi A(28/30Ì A(1/3, È A I Ì 2 
| I 15/22, È Ì I 
Ì I 25) | I I 
| I ] I I 
5211 | Tessuti di cotone, contenenti meno dell'85%, Ì I i I | 
lin peso, di cotone, misti principalmente o | Ì | Ì i 
Il unicamente con fibre sintetiche, o artificia I i i l j 
l 1i, di peso superiore a 200 g/m ........... I ac28/30) a(1/3,, È A | | 2 
i Ì 15/22, È Ì Ì 
Î 25) | | 
| | | | 
5212 i Altri tessuti di cotone ..............-+-+++ È A(28/30) A(1/3, A i | 2 
I | Ì 
| | Ì 
[| Ì [| 
I I I 


ite e 25 de e e — — 
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1 CODICE 
N.C. 


+ 5308 20 


+5308 20 10; -- non condizionati per la vendita al minuto. 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


DESCRIZIONE DELLE KERCI 


—. «ue == "è — —— ——— «. —— <-» «—— —— —» — —= = «—— 


ALTRE FIBRE TESSILI VEGETALI; FILATI DI 
CARTA E TESSUTI DI FILATI DI CARTA 


Filati di Lino <rvsasagponsiosaoonaos 064000408 


|Filati di altre fibre tessili vegetali; fil 
ti di carta: 
- Filati di canapa: 


(1) 


| 9308 90 - altri: 
Î -—- Filati di ramià: 
5308 90 11, --- aventi un titolo di 833,3 decitex o più I 


(inferiore (e) uguale a 12 Nm). *porneene tea 


15308 90 Varsse aventi un titolo inferiore a 833,3 decit 


5311 00 


| 
I 

| 

I 

| 

| 

| 

[sani 00 10 
|5311 00 90 
| 
I 
| 
| 
| 
I 
| 


ma non a 277,8 decitex (superiore a 12 Nm 
ma non a 36 Nm) ® è d è è a dè di è è è è » è è è è a è a fe 


5308 90 19 --- aventi un titolo inferiore a 277,8 decitep 


I {superiore a 36 Nm) roreecerazeris socio sf 


| 
jFessuti di lino siena sin'a ae ernia nia Saroia pelo drain ee 


ni di iuta o di altre fibre tessili 110 
priane della voce 5303 ARRARIZAZA ZA ZIZAZIZAZA 


Tessuti di altre fibre tessili vegetali; tesl 
suti di filati di carta I 
- Tessuti di ramià ......00000002000000400000 
- altri ....000030006% 


i — — — 


CAPITOLO 54 (r) 


i 
| 
} 
| 
FILAMENTI SINTETICI O ARTIFICIALI | 


| 
lFitati per cucire di filamenti sintetici o arl 
l tificiali, anche condizionati per la vendita 
tal minuto 


» 
N» 


w 


* Per la Cecoslovacchia sono liberi i soli tessuti di canapa. 
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ZONE I 
I Rif 
| B { CC | cai 
[|] fsi 
I Ss I 6 | 7 
| | | PA 
I | | 
l J I 
| | I 
jan | | 115 
I I I 
i I | 
I I I 
A i i 133 
I | | 
Ì | | 
l | Ì 
| A(8,11) I | 115 
I I f 
Ì I 
iaganÌ | 115 
| 
aan] {115 
Ì | | 
| A I I 117 
i I 
Ì j 
p& g | 350 
| I i 149 
Ì Ì I 
I | 
I I 
| A | | 117 
| A(6*) I | 138 
| I Ì 
| | | 
| | I 
| I | 
i I I 
I I I 
| I | 
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Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


CODICE | DESCRIZIONE DELLE KERCI | 
N.C. | Î 
n I 
1 | I 
| Ì 
| | 
5401 10 [- di filamenti sintetici: I 
l-- non condizionati per la vendita al minutoj 
S401 10 11|--- Filati ad anima cosidetti "Core Yarn" ..J 
| I 
S401 10 19--- altri ........00000 0000000 errors 
| | 
5401 10 90) — condizionati per la vendita al minuto ...J 
I I 
5401 20 |- di filamenti artificiali: I 
5401 20 10 -- non condizionati per la vendita al minutolJ 
I I 
Ì I 
5402 | Filati di filamenti sintetici (diversi dai ff 
| lati per cucire), non condizionati per la ver 
{dita al minuto, compresi i monofilamenti sini 

] tetici di ‘meno di 67 decitex: 
5402 10 |- Filati ad alta tenacità di nylon o di altrdé 
| “poltamnidi <span 
Ì 
5402 20 OC - Filati ad alta tenacità di poliesteri ....] 
l- Filati testurizzati: } 
5402 31 |-- di nylon o di altre poliammidi, con titol$ 
|] di filati semplici inferiore o uguale a 5g 
| bl iaia 
| | 
5402 32 Od -- di nylon o di altre poliammidi, con titold 
di filati semplici superiore a 50 tex ...J 
| 
5402 33 sedi ‘policsteri +20 500 rica 
| 
5402 39 -- altri PER a SEI 


altri filati, semplici, non torti o con tot 
sione inferiore o uguale a 50 giri per me-| 
tro: | 


Ì 
i 
I 
I 
Ì 
i 
i - 
I 
| 
| | 
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LZ ALE ENTO NT ELA ip AL N NL 


AQ 


3 


{ A3 
FARETE, E, 
“3014 a 
I 

A(15) 


A(15) 


A(15) 


A(15) 


A(15) 
A(15) 


I) 

i 

| 

| 

| 

I 

Ì 

| 

| 

| 

Ì 

I 

| 

I 

| 

| 

I 

j 

| A(15) 
Ì 

Ì 

| 

Ì 

| 

| 

l 

I 

| 

| 

| 

I) 

| A(15) 
I 
I 
| 
I 
l 


p 


| 
io 
assi 
| 


A(12/14,] 
7,37) | 
A(12/14,| 
7,37) | 
A(12/14,] 
37) | 
i 
A(12/14,} 
7,37) | 


Ì 
Ì 
| 
Ì 
I 


7,37) | 
A(12/24] 
7,37) } 
| 
| 
A(12/14,] 
7,37) | 
| 
A(12/14,| 
7,37) | 
A(12/14,| 
7,37) | 
A(12/14,] 


I 

| 

I 

I 

I 

[| 

I 

| 

] 

l 

Î 

Ì 

| 

| 

Ì 

I 

I 

| 

| A(12/14,] 
j 

Î 

I 

[ 

I 

Ì 

| 

Ì 

| 

| 

| 

) 

| 

| 7,37)] 
l 
I 
L 
I 


ti 
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O 
A 


“ 


4l 


di 


al 


41 


Al 


al 
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Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


| | I 
j CODICC | DESCRIZIONE DELLE MERCI ; 
} N.C. | f 
| | | 
i 1 | 2 I 
ì I | 
‘5402 41 la di nylon le) di altre poliammidi sli 
i 
-5402 42 001 di poliesteri, parzialmente orientati sal 
'5402 43 Re di poliesteri, altri i 
5402 49 Le altri RR 
) 
I altri filati semplici, con torsione superin 
re a 50 giri per metro: i 
5402 51 = di nylon o di altre poliammidi ...,....- ‘4 
I 
5402 52 n di polesteri (AMT ZE RFUZUEZZZEZRZZZZAZZZEA AO, 
5402 59 fi: altri sh .01001909009040169690 0045605009004? +0 
I altri filati, ritorti o ritcrti su ritorto 
I 
(cablés): 
5402 6l AUT di nylon Le] di altre poliamnidi TENNE FEREC SR] 
5402 62 I_ di poliesteri NA FFGTCTEZEZERZZZAZAZLZ A ih 
5402 69 ltd altri FOTTTCRZT TIC CITI ZZTUCZZEZZIZIZAZZZAZ ELI 


| 
I 
| 
I 
t 
| 
| 
I 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
i 
i 
| 
I 
I 
I 
I 
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Serie generale - n. 258 


I Afesc. 
5,8) 
jAfese. 
5,8) 
|Afesc. 
5,8) 
|A{12/14, 
1 7,37) 


i A(12/14,1 
7,37) 

|A{12/14,| 
7,37) 

| A(12/14,{ 

7,37) | 


Maziia,I 
7,37) 
A{12/14,/ 
7,37) | 
M12/14,| 

7,37) I 


I 
I 
| 
I 
| 
I 
| 
| 
I 
I 
I 
Ì 
| 
| 
| 
I 
Ì 
| 
| 
I 
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Ai 


al 
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see——e— I MINE 


| ) 

CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI Î 
NC. | î AQ 

I_ lors giro dosi 
1 I I 3 

I I 

| Î 

5403 | Filati di filamenti artificiali (diversi dai 


| filati per cucire) non condizionati per la | 
I vendita al minuto, compresi i monofilamenti j 
| artificiali di meno di 67 decitex: | 
5403 10 0@ - Filati ad alta tenacità di rayon viscosa .} 


I 
5403 20 ] - Filati testurizzati: 
5403 20 19 —- di acetato di cellulosa (RESFENERZEZZZZZZE] 


l 
I 
} 
| I 

S403 20 9 —— altri ......0c0000000000 0000000 scesi 
I 

- altri filati, semplici: | 

5403 31 0Q -- di rayon viscosa, non torti o con torsionè 
inferiore o uguale a 120 giri per metro .| 

5403 32 0Q -- di rayon viscosa, con torsione superiore k 
120 giti per metro ....0.000000000 00000006 


5403 33 [e di acetato dì cellulosa: 
5403 33 1qQ—- semplici, anche con torsione inferiore o 
I uguale a 250 giri per metro ..00.c00000% 


I 
5403 33 9q Lari altri (RAZZA NZZZZZZAZZAZZZZZZIZZZZZIZZZZERZA] 
5403 39 0q nia altri (UNU ZEEKEZZZZZZZZZZIZZZZZZZZZEZZZZERI 


- altri filati, ritorti o ritorti su ritorto 
{ (éablés): 
540% di 0Qq-- di rayon viscosa [AAIZZAZZECEEZEZEZRZEZEZELREREZEZAR EI] 


"> «—» «er di» «—» «cs —» che on co —= cos — —- —» co =» —- 


ut 


IRA AE ST VEN STI I UO RA I I e nt di n e cre e n — — — — — —— — —-— — 


un 


| 
| 
| 
I 
| 
| 
Î 
I 
Ì 


A(12/14] 
7,37 | 

| 
A(12/14] 
7,37) 
A(12/14} 
7,37)) 

I 

I 

A(escl 
5,81 
A:cat.4è 
(12/141 
7,37)| 

Ì 


A:cat. | 
5,8)| 


| 
A(esc. | 
1 5,6,8) | 
i A(22/14] 
I 37,7)f 
| A(12/144J 
i 37,7)I 
I I 
| [| 
f A(12/14J 
\ 
Ì 
Ì 


AI e 0 i I I I O e i e i e a —— —— _  - 


37,7) | 


127A (ego. 


42 


42 


127A 


127A 


42 


42 


42 
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LUDACE 
N.C. 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


DESCRIZIONE DELLE KERCI j 


Gios addi siii ANIA 


5407 


5408 


5501 


5502 


5503 


5504 


| 
| 
| 
| 
| 
5403 42 Di -- di acetato di cellulosa sei 
| 
I 


l ressuti di filati di filamenti sintetici, col 
presi i tessuti ottenuti con prodotti della 
voce 5404 NETTI T TETTE RERSTERTTT TEC TZ TREAT RE CI: 


Tessuti di filati di filamenti artificiali, 
compresi i tessuti ottenuti con prodotti de 
la voce 5405: 6050960540 


CAPITOLO 45 (r) 
FIBRE SINTETICHE O ARTIFICIALI IN FIOCCO 


Fasci di filamenti sintetici ..c.sc000c000000% 


| 
| 
| 
| 
| 
I 
I 
I 
| 
| 
Fasci di filamenti artificiali see] 

| 
Fibre sintetiche, in fiocco, non cardate né | 


pettinate né altrimenti preparate per la fi- 
latura see 
| 


Fibre artificiali in fiocco, non cardate né | 
pettinate né altrimenti preparate per la fi-| 


—— nu ch = <- “—- «| <— <> <= © —— unéè ule te ce = —— 6 — cui ce ul «i — = cc: «e —. — 


LAtura ....10000000 0000000000 000r00 000000 


— 18 


fa ce ce o tto nf 


[= —__ 


AQ AI 


4 


A(15,25 


A(15) 


| 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
Ì 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
f 
| 
| 
Ì 
| 
j 
| 
Ì 
| 
I 
| 
I 
I 


AT deo RA N i ce e AA vinte ii AI e AT i I i O e e e ce rr) ie —- ——° cn aule vr felpe a ep lle e teeò nio —- i de ue + 


Serie generale - n. 258 


un 


A(12/14] 
37,7) 
A(12/141 
37,1 


A{12/14! 
37) 


A(6/8,1 
12/14,3 


» 


) 


A(esc. 
5,8) 


A(esc. 
5,8) 


Afesc. 
5,8) 


n E n e I in TT i i I i ie it ci ee e e e n 


Afesc. 
5,8) 


36 


126 


124 


124 
126 
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ZONE Ì 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I | Ris 
N.C. | AQ : 43 B_] C |ca 
I | PREFISSO 
1 I 2 i 3 { 4 I 5 1 6 | 7 
I | | i | Nei RAE 
] I j I | | 
] ° | | \ I | 
5506 j Fibre sintetiche in fiocco, cardate, pettina] | | I | 
I te i o altrimenti preparate per la filatura.{ Î I A(12/14, | 55 
PE E) 
I | 
Ì ; I | | | Î 
5507 00 Va Fibre artificiali in fiocco, cardate, petti- | | I I 
I nate o altrimenti preparate per la filatura i { I A(12/144 | 54 
| pi STI | 
I I | i I Ì 
I I I Î | Ì 
5508 } Filati per cucire di fibre sintetiche o arti | { | I 
ficiali in fiocco, anche condizionati per laj I | I | 
vendita al minuto: I } } I I 
5506 10 1° di fibre sintetiche in fiocco: I I I Î 
= non condizionati per la vendita al minuto; | | I | 
5508 10 1 --- di poliesteri iaia | M16,19| A(9, i 22 
I I | 22,25) | 11/14,37) I 
5508 10 19 ——- altri s.c000c 00000000 0ecaciorereose00e0ef A: cat A(15,19{ A(9, | 22 
{ I 22A(30] 22,25) I 11/14,34) I 
5508 20 a di fibre artificiali in fiocco: I | I I 
$508 20 19 -- non condizionati per la vendita al minuto; | A(25) I A(9, i 23 
Î | iran CSM 
, 
5509 Filati di fibre sintetiche in fiocco (diversi 
dai filati per cucire), non condizionati per} I | I I 
la vendita al minuto: | | I I 
- contenenti almeno l'85%, in peso, di fibre I I { | 
in fiocco di nylon o di altre poliammidi: | I | i | 
5509 li 0q —- semplici dersrceroriorer:iareoriz os 0000001 I A(15,194 A(9, I } 22 
I | I 22,25] 11/14,3]) | 
5509 12 09 -- ritorti o ritorti su ritorto (cablé) +4 I A(15,194 A(9, | 22 
| i 22,25] 11/14,34) : 
- contenente almeno l'85%, 1n peso, di fibre) | I I | 
I in fiocco di poliestere: | I I I | 
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ZONE f 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I | Rit 
N.C. | IU a2 | a3 | BU | co {cai 
fa: nti Il iccesica 
1 | 2 i 3 | 4 | 5 i e | 7 
] ili cla cgl | RIO SE 
I Ì | | | Ì 
5509 21 i semplici rita i A(15,19,l (9, ] 22 
22,25) 11/14,3 
5509 22 i ritorti o ritorti su ritorto (cablé) ai | a(15,19 ac, Î 22 
| i 22,25) 11/14,37) 
a contenenti almeno l'85%, in peso, di HADES, I | 
in fiocco acriliche o modacriliche: I | 
5509 31 na semplici dba ii A: cai A(15,19,) A(9, 22 
| I 22A(30) 22,25) 11/14,37) 
5509 32 ai ritorti o ritorti su ritorto (cablé) .... A: cat A(15,19,, ACQ, | 22 
I 22A(30)] 22,25) i 11/14,37) 
= altri filati, contenenti almeno 1‘85%, in I Î 
| peso, di fibre sirtetiche in fiocco: 
5509 4l -- semplici IO, A(15,19,] ao, | 22 
22,25); 11/14,37) 
5509 42 ri ritorti, o ritorti su ritorto (cablé) eee] A(15,19,; A(9, I 22 
i | Î 22,25), 11/14,37) | 
- altri filati, di fibre in fiocco di polie- 
gere na | ] I I 
Ì i ; i | | | | 
5509 51 dor misti principalmente o unicamente con da Î I I { 
artificiali in fiocco ....0000000210200s0» A(15,19,, A(9, 22 
| 22,25) 11/14,37) | 
5509 52 LE misti principalmente o unicamente con lan | I 
I o peli fini .....0010v000000 2000000000000 A(15,19,, A(9, | 22 
I 22,25) 11/14,37) I 
5509 53 oo -- misti principalmente o unicamente con sos, I | I 
tone SETEERTREZISI TIZI TR TI CICRESOCOIZEZZO | A(15,19, A(9, i 22 
| I I 22,25) 11/14,37) | 
5509 59 00 -- altri ....000 0000000010 i a | A(15.19.;A(9, | 22 
i I 22,28), 11/14,37) 
- altri filati, di fibre in fiocco acriliche p | | i 
modacriliche: I | I | | 
5509 61 i” masti principalmente o unicamente con Lana | | 1 I 
| o peli fini oil cachi ce cica iii | Afr5.19, A(9, | 22 
I { 22,25)! 11/14,37) I 
| | | Ì I | 
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5509 91 


5510 


5512 


5513 


ZONE 
l DESCRIZIONE DELLE MERCI I 
| I aa | a30 | BU | 
| Sica hl | I ee 
2 {301401 8 | 
| | | | | 
| | | I | 
5509 62 00} -- misti principalmente o unicamente con cotd- | i i 
| NÉ ce00000000010000 00000 0000000000000 0000 f | A(15,194 A(9, I 
| i | 22,25) 11/14,3%) 
5509 69 00 —— altri ...00000000 000000000000 0000000000 | A(15,19 A(9, 
I I j 22,25) 11/14,37) 
|- altri filati: 1 | | | 
{-- misti principalmente o unicamente con lang I I H 
| peli fini ....0000 0000000000000 f | A(15,194 A(9, I 
| | | 22,25) 11/14,37) 
5509 92 0] -- misti principulmente o unicamente con cotd- I Ì I 
| NE Lee ecccceriorerierereorec eroe eeonec 00 f | A(15,194 A(9, | 
| i I 22,25] 11/14,37%) 
5509 99 0 -- altri ......0.10000 000001041000 00 0000000 f { A(15,194 A(9, | 
| I | 22,29)11/14,37) 
I | | | | 
| Filati di'fibre artificiali in fiocco (divert | | | 
| si dai filati per cucire), non condizionati | { | { 
| per la vendita al minuto: ...6....00000100000f { A(25) | AC, I 
Ì Î Î { 11/14,37) 
I I | I 
| Tessuti di fibre sintetiche in fiocco conte-| | | Ì 
| nenti almeno 1'85%, in peso, di fibre sinte-| i I 
| tiche in FiOCCO:....s-s0 0000000000 re0e000$ A(28) | A(2,15 { Alesc. 4) 
| | | 16, | 
| | | 18/22, | 
| Ì I 25) | 
| Ì I Î 
| Tessuti di fibre sintetiche in fiocco, contet | I 
| nenti meno de)l'&S%, in peso, di tali fibre, ] | I 
| miste principalmente o unicamente con cotone|[ I 
{ di peso non superiore a 170 g/m A(28) | A(2,15, | A(esc.4 
| 
| 
| 
| 
| 


Supplemento ordinario alta GAZZETTA UFFICIALE 


di GE dl ee n 


-- il — 


16,184 
22,25} 
| 
| 
I 


n n ue n e e 
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22 


22 


23 
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i ZONE ] 

| CODICE [| DESCRIZIONE DELLE MERCI | i Rif 

I N.C. | | a2 | 43 | B I C | Cat 

| Î Ati asi I Î (PERE A 

| 1 i 2 I 3° ll 4 I SU I 6 | 7 

I De I | | Ra 

; Ì | | Ì | | 

Issia lressuti di fibre sintetiche, in fiocco, suntell | | | 

| I nenti meno dell'85%, in peso, di tali fibre, ! I | | 

Inisti principalmente o unicgmente con cotone, | | | 

I lai peso superiore a 170 g/m ......000000000A(28) lA(2,15, Ia(esc.4)! | 3 

I | I I 16,19/! | | 

I I | | 292 25)! I | 

| l | | | I I 

l5515 lirtri tessuti di fibre sintetiche in fiocco .la(28) ‘12,15, I A(esc.4)! I 3 

| | 16,18/ 

| I | MSI | 

| I I | "OI I | 

15516 itesauti di fibre artificiali in fiocco cet 1 A(15,22,(A{esc.5)| 37 

| eo | 

i I I Ì [| I | 

I Î I I Ì I | 

Ol tipi] 

I I 

; | CAPITOLO 56 (r) I | I 

I ROVATTE, FILTRI E STOFFE NON TESSUTE; I I 

| I FILATI SPECIALI; SPAGO, CORDE E FUNI; | I 

| MANUFATTI DI CORDERIA i i 

Î j I I I I I 

I5604 lpiri e corde di gomma, ricoperti di materie | | 

tessili; filati tessili, lamelle o forme sini! i I 

lui delle voci 5404 o 5405, impregnati, spalnal I 

| Iii, ricoperti o rivestiti di gomma o di nate—! I 

ria plastica: I I I 

I5604 20 00 Filati ad alta tenacità di poliesteri, di | | I 

I I nylon o di altri poliammidi o di rayon vi- i | I | 

scosa, impregnati o spalmati riegsdta esse) jAreat:ak M7,37,] 41 
(15) 12/14) 42 

I I I I I I | 

| [ | | i Ì Ì 

| | I I I | | 
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ZONE I 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI } | Rit 
N.C. | I a2 | 43 [| 8° | C | Cat 
rei cl SERA | | I litorale 
ì I 2 { 3 {ua Ss _|6 | ? 
Î Ì ida iosa 
Ì Ì | I | | 
5604 90 00 - altri .........v0 0000000 eee cere seces0 ss Ascatol | A:cat.41} A:cat.dh o -L 
I | (28/30) (15) | (7,37) I ail 
Ì | | I 12/14)! | 
| I | A:cat.11] A:cat.1l { 
| I I (1/3,Ì (esc.8) [| 
| [ I 15,17) { Ì 
| | 1 20,22)! I | 
I | i | | | 
5606 00 Filati spiralati (vergolirati), lamelle o fol I | I I 
| me simili delle voci 5404 o 5405 rivestite | | Ì Ì 
| (spiralate), diversi da quelli della voce ] i | | 
5605 e dai filati di crine rivestiti (spirald Ì | | Ì 
| ti); filati di ciniglia; filati detti "a catd | | | | 
I nella": | I I I 
5606 00 a - Filati detti "a catenella" rar A(30) i i 65 
5607 Ì Spago, corde e funi, anche intrecciati, impre | Ì i ) 
I gnati, spalmati, ricoperti o rivestiti di god | I I | 
ma o di materia plastica: T j Ì { L 
| - di polietilene o di polipropilene: | | Ì | I 
5607 41 0d -- Spago per legare .......0 00000 0s0r 0000 d Ì la(6,8, | Ì so 
Ì | | Ion) | I) 
Mors: lesivi aaa I I a(6,8, | i 90 
| | t 11) | | 
s607 s0 l- di altre fibre sintetiche .........0-000.d | I a(6,8, | î 90 
| Î | ì 11) | ! 
seo) nno er Lilla | I A:cat.14 I 101 
ì | I ca) l I 121 
Ì | | } | | 
5608 | Reti a maglie annodate, in strisce o in pezzd, | i I | 
| ottenute con spago, corde o funi; reti confel | Ì | | 
| zionate per la pesca ed altre reti confeziond | i I | 
| te, di materie tessili .......0..c0000000000 | A(15,25)Ì | | 97 
- di materie tessili sintetiche o artificiali | | Ì Ì 
| [| I Î 
| | ) I 
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| ZONE | Î 
cooIce | DESCRIZIONE DELLE MERCI I 1 Rifi 
NC. | | a2 | 43 | B i C | Cat 
| I | tici Ii 
vd 2 I 3 {4181 6 1 71 
CAPITOLO 57 | ] } A i i 
| 
TAPPETI ED ALTRI RIVESTIMENTI DEL SUOLO DI I i i 
| MATERIE TESSILI I | I i i I 
Ì | II 
LORO 
‘5701 Nagai di materie teasili, a punti annodati | | | I j } 
jo arrotolati, anche confezionati: ...........| | 1A(7} { I 58) 
Ci Pad 
FP 
I 

i CAPITOLO 58 (r) { Î | i I I 
SE 
j : 
iressuri SPECIALI; SUPERFICI TESSILI "TUFTED";| I I I LUO 
j PIZZI; ARAZZI; PASSAMANERIA: RICAMI j i i | 
5801 ala e felpe tessuti e tessuti di ciniglial I Î Î l | 
|diversi dai manufatti della voce 5806: { j Ì I | i 
5801 10 C0[- di lana o di pelli fini at SA Î di 

- di cotone: 
5801 21 Sa Velluti e felpe a trama, non tagliati ....| {A(15,16)|A{6,9) | I 32i 
5801 22 00]-— Velluti e felpe a trama, tagliati, a coste] {A(15,16)[A(6,9) | I 321 
5801 23 00]-- altri velluti e felpe a trama svessazes sei {A(15,16){A(6,9) | { 32) 
S801 24 00|-- Velluti e felpe a catena, rigati .........| {A{15,16)|A{6,9) | Ì su 
5801 25 00|-- Velluti e felpe a catena, tagliati PIERROT | |A{(15,16)|A(6,9) | I 323 
5801 26 00|-— Tessuti di ciniglia ccceracescesesccasose: | |A(15,16)|A(6,9) | {I 32i 
|- di fibre sintetiche o artificiali: | j Î | | l 
5801 31 00|- Velluti e felpe a trama, non tagliati ....| |A{15,26}{A(6,9) | l 3 
5801 32 00|— Velluti e felpe a trama, tagliati, a costei {A(15,16)|A(6,9) | i 321 
5801 33 00|- altri velluti e felpe a trona srrvsseseosef Bea Ì [| a 
5801 34 00|-— Velluti e felpe a catena, rigati rossrssosi RAS ao | I = 
5801 35 00j— Vellutì e felpe a catena, tagliati cossosal IRSA I I 
5801 36 C0]-- Tessuti di ciniglia SR |A(15,16)|A(6, f I 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
{gt ‘19@—m———_—_—_T—t—————————T——— mms em 


__—rrro———r ———_—_————112l__1c—_——_——m__yz___——_rm————————nozrotrnx <= suo 


| ZONE I 
Ì coDICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I I Ris 
ne. | {az | 430 | BU | co |cai 
| | L Ì | ica 
| 1 | 2 | 3 | 4 | 5 | 7 
| | Ì | Ì I FANS 
| I I | | | | 
4 
15802 lressuti ricci del tipo spugna, diversi dai za! 
| | “I I I | | 
nufatti della ‘voce s superfici tess 
I fatti dell 5806; fici ili I Î I I 
I jr neteena diverse dai prodotti della voce I i I | 
5703: 

15902 11 00 00}-- greggi severerere zio is ire nieneceeiieeecelA(00,28)f(2,15, IA(escl. 9 
15502 19 0 sa altri ici iena i ne jAfescl. I I 9 
prese 20 0 sla Tessuti ricci del tipo spugna, di altre ma- " I I | 
I | terie tessili PROTEO A | jA(15,16) A(6,9) Ì I 32 
5802 30 00- Superfici tessili "tufted" IRIZIZIZIZZZZZOO jA(15,16)|A(6,9) I | 32 
15803 I resauti a punto di garza, diversi dai penufati | 
I da della voce 5806: I | | | } 
j 9903 90 IT di altre, naterie tessili: I I I I I 
15803 90 10;—- di seta o di cascami di seta n EER] | |Afescl. Î | 136 
: 5,8) | 
‘5803 90 3 a0l-- di fibre sintetiche Llano io Ia, 15, I tossi. al { 3 
| | l 16, 18,1 
i | 22,28)! 
15903 90 aa fata di fibre artificiali FIESTA RIA] I A(15,22,|A(esc1.5] I 37 
'5303 90 so! Itri | | di A i 117 
I a ERE AE IE DIL NALE te I .4 
15806 Inastri, galloni e simili, diversi dai nanufet! | i I | 
pes della voce 5807; nastri senza trama, di fi; I I I 
| "ira o di fibre parallelizzati ed incollati I I I I 

(AEG WGRN RT UTTCKECEZECREZEZZZZZZZZZZZAZEZR I A 16 A 6) 61 
I ‘bolducs) i I ( ) I ( i j 
‘5607 lEtichette, scudetti e manufatti simili, di nal 
prerte tessili, in pezza, in nastri.o tegliati) I I I I 
I [ron ricamati: { } I I 1 
13607 90 n altri: | I I f i 
| 5607 90 3 altri serecorerezezizeoriornisaceseceneeeeegA(28) jA615:25) A(5,6,11 | 6 
| I | 
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"SCIE ZZZZ=-=-CG-_——@—_—_tt__—t@@—@@@—@——1t—@————1_@ e 


rt 


| ZONE Ì 
covIcE | DESCRIZIONE DELLE KERCI | _iru 
N.C. | | a |] a3 lo 8 | co |ca 
loi Ì lean IRERERAEIE, 
1 | 2 | 3 |} 4 | 5 |} 6 | 7 
| ni | I Ì I [Ea 
s8l1 00 od Prodotti tessili in pezza, costituiti da uno I | 
1° più strati di materie tessili associate c I 
prareriale per imbottitura, impunturati, tra- | 
qpuntati o altrimenti riuniti, diversi dai ri 
e igana della voce 5810 Eawaeganea fina sea aa A:cat.2 A:cat.2| A:cat.2! 2 
I I (28/30) (1/3, i Atcat.3 j 35 
I I | 15/22, I (12/14, I 1 36 
| I 25) 37) I 
I I | A:cat.3 A:cat.36 I 
} I | (15,25) (6/8,11 } 
A:cat.3Q 12/14,37) 
Ì | | (15) 1 I 
| OLUGLL0l 
CAPITOLO 59 {r) I | I I | 
i TESSUTI .,IMPREGNATI, SPALMATI, RICOPERTI O i 
STRATIFICATI; MANUFATTI TECNICI DI MATERIE I Î | I I 
TESSILI 
| Î I { i I 
5901 | Tessuti spalmati di colla o di sostanze ani-| | i | 
| garse, dei tipi utilizzati in legatoria, per| I { I Î 
| cartonagei, nella fabbricazione di astucci | 1 1 I | 
peer osi simili; tele per decalco 0 trasparen | I I | 
[3 per il disegno; tele. preparate per la pit I i | 1 
pura: bugrane e tessuti simili rigidi dei SI I ; 
ppi utilizzati per cappelleria vererarsosesco | I A(7) I | 99 
5902 | Nappo a trama per pneumatici ottenute da ci-| i 
pda ad alta tenacità di nylon o di altre P2| I Î I i 
[iasatdi, di poliesteri o di rayon viscosa: I I I i 
5902 10 -di nylon o di altre poliammidi: Ì I I | I 
5902 10 10 —- impregnati di gomma .. 0100001000000 I i I A(esc. I I 114 
Î | ERE] | 
5902 20 I° di poliesteri: i } I | 
S902 20 10, -- impregnati di gomma ........c..c000050000 A(esc. 114 
i I | 
I al 
5902 90 - altri: 
S$902 90 10 -- impregnati di gomma ..........001000000% A(esc. 114 
5/9,11) 
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ZONE I 
CODICE | DESCRIZIONE DEI.LE MERCI I { Ris 
N.C. | I a2 E A3 1 80} CO {ca 
I | | Ì e, 
1 | 2 I 30 |} 4 1 SU | 6 17 
I | I ocsllisesho 
| I) I ] | | 
5903 l ressuti impregnati, spalimati o ricoperti di | | | I | 
| materia plastica o stratificati con materia | | | Ì 
I plastica, diversi da quelli della voce 5902: | i i A(5) I S 100 
5904 | Linoleum, anche tagliati; rivestimenti del | | | | | 
i suolo costituiti da una spalmatura o da una | I Ì | | 
| ricopertura applicata su un supporto tessile] | 
anche tagliati ....,.0000000c000000000osecio A(7) 99 
| ] Ì Ì I | 
5905 00 Rivestimenti murali di materie tessili: I i 
| - altri: | | 
—— di lino: | I 
5905 00 31 -—- greggi liege aio n | A 117 
5905 00 364 -—— altri LN | Ì A 117 
$905 00 70 -- di fibre sintetiche e artificiali ER] A3CRE dp Ascat:3i A:cat.3 3 
(28) (2,15, (escl.4 35 
| | 16,18/! Cd 36 
I 22,25)! ‘12/14, 
Ì | | I 37) | I 37 
' | ' A:cat.39 A:cat.3 
I (15, i Sa i 
25) 12/14,37) 
I | A:cat.36 A:cat.37 | 
| (15) (esc1.5] I 
I | I A:cat.37 } 
RI E 
pia i 
5906 i Tessuti gommati, diversi da quelli della vo-! i 
Î ce 5902: | | | | 
5906 10 Tola nastri adesivi di larghezza inferiore 0 I I 
I uguale a 20 cm dii iaia | A(7) 99 
e | | 
5906 99 { -- altri uazkgeniasta: vosasiceranieaba stante | I A(7) I | 99 
ì I | | | | 
5907 00 0Ò Altri tessuti impregnati, spalmati o ricoper 
ti; tele dipinte per scenari di teatri, per 
sfondi di studi o per usi simili ......0.0.> A(7) 99 
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ne, cl TIP ———r————@— 


I 
DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
fi AQ 
fe | 
2 i 3 
| 
i 
CAPYTOLO 60 i 
STOFFE A MAGLIA 
| 
Velluti, felpe {comprese le stoffe dette a se 
li lunghi) e le stoffe ricce, a maglia: { 
- stoffs dette a peli lunghi RRRLRZEZIZZZIZIOI A(30) 
- soffe a ricci: | 
-- di cotone rrseerereezo: eo ein eoner sorio. o A(30) 
-- di fibre sintetiche o artificiali TELEZE A(30) 
=- di altre materie tessili: | 
=-- di isna o di peli fini RRTRREZIZIZZZZZON A(30) 
- altri: | 
-—- di catone serrevericenierizorionise:o ceco A(30) 
-—- di fibre sintetiche o artificiali cecce0o A(30) 
-- di altre materie tessili: i 
—-- di lsna o di peli fini ................- A(30) 
Altre stoffe a maglia: 
- di larghezza inferiore o uguale a 30 cm., | 
contenenti, in peso, il 5% o più di filati; 
di elastomeri o di fili di gomma: 
=- contenenti, in peso, il 5% o più di citati 
di elastothleri ma non fili di gomma vece A(30) 
- altre, di larghezza inferiore o uguale a I 
30 cm.: | 
-- di lana o di peli fini sessi e zizi eio nei A(30) 
—— di fibre sintetiche: I 
--- altre serereeeeeeeozezio nie ere e ioneie 0000) A(30) 
-- di fibre artificiali score sasa eee eee 9 A{30) 
= di COLONE L.0c00001000000000 000000000000 000806 A(30) 


- di larghezza superiore a 30 cm., contenent 
in peso, il 5% o più di filati di elastomer 
ri o di fili di gomma: | 
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ZONE 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI Il 

NC. | 1 a2 | 43 | B 
| I ida | 

1 Ì I 3 { 4 | 5 
| I I i 
| | I i 
6002 30 10] -- contenenti, in peso, il 5% o più di filati { Ì 
| di elastomeri ma non fili di gomma ......j A(30! | | 
|1- altre, maglieria di catena (a maglia gettat I I} 
| ta), comprese quelle ottenute su telai perl | { 
Î galloni: [ I { 
6002 41 0d -- di lana o di peli fini .....00..0.00000004 A(30) | i 
6002 42 |-- di cotone ....0.-100000s0r00r0r-c0s00ces0d A(30) | | 
6002 43 |-- di fibre sintetiche o artificiali: Ì i L 
1--- di fibre sintetiche: } | | 

6002 43 11] ---- per tende e tendine .........1.0vr0000%4 Î E A(8) 
|---- altre: | | I 
6002 43 31| ----- gregge o imbianchite ..........050000+$ A(30) È | 
6002 43 3j-- tinto c.0c0c0c00seececicecesecsesesaseò Al30) | | 
6002 43 35] ----- di filati di diversi colori ..........43 A(30) | I 
5002 43 39 ----- stampate ........-..0- cre rererssessed A(30) | | 
|--- di fibre artificiali: Ì I j 
8002 43 50} ---- per tende e tendine ...........0.000001:4 A(30) | I 
| ---- altre: i i | 
8002 43 91 -----; gregge o imbianchite .....00.0-0 00000004 A(30) Î [| 
6002 43 93 -——-- tinte ...c.000000000 0000000 cseses0s000S A(30) | j 
6002 43 95 ----- di filati di diversi colori .......++-4 A(30) | Ì 
6002 43 99 ----- stampate L...s0000 000000000000 sc0000s0d A{30) | j 
{- altre: | | I 
6002 91 00 -- di lana o di peli fini ......-...0000000+$ A(30) | Ì 
6002 92 |-- di cCOtone ....v.000000000 000000000 0e0rr00d ACIO) È Ì 
5002 93 |-- di fibre sintetiche o artificiali: I I I 
|--- di fibre sintetiche: j Ì | 

5002 93 10f ---- per tende e tendine ......1.100000000004 l | A:8) 
|] ---- altre: I | I 
6002 93 31{ ----- gregge o imbianchite ..........0..0..+d A(30) | I 
6002 93 33 —---- tinte:;. cis iniie ze niro cane resosi AIOL A Ì 
6002 93 35 ----- di filati di diversi colori ..........d A(30) ] Ì 
6002 93 3% ----- Sbampate -.......0.0r00 eresse A(Z0) | I 
|--- di fibre artificiali: I Î | 
6002 93 91 -—--- per tende e tendine cocci MMI 1 i 
GOO? dI9Y = Altro isissisiriasenzanic ceo ci conta roni di MIO) | I 
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6102 


6102 
6102 


NC, 


10 
10 


10 


20 
20 


20 


30 
30 


30 


10 
10 


| 
| 
| 
| 
INDUMENTI ED ACCESSORI DI ABBIGLIAMENTO, | 
| 


A MAGLIA 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
I Ì ZONE I 
Ì DESCRIZIONE DELLE MERCI I I Rit 
I { a2 | A3 B { C | cai 
} | Ì RENEE CENERI 
I 2 304 4 5 I 7 
[| SE RESINA, | ISRERARCA, 10000 
Ì 
I CAPITOLO 61 (r) Ì 
I 
| 
| 
Ì 


Î 
| Cappotti, giacconi, mantelli, giacche a ventd 

fanoraks), giubbotti e simili, a maglia, per Ì 
luomo è ragazzo, esclusi i manufatti della vol 


Ì 
j 

ì i | 

Ì i | 

| I | 

I | | 

| | I 

I j I 

| I | 

I } I 

| } I 

Il ce 6103: Ì I : 

I di lana o di peli fini: | | Î Ì 
1cl-- Cappotti, giacconi, mantelli e simili ...3 A(30) 1 A{15,164 A(5,212) | 1 83 

I [| | 23,28 I } 

9cl — Giacche a vento (anoraks), giubbotti e sil | | } 
mili Li. ici clniircirareiona rc ALIO08) AES/OSÌ. A | I s 

- di cotone: | Ì I | 
id -- Cappotti, giacconi, mantelli e simili ...Ja(zo) latis,i6tats,1n) | 1 83 

' | | 23,25) | ) 

gcl -- Giacche a vento (anoraks), giubbotti e sil | | | I 
Mill si ccccceri ca iarence css ssicecceia ci ACIO28Ì A(d8/251 h | I s 

l- di fibre sintetiche o artificiali: | | I | 
10 -- Cappotti, giacconi, mantelli e simili ...3 A(30) È A(15,16) A(5,11) | | 863 

I Ì | 23/25) | I 

9d -- Giacche a vento (anoraks), giubbotti e sil Ì I I I 
È ili sissrlalarizanicnzaninsc stan sasaienci A(00,28) A(15)28% A f I s 

I | i Ì i 

| cappotti, giacconi, mantelli, giacche a ventd | Ì Ì l 

| (anoraks), giubbotti e simili, a maglia, per Ì } | | Ì 

donna o ragazza, esclusi i manufatti della v | | I | 

| ce 6104: Ì | I | 

I di lanao di peli fini: I | | [| | 
1d -- Cappotti, giacconi, mantelli e simili ...3 A(30) È A(15,16] A(S,11) | I 83 

| | I 23,25) | | 

| | Ì | L Ì 

I I Ì Ì I | 

i I I I ] | 

| Ì I) I I | 
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6103 


6103 


6103 


6103 


6103 


6103 


30 


31 


32 


33 


39 


41 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


P_i 


sd -- Giacche a vento (anoraks), giubbotti e sil 


mili AA lai iii A(30,28 


- di cotone: 


prece 


3 


1 °° Cappotti, giacconi, mantelli e simili Lal A(30) 


od — Giacche a vento (anoraks), giubbotti e sil 


mili MAG it A(30,28 


- di fibre sintetiche o artificiali: 
-- Cappotti, giacconi, mantelli e simili i A(30) 


1 


| 
| 
| 
| 


sd —- Giacche a vento (anoraks), giubbotti e sil 


mili hopors0svotvoevooes450 9 è d0046d0 60068 
I 


Vestiti o completi, insiemi, giacche, pantai 
ni, tute con bretelle (salopettes), pantalon 


che scendono sino al ginocchio incluso e 
"shorts" (divesi da quelli da bagno), a ma- 
glia, per uomo o ragazzo; 

- Vestiti o completi: 


(nl di lana (*] di peli fini (AZZEZZEZZZZEZERZEZIZ I 


i 
i 
od 


— <é vert are «rd e e te e 


SR di cotone (REZZA ZZEZZZZZZZZZZ ZA ZA EGO A i 
-- di fibre sintetiche ....0rv10003000010000% 


-- di altre materie tessili (p)............. 


- Pantaloni, tute con bretelle (salopettes), 


pantaloni che scendono sino al ginocchio i 


cluso e "shorts": 
_- di lana o di peli fini "0000990590099 000 
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nt nto crt e ii o crt 


nm Li —_ 


4(20,26] A(15/25)! A 


A(30) 


| | 
| | 
1 4 | 5 
| I 
| | 


| | | 
; a{15/25) A 


23,25 
| | 


| 
| 
| 
I 
I as 161 A(5,11) 
i 
Y ac1s/2s) A 
| 1 | 
I a(15,16, a(5,11) 


| 23,28) 
ICI 


| 
| 
| 
Ì 
| i 
| 
Ì 
| 
| 
| 
Ì 


= 5 e —_ le see — 


A(15,16, A(5,11) Ì 


23,25)Ì i 
MS; MI34I 
23,25) 


A15,16,Ì 45,11) ! 
23,25)! 

A(15,16,, A(5,11) 
4:65) 


a(15,25)! 


— cc —— = «.—— =.= — —- — c— = «—- sus cu —» <= co —— n » —_— 
perire [e [ Zio - En ondine 
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83 
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83 


28 
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—-———————T——TTTZz FC 0e=2- REZZA RAZZI IAA e tz 


ZONE I 
CODICE { DESCRIZIONE DELLE MERCI { ] nit 
N.C. | i a2 | 43 | B | © |Cat 
Ì I) | | loggia 
1 I) 2 i 3 I 4 | 5 I 6 | 7 
} | | | i os 
i | | | | I 
6103 42, j-- di cotone srrrrereeeeeeoio:ioniesizio0; 0 { A(15,25) | I 28 
6103 43 = di fibre sintetiche vererrirecieeior iero ef | A(15,25) | I 28 
6103 49 les di altre materie tessili: (pò I Î I I I 
6103 49 19 -- pantaloni, compresi quelli che scendono I { { I I 
sino al ginocchio incluso IORIRERETEZEZZO I A(15,25)) | I 28 
——- altri: I I I | I 
6103 49 9QY ——- di fibre artificiali serre siseerereneos. | A(15,25) { | 28 
6104 I Abiti a giacca (tailleurs), insieri, NCR, 
abiti interi, gonne, gonne-pantaloni, tute c | Î { | 
bretelle (salopettes), pantaloni che scendon I I | | 
j sano al ginocchio incluso e "shorts" {diversi | I I | 
| da quelli da bagno), a maglia per donna o ray Î | I { 
uuina Î I Î 
- Abiti a giacca (tailleurs): | I I 
6104 11 0g -- di lana o di peli fini recrore00000 00000] I A(16,25); A(11) I | 74 
6104 12 0Q -- di cotone vorenresecezereoreio sia seseo seed A(16,25 A(11) | | 74 
6104 13 0g -- di fibre sintetiche rovesesesosezer 000000] A(16,25)) A(11) I I 74 
6104 19 0Q -- di altre materie tessili {(p) ceceerieee0 04 | A(16,25) A(11) | | 74 
- Insieni: i } I I 
6104 21 Lino Panza di lana odi peli fini RREREZZZZIZZZZAZZE | A(16,25) A(11) i I 74 
6104 22 0Q -= di cotone vorerereosezeizez ezio ic eos: 00000 A(16,25) A(11) I | 74 
6104 23 —- di fibre sintetiche TRIIZIZIZZZIZZZZIZZIA A(16,25) A(11} I I 74 
6104 29 -- di altre materie tessili (p) cerneeee 0000] { A(16,25)] A(11) | | 74 
- Giacche: | | | | ; 
6104 31 09 -- di lana o dì peli fini rersrrareneeie0....| A(30) A(15,16, A(5,11) { I 83 
{ I 23,25); I 
6104 32 0q -—- di cotone serercrzeneceriorer rece ser evo 00 A(30) | A(15,16,j A(5,11) | | 83 
I rseri i 
6104 33 09 -— di fibre sintetiche sussrerosssesecececeoe 0 A(30) A(15,16,4 A(5,11) I | 83 
} | 23,25) I 
6104 39 0Q -—- di altre materie tessili (p) SPELTEETEZERE A(30) | A(15,16,| A(5,11) | | 83 
I | fi #9:059) 
- Abiti interi: I I I | | 
6104 41 0q —- di lana o di peli fini corererereere::on e A{30} | A(15/17,| A(escl. I | 26 
| 


I { | 20,22/23) 4,5) I 


— 192 — 


5-11-199% Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
e’ _———_—T——————@—€@—@—@é@E sr AIA 


Ì ZONE i 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I RUI 
N.C. L {az | 1400 | BU | C | cat 
DA | Ì Ì | | APREA Enti 
1 | 2 i 3 | 4 | 5 iI 6 | 7 
Ì PETRI | Ì fred 
6104 42 00 -- di cotone ....cccv0s0eecerceecesereeeesssedA(30)  1A(15/17, Alesc1. ! 26 
| | 20,22/25) 4,5) 
6104 43 col -- ‘ai fibre sintetiche .....00000000000 see A(30) TA(15/17,l Atescì. 26 
I | 20,22/25ì) 4,5) 
6104 44 00 -- di fibre artificiali ...0.000000 000000004 A(30) 1 A(15/17,) A(esc1. 26 
| Ì I 20,22/25) 4,5) 
| - Gonne e gonne-pantaloni: I Ì I 
6104 S1 00 -— di lana o di peli fini ..sscccccsccoriosoal I a(15/17,l A(11/14,] 27 
| 23,25) 37) 
vii 0 Llano A(15/17,} A(11/14,! 27 
| 23,25) 37) 
6104 53 0d -- di fibre sintetiche L.......0 0000 At15/17,l A(11/14, 27 
Ì I 23,25)! 37) 
6104 S9 od -- di altre materie tessili (p) RT | A(15/17,] AC11/14,] 27 
| 23,25)! 37)! 
- Pantaloni, tute con bretelle (salopettes), I 
pantaloni che scendono sino al ginocchio id 
cluso e "shorts": T | 
vl lodi cade 4(15,25)! 28 
GiÙa.s> lisa CStond se lar A(15,25)! 
6104 63 -- di fibre sintetiche ARA | A(15,25)! 28 


| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
Î 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 28 
| 
| 
| 
| 
Ì 
i 
| 
| 
| 
I 
| 
Ì 
| 
[| 
I 
i 
Ì 


— ———— — 0 — —r#r—- -—-—- m-— -— coco =» —» —£2 —-» <= <» c- —— » = —— 
e n e n e e «e — e die n — «n e — —a «e sen e ven 


dint GI vie SIRO E A o te — — ue — — —— — ——- — — 
= cè =» <> ne mE ct» e —» ©» «ns —= —» —- 


— 1939 — 


9 » Libreria - Suppl. ord. G.U. n. 258. 


5-11-1990 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


[| | 
conice | DESCRIZIONE DEI.LE KERCI i] 
N.C. | 1 a2 | 
I I | 
1 | | 3 | 
| I | 
I I | 
6104 69 È-- di altre materie tessili: (p) ] | 
6104 69 1d --- Pantaloni, compresi quelli che scendono | Ì 
Ì sino al ginocchio incluso ......010000004 | 
|--- altri: | Ì 
6104 69 91 ---- di fibre artificiali ........1000001000d | 
| | | 
6105 | Camicie e camicette, a maglia, per uomo © ral | 
| gazzo: | Ì 
6105 10 0d - di cotone .......0.0.00 00000 res 00000 resse A (30) | 
I I 
6105 20 - di fibre sintetiche o artificiali ........4A (30) | 
Ì [| | 
6105 90 |- di altre materie tessili: } I 
6105 90 1d -- di lana o di peli fini ...........00..00.4 A (30) È 
l I | 
| | | 
6106 Ì Camicette, bluse e bluse-camicette a maglia, | I 
|] per donna o ragazza: | | 
6106 10 Od - di COtOone LL... 001000 cs rese reverse serese0od A{28,30] 
| | 
I | | 
6106 20 Od - di fibre sintetiche o artificiali ........3 A(28,30] 
i | } 
| | | 
6106 90 Î- di altre materie tessili: I i 
Î 
6106 90 1d -- di lana o di peli fini .......0.000000000-4 A(28,30) 
Ì I Î 
f I | 
I I | 
+ 6107 i Slips, mutande, camicie da notte, pigiami, ad Î 
| cappatoi da bagno, vesti da camera e manufat Î 
Iti simili, a maglia, per uomo o ragazzo: f | 
|- Slips e mutande: I I 
6107 11 Od -—- di cotone .......... at A(30) I 
Î 
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A{2, 
15/25) 
A(2, 
15/25) 


> » 


A(2, 
15/25) 


A(15/18,) A(escl. 
21/25) 8) 
38) | 

A(15/18 È A(escl. 
21/254 8) 
38) | 

| 

A(15/18, A(escl. 
21/25Ì 8) 
38) 


A(15,16,ì A(6/8,1 
23/25)Ì 


— e -_-_—-_- 
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Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
laid ce di  _ — E E | \eee)eguegt- 
ZONE | 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | | Rit 
N.C. | I 2 | 43 | J co |Ca 
I I |A ii 
1 I 2 1 30414 |] s 1 6 17 
I | | RA li cil= 
I I Ì l i | 
6107 12 od -- di fibre sintetiche o artificiali svenne A{30) i A(15,16) a(6/8,11) 13 
23/25] 
6107 19 od -- di altre materie tessili TO PRFIFETIONIOOI A(30) A(15,16 4(6/8,11) 13 
23/25] ! 
- Camicie da notte e pigiami: 
6107 21 od -- di cotone WRC A(15, 161 A(5/9,11) 24 
1 | ) | 
ola | icestaa .2) Î 
6107 22 od -- di fibre sintetiche o artificiali ssi A(15,16, A(5/9, »13) I 24 
| I 22,23 ,23) I I 
6107 29 00 -- di altre materie tessili ......c0c0000000% A(15,16, A(5/9,14) 24 
q l | 1 4 | 
I | | 22, 23 +29) i } 
- altri: | i 
6107 91 od -- di cotone Li | 16, 16 | A(5/9,1h) 24 
1 X i 
} e feta 
6107 92 % =- di fibge sintetiche o artificiali srrceni] I A(15,16,4 A(5/9, di | 24 
d i Î I 22,23,25) | 
6107 99 0 -- di altre materie tessili (p) »esstacezaea A(15, ,16,4 A(5/9, ,14) | na 
Î VAI Î 
6108 lssrtoventi o sottabiti, sottogonne, slips e e i i 
I nutandine, © camicie da notte, pigiami, vesta | I | I 
elio» accappatoi da bagno, vesti da camera °; Î | | I 
manufatti simili, a maglia, per donna o ra- 
| | | Ì ] | 
pese ; | | 
Sottovesti o sottabiti e sottogonne: I | | { 
5108 11 he di fibre sintetiche o artificiali ....... ‘| | A(6) I I 69 
5108 19 a di altre materie tessili CERA | | A(6) I 69 
17 Slips e mutandine: I { I 
5108 21 00'-- di cotone ....100000000000 00000000000 ALZO) Mise A(6/8, al) 13 
| I I 23/25; 
Î | Ì Ì 
5108 22 SOS di fibre sintetiche o artificiali <00000y A(30) | A(15, 16 A{6/8, sh) | 13 
| | 23/25 i 
5108 29 9, -- di altre materie tessili le | A(30) | A(15,16, A(6/8 sal) | 13 
| 23/25) | [ 
IT Camicie da notte e pigiami: I I | I I 
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nn. /1"1rPT1P@—ZyùÈEÉ-rrP=---s mes" 


| ZONE | 
conDIcE [f{ DESCRIZIONE DELLE NERCI l { Rit 
N.C. | | a2 | 43 | B 1 Cc | cat 
| I Ì | E EA 
1 I 2 I 3 i 4 { 5 I 6 | 7 
I Sa I | } I lac 
I I I | I 
Gios-dr l'io di sive init I ac15,16| a(s/9,11) | 24 
I | I 22,23,28) I 
6108 32 l-- di fibre sintetiche o artificiali .......0 1 A(15,16) a(5/9,11) | 24 
l I | 22,23,26) I 
6108 39 0d -—— di altre materie tessili (p) ........0..0.3 I A(15,16) A(5/9,11) | 
I I | 22,23,2$) | 24 
| RRS altri: i | | Î | 
6108 91 04 -- di cotone Li... 0c0c rr rccrceniorcrcsosenib | A(15,16) A(5/9,11) | 24 
[| I 22,23,26) | 
6108 92 O -- di fibre sintetiche o artificiali .......L I A(15,16)  A(5/9,12) | 24 
i i | 22,23,26) I I 
6108 99 | - di altre materie tessili: | | I | Ì 
6108 99 16 -—— di lana o di peli fini .......c00000000006 I A(15,16)  A(5/9,11) I 24 
Ì I I 22,23,26) | | 
Ì [| | Ì I | 
6109 | T-shirts e canottiere (magliette), a maglia:l Ì | I I 
6109 10 0À - di COtone s..cc.cs scr rcccrrereocescosesssol A(30) È A(2, | I I 
[ [| I 15/25 a | I a 
6109 90 Ì - di altre materie tessili: { | | | | 
6109 90 1$ — di lana o di peli fini ...-....000+0s+ssh A{30) | A(2, | | I 
I | I as/25 a | 1 4 
6109 90 3Ò -- di fibre sintetiche o artificiali .......l A(30) lac, | | I 
I I a5/259 A | I 4 
I I | Ì I | 
6110 | Maglioni (golf), pullover, cardigan, gilè e | [| Ì | | 
| manufatti simili, comprese le magliette a col Ì I I Ì 
| lo alto, a maglia: T | | | | 
6120 10 | - di lena o di peli fini .....00s0ccc0000essl A(28,30) AC15/25) = ALI I s 
6110 20 Î - di cotone: | Î ] | 
6110 20 16 -- Magliette a collo aito .......00-0000s0seì A(30) ll AC2, | | [ 
| Ì I 15/253 a | la 
bia altri: | | | |} | 
6110 20 9Ì — per uomo 0 ragazzo se... cccssceeceeh A(28,30Ì ACL5/258) = ALT I s 
6110 20 9$ --- per donna o ragazza ee A(28,30Ì A(15/25) al I ss 
6110 30 | - di fibre sintetiche o artificiali: | | Ì Ì I 
6110 30 1$ -- Magliette a collo alto .......0.0000+eee-h A(30) | A(2, | | Ì 
15/25) A 4 
-- altri: 
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| ZONE 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I 
N.C. | f AQ | A3 | | 
| i I 
1 | 2 L | 4 | 5 f 
Î I Ii I 
I I | | Î 
6110 30 9] =-- per uomo o ragazzo cat bre A(28,30Ì A(15/25Ì A | 
6110 30 9$ -— per donna 0 ragazza ....c.cscccccecescsel A{28,308 a(15/25) al 
Ì | i I 
6111 | Indumenti ed accessori di abbigliamento, a nh I | I 
| glia, per bambini piccoli (bèbàs): T | | 
6111 10 l - di lana o di peli fini: I | } Ì 
BILI 20.10:-== Guanti sociales iii isranvani | xGSIoi aco) | 
| Ì | 22,24,25) | 
ii ivo air iui I ac15,16) -a07) | 
I | 25) I 
6111 20 I - di cotone: | I | 
G1i1-:20 1: Guanti caviale | M15,16] ag) | 
| | | 22,24,25) | 
dicci ureteri I ac15,16) A07) | 
I I 25) I 
6111 30 | - di fibre sintetiche: I | 
Gili: sh Guanti scuri tn | A(15,16) ac) È 
4 | Ì 22,24,25) i 
SIOE IV. IO IV RE NOR OOO A | I acis,16ì Aa07) | 
| Ì 1 26) | 
6111 90 0Ò - di altre materie tessili (p)..........000.0 I A:cat 1. A:cat.1d 
| I (15,16, (9) | 
I I 22,24, A:cat.68 
| I | 25) (7) | 
Ì | I cat 68 I 
| | I (15,16,! Ì 
| | I 25) | | 
| Ì Î | Ì 
6112 | Tute sportive (trainings), combinazioni da I | | | 
| sci tipo tuta ed insiemi da sci, costumi, mul Ì | 
| tandine e slips da bagno, a maglia: Ì I | | 
ba Tute sportive (trainings): | Ì | Ì 
PRE RM SERRE CES | I acis,16ì aca/g,1i) 
| | 22//25 | 
| | Ì Ì 
| I | Ì Ì 
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10 


68 


20 


68 


10 
68 


73 
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| 

Ì 

| 

| 

I 

| 

I 

I 

| 

| 

| 

I 

Ì 

Ì 

| 

| 

Ì 
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| 

Ì 
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| 

| 

Ì 

I 

I 

| 

Li 

| 

| 

Ì 

Ì 

| 

| 

| 


5-11-1990 
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CODICE i DESCRIZIONE DELLE MERCI Ì 
N.C. ] I A2 
I | Pr 
ì | 2 1 3 
Loglel 
| } 
Ì Ì 
6112 12 00Ì-- di fibre sintetiche .....,000000000 00000000 
Ù Ì 
6112 19 00 = di altre materie tessili (p).............] 
' | 
6112 20 00Î- Combinazioni da sci tipo tuta ed insiemi dal 
bist) ccoliciiciainraic MI 
I 
|- Costumi, mutandine e slips da bagno per uo-| 
1 mo o ragazzo: 
6112 31 l-- di fibre sintetiche .....0000000cc0r0ce00el 
6112 39 |. di altre materie tessili {p) .ec00000000 val 
I- Costumi, mutandine e slips da bagno per donl 
na o ragazza: 
6112 4l las di fibre sintetiche ersssabasoenroe sla 
6112 49 — di altre materie tessili (p) ........0.. nel 
i 
6113 00 indumenti confezionati con stoffa a maglia | 
laelle voci 5903, 5906, 5907: | 
62113 00 210Î- di tessuti a maglia della voce 5906 ...... «la (28) 
6113 00 sol - altri serre zie iii lA {30) 
i [| 
6114 laltri indumenti, a maglia: | 
6114 10 dora di lana o di peli fini Finger A (30) 
Gita 20 vale di estone ssiriicriicacanicn al (00) 
6114 30 dol- di fibre sintetiche o artificiali corna (30) 
| I 
6115 Ica) zemaglie (collants), calze, calzettoni, Ì 
calzini e manufatti simili, comprese le calze 
I per varici, a maglia: | 
i - Calzemaglie (collante): 
‘6119 11 00Î— di fibre sintetiche con titolo, in filati ] 
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semplici, inferiore a 67 decitex +u1.0+00 0% 
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> 
w 


LI 


j 
| Ì Ì 
1A(15/16 [A(4/9,11} 
| 22/25) | 
|1A{25,16,}A(4/9,13) 
{ 22/25) | | 
| i | 
ÎA(15,26,1A{5,11) | 
} 23,25)) 
| | 
| [| 
la(16) | 
la(16) | 
| | 
| [| 
ia(16) | 
la16) | 
} I 
{ 
| 


| 
I 
Ja(15,25)1A(5,6,11) 
lat15,16,!A(5,11) | 
| 23,25)Î 
} | 


I i 
la(15,16,lA(5,11) 
1 23,25)! 
la(15,16,14(5,12) 
} 23,25)! 
la(15,26,1A(5,11) 
| 23,25) 


| 
| 
| 
i 
Ì 
| 
I 
} 
| 
i 
| 
| 


| 
Ì 
| 
| 
Ì 
| 


pr nni 


A (15) 
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83 
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83 


83 


83 


83 


70 
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| 
CODICE 
n.C. 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


“iii Eee: i@inz 


1 2 


| 
| 
i 
| 
| 


| i 
6115 12 00Î-— di fibre sintetiche con titolo, in filati | 
semplici, uguale o superiore a 67 decitex la{30) 


6115 19 l-- di altre materie tessili (p) ......0000000 lA(30) 
i 


6115 20 |- Calze e calzettoni da donna con titolo, in | 


| filati semplici, inferiore a 67 dacitex: 
| di fibre sintetiche: Î 
6115 20 11 |--- Calzettoni 460090002690) dd dd dd dè (30) 


6115 20 19 ho Calze (REF CTCRETCTZEZZZTCTCEZZZZZIZZZZCCZEZERZAZEZ RI 
6115 20 90 : di altre materie tessili .......000000000% 


| 
| 
I 
L altri: [| 
6115 91 00 di lana 0 di peli fini .....10.ccscs;00000 k30) 


6115 92 00 | di cotone ‘0909955536000 080 000906 dè 0269 16606006 h(30) 


I 
6115 93 ll di fibre sintetiche: I 
6115 93 10 lo Calze per varici CRAZEALZAZZAZZAZAZZLAZAZA hi h(30) 
| 


6115 93 30 Î-— Calzettoni (diversi dalle calze per vari- | 
h(30) 

Ì I 

La altri: Ì 


6115 93 91 - Calze da donna .....00000300050020200s0% I 
6115 93 99 Cai altre è00600069595919 90905500000 000d96500 {(a0) 


ci) dodetonsoa so ovo n0psps0d06ddo0ot6090000940£056 


6115 99 00 Lo di altre materie tessili (p)......000000s0 h(20) 
| 


i | 
6116 buanti a maglia: 4,0001609 0905990990050094000 
Ì Ì 
6117 }itri accessori di abbigliamento confezionati, | 


k maglia; parti di indumenti o di accessori 
di abbiglianento, a maglia: 020000660009 0066 A(28) 
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) 
I 
| 2 
| 
| 
I 


\ aa | 8 | 
[RETRRRA, ISIN, | 
I 4a ls 1 
| I i 
I | I 
| | I 
la(15,16, (A(5/9,11) 
| 22,25)Ì i 


la(15,16, lA(5/9,12)1 
22,28) | 

| I } 

| | Ì 

I Ì | 

k(15,16, h(s/0.22) 


| 22,25) 

Was) | i 
h(15,16, h(5/9,12)1 
I 22,25) D 


h(15,16, h(5/9,11)! 
22,25) | | 
h(25,16, h(5/9,21)! 
22,25) A 


h(15,16, h(5/9,21)! 
SIN 


h15,16, h(5/9,11)! 
| 22,25) i 


has) |! Ì 
h{15,16, h(5/9,11)| 


22,25) 
h(15,16, A(s/9,11)1 


A(15,25) A(5,6,11) 
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| 
X ZONE Ii 
copIicE | PESCRIZIONE DELLE MERCI i | nari 
N.C. | | 43 { B I C | Cacl 
—-—---__—_— | I_ final | Ì 
È | 1 4 | 5 i 6 17: 
—___ I Il ici 
| | | | TOTI 
{ CAPITOLO 62 (r) I I { | IO 
i Ì I | Ì Ì I 
INDUMENTI ED ACCESSORI DI ABBIGLIAMENTO, | | | Ì | | 
i DIVERSI DA QUELLI A MAGLIA i Î Ì IU 
I | [| 
| i Î I | I: 
6201 Icappotti, giacconi, mantelli, giacche a ventol Ì ] I I | 
(anoraks), giubbotti e simili, per uomo 0 ra-l | I I Ì I 
gazzo, esclusi i manufatti della voce 6203: I i I I ) I 
I_ Cappotti, impermeabili, giacconi, mantelli Ì | 1 J 1 Ì 
l e simili: i | I I] OI 
6201 11 00Î- di lana 0 di peli fini ssvrcesscccercccoco! la(15,25)l a:cat.10! Laal 
| | (esc.5,9Ì | I 
| Ì | In) Î ) 
6201 12 l- si cotone iaia la:cat.1ala:cat.210 lia,2Ì 
I |} I (15,25) (esc.4,5ì E. 
Ì i | Il er j |} 
| LI la:cat.2il a:cat.1al |} \ 
| | Ì (15,16,Ì (esc.5,9Ì Ì | 
Ì | 122/25,3688 11) bDO1 
6201 13 I _ di fibre sintetiche o artificiali Lai lazcat.lal A:cat.14Ì laa.2Ì 
Ì I I (25,25) (enc.5,9 bo! 
j I ) 21) I Ì 
| | lazcat.22l a:cat.230 II 
| I 1 (15,16, l (esc.4, ) ] 
| | 122/25,38) 8) IO 
lo altri: | {1 
6201 91 00 — ai lana o di peli fini altare la(25,16,) alesc.4,Ì Vari 
| I 122/25,39 5, 8)! DUO 
Î f | i 1 | i 
6201 92 ed di cotone IR TO. 1,(15,16 1 A(esc.4,! i zil 
Ì | 122/25,39) 5,8) Ii 
J Ì I ] | i 
62021 93 od — di fibre sintetiche 0 artificiali al la15,26,Ì] Alesc.4 I I 231! 
i | 122,23 5,8) LS 
| | 25, 38) DUI 
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| 
| 
: 
6202 sì 00] —— di lana (<] di peli fini v0cor:eceorec:c0000: 
| | 

Ì 


Ì 
| A(15,26,| A(esc 4,] 
{22/25 | 5.8) | 
38) | ] 
| A(15,26,] A{esc.4 | 
122/25 | 5,8) | 
1 38) | } 
f A(15,16,) Alesc.4 | 
f 22/29, |} 5.8) | 


*” 
(94 


i 
as 


Mm 
dò 


i ZONE I ; 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | i RAfi 
N.c. | {I az | aa | BU | C | cati 
ri tri ai Î ANNESSI DISSI DE 
tl 2 1344 415 16 171 
| REA] RSS PRI 
6202 | Cappotti, giacconi, mantelli, giacche a ventq i i I 
| (anoraks), giubbotti e simili per donna o ra- 1 I | I | 
{ gazza, esclusi i manufatti della voce 6204: { 1 | Ì | I 
{- Cappotti, impermeabili, giacconi, mantelli | | I | I | 
{ e simili: f | i l I I 
6202 11 00j-- di lana o di peli fini .........0...0...+.|A{28)  |A(15,17,] A(esc.9} | 15! 
I | 23,24,29) ORE 
6202 12 |-- di cotone vrecrsrerocesaencio:eric 000000000 Aicat 1% A:cat 15 A:cat 19 135.4 
N | (28) |J(15,17, | {esc.9) Î } 
[| 1 j (23,24, | A:cat 24 | Ì 
| j | 25) |(esc.4,] Î Ù 
I | 589] pol 
Î I |A: cat 2 I II 
I | | (25,36, | II 
Î | 22/25, | I pol 
} 1 | 38) | Î 
6202 13 |- di fibre sintetiche o artificiali ........|.A:cat 15 A:cat 15 A:cat 15 115.7 
I | | | {esc.9)[ \ 
I i (26) { (25,27, | A:cat 21 I 
I I 123,24, |(esc.4, | I 
I I | 25) {5,6) | } 
| cat 21 | | 
| | | (25,16, { I 
I {22/25 | I | 
138 | | 
{- altri: | I 
| 
| 
| 
6202 92 00] -- di cotone E REST i 
i | È 
6202 93 00) — di fibre sintetiche o artificiali ASI 
I 


— DI — 


| 38) | | 
| 


er od e — —. — — — «n 56 = de n co #° 
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I zone 
coDIcEe | DESCRIZIONE DELLE MEBCI y 
N.c. | I az | 43 | 
{ Ì | I 
Ì 2 {3 14 | SI 
RESERO | | AA FORA CRA | 
| i I I i 
6203 |Vestiti o compieti, insiemi, giacche, pantalo] Î I | 
[ni, tute con bretelle (salopettes), pantaloni] I I I 
| che scendono sino al ginocchio incluso | | I | 
|"'shorts” (diversi da quelli da bagno), per | I [| | 
luomo o per ragazzo: [| I ] I 
- Vestiti o completi: | { 1 I 
6203 121 00|- di lana o di peli fini ......00:00000000se0A(28) |A(15,16,] A(esc.4% 
|] 123,25) | | 
6203 12 00f-- di fibre Bintetiche .....00000-110002000se1A(28) |A(15,16,] A(esc.4) 
I 123,25) | I 
6203 19 -- di altre materie tessili ....0.-0000000000(A(28) [A(15,164 | 
123,25) | A{esc.4] 
|- Insiemi: Ì L 
6203 21 00Î-- di lana 0 di peli fini ....0000000000000--fA{28) ÎA(15,163 A(esc.4) 
| 123,25) | | 
6203 22 - di cotone: | I I | 
6203 22 10) --- dl lavoro L.0.000000000 0000 ss srcererosssst ] i A(esc.7. 
I I 8,13) | 
6203 22 90 — altri secsccccvccesscevecessere o ose cessslA(28)  1A(15,16,1 Alesc.4) 
(23,25) | 
6203 23 l-— di fibre sintetiche: | | | Ì 
6203 23 10Î-- da lavoro ....-000-0r000c0s00r00reco0r00sì I | Afasc.7) 
Î | Ì i 8,11) | 
6203 23 (-T,) pres altri liana AD) la(25,16] Afenc.4Ì 
123,25) | | 
6203 29 Î-— di altre materie tessili: I I 
{-—- di fibre artificiali: i h.: :i 
lenze id 0005000903009 02 0000000000606 900 esc. 
6203 29 Di da lavoro esiti 
6203 29 29) —— altri Licceszererecicccne sese e 0000000 00lA(28) 1A(15,164 A(08c.4) 
123,25) | 
Je-eiasde: ut 25) Afesc si 
2005000960 ss995999tè% . Li 
6203 31 00Î— di lena o di peli fini SP 
6203 32 |- di cotone: i i 
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30) |21/25,38) 
| | 


| i 
ZONE Ì 
copIce | DESCRIZIONE DELLE MERCI | | Rif 
N.C, | {aa | a | 8 | Cc |cat 
i Ì | ia 
1 | 2 e Gr I E: 
(eos [nno 
| | i | } | 
6203 32 10] ——= da lAVOPO ce00000000000 0000000 c0r00000020) Ì |A{esc.7.] | 
| | I | 8,11) | I 76 
6203 32 90] =——- altre srrc0rsarezerere seo sio 00000000000 |A(15,25)|A{esc.4,| I 
[| I | | 8,9,11) I 17 
6203 33 | di fibre sintetiche: | I i I I 
6203 33 10} -—- da lavoro ...1.....0000000000 200000000000] I |A(esc.7,} | 
| I | 8,11) 176 
6203 33 92] -—— altre onrescreocio rec seere:eces io 0000000) |A(15,25)|A(esc.4, | 
j I | | 8,9,11)| I 17 
6203 39 -- di ltre materie tessili: I | i | Ì 
——- di fibre artificiali: I | i I | 
6203 39 11) GA lAVOrO s..-..-00000000 0000000000000 I |A{esc.7,) 
| cdi De 
6203 39 d9pens= RITPE ceccecceccececioranceceo;cc000s0 0000! jA(15,25)|A(esc.4,| | 
| [Atl a 
a Pantalomi, tute con bretelle (salopettes), i | | | 
pantaloni che scendono sino al ginocchio ini | I | 1 
| cluso e “shorts": | I I | I 
6203 41 ES di lana o di peli Fini: | | I | 
6203 41 10) — Pantaloni, compresi quelli che scendono | j | 
| sino al ginocchio incluso Smtceeecee | AGE7,28 {A (2150 A | I 6 
I | 30) | 1/25,38 I I 
6203 41 30] -— Tute con bretelle (salopettes) r0r000000:] |A(15,16, jA(esc.4, | | 78 
| | 123, 25) I 6,8,11)| Î 
6203 41 9 altri e) A | I 6 
| 30) j21/25,38 | | 
6203 42 |-- di cotone: I | | | I 
-- Pantaloni, compresi quelli che scendono | I | | | 
sino aì ginocchio incluso: | I Ì | | 
6203 42 11|--_ da lavoro ...,0001100000000000000 00000001 | jAfesc.7,]| I 
| I | | 8,11) 1 I 76 
|eee= altri: 1 { j | [| 
| I | | 
6203 42 3] di tessuti detti "Denim" serereceanese»|A(27,28, jA(2,15/19 A | Ì 6 
i | I 
[ I I 
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| ZONE | 
CODISE | DESCRIZIONE DELLE MERCI i purir 
Ne. | {I a2 | aA3 | 8 | C cat 
I EEA] SO, _l Ri, DPR 
1 Ì 2 I 3 i 4 | SU Il 6 | 7 
[| | | Ì | | 
6203 42 33|-— di velluti e felpe a trama, tagliati a | | ] | | 
| COSTO sescs0000s000c0sc0ss0000rere0e0c0» [A(27,28, lA(2,15/14 A Ì I 6 
| | 30) l21/25,38) | | 
6203 42 35 [( altri [([AATTTTTTZZTTZZITZIZIZZZZZIZZZZZZELI la(27,28, sro A I 6 
| | 30) 1/25,38) I 
|-== Tute con bretelle (salopettes): { I | | I 
6203 42 51 [=== da lavoro ve dcazza diante nenti | la(esc.7, | Ì 
| | | Is,11) | 126 
6203 42 59 [amc altre PERO E RA | vii cant o 
I | 3,25) 6,8,11) 
6203 42 90 |n- altri Le. 00c 0000000000000 ecco rarcrecore (27,28, sitio A p 6 
Ì I 30) 1/25,38) 
6203 43  ‘- di fibre sintetiche: I I | ] 
|--- Pantaloni, compresi quelli che scendono | I | | I 
| sino al ginocchio incluso: | Î | | | 
65203 43 11 |-oo da lavoro CHART TCTTI TT TERTEERZZZZZEZZ LI | | h(esc.7, | | 
| I 18,11) | Ire 
6203 43 19 fo altri FTTTZTTTUTTTTTCLI ZZZ ZZZ ZZZ IZ A ZA LA Ali (3 RIGGEDA A i i 6 
| 30) /25,38) 
|--- Tute con bretelle (salopettes): I Ì I Ì Ì 
6203 43 31 | PT da lavoro 2406106009009 5965550s 060006046088 I Î h(esc.7, I ] 
Ì | | 18,11) | 176 
6203 43 39 po Altre 1000020010000 00000900000000000000% pdiag pen ue 
| I Ù 19, 
6203 43 90 [SI altri coesosccrrceccstoresecocecer?o rss: 000000 Rin pirlo A i 6 
I 30) 1/25,38) 
6203 49 | di altre materie tessili: | 
b-- di fibre artificiali: i | I 
--- Pantaloni, compresi quelli che scendono | | 
| sino al ginocchio incluso: (PERE: i 
PO 0000000000 000000 0000000000800 @egsc./, 
b203 49 11 ea da lavo . I ee | L 
la 6 
3 49 9 loco altri 0040206050300 0001900509900 50909990 h(27,28, À(2,15/19 
iva I 30) è1/25,38)! i | 
1_- Tute con bretelle (salopettes): I 
I 


— 204 — 
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| ONE | 
! { ° { Rit 
x i 
covIcE | DESCRIZIONE DELLE MERCI = a o 5 x | = 
N.C, Aha 
| | 3 4 1 ss 1 6 | 7 
LA | : RAI } I EA a 
I i i Ì } | 
| | i Mesc.7] 
(RANCTUZRZZEZIEZEUZZZZZEZERZEZIEZALZEAR Di a 
6203 49 al e da lavoro cao Il | | #1) | i ro 
cessi cui | RIA1G, A(esc,4 I 
6203 49 ad ————6 altre .0.014100000000900090 ì | Sis) dii 
sven] AQ7,28] A{2,15/79 A | 
6203 49 sq altri A-RANZEZZIZEZEZEERZ] ì 30) | 21/25, ) | 
| & | I i i 
6204 I Abiti a giacca (tailleurs), insiemi, = o | | 
abiti interi, gonne, gonne-pantaloni, a L | | | 
i ni, tute con bretelle (salopettes), pan | i | I 
I che scendono sino al ginocchio incluso a I i | | 
| “ghorts" (diversi da quelli da bagno), p | | I 
I donna o ragazza: | | I | | 
| - Abiti a giacca Aprea I seas] io | | ; 
n (A AARFEFZZZZZA ZA D_R__RLI 
6204 11 ci -—- di lana o di peli | n | u/6.A | È 
A{15/1 DR: #7 | 
FRE RAZZA EEEREZZZEZEZZAZEO RA DO I 11/14,3 ) 
2 =- di cotone ..... 1 | 
si i 1 (18/17) A(7,9, 29 
6204 13 n —— di fibre sintetiche ...u.c00000000 0000 ì | i 11/14, 3) 
| | 
6204 19 | -—- di altre materie tessili: I sisn7) NO, I e 
6204 19 2g —- di fibre artificiali .....0000r0000% 1 | | 11/14,54 | 
| [| 
| nergani EI. | 4115/17] A(7,9, | 29 
6204 21 o «= di lana o di peli fini ...0.000000000 | | uh | 
I 
| | sc,7! 
pa 2 Da 3 ioni eee I I pone i { 26 
6204 22 ad —-- da lavoro ... | | i p Ù) I x 
. 
6204 22 9 — altri POTETE TETECETE RG CRU RE EE) | 12/14,3)) 
J 
| intetiche: i I i sca 
6204 23 4 is I | dt Ì 26 
oa i Ù Ì x15/17] A(7,9, j 29 
6204 23 od — altri 3090090000046 decesso eseneoo | via ) 
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ZONE I 
copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | j nii 
n.6. | {42 | 43 { BU | Cc | ca 
| OE a [pon | I I____l 
1 | 2 | | a I SU 1 6 | 7 
[e cdl un il ati | I loi 
| j I | I i 
6204 29 |-- di altre materie tessili: | | ) j | 
| --- di fibre artificiali: | I | | | 
6204 29 11 ---- da lavoro ....00000000 0000000000 ser 00no | | A(esc.7| } 
| | | | 8,11) | I 76 
6204 :29 14 n alto iscrisse | A(15/17) A(7,9, | | 29 
I I | | 12/14,37) | 
| - Giacche: Î I I I I 
6204 31 0d -- di lana o di peli fini .......00000v000=ef A(28) | A(15,17) A(esc.9 | 15 
| | | 23/25) | l | 
6204 32 | -- di cotone: | | j | | 
620432 1d.-— da lavoro sis uissieisieccze rsa tanza | | A(esc.71 { 
Î | | I 8,11) | I 76 
6204 32 9Ò -—-— altre c..v0000r0rcrc0ce0rorere0ersos0000ì A(28) | A(15,17) A(esc.9) I 215 
| | | 23/25) | [| } 
6204 33 |-- di fibre sintetiche: Ì | | I | 
6204 33 10 -—— da ]AVOro succ 00000000 0rrccacieesesosoal | | A(esc.7 | 
I I | | 8,11) ] | 76 
6204 33 9 --- altre ......c.000000 000 erre r are ee000 0000 A(28) | A(15,17) Alesc.9) | 15 
} I | 23/25) | | I 
6204 39 | -- di altre materie tessili: l I i I | 
| --- di fibre artificiali: { | 1 | I 
6204 39 11 ---- da lavoro ..-000001r0v00 00000 across c00ne0ò | 1 A(esc.7} I 
| | I | 8,11) | | 76 
6204 39 1$ ---- Altre Lucci cer ceccrccece os co ce0000ss0+k A(28) | A(15,17) Alesc.9) | 15 
| I | 23/25) | | | 
È - Abiti interi: I | | | | 
6204 41 O -- di lana 0 di peli fini .......20000000+e0} A(30) | A(15/17) Alese Ì I 26 
1| i I 20,22/26) 4,5) | | 
6204 42 0$ -- di COTONE se unscccscr0cecererenec0cesse0sb A(30) | A(19/17) Afosc. | | 26 
I I } 20,22/2h) 4,5) | | 
6204 43 0 -- di fibre sintetiche ......00000-++2-<e++eh A(30) | A(15/17) Alesc. | I 26 
I I | 20,22/26) 4,5) | I 
6204 44 Od -- di fibre artificiali .i......0-00000000-h A(30) | A(15/17) Alese. | | 26 
Ì I 1 20,22/26) 4,5) Î | 
| - Gonne e gonne-pantaloni: | | i 
I 


— 206 — 
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| I i ZONE I 
I copIcE | DESCRIZIONE DELLE KERCI | IR 
I Ne. | |uaz | a BU | Cc |cai 
I | I | | ida le 
| 1 I 2 | 3 | 4 | 5 i 6 | 7 
| I E fe---@ lio ilar 
| l | | | 
l204 51 cot- ai lana o di peli fini ..ecccccrcscrocenal laca5/17, lacsa/ | 27 

I I I 23,25) 1 14,37) È 
204 52 00l- di cotone ........ ve eiriirereciereresal lat15/17,lac11/ | 27 
| | I I 23,25) | 14,27) | 
l204 53 00 !- di fibre sintetiche LL... vc c0rcerersecol lacasz17,laca1/ È 27 
Ì Ì I I 23,25) l 14,37) | 
le204 59 [A di altre materie tessili: I | | 
lezo4 59 10l-- di fibre artificiali Li... cceprteirel la(15/27,lat11/ | 27 
I I | I 23,25) l 14,37) | 
| I Pantaloni, tute con bretelle (salopettes), | | 
| pantaloni che scendono sino al ginocchio in | | I 
L cluso e "shorts": a | I | 
lezoa 61 Î- di lana o di peli fini: | | | | 
le204 61 10 Pantaloni, compresi quelli che scendono I I Ì 

| 


i 

Î 

| 

Ì 

| 

| 

| 

Ì 

i 

| 

| 

I 

| 

| 

| 

I sino al ginocchio incluso ......1...0++++lA(27, ce:late, dopa I 

| | 30)  l21/25,38 

le204 61 80l--- Tute con bretelle (salopettes) .......... la(15,16, la(esc.4, ! I 

| 23,25) | 6,8,11) 
la(15,16, lA(esc.4, 78 

Ì 

| 

} 

i 

I 

| 

I 

| 

I 

| 

Ì 

i 

I 

Î 

| 

| 


o 
Dv 


l6204 6l 90 altri [(ARXFTUNTTT TTT TZETZZ TZ IZZZZZZZZZZZA, 


l23,25) | 6,8,12) 
lez04 62  l-- ai cotone: 

Pantaloni, compresi quelli che scendono 
sino al ginocchio incluso: 


.— — = dI Ga ate dhe i i — —= — — — — 

.—> i «=> «ilo SE uni «le «me (<a «——>» «o «vara <iitb 

AID E VI e I i rp dn A I i e è n — — — 
tt «= tub «lb Ut «© ass) e o = ——. fe dine — ue 

— «i «| ui. dille cme tte «e lito <=» <> —» ce ius = ner e oro —» 

an <.< —= e <.. —— ne == co. = — = — eo —- — 


— 27 — 
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_____ mm kiki ===x:-:_==o=wr—remn—— non A 


e __——____—212222#%_1_1t11t1@m1——@—@—@—@1r—@—@——1l21&t@—@—@—@—@—1@1 
ZONE I I 
1 CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I | Rie! 
| N.C. | i a2 | #3 | B I C | cati 
Ir_l nn TRASI SSA CRA SA Il 
bd | 2 e 
| I | | pesi 
| i i I i \ | 
16204 62 11) -——— da lavoro ...00.00000000000 0000 c0casctti i | A(esc?7,8 | I 
} Ì I | po) | | 76] 
| 1 altri: | | Î | {UI 
| 6204 62 31] —— di tessuti detti "Denim" .............4 A{27,28,| A(2,15/19, A | | SI 
| | 30) {221/25,34) I I | 
| 6204 62 3% di velluti e felpe a trama, tagliati af j } I I j 
| | COSTE LL... ercrrcrescsc0ceciocene0e | A(27,28,| A(2,15/1P, A | I 6] 
I Ì | 30) |21/25,39) { | | 
| 6204 62 35 altri ...c.0000 000000 rrereronro0eenso | A(27,28,] A(2,15/1P, A] | SI 
| | j 30) |21/25,36j) | | | 
[ {-— Tute con bretelle (salopettes): Ì | Ì | | I 
16204 62 S1| -- da lavoro ......00010000000000 000000000 | | A(esc7,8 Ì | 
Ì | | po) | i 7261 
16204 62 59] ——— Altre ......0.0cccc00c00r oceanico nese cs) } A(35,16,] A(0nc4.6L 1 781 
Ì { 123,25) | 68,21)| Ì } 
16204 62 90] — altri .....cv0c00sccccecerc0se0erencose0s) | A(15,16,] A(esc4,6, | 78] 
I | 123,25) | 8,11)] I Ì 
[6204 63 |-— di fibre sintetiche: I I | | f | 
I |--- Pantaloni, compresi quelli che scendono | i H I Ì Ì 
| } sino aì ginocchio incluso: ] I Ì i I) | 
16204 63 11) Gd& lEVOrO Lu.:01020000 00000000 000r000toti Ì |A(esc7,8] I 
I | Loana) | 1761 
6204 63 29/—— altri SERRE RIO RARA RE RS E ORBATONI V 1-5 d-_R UV + 51 Yo 4 ANO IAN | el 
i | | 30) |21/25,38) | LE 
| Tute con bretelle (salopettesì): i DE » ; 
e000 0002000000000 00r0n0ce esc?, 
16204 63 31|-—— da lavoro ..... i i Gai I > | 
— zaia] 1A(15,16,|A(esc4,6| 78 
{6204 63 Ùù altre i risa) apart | | b | 
se0000000000s 0000 ccorrroiie 1A(15,16,|A{esc4,6 
a 63 si altri .......0. . 1 Nr i 
le2d4 69 |- di altre materie tessili: | i Ì i | i i 
i |-— di fibre artificiali: I i i i 
I | Pantaloni, compresi quelli che scendono Ì Ì | I 
I H sino al ginocchio incluso: i i i 
| | 


sù OR 
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Serie generale - n. 258 
=lb———Ét—=—o Rettore erte stereo nei siste tette eee 
ZONE | 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI I NS I Rif 
NC. | | az | 43 | B I C | Cat 
CLARA, RTRT PR RPRIIONA Sf | sli asl 
ì Ì 2 [SS de al pe 80 | 
RRSENIRAS INA] IRR, PSI IE I ali I | 
| | | } Ì 
6204 69 111] da lAVOro sirecceceseccconicesicecos;oo È i la{esc7,8 | H 
I I I I 21) | | 76 
6204 69 Altri seccscs0c0ccc00e00o0e0000e0000000 lA(27,28, lA(2,15/19 A I 1 6 
1 30) la1/25,38) I | 
l---- Tute con bretelle (salopettes): i i I j Ì 
6204 69 31 RSA da lavoro E DEE EEA | i la(esc7,8 | | 
Ì l la) 1 76 
6204 69 39. altre lara la(15,16, lA(esc4,6J | 78 
| I 03,25) | 8,21) | | 
6204 69 sol dit alia] la(15,16, lA(esc4,6) I 78 
| le3,25) i 8,11) | 
[| | I 
6205 lcamicie e camicette per uomo o ragazzo: A i I i | 
6205 10 col di lana o di peli fini cereeeezienizzzoz0e. (28,30) |M19/25, | A i 8 
38) 
6205 20 dor di cotone eine 30) la(15/25, A i 8 
38) - 
6205 30 col di fibre sintetiche o artificiali succ 301 h15/95, | A 8 
| 38) 
6205 90 È di altre materie tessili i..,+000000s0000000 MISI so 
6206 Icamicette, bluse e bluse-camicette, per donna | | I I 
lo ragazza: | | i 
6206 20 001 di lana o di peli fini ....c000000000000000 luz, 30) Russa: ae Sri 7 
s21/25 
6206 30 col di cotone (cia 30) une s)l i 7 
i 
. 
6206 40 00ì- di fibre sintetiche o artificiali ........ uc, 130) susne: sie e) | | 7 
I ,21/25 
6206 90 - di alte materie tessili ......-<-0-0000000 li(esc5,3} hei 
‘6207 Icamiciole, slips, mutande, camicie da notte, I i I 
igiami, accappatoi da bagno, vesti da Camera 
manufatti simili, per uomo 0 ragazzo (p) .. leso *) h(15,26, hesci, sl ta 
Ì 


3,25) 7,11) 
Ì i Ì Ì 


« ad autorizzazione dalla Turchia limitatamente alla V.D. 6207 91 00 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 


ZONE } 
CONICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI 3 { miu: 
N.C. | f a2 | 43 | B lJ co | cai 
Î | enne O 
1 I z { 3 | 4 | 5 Î 6 |” 
sai Pea | | Ì ros 
| | | | | | 
6208 { Camiciole e camicie da giorno, sottovesti o | Ì I ] | 
| sottabiti, sottogonne, slips e mutandine, cat | Ì Ì | 
| micie da notte, pigiami, vestaglie, accappa-] Ì I Ì 
| toi da bagno, vesti da camera e manufatti sif I I j I 
| mili, per donna o ragazza (p) ........00+.s0$ A(30 *)[ A(15,16] A(esc.4] } 18 
| l ] 23,25)| 5,7,11} ] 
I | | | | I 
6209 | Indumenti ed accessori di abbigliamento per | | Ì | l 
| bambini piccoli (bèbès) (p) ........00000000) | A{15,16| A(7,37 | j 68 
Ì | | 25) | 12/14) |] | 
Ì | ] Ì | 
6210 | Indumenti confezionati con prodotti delle vot j I I Î 
| ci 5602, 5603, 5903, 5906 e 5907: { t i j j 
6210 20 09 -— altri indumenti del tipo di quelli conside [| I | I 
| rati nelle sottovoci da 620) 11 a 6201 19 | | A(15,25] A(esc.5] Î 
| i I I 9,11) f |} 14 
Ì I I I 
6210 30 0Q — altri indumenti del tipo di quelli considef { Î | { 
| rati nelle sottovoci da 6202 11 a 6202 19 J A(28) | A(15,17] A(esc.9Ì | 15 
I | 29/25) | I 
6210 40 0G -— altri indumenti per uomo o ragazzo .......] | A(15,16) A(esc.4] | 78 
I 1 { 23,25) | 6,8,11] I 
6210 50 0Q - altri indumenti per donna o ragazza ......| | A(15,16) A(esc.4Ì | 78 
Ì { { 23,25) | 6,8,221] I 
I | | I i 
6211 | Tute sportive (trainings), combinazioni da | i I] I { 
{ sci tipo tuta ed insiemi da sci, costumi, mu} | | ] | 
| tandine e slips da bagno; altri indumenti: | | { f { 
| — Costumi, mutandine e slips da bagno: [| | [| I | 
6211 11 0] -- per UOMO O Per FAgazzo ..:.0..0000..0.0 ef } A(16) | A(12/14] { 
I | j 37 | I 72 
6211 22 O@ -- per donna O per Fagazza .....010000000000) { A(16) | A(12/24) { 72 
I | { 37) | | 
6211 20 0$ - Combinazioni da sci tipo tuta ed insiemi d$ Î | | Ì 
Î snclipliccriciina | A(15,16) A(18/141 Ì 
| I I 25) |] 37) | | 77 


* ad autorizzazione dalla Turchia limitatamente alla V.D. 6208 91 10 
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=-—Tr="="="—"@———r—= "2252-2222 22-4-—QQ00 NIE 


ZONE | 

CODICE | DESCRIZIONE DELLE KHERCI I | Rit 

N.C. | I a2 | 43 I 8 | Cc {ca 

I Ì | Ì | ERPRORTRE, SENZA 

1 I 2 I 3 I 4 {I Ss | 6 17 

| | irene I 
I | Ì | i | 
ba altri indumenti per uomo o ragazzo: | | | 

6211 31 00/-— di lana 0 di peli fini ..LicscccsscciscciQ I (15,16, a(esc.4,! I 76 
Ì | 1 23 +25) 1 sui 
6211 32 l-- ai cotone: | | I 
6211 32 10 Indumenti da lavoro lutti | li(eno. 7, | | 

I | | 8,11) I 76 

6211 32 gol --- altri RATTI RICE ROSI NVIIANDA. lA A(15,16, bi I 78 
| la 23,25) 6,8 ,11) / 
6211 33 Es di fibre sintetiche o artificiali: I 
6211 33 iol=: Indumenti da lavoro larerissiai vana | ea 7,3 

| I | I 3,11) | I 6 

6211 33 90 --- altri .....0.% IRR PEA ERRE ARR, | A(15,16, er | I 2g 
Ì I 23,25) 6,8,11 ah 
Il altri indumenti per donna o ragazza: I I 

6211 41 00Ì-- ai lana 0 di peli fini ....ccvccccciccesee I (18, si | I 79 
| | 23,25) 6,8 ti 
6211 42 tu di cotone: | i | 
I I | Ì I I 
6211 42 10 Grembiuli, camiciotti ed altri indumenti ! | 
| da lavoro nni La tore: 7, I 

| I 8,11) | 1 76 

6211 42 90 --- altri PIA PE SER RON IA A(15,16, Mesc.a,l | 78 
} I 23,25) i 6,8 ,12) I 
6211 43 Tia di fibre sintetiche o artificiali: I 
6211 43 10Î--- Grembiuli, camiciotti ed altri indumenti ! | i | ; 
da lavoro LR n litoso: 7, I 

| | | ta.) | I 76 

Gitess salice la(18, 16, a(es0.4,! I 78 
| Ì l23,25) È 6,8, 11} 
I I I | j 
6212 l Reggiseno, guaine, busti, bretelle, giarret- I i | 
tiere, reggicalze e manufatti simili e loro I I | I I 
parti, anche a maglia: | | I 

6212 10 00Ì- Reggiseno e bustini ....... vci cirieieial lacas,16,taco) | 1a 
| 123,24) | 

6212 20 ool - Guaine e guaine-mutandine lean 1A(19) I Ì 86 
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I I] ] 
a zo 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | i i a i 
N.C. | ; = 
Ì | az i 43 | 8 | © | Cat 
{ i | S| 6 | 71 
| I | i {Ud 
| 6212 30 0 - nedellateei MEVPIRIIIE TITTI TIE TOITIIIZZITE, I A(25) j Ì [| 86 | 
I I altri aa Licei I A(25) | esi 
i I} 
l 6213 I Faszoletti da naso e da taschino: | | | I | Ì 
od - 
| 6213 20 di seta o di cascami di seta cried 1 latesc.5,5/) = laisol 
| Ì 9) Ì Ì 
| 6233 uaoe cotone sive LA(23) | A{esc.4, i 191! 
I 7,6,11) | 
ici 90 od - di altre materie tessili (Pleccscscezioneod i A(23) l A(esc.4,1 29 i 
. 7,6,22) 
se sai 
| I | 
Ì I | i 
Ù i 
CAPITOLO 63 (r) I i i OI 
) a 
i i ALTRI MANUFATTI TEGSILI CONFEZIONATI; |! | Ì I II: 
I ASSORTIMENTI; OGGETTI DA RIGATTIERE E stRAccII i boa 
| ' 
In. ALTRI MANUFATTI TESSILI CONFEZIONATI I | | I It 
| 6301 Coperte: I | I | II 
red 20 od - Coperte a riscaldamento elettrico roca | I (6,9) | ce! 
(59 20 ha Coperte (diverse da quelle a riscaldamento | I | L | ù 
i elettrico) di lane o di peli fini: i I | } bol 
isa 20 2 ni a maglia 269020000099 90200009392sq000600080090 A{2B) 1 115,25) a(5,6, Ì } 67 ] 
sane n 
—- altre: | { I 
lego1 20 La pa non miste con altre materie tessili secret i lA(6,9) Ì | 66 Ì 
3° 20 99 (a altre 0000 0ve00res000nes0s0ace00s0000*0*01 | jht9.® 66 ! 
1 9303 30 IT Coperte {diverse da quelle a riscaldamento | I i 
\ I elettrico) di cotone: { I I | 
possa: 30 sa a maglia sersessereerezzeneonesazeosesese;A(28) 13015» 25),A(5,6, 1 {| 67 
21) 
| 6301 30 90 — altre doni late, 9) I 1 66 i 
pai 40 {I° Coperte (diverse da quelle a riscaldamento I | I \ 1 
I I elettrico) di fibre sintetiche: | | I I 1 
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TTT. e _—— _ _—__—_—_— ———r—_——rr—_r _— __ —_—__ lt—m_rr__tu&_@r@PtltycqmMmMmemm©m‘ci’@7 


I | 
coDIce | DESCRIZIONE DELLE MERCI : 
N.C. | | 2 
ceti I 
1 | 2 1 3 
| | 


I Ì 
6302 40 id —- è maglia luisa A(28) 


6301 40 od — altre ...000000000000000000090900900000000 
6301 90 - altre coperte: 


| 
| 
| 
6301 90 14 — & maglia serie A(28) 
6301 90 > «-- altre rr 

| 


6302 | Biancheria da letto, da tavola, da toletta o 
da cucina: | 
6302 10 - Biancheria da letto a maglia: | 


6302 10 ad m- di cotone RR A(28) 


6302 20 sd —» di altre materie tessili Iulia A(28) 


| - altra biancheria da letto, stampata: 


— di cotone 0692000052520 61000000n0ss68664080 


6302 21 


2 
6 
lenti 


6302 22 l-- di fibre sintetiche o artificiali: 
6302 22 1 | oo di &toffe non tessute 0006494902000 t0c0 
6302 22 


. » 


- — e starete — tt n ti nt 
» 
$ 
Luca 


_- Altra ,000000000000009009000000002006906% 


6302 29 lr di altre materie tessili: 
6302 29 14 —- di lino o di ramiè 000009000009 20900406 
6302 29 sd —_ ALTrA .010000000100000009000000000s0c00000s0 A(30) 


| - altra biancheria da letto: 


6302 31 — di cotone: 

6302 31 1d == Misto con lino Fenner pe ERRE EA ERE RITA A(30) 
6302 31 9 seni altra RR TR A(30) 
6302 32 lie di fibre sintetiche o artificiali: i 

6302 32 lancia altra Rende STAN SR ARTRITE EZIO NA A{30) 
6302 39 | — di altre materie tessili: 
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ZONE {1 
| Rifl 
I AS i B | co | Cat 
{I a {Ss I 6 L ?l 
[| | Ì ] | 
I ac15,25Ì A(5,6, | I e7l 
Ì 11) È i Ì 
| I ac6,9) | CÀ 
I l I | I 
I a(15,25] A(5,6, | I e7l 
\ 12) | I 1 
| I ac6,9) | I 66! 
Ì | i | | 
| | | | | 
| Ì I i f 
| I Ì I | 
I a(15,25} acs,6 | I 67! 
Ì ioni | i 
I a15,25] as,6 È I 671 
I 21) È I ì 
| i I | : 
(2,17, Aesc «} i 20Ì 
20,23) ) 
pine] ! {1 
| I I I 1 
A(2,17, | Mese al i vl 
20,23) 
j I I I 
| I Aceso 5} 1118! 
I 12,17, | Atese 4 | 20! 
I 20,23) ! | DI 
| Ì | | i 
| | | I ’ 
I (2,17, | Atesc 4) I 20 
20,23) | Ì bol 
A(2,17, | A(esc al 20 
20,23) 
| I I Ì | 
I A(2,17, Afeso sl i 20 | 
20,23) 
| I | IU 1 
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pr ___P__mP66@——rr_+———___-++-----+----@_._._.PmP_.rm_&@ +e. = a 


17,23) cat.1l1l 
(esc.5) 


ZONE I 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI leale a ju 
NC. | i az | 43 | BB } Cc | cai 
| ire i iani iii I I 
1 j 2 i 3 | 4 | 5 I 6 | 7 
I cei | | Ì fia 
| | | | Ì | 
io salol-nc al mad irrita I A(esc 5)! I 118 
TA RR O A ER A(esc 5) I 118 
6302 39 90l--- altra L...ccscccecrceresececesisescceesee0A(30)  lA(2,17, 1 Alesc 4) | 20 
I | | 20,23) - | | 
6302 40 col Biancheria da tavola a maglia see A(28) ; A(15,25)! A(5,6, | 67 
12) 
I_ altra biancheria da tavola: | | | | | 
6302 51 -- di cotone: | | I I 
6302 51 210!--- misto con lino RESERO O I Ata, 16, | A(esc4,9) Ì 39 
| | 17,23) | 
stonata I A(2,16, l A(esc4, 9) I 39 
| 17,23) | 
RARA NOCE TRO TTI Ì Alese i l 118 
6302 53 °-- di fibre sintetiche artificiali: | | | | I 
6302 53 90! altra VOTA I Ac2, 16, I A(esca,8) I 39 
| 17,23) I 
6302 59 col -- di altre materie tessili RIA IRE EA, | A:cat. 3g A:cat. 3g | 39 
I I (2,16, | (esc.4,8) I 118 
| | 17,23) cat.118 | 
| I I {(esc.5) 
6302 60 od - Biancheria da toletta o da cucina, in tessil I I | Ì 
to riccio del tipo spugna, di cotone dar A(28, 30) A(2,15, i A(esc4, 7) 9 
17) 
b, altra: i | 
6302 91 ls di cotone “club I A(2, 16, I A(escd, d 1 39 
| | 17,23) È | 
6302 92 00 di lino Larita I l'ateso È lia 
6302 93 !-- ai fibre sintetiche o artificiali: | I I | 
6302 93 90! -—-- altra el I ae, 16, I (esca, 9) I 39 
I I 17,23) I 
essiccare neri ail rimane I n:cat.39 A:cat. J | 39 
i / (2,16, {esc.4,8} 118 
| | I 
I | i 
| I Ì 
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i 


6303 


6303 
6303 
6303 


6303 


6303 
6303 


6303 
6303 


6304 


6304 
6304 
6304 


6304 


li 
12 
19 


91 


92 
92 


99 
99 


ll 
19 
19 


19 
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ZONE 
Ì DESCRIZIONE DELLE MERCI I 
{ A2 | 43 B | ce 
ciccia È | | | 
i 2 I | 4 ji s | 6 
icons I fetali 

| Ì | | Ì 

l renaine, tende e tendaggi per interni; manto! | | 

I vane e tendaggi per il letto: | I Ì 

Il a maglia: | | | 
-- di cotone ceserrenieree renzo ei zine need A(28) A{(15,25 A(5,6,13) 
-- di fibre sintetiche ...0000000:05000000002g A(28) A(15,25 A(5,6,11) 
—- di altre materie tessili RES) A(28) A(15,25 A(5,6,1]) 
- altri: 

od -— di COTONE L00001 2000000r000ssoso 00 cast I A:cat.4 
i | (9,12/1 

| I | I 32) 

| | | I 

| I I i cat.38 

| { | I (12/14,37) 

d -- di fibre sintetiche: I | 

9 ——- altri ..,000000000 000000000000. vida A:cat.4 
1 I vi 
| I as 

i I I I 

I | I I cat.38; 

I | (12/14,37) 
m- di altre materie tessili: I 

od ——- altri nantssane adagio soa ia ea I Ascat.ad 
(9, 

Î oi 

Î 15%) | 

| i = 

| (esc. 4/8, 

ano 

| I | { 

I | I cat.3 

| | i I (12/14, ) 
Altri manufatti per l'arredamento, esclusi I Do | 

I quelli della voce 9404: 

I - Copriletto: | 
-—- a maglia secscarerezenezeneo cere sece0ere9 A(28) | A(15,25); A(S,6,11) 
“- altri: 

1d ——- di cotone illa I aco, 
12/14, 
| ) | | 27) | 
30 --—=- Q1 LIMO O GI FAMI® cesccecisesecenserecseoe iaia 
11 


— rr «10 — — ma 


2-2 ce AD viuie Shi vino ce re e te e o | n et fe e ne e e n e e e e — — — —_ oe. —_ _—r— 


o 
A 


sl 


388 


40 


40 
2385 
120 


67 


40 


120 
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CODICE 


6304 
6304 


6304 


6304 


6305 


6305 


6305 


6305 


6305 


--- altri: 
31 gl ---- di tessuti di peso, per metro quadrato, Ì 
inferiore o uguale a 120 g. ......0000ss0 A(30) 
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A(15,25)l A(11/14 
37) 


ZONE 
} DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
N.C. | { az | 43 } ] 
| I | | | 
Ì 2 i 301 4 | sU | 6 
| | } Ì I 
19 9 --- di altre materie tessili .......0.000.0.d | laco, | 
Ì Ì | 12/14, | 
| | | | 37) 
I altri: “4 | I 
91 00 -- a maglia ......c.0v00srrerererece resse sese A(28)  TA(15,25)1 A(5,6,11h 
92 cdl -- di cotone, diversi da quelli a maglia ... d | A(9, 
| I | I 12/14 | 
I I | I 37) 
93 00 -- diversi da quelli a maglia, di fibre sinte | I i 
tiche:sisealoice niet | lato, | 
| I 12/14 | 
I | 1 37) | 
99 cd -- diversi da quelli a maglia, di altre mate | | I 
| rie tessili. CROCE AREE | { { a:cat.401 
I I | 1 (9,12/ li20 
| | | Ì 14,37) 
I | [| cat.12 
I i | Ì (esc.4/8Ì, 
| | I 11) 
| | | | 
I Sacchi e sacchetti da imballaggio: | Ì | | 
20 00 - di COtOne Leve cere cecore0ce rec cececereso0 A(28) 1A(15,25) A(5,6,11) 
l- di materie tessili sintetiche o aritificial Ì | i 
1 Li: | | | 
31 l-- confezionati con lamelle o forme simili ail I Ì | 
| polietilene o di polipropilene: Ì [| | 
sala maglia i cuccia zincata MB) [AGIBIESI RIGIOSIRA 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 


nt I IT I E RO i e n i E 9) i RT) E O e e e e e — — — — — — o — — _ - 
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Ah 
(=) 


67 
40 


40 


33 
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_—_———————ÈÉhe@’ Cero e IST I Tee It e SLOT DTT 


6307 90 1d —- A maglia Lila tania tai lane A(28) 
| 


ZONE | 
conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI feci Iaia | Rif 
N.C. | | AR | 43 E I co | cai 
n Ì, RECENTE Re PERNO Vi, i lubionine 
1 i 2 bea | 4 = i 6 1 7 
bo . DE lalla di boca oto 
6305 31 s9l---- di tessuti di pesa, per metro quadrato, I I I | | 
superiore a 120 g. crevecscesesesecoseesl A(30)  1A(15,25) A{11/24,Ì 1 33 
| I 37) l | 
6305 39 00-- altri .........0r0sc00rrrereserereszense se A(28) 1A(15,25) A(5,6,11) | 67 
6305 90 00Î- di altre materie tessili dial A(28) | A(15,25) a(5,6,11)) I 67 
| | | i 
6306 I Copertoni e tende per l'esterno; vele per | | ] I | 
l imbarcazioni, per tavole a vela o per carri a i I ] | 
I vela; oggetti per campeggio: | Ì | Ì | 
= Tende: I I | ] I 
6306 21 00Î -- di cotone ............0-crcrerrrezerezensal } A(15,25) A(5,6) | | oi 
6306 22 00 -- di fibre sintetiche ........1.00000 seed | A(15,25) A(5,6) | l oi 
6308 29 00 -- di altre materie tessili .........0.00000d I A(15,25) A(5,6) | I sr 
l- Materassi pneumatici: .......01000001c00000d 1 A(15,25) A(5,6) | I 110 
6306 41 00 -- di cotone LL... rrrrerrrreresrioionioses la25) las,6) | I 210 
6306 49 00 -- di altre materie tessili ........0.0000 00 d laca5) lacs,6) | I 210 
- altri: i Ì | | I) 
6306 91 00 -- di cotone .......0.110 000 rec rrerrerrerero las) tas) | Fou 
6306 99 i -- di altre materie tessili at l A(15) 168) | 111 
6307 lArtri manufatti confezionati, compresi i mo- | I I | 
laelli di vestiti: i i I ì 
| I i i 
6307 10 l- Tele e strofinacci, anche scamosciati e ard Ì Ì [| 
| ticoli simili per le pulizie: | | I | 
6307 10 10Î -—- a maglia ......cc0ce0rcr0c0re see cre seces 000 A(28) | A(15,25) A(S,6,110) ì 67 
6307 90 l- altri: Ì Ì | 
A(15,25)Ì A(S,6,111) | 67 
I 
I 
} 
| 
| 
I 
| 
Ì 
Î 


=> —- — — "> -- —  — — —rr— —-r — _—- 


I 
Ì 
| 
Ì 
| 
I 
I 
Ì 
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I 
M | ZONE i] | 
CODICE | DESCRIZIONE DELLE NERCI Ì | Risi 
N.C. 
| Aa ci SE e ce 
ma RO N i 
e] INA SIRIO ti 
II. ASSORTIMENTI i I 
; Î | | 
308 00 0q Assortimenti costituiti da pezzi di tessuto q | | ; 
di filati, anche con accessori, per la conf | | Î 
zione di tappeti, di arazzi, di tovaglie o di | | | I 
tovaglioli ricamati, o di manufatti tessili I I I I 
| simili, in imballaggi per la vendita al min I I I | 
| to POTTRTTTITETTTTTZ TA SI TESI RIA AIA IZZ AZZZAZZZIA LI Arcat 2 A:cat 2 A:cat 3 2/3 
I (28/30) Î (1/3, I (esc.4) 
i | 15/22, I A:cat 2; 
28) 


A:cat 3; A:cat 3 
(28) Î (2,15,16. 
| 18/22,25) 


e ie n e dii Pri 


I 
| 
I Ì 
| | 
| | | 
I | | 
| I I I I 
Ì Ì Ì I I 
I I I Ì I 
I Ì | | | 
Ì | Ì I | 
| | I I [| 
1 Ì | I I 
| | I | Ì 
I Î Ì [| Ì 
| I i I I 
| Ì I | | 
' I | I I 
} I I I Ì 
I | I | 
I I | | | 
| Ì | | Ì 
| I I Ì | 
| | | | 
{ Ì | I I 
i 1 | I I 
1 | l I I 
: I Ì I | 
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ZONE i 
| coDIcE I DESCRIZIONE DELLE MERCI | su 
sare l ae {az {8 lGC | 
Ì I | I | | I 
1 | 2 | al 4i5s {6 | 
I | | | | | i, 
) Ì I I i i 
l I I I 

T 64 

CALZATURE, GHETTE ED OGGETTI SIMILI; | 
I PARTI DI QUESTI OGGETTI | | { | | 
[| | Ì | | I 
loa01 * Calzature impermeabili con suole esterne e | 
Î tomaie di gomma o di materia plastica, la | | Î I 
i cui tomaia non è stata nè unita alla suola | | Î 
L | esterna mediante cucitura o con ribadini, | | 
| chiodi, viti, naselli o dispositivi simili, | | | | 

nè formata da differenti pezzi uniti con I 
I | ; | | | | 

questi stessi procedimenti: | I i | I 
leao1 10° = Calzature con puntale protettivo di metal- I I | 
Î | ; Ì 

| lo: ITACA SO E SOR O ROS TOO SO SOZIENTE og a Ì j Alesc | 
| | | (pio) | 
| - altre calzature: i | | 
le403 91 «= Che ricoprono il ginocchio: I Î 
le401 Sì 10 -—»- Con tomaie di BOMMA 0000000500020 000000 | | jAtese. I 
| Ì | | 5,8,11} I 
lea01 92 | = Che ricoprono la caviglia ma non il gi- I | | | | 
| | | I | I 

nocchio: PAESE ade) ] pAfese. { 
| | 4 0,14) Î 
le401 939 VE SA PPP RTTTTTTTTZTZ ZI ZI ZI FA E RZE TIE] A(esc. i 
I I i | | 
5,8,13) 
i | | | | [| 

I I i | I I 
le402 Altre calzature con suole esterne e tomaie | I | I 
| di gomma o di materia plastica: | Î I | 
} | - Calzature per lo sport: | | I 1 | 
le402 21) 00 | _— Calzature da sci CAROTE RESI E SERE ES | jAfesc. f 
| I 5,8,1}) 
le402 19 00 pra altre verona ee teo eee i EAT I I licoss.! | 
I | I | 5. 8,31) I 
le402 20 00 | - Calzature con tomaie a strisce o cinturi- 

ni fissati sila suola con naselli ......+. A(esc. 
5,B,1ì) 
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rr rr——‘——— 9" PPP «=—rtrrtttrtt n ei iii init 


- Calzature con suole esterne di cuoio natu 
rale e con tomaie a strisce di cuoio natu- 


ls403 20 00 
| | 


rale passanti sopra il collo del piede e 


| [| 
intorno all'alluce ...10:00000010002200000 jACesc.| 


altre calzature, con suole esterne di 
cuoio naturale: 


I I [ ZONE I} 
$ CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI : ; 
I ne ll las 43 18 || 
I i I io ai I | 
1 I 2 | 31 415 |} 6 | 
I I I I iii 
I Ì : [| | 
i | I | I 
[6402 30 - altre calzature con puntale protettivo di | | I | 
| metallo: | | | | 
6042 30 20 — con tomaie di gomma IRIIZIIZIZIZZIZIZINZA jAfesc. | | 
lso42 30 90 con tomaie di | Li | 
-- materia plastica e000000000f A(esc. I 
1 Î 5,8,11 | 
iti 91 »—— Che ricoprono la caviglia: IRRZZZIZZIZZZA Afesc. | 
l } 5,8,ì ) | 
ie 99 =—- altre: VERIFICANO aeree de | A(esc. Ì 
i I j5+B.11%9) | 
lsa0s Calzature con suole esterne di gomma, di ne-| 
| teria plastica, di cuoio naturale o ricosti-; I Î | 
I tuito e con tomaie di cuoio naturale: I I I 
I - Calzature per lo sport: | | I 
jp403 11 00 I I 
5,8,13) | 
"sa 19 00 -- altre KEe REESE atene epr en Se | jAfesc. | | 
iii DIN 

| 

| 

| 

Ì 

I 

i 

| 

I 

| 

| 

i 

| 

| 

| 

I 


| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
Ì 
| 
| | 
— Calzature da sci a Afesc. | 
| | 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
) 
: 
| 
i 
| 
Ì 
| 
| 
| 
| 
LI 


MRI TI AT CI I Lolita tn 


i 
| 
I I iii 
le403 309 00 - Calzature con suola principale di legno, I I I 
I senza suola interna e senza puntale pro- | 
| tettivo di metallo DERECNSE Era te nea] (esc. 
6403 40 00 - altre calzature, con puntale protettivo | I 
| di metallo vene n'e: 0o sla een ve eee eee e (esc. | 
I Ì 

| 


* Per l'Uras rimane ad autorizzazione la V.D. 6402 99 31 
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’"——————_---_——_———_—1_———_—_—_——————_————————————————"——@—@@@@@@@ 


ZONE | 
| conrceo | DESCRIZIONE DELLE MERCI | cazzi 
Het: I az {as |BUÎC | 
I | | I i inni 
1 | 2 I 31 4 5 A 6 
| [| I li lina 
| | I | | Ì | 
| I Ì I | | I 
16403 S1 | -- che ricoprono la caviglia: i I | | | 
| I — che ricoprono la caviglia ma non ricoprol | | | | 
| I no il polpaccio, con suole interne di I | | I I 
I } lughezza: Ì | I [| I 
[6403 51 11 | inferiore a 24 cm. secvcccrccreccenessa l | lacesc. ! I 
| | I | I sed) | 
|: | ——— uguale o superiore a 24 cm.: i | | | 
5403 51 15 {|[---— per uomo ....0s000rs rc ere 0cerc0eseeseod Ì la(esc. | | 
I | | 5,8 I 
{5403 Sì 19 | ————per donna EI ERRE RR RENI | | la(esc. | 
I / | | I 5,8 I 
Ì | --- altre, con suole interne di lunghezza: | Ì | | | 
|6403 S1 91 ]- inferiore a 24 Cm. seccsvecc0v00sseorese) I lacesc. | i 
I I | ) se.) | 
Ì | uguale o superiore a 24 cn.: | | 
{6403 51 95 | — per uomo ile | la(esc. ! | 
i | I | 5,8 
{6403 S1 99 | par dedi nel i la (esc. ! | 
Id tssl | 
[6403 59 |- altre: | I I I | 
| | — calzature le cui mascherina è formata dal | | Ì | 
| | strisce o presenta uno o più intagli: | | | | 
j6403 59 11 |-— di cui la più grande altezza del tacco, | | | | | 
| | compresa la suola, è superiore a 3 cm. i uri | 
I 5,841 
] ———- altre, con suole interne di lunghezza: | I Ì | 
[6403 59 31 ]--— inferiore a 24 cm. lin pi 
I . 
i | uguale o superiore a 24 cm.: I l Ì l 
[6403 59 35  |-——— wper uomo olii i perse i 
[| 
ui 59 39 | per donna cevereeie eee iii | ltoso. 
I ’ 
ha 59 50 | -—— pantofole e altre calzature da camera i i peso. 
. 
-— altre, con suole interne di lunghezza: 
6403 59 91 —— inferiore a 24 Cm. c00000000000000000000 sare 
1 
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ZONE | 
| CODICE Ì DESCRIZIONE DELLE MERCI Ì | 
Mate I az | a3 | B_ { c | 
ez MELE RR PISTA | | | j 
) | 2 I 34 4}5s 16 1 
| Bio ica Ii ilari | | | | 
i ) | | | 
Ì | I 
uguale o superiore a 24 cm.: | | | î I 
(2498 59 95 I per uomo desseocscoceceess:c:seasoseios0cc0d | jACesc.{ | 
| | | | | 5-8} I 
agis 59 99 | per donna vii ii | jAfesc.{ } 
| | i 58} Ì 
| i - altre calzature: I I | 
jPs03 91 «- Che ricoprono la caviglia: | | | | | 
| ——- che ricoprono la caviglia ma che non rico- | I | I 
| prono il polpaccio con suole interne di | | i | 
| lunghezza: | | I I 
ig 91 11 IT «iano inferiore a 24 cm. Asa ei | jACesc.| | 
| | I jo S:983) | 
| I uguale o superiore a 24 cm.: i I | | | 
peas 91 13 —-s- Calzature che non sono riconoscibili I I | | 
come calzature per uomo o per donna **4 } jAfesc. | I 
n Pl Se vi 
lsa03 91 16 per uomo agio s'Gale:ns aeneon j jA(esc. | | 
5,8 
| I ‘ Ì 
l6403 91 18 per donna +00000042%0 vounesea sets esa | jA(esc.| { 
I | i 5:98) I 
=——- altre, con suole interre di lunghezza: | I | | 
is403 91 91 ——- inferiore a 24 cm. sventare ed { jafesc.| { 
5,B,1) 
fido bed d) 
ce uguale © superiore a 24 cm.: | | | l 
La03 91 93 calzature che non sono riconoscibili | I } 1 | 
| i come calzature per uomo o per donna *<y | Afesc. | | 
5,8 
| ) I 5:83 | 
Ì I —__- &Ìtre: | I } | 
ls403 91 96 per UOMO +00052020990096» sveeva eee Ì jafesc. | | 
it 91 98 [| per donna sisio Gi'aravia siena nie eee | ret 1 
{01 
03 99 DR altre: sesorernesosieere0te0 serio sce; 0000 ] Î jAfesc. ] | 
| i | 5,8,119 | 


è Per l'Urss è libera solo la voce 6403 99 31. 
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6404 


6601 


6601 10 00 


6601 91 00 


6601 99 


È 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


| 
| 
| 
2 | 
| 
| 
I 


Calzature con suole esterne di gomma, di m 
teria plastica, di cuoio naturale o ricosti 


tuito e con tomaie di materie tessili(escluse 


espadrillas ex 6404 19 ‘90) 0002000000900 9090 


ì 
| 
| 
I 
| 
| 
CAPITOLO 66 l 
| 
I 
OMBRELLY (DA PIOGGIA 0 DA SOLE), OMBRELLONI | 
BASTONI, BASTONI-SEDILE, FRUSTE, FRUSTINI E | 
LORO PARTI i 
I 
Ombrelli (da pioggia o da sole), ombrelloni | 
(compresi gli ombrelli-bastoni, gli cabrel- | 
loni da giardino e simili): 
- ombrelloni da giardino e Simili ..0000000 


- altri: 
—— Con fusto o manico telescopico 0000090940 


- altri (FAIFNFZZZFTZTZZCZZ ZZZ EZZZZZZZZZZARZZAA, 


CAPITOLO 69 
PRODOTTI CERAMICI 


Mattoni da costruzione; volterrane, coprifer} 
ro ed elementi simili di ceramica e000000000) 


A(escl 
5,8,321) 


-— a «se «| e == —» "© «= ci = so (n ee pe ee —_ —_ _”" _ > -— — — - _ _————- --"n-- —/; -- — — 
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I ZONE | 
j  CODILE i DESURKIZIONE DELLE MERCI i Î 
#6 .) loszpar BI | 
Lan i I I | Î I 
Pie 1 2 i alaj5s 46 | 
I lare ia] ici | I 
; i | | o i f 
leso6 00 00° È tubi, grondaie ed accessori per tubazioni, I | | 
i Ì di ceramica RE RA PER) | | Mescp | 
| E Î 
i | | I | Ì | 
le910 | Acquai, lavabi, basamenti per lavabi, vasche! | 
| | da bagno, bidè, tazze per gabinetti, casset- I | 
Î I te di scarico, orinatoi e apparecchi fissi I | 
simili per usi sanitari, di ceramica: ..... | A( esd. 
5,8) 
| | I | IUTI | 
16911 | Vasellame, altri oggetti per uso!domestico . i | I i 
! | ea oggetti di igiene o da toletta, di porcel I i | 
f | lana: CAREZEZERZRZZZZIZZAZEIZZZZZZZZZZZZZZZZZZEZZE LI | | Alesci 
j { Ì | Ì | 
5,8) 
I Ì I I I | 
6912 0n I vasellame , altri oggetti per uso domestico i | 
| I ea oggetti di igiene o da toletta, di cera- i I 
I I mica esclusa la porcellana: Ì i I | 
16912 00 10 I di terracotta comune TARSRSTPREI FAIR ERSTO) | I Abano: | 
te 924 
16912 00 30 - di gres i cegiti A A On i ai | | | A(es | 
5,8,13) 
16912 00 50 - di maiolica o di terraglia Aescr 
5,8) 
leg12 00 SO Ì - altri MPREPIIRPE III FITI III SI TICITIEZIZZA A(escl 
N I i I 
Î 
| | CAPITOLO 70 | | | i 
| I VETRO E LAVORI DI VETRO | | 
17003 | Vetro detto "colato" , in lastre, in fogli © i i | 
| I profilati, anche con strato assorbente 0 ris } 1 I | 
| ) flettente, ma non altrimenti lavorato: .... ‘ | A(escr I 
| pod ASSO 
| I. iîastre e fogli, non ermati: . 
7003 211 + Colorati nella massa, opacizzati, placca- 
ti o con strato assorbente o riflettente: 
7003 11 90 — altri ‘0000950000199 0 000400009900 00400900 i 
L) 
7003 19 — altri: 


— de 
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I ZONE I 
Ì covice j DESCRIZIONE DELLE MERCI | i 
0665 di I asia 38 Ici 
| PER O SII STA IO | I__1l | 
1 | 2 1 3a 443 s 1 6 | 
| I | | | I Ì 
| I | | | | | 
| I | | | | È 
{7003 29 30 Latentnd altri crei i i Mescl L 
5,8) 
17003 20 | La lastre e fogli armati serie | Mescl 
| | I 5,8,10) | 
7003 30 00 | = profilati (AEXFWWNZUZUFILZZCTIZZZELEZZZEZEZAZAZEA RI Axesa 
| I f | Ì Ì 
| | bp E i 
17004 I Vetro tirato o soffiato, in fogli anche con I i | 
I | strato assorbente o riflettente, ma non al. / I | i 
Ù trimenti lavorato: | | 
l’7004 10 | - vetro colorato nella massa, opacizzato, i 
| | placcato o con assorbente o riflettente: i I | 
17004 10 30 | —- Vetro detto "antico" DIVERTENTE GENOA RAE | I A(es I 
l7004 10 50 i = vetro detto di “orticoltura” tei | f | Mesc 
5,8) I 
lz004 20 90 = altro za | Alesc | 
5,8) | 
l7004 90 | - altro vetro: | 
17004 90 50 | — Vetro detto antico” ANI | I | A(es | 
i Di È RS 
l7004 90 70 = vetro detto di "orticoltura" regnanti | Areas 
Ì 5,8) 
) | -. altri di spessore: | | 
l7004 90 91 l —- inferiore o uguale a 235 mm. 000000000 Alano I 
| | f | 5,8)} 
l7004 90 93 Ea superiore a 2,5 mm. ed inferiore © ugu ì I | 
Î | a 3,5 mm. è 099900090410 049I99554ot0£000d$06006608 Ales | 
| PO 4890 | 
l7004 90 95 i —— superiore a 3,5 mm. ed inferiore o ugua I Î 
FRTTUGTCN STE CZZTZZEZEZZEZZAZEA A: A(es 
I [ a4,5 mme sese f | 5,8)? i 
l 2004 90 99 | nare superiore a 4,5 mm. igiene i Î I A(eso I 
| | 5,8) 
| | | I | I I 
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Conice 
H.C, 


7005 


7006 00 


7006 00 90 


7016 


— —— = è co]ì — — — «sù Su Suè cè: ce vie fl —_ — = 7 — «= n me 0 e ne i 00 — ciò 


I7016 90 
17016 90 20 


Î 
l7016 90 30 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


3 


t-S 
u 
(ca) 


— .- die e — sie e e te e e i a det e e e i  — —— — — —— eee e 


I 
i 
I) 
I 
I 
I 
I 
i 
Vetro (vetro "flotte" e. vetro levigato o cre! 
rigliato su una o entrambe le facce) in la- | 
&tre o in fogli, anche con strato assorbente, 
o riflettente, ma non altrimenti lavorato: i 
| 
Vetro delle voci 7003, 7004 o 7005, curveto,! 
smussato, inciso, forato, smaltato o altri- 
menti lavorato, ma non incorniciato nè Fosca, 
nato con altre materie: | 


— altro (escluso queilo inciso, dipinto o el 
trimenti decorato) a een DT SE 
I 


>» 
eli) 
Pi 
i it in lat — > = n_-—- 


Piastrelle, lastre, mattoni, quadrelli, RA 
le ed altri oggetti, di vetro pressato 0 fog 
giate.a stampo, anche armato, per L'edilizia 
o la costruzione; cubi, tessere ed altre NES] 
trerie, anche su supporto, per mosaici o de 
corazioni simili: vetri riuniti in vetrate; 
vetro detto multicellulare o vetro ad alveo, 
li in blocchi, pannelli, lastre, conchiglie 
© forme simili: I 
- altri: 

—- Vetri riuniti in vetrate s00000000002000% 


| 
{ 
| 
=- Vetro detto multicellulare o vetro ad a-| 
veoli odio dii e | 
Ì 
| 
| 
I 


POTTIOT I ZOTIE "35 TC € clueedeenseia ni eine ee i meinen ce censie 


* Per l'Urss è libera solo ia voce 7005 30 00. 


IDE 
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10 90 }-- contenenti, in peso, meno dallo 0,1% di 
[| manganese 0200052000900 668 dè 660 40609000800 


a dì 


| I ZONE | 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
I ne | I za BC | 
| I | | (ERSRrA, CTR 
e 2 i 3lals 461 
-_o- stud | | | | | 
I : j Ì | | I 
| | CAPITOLO 72 Î I | | I 
Ì | I | | | | 
Ì | I | I I | 
| I GHISA, FERRO E ACCIAIO | | | Ì I 
I I | | | | Ì 
| | | I I | | 
| È. PRODOTTI DI BASE, PRODOTTI PRESENTATI IN | | | | | 
| Ì FORMA DI GRANIGLIE O DI POLVERI | ] I | | 
Ì | | | I | | 
| | | | | | | 
7Pol bhise gregge e ghise specolari in pani, sal- | | I | Ì 
I moni o altre forme primarie: | | | I | 
7po1 10 t- Ghise gregge non legate contenenti, in pesol I | | l 
I | 21 5% o meno di fosforo (CECA): j | I | I 
I k-- contenenti, in peso, lo 0,4% o più di i { | | | 
| | manganese: | | Ì I I 
7po1 10 11 k-- con tenore di silicio inferiore o uguale | / 1 | | 
I D'alliviiinein la(31) laceso. | I 
I | | I 4/8, | | 
I I | | Ian)l | 
10 19 b-- con tenore di silicio superiore all'1% ..| lacz:) da | | 
10 30 f-- contenenti, in peso, dallo 0,1% incluso Ì Ì I | I 
} allo 0,4% escluso di manganese .......... | lag) da | | 
| [| I 
| I 
| Ì Ì 1 4/8, | | 

| | | Ia) l I 

7pol1 20 00 {- Ghise gregge non legate contenenti, in peso) | | | 
i | più dello 0,5% di fosforo (CECA) ..........] lac31) las | I 
7po1 30 }- Ghise gregge legate (CECA).......c.0000000 | la(31) TA Ì I 
7po1 40 00 |- Ghise specolari (CECA) ......... 00000000000 | la(31) la(esc. | I 
| 4 14/8, Ì | 
I I a)l Ì 

| Ì 

| | 

| | 


I 

| 

| I 

I | | | 
* Per Bulgaria, Ungheria, Cecosiovacchia, Romania, Polonia, R.D.T. e Urss l'importazione 
è libera limitatamente al prodotto non contenente, in peso, più dell'1% di silicio. 
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70 00 


sì 00 


99 


99 li 


30 CO 


90 00 


20 00 


21 00 
29 00 
30 00 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


Ferro-leghe: 

= Ferromanganese: 

—— contenente, in peso, più del 2% di carbo- 
ni10 (CECA): 0000000000000 000000000000n00 


Lea Ferro-molibdeno (RAZZI ZZZZZZZZZZZZZZZZZ E Ri 


- altre: 
-—- Ferro-titanio e ferro-silico-titanio .... 


=» altre: 

=== Ferro-fosforo: 

contenente, in peso, più del 3%-e meno 
del 15% di fosforo (CECA)......000000%» 


Ì | 
i j 
| | 
ili I 
| | 
| I 
i | 
| | 
| i 
Ì | 
I I 
| Ì 
I | 
| | 
I i 
| | 
} | 
| I 
I | 
| I 
| | 
I i 
[| 


{ Prodotti ferrosi ottenuti per riduzione dired 


| ta di minerali di ferro ed altri prodotti 

| ferrosi spugnosi, in pezzi, palline o forme 

I simili: ferro di purezza minima, in pesco, del 

} 29,94%, in pezzi, palline o forme sirili: 

| » Prodotti ferrosi ottenuti per riduzione 

|] diretta di minerali di ferro (CECA).....+» 

| @&ltri (CECA) «.0000000 0000000000 0000000000 

-Cescani ed cevanzi di ghisa, di ferro o Gi ue | 

{ cizio (rottami); cascami lingottati di ferro | 

] o di acciaio: | 

| - Cascami ea avanzi di ghisa (CECA) .=020s0 

| - Cascami ed avanzi di acciaio legati: l 

| — di acciai inossidabili (CECA)............| 

]J- altri (CECA) «secc esesseesecezenesesezceoo] 
| 
| 
| 


| - Cascami ed avanzi di ferro o di acciaio, 
| stagnati {CECA}... 00000000025000000000000% 
| - altri cascami ed avanzi: 


- 228 — 


ZONE 
A3 B 
4 5 


| 
Î 
| 
I 
Ì 
| 
| 
| 
I 


ac31)! A(esci 


» » 
Cami Coeli 
w (A) 
Dei hs 
ld indi 
Era =" 


4/8, 
11)! 
Ia(esc.! 

5,8) 
I I 
latesc.! 
I 5,8)1 
I I 
I | 
l I 
a31)i a @ 
i I 
| i 
| | 
| i 
| | 
| I 
[ { 
a(31) | | 
n(31)1 a | 
| | 
| | 
] | 
| I 
A(31) È | 
I | 
A(31) | | 
Ì 
} 
} 
| 
| 


—___ 
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I ZONE | 
l conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
Ì N.C. | I 
a2| 13 | Bf C | 
| | | rei | 
1 I 2 I 31 415 16 
| I bi: ec) | | ! 
I Ì Ì | | I | 
(7204 41 -- Torniture, trucioli, riccioli, molature, i 
I segature, limature e spuntature di stam- | | I I 
| Mussi o di taglio, anche in pacchetti | | f 
000200000100 0000000000000020000000% A(31 ’ 
l7204 49 l altri (CECA)......cc.- csc. oi al 
7204 50 I_ Cascami lingottati: i I 
I7204 50 10 —- di acciai legati (CECA). ceci | W31) I xef 
204 50 90 altri (CECA): 000020 inerte A(31) 
j I | | | | Ì 
I | | I Ì I | 
d I | | | ) | 
! | n 
I Ì | : I | Ì 
| | I Ì | I Ì 
I I TI. FERRO ED ACCIAI NON LEGATI | Ì I Ì | 
| pd RI 
7206 | Ferro ed acciai non legati in lingotti o in | I I I | 
I | altre forme primarie, escluso il ferro della | | | I | 
j voce 7203: | l | | | 
|7206 10 00° {- Lingotti (CECA) .........200000 01000000000] | AC31) I A(c.el 
[7206 90 00° |- altri (CECA) .......00rcc0ressociccceone0o | AC31)1 | I] 
j7207 | Semiprodotti di ferro o di acciai non legatij | j i l 
| | - contenenti, in peso, meno di 0,257dì carbo4 i i I | 
Î nio: I | I | | 
j7207 12 | = di sezione trasversale quadrata o rettan- | I | | | 
{ Î golare e la cui larghezza è inferiore al | | i I I 
| | doppio dello spessore: | | | | } 
-— laminati od ottenuti con colata continua] | ] Ì | 
7207 12 11° | —— di acciai automatici (CECA). 0000000000 | | A(31)| | A(c,el 
j7207 11 19 | altri (CECA)... 0000020000 00000000000000 | | A(32)Î Ì i. 
j7207 12 | -- altri, di sezione trasversale rettangolard: | f | Ì 
I | —— laminati od ottenuti con colata continua | Î | Ì 
j7207 22 11 -——— di spessore uguale o superiore a 50 mm { i | | | 
I } (CECA): ccsisericcci cannone rici ces | A(31)| I Î 


ns’ 
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È | | 


I ZONE I 
{| conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI I } 
I we. LT {a3{{B fc I 
I i occ’ 305 Lesina | | | | 
1 | 2 { 3 41 s 16 | 
I lui cisti -rctatasi Ì I I 1 
I Ì I | I Ì Î 
peo? 12 19 n= di spessore inferiore a 50 mm (ceca)... a(31)] : 
207 19 -- altri: l 
I "a | | Î I 
i la di sezione trasversale circolare o. polig] 
| j nate: I I 
| | = laminati od ottenuti con colata continud: I Î 
l207 19 11 i 'am=- di acciai @&utomatici (CECA) 20 00s0cs0a| A(31)| I A(c,e 
17207 19 15 | rina altri (CECA) 00000 00000r00000e000000| [| A(31) F I 
17207 19 19 fucinati SRO RARE E AS I] jAtese. | | 
5,8) i 
| | = Stozzi per profilati: | A | 
17207 19 31 I ——— igminati od ottenuti con colata conti- | I I | 
| | nua (CECA)... ov0vresereseceseconioce0e| | Af3)| I 
17207 19 39 I muso fucinati zii | pifese. | I 
Î 1, PS) | 
7207 20 ta contenenti, in peso, lo 0,25% o più di car I i 
| | bonio: A | I | 
| —- di sezione trasversale quadrata o rettano, Î I | 
I | golare e la cui larghezza è inferiore al { I | I I 
Ì | deppio dello spessore: } i | | I 
| | —— Ilsminati od ottenuti con colata SOREHAUAI | I 
{7207 20 11 I w—__— di acciai automatici (CECA) 000000000001 I A(321)| H Mc.e] 
I I n=» altri, contenenti, in peso: I I I | | 
17207 2015 | lo 0,25 % © più ma meno dello 0,6% di | | I | | 
| I carbonio (CECA) 30 sssicrorsssosieseanta ) | AD} I | 
17207 2017 | lo 0,6% o più di carbonio (CECA)......| 156] Mc)| 
l7207 20 19 ica fucinati AAT I | A(d,s] A(c,9) 
È altri, di sezione trasversale rettangola-, { | i 
re: | |] 
| li leninati cd ottenuti con colata continua] | 
13207 20 31 | nono di spessore vguale o superiore a 50 saxj | I { Î 
| | (CECA) eee 000 0c0nc00s00ce0e0e000000000*| | A(31); j Afcse 
l7207 20 33 ‘--— di spessore inferiore a 50 mm (CECA)... | |A} ll A(c, ; 
17207 20 39 | [osti fucinati duudierereses sane eza severe tatti I Jaca, +5 | Ac, e 
I | 
Ì 
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ZONE Ì 

copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI I | 
NC. | I an |a | BUIÎC | 
ni i] PRESE, | fi 
1 | 2 | 3 445s 16 l 
Re A | | I | oli 
| | I | | | 

I | | | | j 

| -—- di sezione trasversale circolare o poligd- i Ì i I 

| nale: | i I I I 

| —- laminati od ottenuti con colata continud: | | I I 

7207 20 51 | -——- di acciai automatici (CECA)...........1 I agii AI 
{| —— altri: | | | I | 

7207 20 55 | contenenti, in peso, lo 0,25% o più mg I j | | 
I meno dello 0,6% di carbonio (CECA)... I acg:i Al | 

7207 20 57 | contenenti, in peso, lo 0,6% o più di I | | I 
| carbonio (CECA). si01/s0c0reic0ssasiad | agit A Î A{c)l 

7207 20 59 | --- fucinati .....cc0 0000000000000 0000000 h I | A(d,5] A(c,4) 
| -—— Sbozzi per profilati: l i I | | 

7207 20 71 | -—-- laminati od ottenuti con colata continuà j I | | 
I (CECA) ccrcscnincnienzi nativi I a(311 A I A(c,4) 

7207 20 79 | -—- fucinati .....c0c0000000 0000000000000 d | | afd,5Î A(c,4) 
7207 20 90 | -— altri .....0.c02c0mv00c0e00s00000000000004 | A(S) A(c,d) 

| I 

7208 | Prodotti laminati piatti, di ferro o di ac-)| I | I Ì 
| caai non legati, di larghezza uguale o supel Ì | | | 

| riore a 600 mm, laminati a caldo, non piaci I | j | 

| cati né rivestiti: Ì Î I | | 

| - arrotolati, semplicemente laminati a caldd. f | I Ì 

I di spessore inferiore a 3 mm ed aventi unl i j | 

I limite minimo di elasticità di 275 MPa o di | I i I 

I spessore di 3 mm o più ed aventi un limitd | | | } 

I minimo di elasticità di 355 NPa: j | I I | 

7208 11 00° | -—- di spessore superiore a 10 mm (CECA)....4 { a(313 A | ACc,d) 
7208 12 | — di spessore di 4,75 mm o più ed uguale ol | Ì ] j 
| inferiore a 10 mm: (CECA).....0-..-...-d I asi) A l A(c,@) 

7208 13 { -- di spessore di 3 mm o più ed inferiore al | J Ì I 
| = 4.75 Mm: (CECA). cscccrccrceeeeee cere oe es d I agi) AI A(c.d) 

7208 214 | -—- di spessore inferiore a 3 mm: (CECA)....4 i agi) A | A(c,d) 
7208 21 | -- di spessore superiore a 10 mm. (CECA)...4 i a(31Î3 A | ACc,d) 

7208 22 | -—- di spessore di 4,75 mm o più ed uguale o | Ì I | 
| inferiore a 10 mm: (CECA).......00000000%4 | acg1d A | ACC, 
7208 23 | — di spessore di 3 mmo più ed inferiore al | I I 

4,75 tm: (CECA). 000000000000 020000000000 A{31) A A(c,e) 
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DESCRIZIONE DELLE MERCI 


> 
(1° | 
> 
1°] 
—"_ 
n 
(el 


(o 
n 
tl) 
a 
Lai 
lea) 


e — — 


N 
8 
S 


-—- di spessore inferiore a 3 mm: (CECA)..... 
- non arrotolati, semplicemente laninati a 
caldo, di spessore inferiore a 3 mn ed 
aventi un limite minimo di elasticità di 
275 MPa o di spessore di 3 nmo più ed 
aventi un limite minimo di elasticità di 
355 MPa: 
— laminati sulle quattro facce o con cilin- 
dri scanalati di larghezza inferiore o 
uguale a 1 250 mm e di spessore di 4 mno 
più che non presentano motivi in rilievo 
(CECA): cavia sctieritne 
altri, di spessore superiore a 10 mm 
(CECA). ococrcssaceesorcceeeceesi: 00000» 
altri, di spessore di 4,75 mm o più ed 
uguale o inferiore a 10 mm (CECA)........ 
altri, di spessore di 3 mm o più ed infe- 
riore a 4,75 mm (CECA). ceccdisbecic ose nea 
altri, «di spessore inferiore a 3 mm 


» 
«n 
(5, 
[ed 


A I E I I I I I O O E RI I Ai i I n e n e  — = e e e e ce a n n —-— 
>» 
Den 
Gi 
[ar] 
-” 

© =» — — ..eÉe+»nnde 5 16 «= e e ile i ee e e e e e e e e — — — —— — —- —- ce —-» © e n 
» » 


A(c.,e) 


208 31 00 


gp — 


» 
n 
[h, 
(e 
ld 


) 
» 
Poamei 
vw 
fi 
hei 
li — 


bo 
= 
2 
n 
ni 


> 
_- 
(n) 
fa 


(CECA). +0000020000010000200000000000000000 

- altri, non arrotolati, semplicemente lami- 
nati a caldo 

=» laminati sulle quattro facce o con cilin- 
dri scaenalati, di larghezza inferiore o 
uguale a l 250 mm e di spessore di 4umo 
‘più, che non presentano motivi in rilievo 
(CECA). 000000000000 0000s ono so 0000000000 
altri, di spessore superiore a 10 mm 
(CECA)...00010002000000000100000000000000% 
altri, di psessore di 4,75 nm o più ed 
uguale o inferiore a 10 mm (CECA)...0000% 
altri, di spessore di 3 mn 0 più ed infe- 
riore a 4,75 mm (CECA)......0000010000000> 
— altri, di spessore inferiore a 3 mn: 
=-- di spessore di 2 mn o più (CECA). 00000» 
I ci spessore inferiore a 2 Rm: 


» 
_ 
Li) 
dò 
lead 
IRE SIE I TT I E I I 0 e e e o = — —o — — —— —— 2 0 _ 
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ZONE I 

CODICE ; DESCRIZIONE DELLE MERCI | ui 
Ne A lai as BC | 
local siae e cai I | loco 

1 I 2 I 3 4 | 5 | 6 | 

== | Ì | O A 
I i | I / | 

7208 45 91 li di spessore di 1 mo più ed infarionelì I 
I Das (CECA) i cinici | NES acco)! M(c,d) 

7208 45 93 Freie di spessore di 0,5 mm o più ed infertale 
| RA REA. I scart ao! acc,d) 

7208 45 99 bi cha di spessore inferiore a 0,5 mm (ceca) .] A(31 ace)! Mc,d) 

7208 90 10 . —- semplicemente trattati in superficie o ] | | 
semplicemente tagliati in forma diversa 4 | | 
i dalla quadrata o dalia rettangolare i | 

(CECA). .0001000000000 0000000000000 000000 acari A Alc,e 

7208 90 90 i — altri = i du 

7209 I Prodotti laminati piatti, di ferro o di ac-! 
ciai non legati, di larghezza uguale o 2upel I 
| riore a 600 mm laminati a freddo, non bilac=! I I 
cati né rivestiti: I | I | 
| = arrotolati, semplicemente laminati a freal | 
| do, di spessore inferiore a 3 mm ed aventi I | 
un limite minimo di elasticità di 275 KEar Î 
o di spessore di 3 mm o più ed aventi un | | 

limite minimo di elasticità di 355 MPa: | 

7209 11 00 bs di spessore di 3 mm o più (CECA)........ Î scarl A K(c.d) 

7209 12 —- di spessore superiore a 1 mn ed inferiord I | 

a37mn: 

7209 12 10 lio detti "magnetici" (CECA). secco A(31 A I 

7209 12 90 È -- altri (CECA)... .ccersicieeeereee0103 0] pae A, A(c,d) 

7209 13 I =- di spessore di 0,5 mm o più ed uguale o | | 
inferiore a 1 mm: I | 

7209 13 10 | _- detti "magnetici" (GEA Insrpao zione | A(31 Benlo 

7209 13 90 I —— altri (CECA } cca as enissoniesa eee) I A(31 A x(e,d) 

7209 14 I —- di spessore inferiore a 0,5 mm: | | 

7209 ì4 10 — detti "magnetici" (CECA) sonssi cane] x] 

7209 14 90 | =--altri (CECA)... 000 ess seveso see eeee00e 001 | A(31: Ro 
| =- altri, arrotolati, semplicemente DARSRARI Î 
| a freddo: } | 

7209 21 00 — di spessore di 3 mm o più (CRM arnie a(32] A 10, 
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ZONE | 
{ CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI } } 
| mea di ' AI 4318 || 
I | | | | | Ì 
| 1 I 2 3 | 4 Di 6 i 
I 
| I I I | | | 
Aia 22 I di spessore superiore a 1 mm ed interiore! i A 
a 3 mm: 
17209 22 10 I ——detti "magnetici" (CECA) so ceecceercessal | (31)! A(f) ] A(c.eb 
17209 22 90 Ì bart altri (Rca Ì A(31)! A | A(c,eD 
ce 23 —- di spessore di 0,5 mm o più ed uguale o | 
inferiore a l mm: 
17209 23 10 I ee detti “magnetici” (CECA) ee ocsssssecccesì | A(31)! A(f) | I 
17209 23 90 È -— altri (CECA)........000c0rcserecrezire cal ! asi) Al aAcce 
7209 24 | — di spessore inferiore a 0,5 mm.: | Ì I) | | 
|7209 24 10 | ne detti “magnetici” lei AGHI A(£) 
| i —- altri: 
[7209 24 91° | —— di spessore di 0,35 mn o più ed inferiol I I | | 
| H re a 0,5 mm {[CECA).:cesicua esa tia f A(31)1 A Ì Ac,eh 
17209 24 99 | --—— di spessore inferiore a 0,35 mm (CECA).l I a(32)Î A ] Alc,eì 
I | - non arrotolati, semplicemente laminati al ) I | 
| | freddo, di spessore inferiore a 3 mm ed I I | 
| | aventi un limite minimo di elasticità di Î I | | | 
I |] 275 MPa o di spessore di 3 mno più ed | ij | | Ì 
| | aventi un limite minimo di elasticità di | i 
| | 355 MPa: 
{7209 31 00° | — di spessore di 3 mm 0 più (CECA).........l I acsni Ad acc,eb 
{7209 32 | — di spessore superiore a 1 mn ed sica i I 
Î a3mn: 
17209 32 10 | — detti "magnetici" (CECA).......00ccc00c0l 1 acsni ace) | | 
{7902 32 90 f — altri (CECA), restii i a(32)1 A I A(c,eb 
[7209 33 | —- di spessore di 0,5 mn o più ed uguale © I I 
| inferiore a l mm: 
[7209 33 10 | —— detti “magnetici” (CECA). ..00--.00-+s->0 1 ac31)Î A(f) I | 
{7209 33 80 | -— altri (CECA). ..000000v100010000000000008 | | A(32)8 A Alce 
17209 34 | — di spessore inferiore a 0,5 mn: | | | I 
{7209 34 10 | Lunntad detti "magnetici" {CECA}... 0000% RO, | { au A(f) I ; 
|7209 34 90 | == &tri (CECA) secccccccercere zio eiosesel i AGI A | A(c.e) 
| | — altri, non arrotolati, semplicemente li | 
| ti a freddo: 
{7209 41 00° | — di spessore di 3 nmo più (CECA) 1000 ani a A(c1e) 
| I 
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s- DESCRIZIONE DELLE MERCI | cala __| 
» . 
Ì 
| a2 | a3 | B_|lC | 
| frei | 
1 i 2 I 
| 3] 41415 16 | 
TT 1 | SA ORE | 
7209 42 l_ ai | | | 
ae superiore a 1 mm ed inferiore! i 
7209 42 10 CONE | 
= detti “magnetici” (CE 
7209 42 59 I si fre eg CA) sccscerizeeeeo] aci A(£} Ì 
7209 43 — di spessore di 0,5 mm o più ed ‘Eguala 6 | SEI ì Kos] 
PORRE I inferiore a 1 mm: | | | I | 
——- detti “magnetici” (CECA)... | 
Hara 43 90 _—- altri (CECA). csssssessdsisi I | SI su | | 
irta 44 —- di spessore inferiore a 0,5 mm: UTI di Ù I Mese] 
‘209 44 20 ini detti “magnetici” (CECA)..... I | I 
7209 44 90 l— altri (CECA)..... iu I s. SI 
7209 90 Î 6 iii SIESRRSN TEU ATEI I MOL, A I A(c,e) 
7209 90 20 — semplicemente trattati in superficie o neh | I 
pa tagliati in forma diversa dal | I 
a quadrata o dalla n 
7209 90 90 l- altri ........... aa I | An] i | Ra 
I Ro ente Sori | I A(s) j A{c.,e 
7220 l Prodotti laminati piatti, di ferro o di ac-! I I | 
ciai non legati, di larghezza uguale o supes! I | | 
riore a 600 mm, placcati o rivestiti: I | | I 
- stagnati: | | j | Ì 
7210 11 -- di spessore di 0,5 mno più: i | I 
7210 21 20 ——- semplicemente tratteti in superficie o i | | Ì 
semplicemente tagliati in forma diversa | I I | 
dalla quadrata o rettangolare (€ | Ì 
7220 11 90 | antes altri [AE Z UG RZEZRZALRZA RR. un a Ì SAI l | DR 
7210 12 — di spessore inferiore a 0,5 nm: I I I si I I 
——— semplicemente trattati in superficie o I i | 
semplicemente tagliati in forma diversa } I 
dalla quadrata o dalla rettangolare: I I I 
72210 12 11 | Luntentententi Latta {CECA} (MAZZA ZEZZEZEZZAA Aide AE | | a(31)! A | I 
7210 12 19 Ì ——— altri {CECA) CRANE: a(32)! A 
7210 12 90 l--- altri [AAC XEZEZEEZEEZZZ EI] * I A{ ) I na 
voeeo RRZEZEZZEZE E Adele s 
7210 20 | - piombati, compresi quelli placcati o rive! I I Tate 
I stiti con lega di piombo e stagno: I I i 
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I ZONE | 
COvVICE i DESCRIZIONE DELLE MERCI | | 
Ne. 1 ' 421 4318 11 
| Î | | | | 
1 { 2 i 31 4415 el 
PARE ) | Î | | | 
| | | | | | 
7210 2010 | — semplicemente trattati in superficie o I I 
| semplicemente tagliati in forma diversa I | 
| dalla quadrata o dalla rettangolare (CECA) Mz] al ac, 
Tzi0 20:50 = altri i. icvicseesisicania nta lrertzi | As)! ACc,d) 
| - zincati elcttroliticamente: Ì | | | 
7210 31 I -— di acciaio di spessore inferiore a 3 mm | | I I 
| ed aventi un limite minimo di elasticità i i | 
Ì di 275 MPa o di spessore di 3 mmno più e Ì I { | 
| aventi un limite minimo di elasticità di | | 
Ì 355 MPa: | ] | | 
‘7210 31 10 Î --- semplicemente trattati in superficie o l | | | 
I semplicemente tagliati in forma diversa | | | 
| dalla quadrata o dalla rettangolare (ceda) = ACs13 A | ACc,d) 
721031 90 | —- altri. ..iiissccivaziizanivicas ta sencane { | a(s)! A{c,€) 
7210 39 Ì — altri: | I I | 
7220 3910 Î -—— semplicemente trattati in superficie o I | | I | 
Ì semplicemente tagliati in forma diversa | i | | 
| dalla quadrata o dalla rettangolare (cEda) | a(31) A | K(c,d) 
7210-3990». J' neo QLtTi voriinarina ica e I As)! ACC,d) 
7210 AI I -— ondulati: I | È ] 
7210 41 10 | -.. semplicemente trattati in superficie o | ] Î 
i semplicemente tegliati in forma diversa | I | | 
I dalla quadrata o dalla rettangolare (CEGA) tacito a | A{c,9) 
F210-41 90 lunari inn | | Ms) | A{c,c) 
7210 49 | — altri: I | { i 
2210 49 10 | —— semplicemente trattati in superficie o | | i | | 
[| semplicemente tagliati in forma diversa | | i I 
f dalla quadrata o dalla rettangolare (ceda) I act a | A(c.9) 
FIORI: 0 Alatri Lon | I as)! ACc,e) 
7210 50 | - rivestiti di ossidi di cromo o di cromo e | | / 
I ossidi di cromo: I 
7210 50 10 | -— semplicemente trattati in superficie o | I Ì | 
I semplicemente tagliati in forma diversa I 
| dalla quadrata o dalla rettangolare (CEQA) = a(3i) A Me, 
meid'sodo: Il Su altri serata i M5) | A(c,e) 
[| 
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| ZONF I 

CODICE ] DESCRIZIONE DELLE MERCI { | 

ue 1 la; a | BC] 

Socrzoei | | Vo ninazsi 

e 

2 Ì 2 I 3] 4] 5 16 l 

cis ueti I | io i 

| Ì | | I I 

7210 60 | - rivestiti di alluminio: | | I 

|j —- semplicemente trattati in superficie o | | Ì I | 

I semplicemente tagliati in forma diversa I I | | | 

| dalla quadrata o dalla rettangolare: J I I | | 
7210 60 11 | -—- rivestiti di leghe di alluminio-zinco (UECA I A(320 A | A{c,d) 
7210 60 19 | -—- a&ltri (CECA) ...........-vvecresereresedis» | A(IÙ AT A(C,d) 
7220 60 90 | — altri .....c00000v000000esarccencoseoesodooo | I A(s)T ACc,d) 

7210 70 | - dipfnti, verniciati o rivestiti di materid | | | 

| plastica: i i i | I 

| -- semplicemente trattati in superficie o sen i | | 

] plicemente tagliati in forma diversa dallla { I | | 

| quadrata o dalla rettangolare: |: I ] I i 

7210 70 11 | --- Latta verniciata (CECA)...... Duna esa I agi) a | | 
7210 70 19 | -— altri (CECA).......00000000000s+ cdbasasad I a(31) A | ACC.) 
I210.20/00 | altri nera incer | I A(s)l A(Cc,d) 

7210 90 | — altri: i } j | 

7210 90 10 | -- argentati, dorati, platinati o smaltati ll | I As)! ACc.d) 

I — altri: | | | I | 

f —— Semplicemente trattati in superficie, cc J | | Ì 

i presi i placcati o semplicemente taglia | Ì | I 

| in forma diversa dalla quadrata o dalla] | | I 

| rettangolare: Ì | I I I 
7210 90 31 | -—-— placcati (CECA) ......0000000c0r0r0000 I A(31% | Alc,6) 
7210 90 33 | stagnati e stampati (CECA)............d I A(32) | A(c,8) 
7210 90 35 | -— nichelati o cromati (CECA)............4 i aci) | Ac.) 
72210 90 39 | -——- altri (CECA)... cccr0cc0serecesanee de | I A i Accd 
7210 90 90 | — altri e i iu us 
7211 Prodotti laminati piatti, di ferro o di act | I) | Ì 
| ciai non legati, di larghezza inferiore a I | | | | 

| 600 mm, non placcati né rivestiti: | [| | | IL 

| - semplicemente laminati a caldo, di spessore | | I Ì 

| inferiore a 3mn ed aventi un limite minimd | | I Ì 

| di elasticità di 275 MPa o di spessore di | I Ì | Ì 

| 3 mm o più ed aventi un limite minimo di Ì | | I | 

| elasticità di 355 Pa: / | | | | 


=iotae 
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=== 1—2—<%<Òy c<cCJ!WN®/W.JIINhW.rÙzi.WEi.i.rrrt/EEa: ns 
| I 
| CODICE Î , 
pe ZONE 
I Da | SCRIZIONE DELLE MERCI I 
I 
| a 43] B | cl 
A _ I i | | 

Î I I 34 4415 | 6 
| i | 

2211 lì 00 — | | | 
} laminati sulle quattro facce con dali i | 
i | scanalati, di larghezza superiore a 150 } I i i 
| | mm e di spessore di 4 mm © più, non arro-| i I 
| | tolati, che non presentato motivi in ri- | i i 
721112 | lievo (CECA): dica | { 

| —- altri, di spessore di 4,7 ne più:(CECA e o 
dea | 18) 
oi a 00 SESEA, eltri: a o SII ri Niro) 
Ke . sulle quattro facce o con aa sua ST sat 
| i scanslati, di larghezza superiore a | | | 
| 250 mm e di Bpessore di 4 mm o più, non Ì | | | 
i | srrotolati e che rén presentano motivi i i | 
dalia 1 PIlicvo {CECA}... \.0vs0s00000% i i 
1 Le altri, di spessore di 4,75 no più: (CECA | da i Hr 
mm o siCE 

(dia 1A | Linn altri: {CECA} NI >> <A i E 3 a 
j7e o [= semplicemente laminati a freddo, di ci sù ; i PSE: 
I I re inferiore a 3 nin. ed aventi un linite mi i i | 
| | nimo di elasticità di 275 MPa o di spesso i 
i | iù 3 mm. o più ed aventi un limite Roia 
la RA I i elasticità di 355 MPa: 
p7211 $ i Alza di larghezza superiore a 500 mm. (CECA)..| A{331 
| | di larghezza uguale o inferiore a 500 mm.}: ; i sia 
i pr == contenenti, in peso, meno dello 0,25 % i I 
: u | di carbonio: i i 
Ì 211 30 31 Î Ln detti ‘’magnetici” 40»009060d28220e0r06680 i i. | 
(AMERAFLNERI | esc. Il 
p7211 20 39 altri MARCE EZZEZEZZIE A i | radi i 
| | pa 0000000] | | Afesc4 { 
‘7211 30 50 ia contenenti, in peso, lo 0,25% o più ma i ui 
Ì | meno dello 0,6% di carbonio Li... dies 
Î | | 

bel . 
7211 30 50 | contenenti, in peso, lo 0,6% o più ci + bo 
Î | bonio 9050040650620 +2 000000640 to | k{ ia ) 

pogoredse o. b % 

I si {” altri, semplicemente laminati a freddo, | i PA 
17 11 41 ps* contenenti, in peso, Mente dello 0,25% Ci | 
| > | carbonio: i i | 

211 41 30 —.. di larghezza superiore a 500 mm. (CECA) - A(31 ) A 
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FARI: fé E ZZZ E°, E scesi noce _11___———_—_—_—_—1—’’‘——’'eIETIleELMu@i®@-xikei 


i ZONE. | 
| conicE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | dl 
nta: A loazj aa 18 |C1 
I ooa 1 2 {al 43s 6] 
a asse aa sani 
I | | 
I 1--- di larghezza uguale o inferiore a 500 nn.l I | I I 
P211 41 91 1-—— arrotolati, destinati alla fabbricazio- | I | I 
| ne della latta (CECA).................. | laca)la | | 
| J-. altri: I | I I | 
ia dl 95 j detti “‘magnetici* ‘0000004006009 0552000% i (esc. | 

I 5,8) 
P221 41 99 Î altri see] hlesc.| i 
| I 5,8) 
#211 49 l-- altri: I I | I i 
b211 49 10 lt di larghezza superiore a 500 mm. (CECA). I A(31) | A Alce) 
| l-- di larghezza uguale o inferiore a 500 mm.l. I | I | 
p211 49 21 lan contenenti, in peso, lo 0,25% o più ma | | | { 
I i meno dello 0,6% di carbonio .....0.0.:. | hcesc. 

{ Ì Î I | 

I | 5,8) 
p211 49 99 | PrO contenenti, in peso, lo 0,6% o più di | | | i 

I carbonio ATE RNGZZT CI CU CU ZZZ ZZIZUZZZEZREZEA Ei | | i l ACC) | 
4211 90 I- altri: | | 
| | -— di larghezza superiore a 500 mn.: | 
b211 90 22 1-— semplicemente trattati in superficie(CECAÌ 1 A(31) i pucca), 
t211 90 29 ia altri +seesasa906d0dè600 dd» 501900006 dd | | abile prese 
#211 s0 90 l-— di larghezza uguale o înferiore a 500 mm. gilet psi 
I | 
#212 IProdotti laminati piatti, di ferro o di ac- | i 
j lciai non legati, di larghezza inferiore a 
] 1600 mm., placcati 0 rivestiti: | 
p212 120 |- stagnati: | 
$2:12 10 10 l— Latte semplicemente tratta in superficie | | | I I 
[| j (CECA) 4004790000050 9s 0000005000000 0090000 I i { A i | 
| |} di larghezza superiore a 500 mm.: | 

| semplicemente trattati in superficie 
a 2 tà | RT Ae») A latc.e)) 
$212 10 93 | PRESA altri O SORA | | Ta Worioo 
#212 10 99 Î-— di larghezza uguale o inferiore ® ‘ a 
I l- zincati elettroliticamente: I | | 
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-———vrrrTr—————r——__É__———_r___——_——_—rr__——rr_———————_————————————_——_—— ———_——— — ———————_ ncc—__n 


| {CECA)....2000000000020 0000000 900000001 


7212 40 99 {-- di larghezza uguale o inferiore a 500 nm. 
T232 50 |- altrimenti rivestiti: 

I | di larghezza superiore a 500 mm.: 

7212 50 10 | argentati, dorati, platinati © smaltati 


| | 
| | 


| [ ZONE | 
j conce | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
In. | Care e 
| I | I | lecocil 
1 2 1 3] 415 16 | 
first o SI | lasciasi | 
| | i i | | | 
p212 21 j-- di acciai di spessore inferiore a 3 mn. | | I I I 
l I ed aventi un limite minimo di elasticità | I | Ì | 
| | di 275 MPao di spessore di 3. mn. o più | | I | I 
I | ed aventi un limite minimo di elasticità | | | | | 
| ] di 355 MPa: I | | | | 
Î ]--- di larghezza superiore a 500 mm.: | I I | | 
p212 21 11 | semplicemente trattati in superficie | I | | | 
| (CECA) vescicali tac) i A lacc.el 
paia: l 19 [roc Altri ceicorsacio sinti io | I las) latc,el 
[212 21 80 {+ di larghezza uguale o inferiore a 500 mm.l | las) TA(c,e) 
f212 29 j— altri: I | | | I 
| di larghezza superiore a 500 mm./ | | j | | 
212 29 12 |---- semplicemente trattati in superficie | I | | I 
I (CECA). .-.cr00scsssiccirciicneossosesso | las) 1 A Tacc,ell 
paia: 20 ig. ]=ue altri soriicirconiia ric icccia cares na. | I las) taAfc,e)l 
p212 29 90 |--- di larghezza uguale o inferiore a 500 mn.) | las) lacc,e)l 
{212 30 |- zincati con altri procedimenti: j l | | 
|-- di larghezza superiore a 500 mm.: | I | I | 
212 30.11 |--- Semplicemente trattati in superficie [| I | | Ù 
i I (CECA)... 00 ccc2c10 000 s000000r000000so | la) 1 A_ lacc.edl 
{212 30 19 |J-- Qitri i... ceserer eee ereeeonenezene0e | I lats) latc.ell 
[212 30 90 |- di larghezza uguale o inferiore a 500 mm. } I las) lacc.ell 
232 40 |- dipinti, verniciati o rivestiti di materie I Î | I I 
| Plastiche: i | I | 
(20: 40 20 {e Latta, semplicemente laccata (CECA)...... la(31? | A | I 
I joe altri: I I | i 
| |--- di larghezza superiore a 500 mm.: I j | 
[212 40 sì |-_ semplicemente trattati in superficie j I | 
Ja31) | lac.e)l 
i 
| 
| 
j 
| 
| 
| 


| 
| 
i 
| 
{ | 
7212 40 93 [- altri AIA 
Ì 
Ì 
Ì 
Ì 
| 
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SO 31 
SO 39 
50 51 
50 59 


50 731 
so 73 


SO 75 
SO 85 
so 91 
50 93 
50 97 
So 98 
60 

60 11 


60 19 


Fa 60 91 


4212 60 93 
i212 60 99 
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DESCRIZIONE DELLE MERCI 


——— piombati: 
—_- semplicemente trattati in superficie 
(CECA) sr csninnararetncatirerase 
——— &ltri ...000000000100004000000000000000 
— altri: 
_—-- Semplicemente trattati in superficie 
ICECAT oscena 
—___ altri <00000201200090806909002000002008000608 
—- di larghezza uguale o inferiore a 500 mm.:; 
——- Stagnati e stampati ......00000000000000 
rivestiti di ossidi di cromo o di cromo 
ed ossidi di CPOMO 0000000000090 0% 00000 


ramati ...100000000000000000000000000000 
piombati <000000021t05200000000000035000%0 
cromati o nichelati .....00000000000000 
rivestiti di alluminio: 

_——- rivestiti di leghe di alluminio-zinco 


quetztmim altri setstoasesosoeteo0oo0o0900600999600000900 


“2 «-) vi “iN CD de curò è diuò amò dilò «<a <TD dii a calò là è e è — 


toro» altri (RA AAZAZAAZZAZZAZZZAZZZZTZZZZIZZZAZZZZZRZ RI 

= placcati: 

— di larghezza superiore a 500.mm.: 

— semplicemente trattati in superficie 
(CECA): seine nniniesceteene 

i pearari altri (AEZZZZZZZZIZZZZIAZAZAZIZAZIZZZZAZARZEZE ho dh bd 

—- di larghezza uguale o inferiore a 500 mm: 

— semplicemente trattati in superficie: 

——— lgminati a caldo, semplicemente placca- 
ti CECA) 0000000000 0000000 00 scese 0ose 

n altri ‘0000009000550 0060c030000coses06006 


uva altri (NV CEZZIFTFITZZZZIZZAZEZZZZZZAZZZZIZAZARI . 
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Cai 
@ 
Led 


| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
| 
| 
| 
I 
| 
È 


3 


rm 


A(31) 


A(31) i A 
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t 


rr rar 
ZONE I 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
POSA la 431 Bc 1 
| ) | irrigi | I 
2 Ì 2 I 3 44{ 5 {6 | 
lil | fia aeisi 
| | | Ì I | | 
l 3213 Vergella o bordione di ferro o di acciai nor | 
| i ì I | | 
irzia 10 00 | e aventi dentellature, collarini, cavità o | 
I rilievi ottenuti durante la laminazione | Ì I 
I (esca) ceeierie reo reere eee nie nieezeoee nd act a | A(c,d) 
(9 20 00 I - di acciai automatici SEECAl nda gnicninanita | A(31 A A(c,6) 
| - altri, contenenti, in peso, meno dello | | 
I 0,25% di carbonio: | I I 
pts 31 00 — di sezione circolare con diametro inferid- | | | 
re a 14 EM (CECA) .....i000000000000000% A(31I A 
l 7213 39 00 lia altri (CECA) .....0c010000000000st000ttt vi A i 
| - altri, contenenti, in peso, lo 0,25% 0 più i | | I 
e meno dello 0,6% di carbonio: I I 
ii 41 00 —- di sezione circolare con diametro inferid- 
re a 14 m (CECA) riporta aaa I A(31 A 
17213 49 00 | — artri (ceca) sieveeezeziccazinenionzecce] AGI A] 
l 7213 50 | - altri, contenenti în peso, lo 0,6% o più | 
| di carbonio (CECA) (ssdganinisa Sani a nari A | atei 
lozia | Barre di ferro o di acciai non legati, sen-| i | 
| I plicemente fucinate, laminate o estruse a I I 
| caldo, nonché quelle che hanno subito una I Î | 
Ì | torsione dopo la laminazione: 
lozia 20 00 IL fucinate svcreseee ren eie rene nieeezezeoeed | A), n(c,d) 
l7214 20 00 | - aventi dentellature, collarini, cavità © | i | 
| | rilievi ottenuti durante la laminazione o I | I | 
| | che hanno subito una torsione, dopo la led I J | 
| I minazione (CECA)... ss vrrircecereneezeese A(31} a | | 
liz14 30 00 | - di acciai automatici (CECA)........-..---1 I AGIIO A | 
lazz4 40 Ca altre, contenenti, in peso, meno dello I | 
| I 0,25% di carbonio (CECA) ....\----00000.-: AG A | 
lozia 50 la altre, contenenti, in peso, lo 0,25% o più j 
I | e meno dello 0,6% di carbonio (CECA) -..-/ ia A] A 
la224 60 00 | - altre, contenenti, in peso, lo 0,6% 0 più | J | Ji 
di carbonio (CECA)... .100cicccveere eee lai A]; Me)! 
7215 Altre barre di ferro o di acciai non legati: 


7225 20 00 = di acciai automatici, semplicemente ottenu- 


te co rifinite e freddo .+000000000000900000 A{s) A(c.,e) 
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_————————=Ém rr iI AA —< Rw: ALT _—_yrr—r—__ 


I | ZONE | 
| copIcE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | i COREL EN | 
| ca la } aa |BUÎC 1 
I | | i | | | 
lai | 2 {1 ala4is 1601 
I I E | PO 
| | I | | | | 
b215 20 ks altre, semplicemente ottenute o rifinite a [ Î 
| I freddo, contenenti, in peso, meno dello I Î | I 
i 0,25% di carbonio ......+00000200000220000%0 (eso. i 

5,8) 
b2:15 30 00 PA altre, semplicemente ottenute o rifinite I I 
| I a freddo, centenenti, in peso, lo 0,25% o | | | I 
| più e meno dello 0,6% di carbonio s...6000 h (esc. i 
5,8) 
b21s 40 00 be altre, semplicemente ottenute o rifinite | Ì 
| I a freddo, contenenti, in peso, lo 0,6% o I | I | | 
| Ì più di carbonio te i ' 1 a(s) I A(c) 
b215 20 l- altre: | | i I | 
{215 so 10 l.- leninate o cstruse a caldo, semplicemente i i | | 
| Fede asa) È latc.e) 
Hess 90 90 ri DILTÒ: siii Rica I a(s) I a(c.0) 
1216 I Profilati di ferro c di ecciai non legati: | i i i 
b216 10 00 I. Profilati ad U, ed Tv &3 H, semplicemente | i I ; 
Ì | ianinati o estrusi a caldo, di altezza in- Î { | } 
I e RO | A(31) 4 A sA(5.e); 
I l- Profilati a L o a T, semplicemente lamina- i i I 
I | ti o estrusi a caldo, di altezza inferiore | I I i 
|} I a 80m: I Î [ I 
fr216 21 00 I - Profilati a L (CECA). .1ecc0c000c00r00i0rooo I | Ace) A psi 
216 22 00 fi Profilati a T (CETA).....cenccecc0eceeesoe | A(31) I A ba 
Î 1- Profilati a U, ad Io ad H, senpliccnente i Ì I 
j i laminati o estrusi a caldo, di altezza | 
Ì i uguale o superiore a BO ma: | | | 
b216 31 {.- Profilati ad Ù (CECA). 10000000 r00c0rn00 | alieni I A {c,e) | 
h216 32 1 Profilati &0 I (CECA). ccc0000000c0c00000 pa pa Me,e) | 
b216 33 Î— Profilati GS H (CECA)+cc02cc 100000000000 | Ate) pe p(c.e)| 
W216 40 l- Profilati a Lo a T, semplicemente laminati: i | 
j i © estrusi a caldo, di altezza uguale 0 SU- { I I 
I | periore a 80 mn ai este E 08 A k(c.e) 
n ice; ati 0 
216 so È; altri Profiiati, semplicemente n | lai | l las i] 
estrusi a caldo (CECA) ....0.00* 
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|--I RIE ==______emmeueem _—_ __—_ ___———’‘—’———iii/;5;;; 


| I [ 
ZORE j 
] CODICE I DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
i R.C. 
| I 423 431 B | | 
I | | | | | 
1 | 2 I 3 44] 5 | 6 | 
I | | _l ! | | 
0 | | | I I 
I | | | 
| 7216 60 fo Profilati, semplicemente ottenuti o rifi-| | | | 1 
| { niti a freddo ....010000000000000000 000800 A(s)| A(c.e 
| 7236 90 | '- altri: 
| 7215 90 10 re laminati o estrusi a caldo, semplicemente | i j | 
] Ì pleccati (CECA), esc es esere roren es ce00ot | A(31} A | A(c.e} 
lizza DE | I 
| 216 90 50 j —- fucinati AAAAIAZIAZIZAZZZZZIAZIZZZZIAL,, | | A(s)) A(c,e} 
A altri: | I | | 
| 7216 90 91 pa Lamiere profilate (nervate) 000000000} | | ACescy | 
i | ia | | | di 
| LE ottenuti da prodotti laminati piatti:! | | J Ì 
{ I zincati, di spessore: | | I j I 
I 7216 90 93 | inferiore a 2,5 mm. siedo sereresest Ì ‘| A(s)| A{(c,e} 
| 7216 90 95 ; sso Uguale o superiore a 2,5 mm. DALAI | I Ì A(s)| A(c,e} 
| 7216 90 97 | er altri galere parnd sist orse pena aene niet I | A(S)| A(c,e] 
] 7226 90 98 | altri PUDOTEVO SETTE aerea eta i | A(S)| A{c,e] 
| I I 
7217 Fili di ferro o di acciai non legati: I I i Ì 
{ * x: in peso, meno dello 0,25% di | I | : 
arbonio: | I | ] ì 
7217 22 i «—- non rivestiti, anche lucidati sesecerese? | | | A(c.e} 
- sontenenti, in peso, lo 0,6% o più di carr I { I I 
benio: | | I l ] 
7217 31 00 i e NON rivestiti, anche lucidati iii | I Ì A(S)] AlCc) I 
7231? 32 00 e zincati Siord/a ei dig: sinra'e nanne 0a te | H A(s)} A(c) { 
7217 33 C0 — rivestiti di altri metalli comuni see} I I A(8)| Ac) 
7217 39 00 i —- altri 2e0r0r0000 00000000000 :0000res000e0ì j | A(s); A(c.,e 
i | | i Ì j | 
PC SI 
| | Ì 
| | III. ACCIAI INOSSIDABILI 
| bo dd 
| | | ] 
72318 Acciai inossidabili in lingotti o in altre Î | | I 
I forme primarie; semiprodotti di acciai inos7 | | I | 


sidabili: 


Ma 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
=———+——————_———————_—ÉÉ— << <=<-:WreorcsccrurT—T<€@TPTT@—"" IGN e RIZZI 


“clicco ici — ice db ioeille 
ZONE Î 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE KERCI I I 
I RC. | [ose Pai na Fa Ici 
Ì | | fi 
i | 2, I 34 4145 16 | 
| PRESS. | | frecce cal | 
I I seen 
I | | 
17218 10 00 | + Lingotti e altre forme primarie (cEca).... I A(321) | Al) | 
17218 so I - altri: | | | | Ì 
| |] — di sezione trasversale quadrata o rettan- I 
Ì | golare: | | | ] 
.l | —- laminati od'ottenuti per colata continua: I | | 
I | —- di larghezza inferiore a due volte lo Ì | | | 
I. | spessore, contenenti, in peso: I | | 
17218 90 21 | ——_— il 2,5% 0 più di nichel (CECA) PRTSRERE | n(31)! A(c) I 
17218 90 13 | -== meno del 2,5% di nichel (CECA)........l / a(31)! A(c) 
| | — altri, contenenti, in peso: | | | | | 
{7218 90 15 | -——— 1i12,5% 0 più di nichel (CECA)........l I ac3a) ! AC) È 
|7218 90 19 |] meno del 2,5% di nichel (CECA)........l I 4032)! I A(c) I 
17218 SO 30 | -— fucinati .........vcc0c0ecererereseceosil Ì I Acc)! 
17218 SO 50 | -- laminati cd ottenuti per colata continual | 
Î i (CECA) Cilciinia siii rileeiosi I acani A | acc)! 
I ] —— fucinati: I | | Ì 
|?218 90 91 | ——— di sezione traversale circolare o poli-l I | I | 
I i guialo: sus iesi cricca cri | I Ac) 
[7218-0990 | siti cocrirranio reni viari irene i Me) | 
| 
si | Prodotti leninati piasti, di acciai inossidal / | 
i | bili, c: larghezza uguale o superiore a 600 hm. | | 
{7219 21 | — di sprssore superisre a 10 mn. (CECA.....l I acsn)l A | A(c) 
j7219 22 | -— di spessore vguale o superiore a 4,75 em.I i | | | 
i ed uguale o inferiore a 10 mm. (CECA)....i I ac3i)l A A(c) | 
[7219 23 | — di sneseore uguale o superiore a 3.mm. edl | | 
{ Î anferiore a 4,75 mm. (CECA)......000. 0000] Iacsnl a A(c) 
[7219 14 | — di spessore inferiore a 3 mn. (cCECA).....1 | stan A A(c) | 
j | — semplicemente laninati e caldo, non arro i | | 
I Ì lati:. | i RS 
[7219 21 | -—— di spessore superiore a 10 mm. (CECA).... I A(31)! A c 
[7219 22 ] — di spessore uguale o superiore a 4,75 mn. | I ; 
| | ed inferiore o uguale a 20 nn. (CECA)....l | ac31)0 A I A(c) 
[7219 23 | —— di spessore uguale 0 superiore a 3 mm. edl | 
| | snferiore a 4,75 (CECA) .....0---00-.00e.Ì A(31)! A A(c 
7219 24 -—- di spessore inferiore a 3 mm. (CECA)..... A(3I) A ACC) 
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=—— di larghezza uguale O inferiore a 500 fumo fi 
= di spessore uguale © superiore a 3 nm, | 
contenenti, in peso: 


ZONE | 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE KERCI | | 
I NC. | = 
#2 | 43 | B_ | Cc | 

1 | Il lia 
1 I 2 I 3 43} 5 | 6 |} 

I | | Ì | 
| | > semplicemente laminati a freddo: i | 
{7219 31 pe di spessore uguale o superiore a 4,75 ma. | I j I i 
I I (CECA) 0100000 000000000000 e0srecoro0eo| | A(31)j A_|A(}){ 
7219 32 | = di spessore uguale o Superiore a 3 mn. ed| | | I | 
| | inferiore a 4,75 tm. (CECA).....0..00000%| | A(31)) A_ | alc) | 
17219 33 | —— di spessore superiore a 1 mm. ed inferio-| | j { 
I I re a 3 mm. (CECA)......00100000000000000f | A(31)j A_ | ACc)j 
[7219 34 | di spessore uguale o superiore a 0,5 mn. I Ì I 
| | ed inferiore o uguale ad 1 mm. (CECA)....| | A(31)] A | ACC) j 
j7219 35 ] = di spessore inferiore a 0,5 mm. (CECA)...] | A(31)] A] Ac) | 
[7239 90 ju altri: | | | j ] | 
I | = semplicemente trattati in superficie, com | { Ì | 
} I presi i placcati o semplicemente tagliati; ; | j Î 
} I in forma diversa dalla quadrata o dalla | I Ì Î { 
I | rettangolare: I i j | Î 
{7219 90 11 pese contenenti, in peso, il 2,5% o più di | I | [| 4 
| nichel (CECA)... 0000000 0000000000000 0000| Ì A(31)| A | A(C) Ì 

17219 90 19 | —— contenenti, in peso, meno del 2,5% di | I 4 | | 
} I Spena (CECA) ....100000000000000000000 00] | A(31)} A_] ACC) | 
— altri: I i 

irzio 90 91 — contenenti, in peso, il 2,5% o più di i I | j 
I 1 NiChEl ....00000 0000000000 0000000000 00re( I I A(s) I A{c) | 
7219 80 99 pere contenenti, in peso, meno del 2,5% di | | i Ì I 
] I NIChEl -....000000000000200 0000000000000) I | A{S) i A{c) | 
i7220 Prodotti laminati piatti di acciai inossida-| i I ] 
| | bili, di larghezza inferiore a 600 nm.: | I I I { 
| = semplicemente laminati a caldo: I | | Î | 
|7220 11 00° | — di spessore uguale o superiore a 4,75 mm.| I | | | 
(CECA) Le0000000s0 000000000 0000000000000) |A] A] AC) | 
{7220 12 00° | -— di spessore inferiore a 4,75 mm. (CECA)..; | ABI} A] AM] 
7220 20 pe semplicemente laminati e freddo: | I | | dal 
[7220 20 30 | — di larghezza superiore a 500 mn. (CECA) ..| | MSI) A i 
DO 
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i I ZONE | 
| conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI I 
| NC. | Fog Fassa (e 
rr ai I Î ESSERE, OI 
i 1 | 2 I 3141415 16 | 
DE profani 
L72220 20 31 i ——— wil 2,5% 0 più di nichel cv a(0) | sto) | 
preso 20 39 ——— meno del 2,5% di nichel ......000000020% A(8) | Ale) | 
I +——— di spessore superiore a 0,35 mm., ma inte I 
I Î riore a 3 mm., contenenti in peso: | 
0228 20 51 Î —_- jl 2,5% o più di nichel ......0000020»% | A(s) | Ac) | 
7220 20 59 meno del 2,5% di nichel .......0000000* 1 A{s) Me), 
I e di spessore inferiore o uguale a 0,35 ne. i Î 
ai Î contenenti, in peso: 1 I 
7220 20 91 ———— il 2,5% O più di nichel ....c0000r0000% | Ms), ACC), 
7220 20 99 meno del 2,5% di nichel REA] A(s) | A(c) 
l 2220 90 I - altri: I | | | 
| — di larghezza superiore a 500 mm.: i I 
7220 90 12 «se Semplicemente trattati in euperficie, | Î 
I compresi i placcati (CECA). ee ccceceresed ac32) | Kc) | 
000090 l'a lin I I AIB) AO), 
biica di lerghezza uguale o inferiore a 500 amd: | Î 
È —— semplicemente trattati in superficie, | 
| compresi i placcati: I I Î | 
‘7220 90 31 resi laminati a caldo, semplicemente placca! 
I Hi (CECA) cosina Ne MILICI 
sos lella ESHEZIGE 
7220 90 90 — altri svi | AGI] ACC), 
7221 00 | Vergella o bordione di acciai inossidabili | I A 
LNCRGD Sii NE AMO] 
I } 
17222 I Barre e profilati di acciai inossidabili: | ] i i 
7222 20 | _ Barre semplicemente laminate o estruse a I J | | 
I caldo (CECA)... 200 res ecseeee nie zzieeeeed AGI) A |A; 
7222 20 bee Barre semplicemente ottenute o rifinite si 
| freddo sosssenzasiseazeoniosioosseeoesenea | Mai, Mo}, 
7222 30 | - altre barre: ) I 
7222 30 10 È — laminate o estruse a caldo, semplicenent j I I 
| placcate (CECA)......--00000000000020000< I LG A I Meri 
7222 30 51 È — fucinate cSsuszapananaesezzses0tasia044 | Ma), n 
7222 30 59 | -— altre ....-.2000c0v0cesecrorereoeecieooe A(s)! Alc 


rit è di e IR e e e I in 
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| I ] 
n ZONE 
| CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI j | 
| K.C. Ì | 
| | A2 | 413 | B | uc I 
2 {I 3144535 | 6 | 
| SUI RE 
I re contenenti, in peso, meno del 2,5% di | | 
I | nichel: | | 
7222 30 9ì inezentend fucinate evossas' 
lr202 30 99 Latesntani altre A] I n I ni I 
j7222 40 Le Profilati: "I | ne I da 
Li vo po semplicemente laminati o estrusi a caldo:| | | i 
I 21 pe contenenti, in peso, il 2,5% o più di | | | | | 
| ] nichel (CECA).csaddirate terios A(31) A Ale) 
j7222 40 19 a contenenti, in peso, meno del 2,5% di i i 
nichel (CECA). rss 
I NO nes sea] Ì A(3I)| A I A(Cc) | 
j7222 40 50 == laminati o estrusi a caldo, senpiioemen-] 
] Î te placcati (CECA)... 0200000000000 00000 A A(c) 
i oarers: | Ì | | | 
| i ———— semplicemente ottenuti o rifiniti a | I 
bei (E a 
| 7222 40 91 Î ottenuti da prodotti laminati piatti | A(s) i A(c) 
[7222 40 93 | altri bow nasa rase spesso eten] i A{s) A(c) 
7 __ 
Î 222 40 99 Ì altri aule puns drain de ada even | | | A{Ss) | A(c) I] 
I i | l | 
j7223 Do Fili di acciai inossidabili vesssscereeeess0| I A(s) A{c) 
| | | | | | | 
| I I I I i | 
I | | Ì | | | 
Ì | I I | | Ì 
Ì | [| I ] I | 
[| | I | i | I 
| Ì | Ì | | | 
I ] IV. ALTRI ACCIAI LEGATI; BARRE FORATE PER LAI | ) | Ì 
| | PERFORAZIONE DI ACCIAI LEGATI O NON LEGATI | | | I | 
I | | I i | 
I I I | 
17224 | Altri acciai legati in lingotti o in altre | I | I | 
I | forme primarie; semiprodotti di altri acciail I i | Î 
Ì | legati: | I I I 
7224 10 00 = Lingotti ed altre forme primarie {CECA) .. A{31) A(c) 
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FRENA IE; EEE re memmeere nn ———_m uu EI IIIDSIIIEIEIIIIISI\IIII e e I 


N 
o 
2 
e 


| | 
{ covice | DESCRIZIONE DELLE MERCI I 
N.C. 
I ! 4a 48 10 | 
1 | | | PANI | | 
| i s {56 | 
| 2 {I 31 41 
| I | | fosse 
I I | | | | j 
224 90 I. altri: i | 
f I «— Gi sezione trasversale, Quadrata o ret- { I | | { 
} : tangolare: I I: | Î | 
| ] 7 2aninati a caldo od ottenuti per colata | Î I Î | 
I { continua: I j | I Î 
ge la cui larghezza è inferiore al doppio | | ] Î I 
L déllo spessore: { | { i f 
f° 90 01 A èi acciai rapidi (CECA) to06srP08980680 I {A(31) { I A(c) [| 
iso 90 09 1 > BIHFI (CECA) se. ieccccereeeserse000 00. | |A(31) { JA(c) | 
lana 90 15 pre altri (CECA) CAZZI ZZZZCZZIZIZIZZIZIEZEZLTCERE] | | A(32) I j Ac) | 
(°° 90 19 IR TISSDSE aid i | Ì | A{c) | 
vera 90 30 i laminati a caldo od ottenuti per colata | I I | | 
| | continua (CECA): cosidetta det | pA(32) | A { ACc) | 
e fucinati: Î Ì | Î 
224 SO 91 ——- di sezione trasversale circolare o poli } | i | f 
gonale ida dfn Pi: I | Î Jafe) Ì 
p2za 90 99 RISI altri PIPEIATA IE RESI SITR PRERIGILO PORCINI GONETE SOVE FORIO | { | ce 
| 
225 I Prodotti laminati piatti di altri acciai le- | | I Ì I 
pasti. di larghezza uguale o superiore a I | I I | 
600 mm: : I I | Ì | 
ba25 20 I- di acciai al silicio detti "magnetici" { [ | Î | 
|] ; {CECA) [(MTRZZZETEIZZEAAZZZZAZZZERZEZEZZZEZZZZZARI | {A(31) | A jACc) | 
b225 20 ia di acciai rapidi: | | | j | 
| = semplicemente laminati (CECA): I | I I Î| 
b228 20 11 IT semplicemente laminati a caldo .....00%0. I A(32) |A jJA{c) Î 
205 20 19 IR semplicemente laminati a freddo (RZEZEZEA I ] ja(31) | A JAfc) } 
— altri: I | | i I 
b225 20 30 i semplicemente trattati in superficie, | I I I | 
| i compresi i placcati o semplicemente ta- | | I i 
| I gìiati in forma diversa dalla quadrata o | | I) f | 
I I dalla rettangolare (CECA) vessaonotocèstee | |A(321) Ì A jA{c) Ì 
225 20 90 (SÈ altri PORTIERE XUZTITTTUTTITTIZTITIZZZCZZEZE { { {A(s) {A(c}) ; 
225 30 00 a altri, semplicemente laminati a caldo, i [| Ì [| | 
arrotolati {CECA) sr00008600605d00600008999% AC31) A A(c) 
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Ai «n «£» | ver n —— 
n e cià vi e e a n e ce 


ZONE I 

CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI J [ 
nc. | I aa BH | 
rie eni | | | 
1 I 2 iI 31 415 16 | 

| fil | I___l 

I | | | | I 

7225 40 ba altri, semplicemente laminati a caldo, nor | 4 
| arrotolati (CECA) CRESTE I a(31) A I Me)! 

7225 50 bia altri, semplicemente laminati a freddo I I i I 
È -AOECAL lean I act a | ao)! 

7225 90 ì - altri: | I | i I 
7225 90 10 i semplicemente trattati in superficie, co I | I | 
| presi i placcati o semplicemente tagliati, | | | | 

I in forma diversa dalla quadrata o dalla | i | Ì | 

I rettangolare (CECA) ni | a(31)! A | a(c) È 

7225 90 30 —— altri ni gaia era pipi a suini xs) xo) | 
7226 | Prodotti laminati piatti di altri acciai le- | I I | 
I gati, di larghezza inferiore a 600 mm.: I I | Ì 

7226 10 | - di acciai al silicio detti "magnetici": | | 
7226 1010 Ì — semplicemente laminati a caldo (ceca).... | (31) A Alce) I 
| - altri: ) Ì Î 

7226 10 30 È --- di larghezza Superiore a 500 nn. (CECA) I A(31) A | ate)! 
| di larghezza uguale o inferiore a 500 mm.: | i I 

7226 10 91 È —— a grani orientati c.c ccccccrcceciccid i I ac)! acc)! 
7226 20 99 | --— a grani non orientati ERE | | | as) | a(c) È 
7226 20 | - di acciai rapidi: Ì | I | | 
7226 20 10 | — semplicemente laminati a caldo (CECA)... I a) A | ao)! 
| -- semplicemente leminati a freddo: | I I I | 

7226 20 31 È --- di larghezza superiore a 500 mm. (CECA). I asi) a | ato)! 
7226 20 39 | --- di larghezza uguale o inferiore a 500 mal. | ts)! Me)! 
I — altri: | I I 

| —- di larghezza superiore a 500 mm.: | | | 

7226 20 51 Î -—-- semplicemente trattati in superficie, | I | | 
| compresi i placcati (CECA). eceecsrercel | A{31) Mo) I 

7226 20 59 l o— altri d60000909000690t995 9000199090000 00#906 A(8) | Met, 
Doo 

i | | | 

I | | | 

I | { I 
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ZONE 
| coDICE Î DESCRIZIONE DELLE MERCI j Ì 
Ì N.C. | ! af ]}5 CC | 
I | II iaia 
O 1 1 2 I 3] 41 5 i 6 | 
ccnl | | RRSSAA, ini 
| I | | | | | 
i i — di larghezza uguale o inferiore a 500 al i : i | 
i I semplicemente trattati in superficie, | : { I | 
| | compresi i placcati: | { I | I 
7226 20 71 pes laminati a caldo, semplicemente plac- i i Î { I 
I CAtI (CECA) ......c000c 0000000000000] { AC31)f | A(c) | 
(- A a { Serre BItPÎ Lesecescccerecrereoeieare:eeo:e?( } | A{S) ! Ac) | 
| J TOT RItri ce ceececcrceecceeeorioneceo 000000) } } A(8) | A{<) |] 
- altri: 
17226 91 00 — semplicemente laminati a caldo (enca)....l A(31)j A i (ce) 
{7226 92 | «© semplicemente laminati a freddo: I | | 
j722 s2 10 pres larghezza superiore a 500 mm. (CECA).| | A(31)| A [| ACC) | 
- = 90 | ni vita uguale o inferiore a 500 nM| ‘ ja{s) | ACC) | 
— altri: { 
I —— di larghezza superiore a 500 mm.: i i 
17226 99 11 | semplicemente trattati in superficie, | i i | H 
ho A i eng i placcati (CECA)....0.0000000| 1 A(31)) E 1 i 
——- DL tr (RTTTTTZZIZZCZZZZZZZZAZZZZZZZZEZEA LI ì e c 
= di larghezza uguale o inferiore a T00 sel: Î f 
i Pe semplicemente trettati in cunerficie, | j f i I 
Î I compresi i placcati: i j j H 
prezzo 99 31 pos laminati a caldo, semplicemente placca! ; { I H 
I i ti (CECA)... 00000000000 0000000 00000000| i ACI) | ACC) | 
[ - . | 3 1 i i N 4a i 
I { lin RAGA ATTTCTTFTTTTITZTIZZZTTIZIZZZIA LI (Ai Hi Ò 
i Ì 
ir22? Vergella o bordione di altri acciai iegati 9. Ì Ì 
i (CECA) Lo.0000000000vcr00c0 recco rconenecese] i dar A AlE 
I 7226 i Barre e profilati di altri niciai legati; I i i ! 
I i barre ferate per la perforazione, di acciai { i ! | I 
| Regati o non epati: | { i i 
i7228 10 | o Barre di ucciai rapidi: 1 i I i i 
[orco 20 10 | —- semplicemente laminate o estruse e csico { I cal { ; 
| { (CECA) 0000000000000 00000000000 r00c0n0s | MA alc) È 
i —- &itre: | } | I Ì 
l7226 10 30 - laminate o estruse a caldo, semplicensi 
te placcate (CECA).....2.000-c0000000s0% 4(31) A Alc) 
7228 i0 50 —- fUCINAte ..e00000c000r0rr 0000 00000000000 A(s) Afc) 


- 251 — 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 


_————_____—nmxmm___.TPrrezn"e na rr122zmRURUyr_now11=—@È@@zm- unu 
j 


I ZONE | 

| conico | DESCRIZIONE DELLE MERCI I 1 
| H.C. Î | I as va. | 
Ì | | PARETE | | | 
| 1 | 2 1 3 4 |5 | 6 | 
iran i] | | | | 
I | | I | | | 
{7228 10 90 | —— QLtre ....0. 00000000 cre re resse coseosore» | I I Als) | Ac) | 
{7228 20 | — Barre di acciaio silico-manganese: | ] | Ì ] 
i | —— semplicemente laminate o estruse a caldo: | | | | | 
{7228 20 11 | -—— di sezione rettangolare, laminate sulle | | | | j 
| quattro facce (CECA).......0000000000000 | | A(32)| A_ Ac) l 

[7228 20 19 | -— Altre (CECA)......0000c0 cere 0c0rec000o | 1 ADI A_dacc)l 
I ] — altre: | Ì | I | 
[7228 20 30 |-- laminate o estruse a caldo, semplicemen-| I I | | 
{ te placcate (CECA)........01000000000000| f aC31)| A |lacc)] 

7228 20 50 | fucinate ..........c0cr0s cr ecreeieasrse | I I AS) 1 Acc) | 
[7228 20 70 | -—— semplicemente ottenute o rifinite a fredi ] I { i 
| ÙO: Sesia lira | | As) f A(c) | 

7228 20 90 | == QÌtre Lo... c00cssv00srecoresceeooseoo È I | AS) | Acc) | 
{7228 30 | - altre barre, semplicemente laminate 0 / ti l I I 
| estruse a caldo (CECA)............0....0«.] |agx)i A _ date) | 

7228 40 00° |- altre barre, semplicemente fucinate ......] I | Als) { ACC) | 
7228 50 00° |- altre barre, semplicemente ottenute o rifi] Ì I Ì j 
] nite a freddo .........0c0-.002000000r00o | Î i Als) LAc) È 

{7228 60 | - altre barre: I { { L Ì 
{7228 60 10 | -— laminate o estruse a caldo, semplicemente| Ì [| Ì Ì 
| pIaccate (CECA)....c0.0000cc00cenreseer0o | La31)] ALA). 

{7228 60 90 REAL, PRO OR EN RO RE CORI PRO POE l I AS) 1 Ac) | 
[7228 70 | — Profilati: | I | | | 
{7228 70 10 | memplicemente laminati o estrusi a caldo | | | | | 
I | (CECA) ali sa A i Ac) 
— altri: 
fraze 70 31 I _ laminati o estrusi a caldo, sanplicemen- | I | | | 
I | te placcati dig SETA A A(c) 
mo altri: 

17228 79 81 —-- semplicemente ottenuti o rifiniti a | Ì I ] I 
LERUdo ciccia pattini rasa | I | As) 1 ACC) | 

[7228 70 99 Lin Ii cuscini tenerti I {A(s) fAcc) | 
228 80 | « Darre forate per la perforazione: Ì j Ì | | 
{7228 80 10 . Gi acciai legati (CECA).......0020000000=] |A(31)] A_ LAc) ] 
{7228 80 90 | di ferro © di acciai non legati (CECA)... { A(31)Î | 
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ZONE } 
| CODICE } DESCRIZIONE DELLE MERCI } Ì 
RC. 
I 42] 431 BI 1 
| i | 2 | 3] 4 | 5 6 i 
| Ì I I | I | 
[7229 | Fili di altri acciai legati.................1 | 1 acts) | ate) | 
| | } I | Ì 
CAPITOLO 73 I 
| LAVORI DI GHISA, FERRO O ACCIAIO I I I 
i 
l?302 Palancole di ferro o di acciaio, anche tora-| 
te o formate da elementi riuniti; profilati | Î I I 
ottenuti per saldatura,di ferro o di SCCIATOI I I | I 
esa 10 00 I - Pealantole ICECARzo crei atiereaaceee sata] I A(31); A j I 
iaia zo 00 (9 TERI RIOT ERA GARA I I jA(esc.| Ì 
5,8) 

Ì | | i I I | 
| | 
17502 Elementi per la costruzione di strade ferra-| I ; 
Î I te, di ghisa, di ferro o di acciaio: rotaie, | | I | I 
controrotaie e rotaie a cremagliera, aghi, I I i | 
| | cuori, tiranti per aghi ed altri elementi pe I { I I 
I incroci o scambi, traverse, stecche (gana- i I : | | 
| sce), cuscinetti, cunei, piastre di appoggio, { I I i 
I I piastre di fissaggio, piastre e barre di I | | | 
scarterento ed altri nezzi specialmente co- | I I I | 
I struiti per la posa, la congiunzione o il | | i | | 
fissaggio delle rotaie: | | i { I 
i7302 20 i - Rotaie: I 1 I I 
— gltre: | I | Î | 

I sti i 
b nuove: ; ca | : I I | 
302 10 31 pes di un peso al metro superiore 0 uguale I I I | I 
I a 20 Kg (CECA) <sscv0r000sroc0sensc0000e | I M31)| | 4 
(7302 20 29 —_ di un peso al metro inferiore a 20 Kg I Î | I I 
{CECA} sine ne elela.oe ra rale ata PA VAIERTIOI j Adi} j Ì 
ly302 10 SO 1 — usate {CECA) 020 000000000000 00000000000] | A(31) Ì H 
302 20 00 I traverse IGECA]:< engineer eno tt | M31)| Î { 
ly302 40 1 - stecche (ganasce) e piastre di appoggio: I i | Ì I 
l7302 40 20 -- laminate (CECA). co oor 000000 reso seo sete.) | 4031) ) Ì Ì 
302 90 - altri: I | di I | 
17302 90 20 l- Controrotaie (CECA). 200000000000 0000000 | |A I | Ì [| 
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LE: I: II Irene "0 @‘4@010loo@@o___rr.e1._ i 


ZONE | 

CODICE Î DESCRIZIONE DELLE MERCI i Ì 
Rete az | 13 | B_ | c | 

| I Ì I | | 

1 i 2 I af 415 6 

I | Ì | ES 

| Ì | | | I 

| | Ì | | I 

7325 91 00 = Palle ed oggetti simili per mulini 000004 | | A(escl i 
Ì I { | 5,6,8J i 

| | [| j 11) I 

I. l { Ì | | 

7326 [ Altri lavori di ferro o acciaio: I | I | } 
ps Fucinati o stampati ma non altrimenti lava | | i | 

i [o bdo bal <« 

7326 19 I en SIZITIZIZIZI TT TIZI TTT IZO SETT ZE TIZZA I | ACesc4 | 
| I | I 5.8) | 

I [ | | Ì Ì 

| | | | ] | 

f | I | I 3 

CAPITOLO 76 I | | 

; ALLUMINIO E LAVORI DT ALLUMINIO I Î i [| [ 

| | | 

7604 Barre e profilati di alluminio: i j Ì Ì 
7604 10 {o di alluminio non legato .......0.0.0000001] j } A(esc. Ì 
| | | 5.8.1) | 

IT di leghe di alluninio: | I | | I 

7604 21 00 pi PPOfilati CAVi ......00r 000000000000 I | ACesc.[ | 
I | | 5.8,21) | 

7604 29 | -- altri cosessusosecicscerese0:ce::0 0000000 i | Afesc.l Ì 
IR 1589 | 

I Ì | | | | 

7605 | Fili di alluminio .......000000000000010000) | | A(esc.| | 
{PISO 1 

Î I i I | Ì 

7606 | Lamiere e nastri di alluminio, di spessore ]| f | | Ì 
i Superiore a 0,2 mm: : I I Ì i 

I° di forma quadrata o rettangolare: I] I } | | 

7606 11 = di alluminio non legato +..0.00000000000-f I | Afesc.| | 
l { | {5,8,11) i 

7606 12 = di leghe di alluminio: | i f Ì | 
7606 12 20 — nastri di alluminio per tende veneziane | I j A(esc.] I 
I IU 1568113b0 | 
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J Ì | ZONE | 
i copice |} DESCRIZIONE DELLE MERCI fc ie Lil 
n.C. 
| LTT |uaa [BUÎC | 
I I | Il | 
1 j 2 1 3] 4435 16 | 
seni Liver enai II I ] 
| | i Ì I 
Ì Ì | | | | } 
I, JI altri: | | Ì i | 
17606 22 50 | -— dipinti, verniciati o rivestiti di matej | I { | 
| rie plastiche ‘000010020000 0000000000004 | fa(esc.l | 
i | | 5,8,111 | 
I {= altri, di spessore: | I i di | | 
06 12 91 i e inferiore a 3 mm. <0000010s0000van0000 4 { {A(esc.| j 
. | | 15,8) | | 
j7606 12 93 ess uguale o Superiore a 3 mm., ma inferio} | | | I 
J re a 6 mm. +o0v0r000002000r00000000090000f 4 {A(esc.| J 
] 1 I 15,8) | i 
j7606 12 99} uguale o superiore a 6 rim. .0..0000002| i {JA(esc.]| j 
I I 5,8) | ] 
- altri: I | CU Ì 
{7506 91 00 ] -—- di alluminio non legato 06200020 ser000000$ { Ja(esc. f | 
| j Ì | 15,8) | i 
j7506 92 00 i -—- di leghe di alluminio v0s0000100000000000 4 | jJA{esc.| | 
| { { 15,8,111 | 
i | Ì | | 
lr607 ] Fogli e nastri sottili, di alluminio (anche | | Ì | | 
I stampati o fissati su carta, cartone, mate- | | | I | 
Ì rie plastiche o supporti simili) di spessore | Î | | | 
I non superiore a 0,2 mm (non compreso il sup-| I j | | 
j | porto) v00000000020 00000000000 00ss0onos0000e Î Ì {A{esc. | | 
I | I {5,8,11) | 
i | I I | 
Leo i Tubi gi alluminio seserec0c00r00000000000000 f [ JAlesc. { 
| | | }5,8,11] j 
L I I | i i | 
609 00 00 | Accessori per tubi, di alluminio (per esem- | | Î f i 
I j pio: raccordi, gomiti, manicotti) ..........| Ì jJA(esc. | Ì 
I 1 i | j5,8,111 | 
| j I | | | | 
Ì i Ì | | Ì 
Ì I Ì | I 
I | I | | ] 
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j I | 
ZONE 

CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | 

We. | 
lan | 43 BI col} 
I | | | I I 
| 1 | 2 I 33 4415 6 | 
| | I II | 
| | | | I | 
| I CAPITOLO 78 I Î 
| PIOMBO E LAVORI DI PIOMBO I Ì I 
I 
093 00 00 Barre, profilati e fili, di piombo e. IA lese.] 
] 
ai Lamiere, fogli e nastri, di piombo; polveri } | 
I pagliette di piombo: i i 
È - Lamiere, fogli e nastri | I | 
ia 11 00 I —- Fogli e nastri, di spessore inferiore o I | | | 
| uguale a 0,2 mm (non compreso il suppor- i 

t REZEZEZZZZZAZZZAZZZZZAZZAZZAZZZZA Li 
{ 0) ssnehe4e] I jAfesc. | 
l2804 19 00 I — altri IRR RT. | Laiese I 
| I 8/9,11 i 
| | I iaiiho / 

17805 00 00 | Tubi ed accessori per tubi (per esempio: raci i 
cordi, gomiti, manicotti), di piombo seree00[ I jAceso. I 
I | i Ì i [| I 
0 | CAPITOLO 79 i | | 
I ZINCO E LAVORI DI ZINCO I 
17903 i Zinco polverizzato, polvere di zinco (tuzia)! i 
peo 90 00 { - altri diglielo iii I jAfesc.; I 
DE del dd 
| L de Ss. di 
17904 00 00 Barre, profilati e fili, di zinco dui i lacese. 
| | I I Ren | 
I i 


* Per la Cecoslovacchia sono soggette ad autorizzazione solo le barre forate 
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I ] 
I cooice | 
Î H.C. | 
| I 
A 
I | 
Ì 

{7905 00 

Ì 

{7905 00 11 

| 

]7905 00 19 

| 

|7905 00 90 

| 

] 

{7906 00 00 

| 

| 

] 

17907 

17907 90 00 


8104 


| 

| 

Ì 

| 

I 

| 

I 

| 

| 

[8104 21 00 
| 

| 

i 

| 

Î 

18110 00 
| 

| 

| 


8110 ©0 11 


Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE 


| 
DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
Ì 
I 


| 
I 
Lamiere, fogli e nastri, di zinco: 


= non lavoratì in superficie di spessore: 
e inferiore a 5 fUM., ccescnecscsssscoseosoeoeseo: 


pesi uguale [e] Superiore a 5 Mm. se0r0c00000000% 


- altri DIL PL PPT LAP PFFLLISTHLEP9LLI$TSLLP LL 


| 
| 
| 
| 
I 
| 
| 
I 
i 
Tubi ed accessori per tubi di zinco (per esch 
pio: raccordi, gomiti, manicotti) .......00% 


Altri lavori di zinco: 


- altri (AZZAZZZZZAZZZZAZZAZZZZ AZZ ZZZZZZZZZZAZEZERAO RI 


CAPITOLO BI 
ALTRI METALLI COMUNI; CERMET; 
LAVORI DI QUESTE MATERIE 


Magnesio e lavori di magnesio, compresi i 
cascami e gli avanzi: 


- Magnesio greggio: 
= Contenente almeno il 99,8%, in peso, di 
magnesio 6010000000 90900020050060000009900080è 


i 
| 
Ì 
| 
| 
| 
| 
| 
Ì 
| 
| 
I 
| 
Ì 
Ì 
| 
I 
| 
BEE RR TI 

I 

I 
Antimonio e lavori di antimonio, compresi il 


cascami e gli avanzi: 
- Antimonio greggio; cascami e avanzi; polvel 


ri: 
= Antimonio greggio: polveri lari 
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Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Scrie generale - n. 25% 


| 

coprce | DESCRIZIONE DELLE MERCI 
| 
| 


Lo 


CAPITOLO BA 


REATTORI NUCLEART, CALDATE, MACCHINE, 
APPARECCHT E CONGEGNT MECCANICT; PARTT DT 
QUESTE MACCHTNE O APPARECCHI 


È 
2 


Reattori nucleari, elementi combustibili (car 
tucce) non irradiati per reattori nucleari; 
macchine ed apparecchi per la separazione 
isotopica: 


cale 


È 
8 


20 00 - Macchine ed apparecchi per la separazione 


ìsotopica e loro parti (euratom) ........ 


Motori a pistone alternativo o rotativo, co 
accensione a scintilla (motori a scoppio) 
- motori per l'aviazione: 

-- destinati ad aeromobili civili ......... 


pi rene 


(DI 
39 
fd de 
Do 
(A 
o 


—— di cilindrata inferiore o uguale a 50 cm 
" = di cilindrata superiore_a 50 cm ma infe 
riore o uguale a 250 cm "350 ca, na intd 


È È 
È) 
ho 
23 
enel a Liù ce ci e 


È 
Ò 
N] 
(A) 
(i 


-—- di cilindrata superiore g 250 cm, ma inf 
riore o uguale a 1000 cm ....... cognsa I 
= di cilindrata superiore a 1000 cm ; nà 


- altri motori; ni ric 
{ 


$$ 
5 


90 


Motori a pistone, con accensione per compre 

sione (motori diesel o semi-diesel) 

- Motori dei tipi utilizzati per la propulsio 
ne di veicoli del capitolo 87: ....20000.0% 


£ È R£É 
o) 


o 
(‘4 


20 


o 
N 
nt e dine e e | e de dn due cit mio dr n 2 e cioe ara evo nno a e 


— 262 — 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 238 
—_—T—Tsrr—@@@t00 000020000 III 


I ZONE | 
I conce | DESCRIZIONE DELLE MERCI | | 
Ione | la a 8 Le 1 
| I Ì Ì Id Ì 
| 1 | 2 {1 3a 445 |6 
] I I | ioni | 
I | | | I } | 
I Ì I I | ) | 
{8409 | Parti riconoscibili come destinate esclusival | | | | 
I} | mente o principalmente ai motori delle voci l | | | | 
I | 8407 o 8408: I Ì | I 
{8409 10 | — di motori per l'aviazione: ....c.00s0s00ss0 I lacesc.! I 
I I | | I 5,81 | 
| Î — altre: | I | | I 
{8409 91 00 | = riconoscibili come destinate, esclusivameh | | | | 
| | te o principalmente, ai motori a pistone | j I | 
| | con accensione a scintilla ......0000000%ì I la(g;s)l a(gll 
{8409 99 00° | — Altre ....cc0v00s00 cerro rroreoceresose rest I la(g,s)l ACgli 
I | | | I | I 
{8443 | Macchine ed apparecchi per la stampa e loro Î I | | I 
| | macchine ausiliarie: I} [| | Ì | 
| | - Macchine ed apparecchi per la stempa in È | I | 
| | offset: I | | | | 
{8443 12 00 | -- alimentati a bobine .......0-0s0c00000scel 1 latesc.! I 
I I I | 15,8,12 
[8443 12 00 | -- alimentate a foglio di formato 22 cm. x 36 | 
j Ì cm. o meno (offset per ufficio se..0000008 i latesc.Ì 
Ì | I | I s,8) | I 
{8443 19 [altri | lacesc.i | 
1 { | | I s,8) | 
I { - Macchine ed apparecchi per la stampa, tipo | ] I | 
Î | arafici, esclusi le macchine e gli apparech ] | Ì | 
| | chi flessografici: | | | | 
{8443 21 00 {| -- alimentati a bobine CRAS Pi | lacesc.Ì 
I i I | 15,8,21} | 
{8443 29 00° {= altri s..cccccccccucserescceseeseseccessle | la(esc.l I 
| } | | 1s,8,6*! Ì 
I I] | I 22) | ) 
|8443 30 00° | - Macchine ed apparecchi per la stampa, flesh | | Î | 
] Î sografici ....:000100000000 000000000000 000to | lafesc.i | 
| i 15,8,601 | 
I | Ì | 21) f 
{8443 40 00° | - Macchine ed apparecchi per la stampa, eliob | | Ì } 

EPAfICAi +0.000000000 000000 r sets A(esc. 

5,8,6* 

21) 


* Per la Cecoslovacchia sono libere solo le macchine per la stampa "in bianca", 
tipografiche, a cilindro, a due giri. 
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Ì ZONE { 
{ CODICE l DESCRIZIONE DELLE MERCI } i 
I L_ | I | 
| 1 | 2 { 3 4 si L-) i 6 | 
I j | RERSSEA | 
f | | | i | | 
| i | | i I I 
8443 50 - altre macchine ed apparecchi per la st | Mese] 
5,8) 
I 8443 60 00 È - Macchine ausiliarie aa | | Mese! Ì 
I fo dee 
1 8443 90 |} - Parti iii | Atesel 
È } 5,8) 
| | | | | | 
Ì 8452 | Macchine per cucire, escìuse le macchine pel 
| I cucire i fogli della voce B440; mobili, sup | I 
I | porti e coperchi costruiti appositamente pe i | 
I f macchine per cucire; aghi per macchine per 1 
: cucire: Sion iii | As) A 
| ] | Cesc.! 
I Ì Ì | Ì Î 
| 8469 Ì Macchine da scrivere e macchine per a'edabol i i i | 
I i razione dei testi: at i Î Ì Mesc) I 
5,8) 
| se 
| 
Î Ì 
| 8482 cuscinetti a rotolamento, a sfere, a citin| 
| dri, a rulli o ad aghi (a rullini): SSRSRSRA I | Aa}, acc] 
| I I Î 
ì I | | i I I 
[ 1 I I ] I I 
È [OLO TP 
f 1 I i I I | 
{OdG LO1 
OdUTOTLO1 
I 1 | I f Ì Ì 
} LI I I 
SE SI 
j ; I I) 


11* Per l'Urss è libera la sola voce 8452 40 00. 
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sine rl ie 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


Pi 
. 
4 
AO NI OT n I I I E O e re no E e CT NE SULA SINLÒ duale ciale mne dom VRAD Vul cavi n ca ua Gul diula dio dan «vue e — Cei redea 
«e uo — 


Ww | 5 


CAPITOLO 85 


MACCHINE ,APPARECCHT E MATERTALE ELETTRICO E 
LORO PARTI; APPARECCHT PER LA REGISTRAZIONE 
O LA RIPRODUZIONE DEL SUONO, APPARECCHI PER 
LA REGISTRAZIONE O LA RIPRODUZIONE DELLE 
IMMAGINI E DEL SUONO PER LA TELEVISIONE, E 
PARTI ED ACCESSORI DI TALI APPARECCHT 


—- cm mu ae «—-» — <—» uu: —- ——- «e — 


8525 I Apparecchi trasmittenti per la rediotelefo- 
nia, la radiotelegrafia, la radiodiffusione 
| o la televisione, anche muniti di un appa- 
recchio ricevente o di un apparecchio per 
la registrazione o la riproduzione del suo- 
no; telecamere: 
las2s 120 I. Apparecchi trasmittenti: 
less 10 so l-— altri (esclusi quelli destinati alla radi 
telefonia e radiotelegrafia) .....0.1000. 
lasas 20 I. Apparecchi trasmittenti muniti di un appa- 
recchio ricevente: 
lasas 20 90 l— altri (esclusi quelli destinati alla radi 
I telefonia e radiotelegrafia) ....000000%% 
lesas 30 ITALA: vicina 
la527 Apparecchi riceventi per la radiotelefonia, 
la radiotelegrafia o la radiodiffusione, an- 
che combinati, in uno stesso involucro, con 
un apparecchio per la registrazione o la ri- 
produzione del suono o con un apparecchio di 
orologeria: 


Pre [elenina ini 


dl 


ATTENDO n I RR E TO STE i ini cr IE cit io dii ci int Sai devia ea delie aio dial fio drm dio Sil uizno SURI dava am Shine Givi oe cio — ce. 


[RE IIGEZ,E = L_rlei-dnbEi 


annata nti init I SS dtnio SR I A I 
coil Gi GRID NN iso dani cietà i) e e e n 
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—@t@.@6@6@‘@‘90_1_1_{ CS SIEMENS DIO I E 


DESCRIZIONE DELLE MERCI 


Q 
8 
e] 
A 


n e re cn 
Land 
= — 


o 
LS 
Hé 
la 


o A 


—lu colo seo —_ 


= Apparecchi riceventi per la radiodiffusi 
ne che possono funzionare senza sorgenti 
di energia esterna, compresi gli apparece 
chi che possono anche ricevere la radiote 
lefonia o la raciotelegrafia: 
eso COmbinati con un apparecchio per la regi 
strazicne o la riproduzione dei suono: . 
mn AItFi ceicccsccseccerioci ci vesiariniceco go 
- Apparecchi riceventi per la redicdittuaic! 
ne che possono funzionare unicamente con 
una sorgente di energia esterna, del Uro! 
utilizzato negli autoveicoli, compresi gui 
apparecchi che possono anche ricevere la 
raciotelefonia o la rediotelegrafia: 
—- Combinati con un apparecchio per la sal 
strazione o la riproduzione del suono: . 
-— altri Soia sein Soana Sean rara 
—- Combinati con un apparecchio per la regi. 
strazione o la riproduzicne del suono: A 
= nion combinati con un apparecchio per la 
registrazione o la riproduzione del suon 
ma combinati con un apperecchio di orol 
geria: 
=—— radiosveglie ......00000000000000000004% 


852% ili 


8527 19 00 


B527 29 00 
8527 31 


Bs27 32 


527 32 10 


— altri «eduasninaiton daga ear pie 
8528 Apparecchi riceventi per la televisione, con 
presi i televisori a circuito chiuso (video, 
monitor e videoproiettori), anche combinati 
in uno stesso involucro, con un apparecchio 
ricevente per la radiodiffusione o la regi- 
strazione o la riproduzione del suono o di 
immagini: 

- a colori: 

— Teleprofettori ....2010000000000000 00000. 


— = «= > 


528 20 
528 10 40 


ma 


RIT ROTA II AI I n n rn E O I IO E 0 IE e SO re ee re Coe nt de rete re rr e n —— co a 
no 


ANNO Goto I TO E E PR I 0 A I i ER ri er di e e e e e cr 2 n n —  — 
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Ì ZONE I 

i conice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | iI 
I N.C. | I a2 {as lc 1 
I | Ì Ì Il | 
DIE | EMLILSCE 
L I | cla 
Lo CITI 
lasas 20 50 i =- Apparecchi combinati, nello stesso involu| | | | | 
| I cero, con un apparecchio di registrazione | 1 | I I 
I | o di riproduzione videofonica ...........] Î I I al 
| = Videomonitor: 1 | i l i 

19528 10 61° |- con tubo catodico ............00000s000 | j | I aÎ 
{B528 10 69 | = Qltri ......c cer erccrerereeeoreeneseone | 1 L I a 1 
I [| altri: | I | [| 1 
I | ——- con tubo immagini incorporato, con la | | | | | 
j I diagonale dello schermo: | { i | | 
{8528 10 71° |-- inferiore o uguale a 42 cm. ......0...-| 1 | I ai 
{528 10 73 | superiore a 42 cm. ed inferiore o ugua-| | I I i 
j I le a 52 cm. errteccreresesecoseccece: se | { Ì I A | 
j8528 10 75 | —— superiore a 52 cm. ed inferiore © ugua-| I | | | 
f le a 72 cm. 0000000000 0000+1000000000000 | I | I A i 

{8528 10 78 | —— superiore a 72 cm. .......cc.0 000] 1 | I al 
Jo altri: | i | I i 

]B528 10 80 | == CON SChErmo .........0cccecec cerro l / i Ia dl 
— Senza schermo: I Ì Ì | Ì 

8528 10 91 j —— Videotuner 000000000000000000000000000] | | j A i 
{2528 10 98 altil canina] I | I al 
{8528 20 | = in bianco e nero o in altra monocromia: di ! A 
lusao i Parti riconoscibili come destinate esclusiva] I | I | 
I mente o principalmente agli apparecchi delle | | | d I 
I ] voci de 8525 a 8528: I | I I Ì 
{529 10 | - Antenne e riflettori di antenne di ogni til | | I Ì 
I | po; parti riconoscibili come destinate ad | { | { I 
I j essere utilizzate insieme a tali oggetti: 1 i 

—- altri: 

i | — antenne: | | | I | 
{8529 10 20° {-—- Antenne telescopiche ed antenne a fru- | | | I | 
| I sta per apparecchi portatili e per appal { | | | 
I recchi da installare su autoveicoli ...]| | | {I al 

— Antenne per esterni di apparecchi rice- |] { I | | 
venti di radiodiffusione e di radiotele] | I) { I 

visione: 


= er 
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i I I) 
ZONE 
i sr DESCRIZIONE DELLE MERCI Î | 
. (1 
| 
| i Az | A3 | B | c|I 
e 2 1344 I 
I | | Ì i | de 
I | I 
A i | l | Ì | 
529 10 31 PI i | I 

per ricezione via satellite | 
0529 10 29 i scio nasane | i | A 
| li? altre dieno00d 0660006 
8529 10 20 [A-ZAZZZZZZZAZEZEZZAEZZZ.I 
I pe Antenne per interni, di apparecchi du os 
i i i di radiodiffusione e di radiotele| i 1 i | 

e, comprese quelle incorporate n 
8529 10 S0 | -- no x 
| I altre antenne ..000000% | 
Paparo ne ouscssscecceese| Ì ; | A 
| | Filtri e separatori di antenne 
sso sò 5 a saeasda tf f I | A 
| Ì altri (RA NXXFNTEXTTEFTTTXuZTNtCTTTTENENE E 2° 
| I | bPA | 
jooso I Lampade, tubi e valvole elettroniche a cato! I | | 
I I do caldo, a catodo freddo o a fotocatodo i | i 
| } (per esempio: lampade, tubi e valvole a vuo- { { I i 
| to, a vapore o a gas, tubi raddrizzatori a I I L : 
I vapori di mercurio, tubi catodici, tubi e | I Di 
I valvole per telecamere), diversi da quelli 
[| | della voce 8539: (AMERUZFZEITZEZCEZZENZEECEZEARE.] n i A i 
| | | 
pesi Î ar transistori e simili dispositivi a = | 
i I miconduttore; dispositivi fotosensibili a se 
I miconduttore, comprese le cellule fotoveltai i 
I | che anche montate in moduli o costituite sn | 
I I pannelli; diodi emettitori di luce; cristal- | 
I | li piezoelettrici montati: | | 
pes 20 ; - Diodi, diversi dai fotodiodi e dai diodi Î i 
I | emettitori di luce Aia AA | P4 
I [ = transistori, diversi dai fototransistori: | | | 
i: = = con potere di dissipazione inferiore a ì Y I î i A | 
1 enti altri: . 

| | PROCTVI TTT CA CRI TTI TLIZZZZAZAZARI A 
Pb i = Tristori, diac € triac, diversi dai dispo-| | I 
I I sitivi fotosensibili: 2009005590060 6660060%% | Ì | A | 
5a 40 IT Dispositivi fotosensibili a semiconduttori 
I | comprese le cellule fotovoltaiche enche | I i 
I I montate in moduli o costituite in pannelli; } | i I 
| I diodi emettitori di luce: | { { i | 
reg 40 20 { es Diodi emettitori di luce orr0000000000000] | Î | A Î 
8541 50 = aìtri dispositivi a semiconduttore: ...... A 
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| i ZONE Ì 
Ì covice | DESCRIZIONE DELLE MERCI | I 
I ibi l az {aajs lc if 
| | | Ì i I | 
Ve 2 I alias del 
! | TRE n 
{3341 60 00 - Cristalli piezoelettrici montati i Î { AL 
8541 90 00 I - Parti .....0.200002000000002000000000 00000 f i | I A | 
| I | | | | I 
{8942 | Circuiti integrati e microassiemaggi elettro! | Î |} { 
|  MÎCI: coc0eerc0c0er00recer0ce0iore0 000000 s00( { | | AÎ 
I | | | | | I 
I Ì | | | I | 
j8943 | Macchine ed apparecchi elettrici con una funj | | I | 
i Ì zione specifica, non nominati nè compresi alj Î [| 1} | 
I | trove in questo capitolo: I I I I | 
[8543 10 00 = Acceleratori di particelle .........00000.| \ |Afesc.} \ 
| | | I 1 5:81 Ì 
8543 BO I° altre macchine ed apparecchi: | ] Î | | 
[8543 80 10 | — Registratori di volo destinati ad sereomof } I I I 
I I bili civili 0000000103000 000000000+000000/ { [A(esc.j l 
| I 1 15,613 | 
I | | | | | I 
8545 ] Elettrodi di carbone, spazzole di carbone, | } | | | 
| | carboni per lampade o per pile ed altri og- | { Ì I | 
| | getti di grafite o di altro carbonio, con o | I I i Ì 
| | senza metallo, per usi elettrici: | Î I I | 
I { — Elettrodi: | | | | I] 
8545 90 {uoaltri: | I] | J |} 
18545 90 10 | — resistenze riscaldanti .......0000000000-/ | | A(esc.| Î 
| Ì | | 15.6,8,] Ì 
i (OGG ADE 1 
I I I | I I | 
| 8546 Î Isolatori per l'elettricità, di qualsiasi maj Î | Ì | 
j teria: I i | I I 

8546 SO | altri: | I I | I 
[8546 90 10 | — di materie plastiche .....000200020000000f | | Afesc.| | 
{1 15,81) | 

I | Ì | i | 

I | I | I ) 

| | I I | | 

I I I | I I 
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iii orali iene cl) iter 
ZONE I 
{ CODICE | DESCRIZIONE DELLE MERCI | | 
Mita az | 43 | B 

I cl 
| | I | | (oi 
L1 | 2 { 3({ 4415 16 | 
| | I | lieti | 
| | [ Î | i i 
| ) CAPITOLO 87 I | | i I 
I | | | | | I 
Ì i | I I | | 
| I VETTURE AUTOMOBILI, TRATTORI, VELOCIPEDI, | | | | i 
| Ì MOTOCICLI ED ALTRI VEICOLI TERRESTRI, | Ì Ì Ì I 
i | LORO PARTI ED ACCESSORI | | | | I 
| Î ] | I | | 
J i i i | I | 
18702 | Autoveicoli per il trasporto di dieci perso-l | | I 
i i ne o più, conduttore incluso: L..c00000000000 i A(s) A i 
18703 | Autoveicoli da turismo ed altri autoveicoli l I i | | 
j | costruiti principalmente per il trasporto ail | | | | 
I i persone (diversi da quelli della voce 8702),! | | | | 
| | compresi gli autoveicbli del tipo "break" e I | 
i | le auto da COPLSA: Lecc0ccs0c0c00000000c00on00o | I acs)l a01 
Ì | ì [| | | | 
e: | Autoveicoli per il trasporto di merci: cere A(s) A i 
18705 | Autoveicoli per usi speciali, diversi da | I | | | 
} | quelli costruiti principalemnte per il tra- | I | | 
Ì | sporto di persone o di merci (per esempio: I | I | 
I | carro attrezzi, gru automobili, autopompe an i | 1 
Ì I tincendio, autocarri-betoniere, auto-spazz | i i | 
{ { trici, autoveicoli spanditori, autocarri-of-l | | / 
| } ficina, autovetture radiologiche): I | | Ì 
{6705 10 00° | - Gru automobili ....-..--000000000s0srsseral | I Afesc.! Ì 
| { Ì | I 5,8) | 
{8705 40 00 | - Autocarri-betoniere Lula I | A(esc. I 
| | | I 15,8,11 I 
18705 90 | — altri: i l I Ì 
{8705 so 10 | — Carro-attrezzi Lucilla | l Atesc.! 
{ | | | | 5,8) | 
| | | Ì Ì | | 
[8706 | Telei degli autoveicoli delle voci da 8701 al | | | | 
I | 8705, con MOtore: ser00r00sc000s0evr0cc00ose Ì Ias)! al 


= 2a 


5-11-1990 Supplemento ordinario alla GAZZETTA UFFICIALE Serie generale - n. 258 
_——=— =" ==—#—————r——r——_r ——Fr——6Tr———————————6 zz 


Ì 
DESCRIZIONE DELLE MERCI I 


ro... 


n3 | B 
i 


o 
.» 
[e] 


cine in 


3 


— no 


o o 


1701 a 8705, comprese le cabine: .......0.., 


Parti ed accessori degli autoveicoli delle 

voci da 8701 a 8705: 

- Paraurti e loro parti: 

—- destinati all'industria del montaggio: 
degli autoveicoli della voce 8703, | 
degli autoveicoli della voce 8704 azionati 
da motore a pistone con accensione per cor 
pressione (diesel o samidiesel); di cilint 
drata inferiore o ugusle a 2500 cm. o cos 
accensione a scintilla di cilindrata infe4 
riore 0 uguale a 2200 cm . ,degli autoveicéè 
li della voce 8705 ...0c00000000000 100000 

i BITrPi cocci sereno sv viti 

- altre parti ed accessori di cerrozrerie ] 

{comprese le cabine): Ì 
| 
| 


[708 20 
{B708 10 20 


I 


| 
| 
| 
| 
| 
| 
arrozzerie degli autoveicoli delle voci da ] 
Ì 
| 
I 
| 
| 
| 


PO Tee elenittnalicne ici ni i redinne: 


{B708 20 90 


| 
jB708 21 
{8708 21 10 


fafa,s}l A 


—- Cinture di sicurezza: 

—— destinate all'industria deì montaggio: 
degli autoveicoli della voce 8703, | 
degli autoveicoli della voce 8704 azionati 
ti da motore a pistone con accensione pei 
compressione (diesel o semidiesel), di ci 
lindrata inferiore o uguale a 2500 cm. é 
con accensione a scintilla di cilindrata[ 
inferiore o uguale a 2800 cm°., degli auj 


toveicoli della voce 6705 A{h,5) 


>» 
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te] 


200 “© crm 


6 


ai fee 


| 


la708 21 90 —— Altri L0000000000001000000000200000000800 
8708 29 => altri: 
j8708 29 10 pes destinati all'industria del montaggio: 
dei motocoltivatori della sottovoce i 
8701 10,degli autoveicoli della voce 870%, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona| 
ti da motore a pistone con accensione pej 
compressione (diesel o semidiesel), di 

. 
c'son ecensione a scintilla ‘af esita 
inferiore o uguale a 2.800 cm. , 
degli autoveicoli della voce 8705 ....., 


A{i,s) 


| 
I 
f 
| 
| 
| 
j 
| | 
i al 
| } 
I 


| 

| 

| 

| I 
| I 
I Ì 


tina me VT cità «ANS ne dd re nt de ne ce 


| 
j 
I 
| JA(h,i,$) A 
{A{1,5)] A 


nia com See ID dre SNO = end e i 


[3708 29 90 —» altri (ANZZNURETT,IZZEZETEZRCEZZIZIZZZZZZE RI 

} - freni e servofreni, e loro parti: | 

[5708 31 —- Guarnizioni di freni montate: | 

j3708 31 10 [e destinate all'industria del montaggio: | 

dei motocoltivatori della sottovoce | 

8701 10, | 

degli autoveicoli della voce 8703 i 

degli autoveicoli della voce 8704 aziona | 

ti da motore a pistone con accensione pel 

compressione (diesel o semidiesel), di | 

cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cmJ 

o con accensione a scintilla di cilindra | 

ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , { 
degli autoveicoli della voce 8705 ......4... 

— altri: | 

708 31 91 per freni a dischi .....000000000000000 | 

| 

| 

| 


e enne nliatadini ata 


Ja(n,i.,8) A 
I 

|A(i,8)| A 
fA(i,5) | A 


Tr az o Leu eient 


12708 dì 99 ceo BITIIi 000000500000 2209200000490090002s2 
jp708 39 «= altri: 

jp708 39 10 pes destinati all'industria de) montaggio: 
dei motocoltivatori della sottovoce | 
8701 10,degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona | 
ti da motore a pistone con accensione peri] 
compressione (diesel o semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm. 
o con accensione a scintilla di cjlindra 
te inferiore o uguale a 2.800 cm. , 

degli autoveicoli della voce 8705 0000. A(h,i5,5) A 
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N 
o 
= 
ei 


I I] 
i CODICE Ì DESCRIZIONE DELLE MERCI | 
Î H.C. | | a ass | 1 
I I | | | I I 
e 2 I 3al4l5s 16 | 
I | | | | A 
lasa 60 00 - Cristalli piezoelettrici montati ‘inni | A 
jRs41 90 00 I - Parti 2000000000000 0 0000000000000 000t0tt f | Î I A | 
I | I Ì i | I 
j8542 | Circuiti integrati e microassiemaggi elettro] | I | | 
I f Nici: ceco ecccrcrcrserercccezecere0e00 0000000 { I I AI 
| | | | | | | 
Ì I | I | | I 
[8343 i Macchine ed apparecchi elettrici con una funi f | Ì | 
I I zione specifica, non nominati nè compresi all | I [| | 
Ì I trove in questo capitolo: | | I I | 
jB543 ì0 00 I° Acceleratori di particelle ........000000./ | |A(esc.] | 
Id14580 1 
8543 BO fs altre macchine ed apparecchi: i I i Î | 
18543 80 10 == Registratori di volo destinati ad aereomof } [| [| |} 
| | bili civili s0000000000002000000000000000/ { jAfesc.| | 
| IU 15,819 | 
I | i I I | | 
18545 | Elettrodi di carbone, spazzole di carbone, | I I | Ì 
| | carboni per lampade o per pile ed altri og- | Î I I | 
| | getti di grafite o di altro carbonio, con o | | | j | 
| | senza metallo, per usi elettrici: I I | j | 
{ — Elettrodi: I ; I | | 
[8545 90 {uoaltri: I i Î i f 
18545 90 10 j resistenze riscaldanti ........0000000000| j | A(esc.] | 
| I i i | 5,6,8,| I 
| | {OGG | 
| I I | | | | 
| 8546 Î Isolatori per l'elettricità, di qualsiasi maj I | | | 
Î | teria: | | I | | 
| 8546 90 | altri: I | | I I 
|8546 90 10 | — di materie plastiche ......00000000000000f | | A(esc.] | 
| [5,8,1) | 
I | I | 
I I | ì 
i I | | 
I | I 
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Ì 
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Ì 
| 
| 
| 
| 
CAPITOLO 87 
| 
VETTURE AUTOMOBILI, TRATTORI, VELOCIPEDI, | 
MOTOCICLI ED ALTRI VEICOLI TERRESTRI, | 
LORO PARTI ED ACCESSORI 


Autoveicoli per il trasporto di dieci perso! 
ne o più, conduttore incluso: .,..210000s500% 


8702 


3 
9 
w 


Autoveicoli da turismo ed altri autoveicoli l 
costruiti principalmente per il trasporto cil 
persone {diversi da quelli della voce 8702).! 
compresi gli autoveicbli del tipo "break" e | 
le auto da CONSE: L0100000005000020000s00000e 


3 
£ 


| 
Autoveicoli per il trasporto di merci: vere 
| 


[) 
“i 
e] 
ui 


Autoveicoli per usi speciali, diversi da 
quelli costruiti principalennte per il tra- | 
sporto di persone o di merci (per esempio: 
carro attrezzi, gru automobili, autopompe anl 
tincendio, autocarri-betoniere, auto-spazza 
trici, autoveicoli spanditori, autocarri-of= 
ficina, autovetture radiologiche): 

- Gru automobili Rie 


[oe Loren Locked = i ARTI, CITI], GOOSE e 


{8705 10 00 
i 

{8705 40 00 
| 

18705 90 
{8705 90 20 
| 

I 

|8706 

| 


- Autocarri-betoniere 1009199 d»0V09008099550585906 


i 
| 
I 
- altri: | 
cover Carro-attrezzi see 

| 
Telai degli autoveicoli delle voci da 8701 al 
8705, con motore: 0106209090006 200595n8ts0e098 


ANA nin inse Gi Se CR ia ve cinta i Ate i die de Te e A e A giri CA die SSA dad ST die O n a SUA SOS dA, ei dia I ceto e 
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ZONE 
DESCRIZIONE DELLE KERCI Ì 


——._____ au 


pod 
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o 
. 
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> 
> 
Go 
(--) 


[Co -N--—Rriti@@ ei: 


2 


(e) 
u 
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8701 a 8705, comprese le cabine: .....00000. A(8) 
Parti ed accessori degli autoveicoli delle 
voci da 8701 a 8705: 


» Paraurti e loro parti: 


Ì 

| 

Ì 

| 

| 

| 

Carrozzerie degli autoveicoli delle voci da ] 

| 

Ì 

| 

I | 
j8708 10 | 
i 


—- destinati all'intustria del montaggio: 
degli autoveicoli della voce 8703, j 
degli autoveicoli della voce 8704 azionati 
da motore a pistone con accensione per cor 
pressione (diesel n semidienel); di cilint 
Grata inferiore o uguale a 2500 cm. o cos 
accensione a scintilla di cilindrata infet 
riore o vguale a 2200 cm .,degli autoveicéè 
li della voce 8705 ....00000000000000000%| 


ARAN SOI TE REN RO VI ARI O ARA A e RI 0 i 


tA(H,5S}} A 
{A(i,s}} A 
j . 


Ì 
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I 

H 

I 

I 

8708 10 90 meal lie 
- altre parti ed accessori di cerrozzerie | i 
(comprese le cabine): | | 
— Cinture di sicurezza: I I 
— destinate all'industria del montaggio: | i 
degli autoveicoli della voce 8703, | Ì 
degli autoveicoli della voce 8704 azione] I 

ti da motore a pistone con accensione pei | 
compressione (diesel o sanidiesel), di ci |} 
lindrata inferiore o uguale a 2500 cm. 4 i 

con accensione a scintilla dj cilindrate[ [ 
inferiore o uguale a 2800 em°., degli aut È 
toveicoli della voce 8705 

i 

| 

I 

Ì 

i 

I 


% 
[dei 
mu 
w 


dt dat) TT RE TE PVI I ATE O E RI IE SS i I at 
ARR RI IE RI E n li) ri RT e i e I ee a Pu rr er ct 


RI E coenzima siate 
drnità ASTI ii I 0 cr er 


AP RI I 0 e a I de ce tt e de 
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j8708 21 90 
8708 29 
j708 29 20 


8708 29 90 


708 31 
8708 31 10 


708 31 92 
{9708 31 99 
jp708 39 

j708 39 10 


lle i o 


i 
| 
| 
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| 
| 
| 
| 


——- altri (AZZ AZAAZZIEIZZTIZZZIZZIZZZEOTSZZEIZELREZE] 


— altri: 
press destinati all'industria del montaggio: 
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dei motocoltivatori della sottovoce { 
8701 10,degli autoveicoli della voce 870}, 
degli autoveicoli della voce 8704 azional. 
ti da motore a pistone con accensione pet 
compressione (dieseì o semidiesel), di 
cilindrata inferi Ù 
6 con aecensione a scintfita af SiTfRafa 
inferiore o uguale a 2.800 cn. , 

degli autoveicoli della voce B705 ...... 


— ne altri (RRNZZTZZZFTTEZIZZIZZTZZZZTZZIZZIZRZE, 


- freni e servofreni, e loro parti: 


pe destinate ali'industria del montaggio: 


dei motocoltivatori della sottovoce 

8701 10, 

degli autoveicoli della voce 8703 | 

degli autoveicoli della voce 8704 aziona | 

ti da motore a pistone con accensione pe 

compressione (diesel o semidiesel), di la 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cmj 

o con accensione a scintilla di cilindra | 

ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , Î 

degli autoveicoli della voce 8705 ...... 
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Ì 
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—» Guarnizioni di freni montate: | 
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per freni a dischi ...00000000000000000 


saran altri 009 952t%00060000552056p dddokto66000 


=- altri: 
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destinati all'industria del montaggio: 

dei motocoltivatori della sottovoce | 
8701 10,degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona | 
ti da motore a pistone con accensione per] 
compressione {diesel 0 semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2,500 cm. 
o con accensione a scintilla di cilindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , 

degli autoveicoli della voce B705 ..000, 
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8708 39 90 
8708 40 

8708 40 10 
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- Cambi di velocità: Ì 
— destinati all'industria del montaggio: 
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| 
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Mi,sh al 
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dei motocoltivatori della sottovoce 

8701 10, 

degli autoveicoli della voce 8703, | 
degli autoveicoli della voce 8704 azional 
ti da motore a pistone con accensione pe 
compressione (diesel o semidiesel), cdi 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cnì. 
o con accensione a scintilla di cilindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , 

degli autoveicoli della voce 8705 RAI | 


| 
I | 
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ti da motore a pistone con accensione pe 
compressione (dieseì o semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm.3 


o con accensione a scintilla di cilindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm.3, 
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-—- destinati all'industria del montaggio: 
degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona 
ti da:motore a pistone con accensione pe 
compressione (diesel o semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm 
© con accensione a scintilla di cilindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , I 
degli autoveicoli della voce 8705 Lise 
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B708 60 91 di acciaio stampato LL. .ivccccicerea | 
brossco:-s9 ‘lusaltriisivi sine 
B708 70 la Ruote, loro parti ed accessori: I 
B708 70 10 l-- destinate all'industria del montaggio: | 
| dei motocoltivatori della sottovoce | 
8701 10, 
degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona I 
ti da motore a pistone con accensione per ! 
compressione (diesel o semidiesel), di | 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm. 
© con accensione a scintilla di gilindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm, 
degli autoveicoli della voce 8705 ....... 
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8708 70 91 luca Parti di ruote a forma Gi stella, fuse 
în un solo pezzo, di ghisa, ferro o ac- 


t708 70:99 lo-caltri Lucs0cscra circeo rive nes rizzesn se 
8708 80 I- Anmortizzatori di sospensione: 

8708 80 10  l— destinati all'industria del montaggio: 
I Ì degli autoveicoli»della voce 8703, i 
| degli autoveicoli della voce 8704 aziona i 
| ti da motore a pistone con accensione per 
Ì compressione (diesel o semidiesel), di 
| cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm. | 
| o con accensione a scintilla di cilin a 
I ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , I 
| | 
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708 92 10 ——- destinati all'industria del montaggio: 


| I 
Ì dei motocoltivatori della sottovoce | 
Il 870110, | 
| degli autoveicoli della voce 8703, degli ! 
} autoveicoli della voce 8704 azionati da | 
I motore a pistone con accensione per com- | 
| pressione (diesel o semidiesel), di ci- I 
{ lindrata inferiore o uguale a 2.500 cm. | 
I o con accensione a scintilla di cilindr. 
I 


ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , 


— —-—, - -  -_ — — fg 
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] 
degli autoveicoli della voce 8705 Lai 
bodnrvad ‘lecairi rrrrranzzn 
8708 92 |. silenziatori e tubi di scappamento | 
8708 92 10 l--- destinati all'industria del montaggio: | 
dei motocoltivatori della sottovoce | 
8701 10, I 
degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona | 
ti da motore a pistone con accensione per! 
compressione (diesel o semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm.È 
o con accensione a scintilla di cìlindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , 
degli autoveicoli della voce 8705 ...... 
8708 92 90 sale iii 
8708 93 |-_ Frizioni e loro'parti: 
8708 93 10 | — destinate all'industria del montaggio: 
dei motocoltivatori della sottovoce 
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8703 10, i 
| 
| 
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degli autoveicoli della voce .8703, 

degli autoveicoli della voce 8704 aziona 
ti da motore a pistone con accensione per 
compressione (diesel o semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm. 
o con accensione a scintilla di cilindra 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm. , 

degli autoveicoli della voce 8705 ...... A(h,i,6) A 
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scatole dello sterzo: 

-—-- destinati all'industria del montaggio: 
degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 azio 
ti da motore a pistone con accensione r 
compressione {diesel o semidiesel), di | 3 
cilindrata inferiore o uguale a 2.500 cm. 
© con accensione a scintilla di cHlandna 
ta inferiore o uguale a 2.800 cm, È 
degli autoveicoli della voce 8705 senta 
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8708 99 10 
dei motocoltivatori della sottovoce 
8701 10,. 
degli autoveicoli della voce 8703, 
degli autoveicoli della voce 8704 aziona 
ti da motore a pistone con accensione der 
compressione (diesel o semidiesel), di 
cilindrata inferiore o uguale a 2,500 dm. 
o con accensione a scintilla di clin a 
ta inferiore o uguale a.2.800 cm. , : 
degli autoveicoli della voce 8705 .... 
neo altri: 
om di acciaio Stampato 110.0100001 000080 
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| copice | DESCRIZIONE DELLE MERCI iii ati 
| Ne. 'a2| 43 | B_ | Cc | 
I, LI TETI | ERRs booreda cado 
toa 2 (34 445 16 | 
| I (O (ARIPEEA IERTOTIRZA (SRO | 
Lerro cca seen sirro dina 4 ‘ [ v 
pra j Motocicli (compresi i ciclomotori) velocipe | Ì } Ì | 
Î | di con motore ausiliario, anche con carroz= | | Ì | | 
| | zini laterali; carrozzini laterali ("side- | i | I Ì 
: car"): | ; | | | 
prii 20 00 pe con motore a-pistone alternativo, di Ì | As) Ì A L 
| | cilindrata inferiore o uguale a 50 cm. I I Ì i Ì 
I ! | | I 
p71l 20 | con motore a pistone alternativo di cilin- | Î Ì [| I 
Ì | drata superiore 8 50 cm. ed inferiore o | j Ì I I 
j uguale a 250 cm.': | I Jats) ia | 
| 
8721 30 00 I_ con motore a pistone alternativo di cilin I i i | 
I | ; I j | 
drata superiore 8 250 cm. ma inferiore o i i I I i 
Ì l uguale a 500 cm.” (ZONA C escluso, quelli | Î | 
| Ì di cilindrata superiore a 380 cm.) ...... |A) pA 1 
8711 40 00 lie con motore a pistone alternativo di cilin- Î Î I I | 
| | darata superiore a 500 cm. ma inferiore 0 | 
Ì | uguale a 800 cm. NARA ERZAEZZERZEEZEZEZEZRERAZE Di htese. | ] 
| | i |5:8) |} 
&711 50 00 I- con motore a pistone alternativo di cilin- I | | 
Ì I drata superiore a 800 Cm. ..00c0c0000000001 liane. I \ 
. (O OE E 
#712 00 IBiciclette ed altri velocipedi (compresi i I 1 { 
Ì I furgoncini a triciclo), senza motore: ...... im, I | 
| { a) | | 
NE 
| | 
è714 Parti ed accessori dei veicoli delle voci da i | | | 
| la711 a 8713: | | | 
| I di motocicli {compresi i ciclomotori): | 
| | | | I | 
I I I | | | 
I I | I | 
I I | I | | | 
I | | | I 
I I 
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| RIOTTE a E AEARE RS 0 Î 
ei I | | I 
1 8714 11 00 e SO11o L.000 000002000 iirienaesonsa I Ì { AS)I AJ 
| 8714 19 00 ps altri (zona C - eccetto parti ed accessofi j Ì I f 
Ì I dei veicoli della v.,d. 8711 di cilindratà } j Ì j 
| superiore a 380 cm. ) ......0100000000014 I | A(S)I Al 
1 8714 20 00° | -— di carrozzelle o di altri veicoli simili | | { { j 
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j rati della v.d. 8712): I | | | { 
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8714 91 30° | --- forcelle ..........c01r0s0r0ece0000000.4 ] | A(esc4 | 
| I | 5,8,13) 
* 8714 91 90° | —_- parti Lecci eeccceeieeze ez eeeeio nio ce. d } | A(esd. | 
3 | I i | 5,8)1 | 
, 8714 92 | —- Cerchioni e Paggi:...10000r00000000000004 j | A(esci | 
l I | } } 5,8,13) | 
B714 93 | —- Mozzi (diversi dai mozzi-freno) e pignonj Ì } ! Ì 
: I di ruote libere: | | | i | 
18714 93 10 | — mozzi Verosscceoereseeser io sceso e0 seed Î | A(escJ I 
Î I Ì | 5,8,13) | 
B714 93 90° | -—— pignoni di ruote libere L.cc0000000000004 j | Afesd. | 
' f | ] I 5,8)| { 
8714 94 [= freni, compresi 1 mozzi-freno, e loro par | Ì ] I 
til.essc0rc0ceresconcasiossesescee:o snasead ; | A(escJ j 
id 1s8sì | 
18714 95 00 | — SElle L....000000000 2000000000000 | | Alesc] | 
| | | 5,8)| ] 
| 8714 96 | — Pedali e pedaliere, e loro parti: I | I I | 
187214 96 20 pres pedali L...0 0000000000000 ero rerorene0e | | A(escl | 
| \ i SR 
| { | 
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